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TYMI INSTRUKCJAMI!

obstugi i eksploatacji zaworu.

W PIERWSZEJ KOLEJNOSCI NALEZY ZAPOZNAC SIE Z

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat bezpiecznej

Jesli konieczna jest dodatkowa pomoc, nalezy skontaktowac
sie z producentem lub przedstawicielem producenta.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE!

Adresy i numery telefonu znajdujg sie na tylnej oktadce.
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1. INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje dotyczace instalacji,
obstugi i rozwigzywania problemoéw z sitownikami ttokowymi
dwustronnego dziatania Jamesbury® Valv-Powr VPVL Mod D
Value-Line Nalezy uwaznie zapoznac sie z niniejszymi instrukcjami
i zachowac je do pdzniejszego uzytku.

OSTRZEZENIE:

Poniewaz zastosowanie zaworéw VPVL X jest uzaleznione od
konkretnego zastosowania, przy wyborze sitownika do danego
zastosowania nalezy wzig¢ pod uwage wiele czynnikéw. Z tego
wzgledu niektore sytuacje, w ktorych sitowniki sg uzywane,
znajdujg sie poza zakresem niniejszej instrukcji. W przypadku
jakichkolwiek pytan dotyczacych uzytkowania, zastosowania
lub kompatybilnosci sitownika z planowanym zastosowaniem,
prosimy o kontakt z firmg Valmet w celu uzyskania dalszych
informacji.

Nalezy uwaznie zapoznac sie z niniejszymi instrukcjami i zachowac
je do pozniejszego uzytku.

OSTRZEZENIE:

UTRATA CISNIENIA POWIETRZA MOZE SPOWODOWACG
RZESUNIECIE SItOWNIKOW ZE SPREZYNA POWROTNA
DO POZYCJI "AWARIA”. PRZYLOZENIE CISNIENIA
PNEUMATYCZNEGO LUB SYGNAtU STERUJACEGO DO
ZESPOLU ZAWORU/SILtOWNIKA MOZE SPOWODOWAC
URUCHOMIENIE ZESPOLU.

OSTRZEZENIE:

NALEZY WYSTRZEGAC SIE PORUSZANIA ZAWOREM

| Zt ACZAMI MIEDZY ZAWOREM A SILOWNIKIEM.
NALEZY TRZYMAC DtONIE, CZESCI CIALA, NARZEDZIA
I INNE OBIEKTY Z DALA OD RUCHOMYCH CZESCI. W
PRZECIWNYM RAZIE MOZE DOJSC DO USZKODZENIA
SPRZETU LUB URAZOW CIALA!

OSTRZEZENIE:

ZAWSZE NALEZY TRZYMAC DLONIE | ELEMENTY UBIORU
Z DALA OD PORTOW ZAWORU. ZAMYKAJACY SIE ZAWOR
DZIALA JAK NARZEDZIE TNACE. NIE WOLNO RECZNIE
OBSLUGIWAC SILOWNIKA POD CISNIENIEM.

OSTRZEZENIE:

DEMONTAZ SILOWNIKA POD CISNIENIEM DOPROWADZI
DO NIEKONTROLOWANEGO UWOLNIENIA CISNIENIA.
NALEZY WYLACZYC DOPLYW CISNIENIA | UWOLNIC
CISNIENIE Z SILOWNIKA PRZED JEGO DEMONTAZEM.
NIEPRZESTRZEGANIE TYCH INSTRUKCJI MOZE
DOPROWADZIC DO USZKODZENIA SPRZETU LUB
URAZOW CIALA!

IMO-553PL - 1/2024

OSTRZEZENIE:

DEMONTAZ SItOWNIKA SPREZYNOWO-POWROTNEGO
MOZE BYC NIEBEZPIECZNY. NIGDY NIE NALEZY
DEMONTOWAC ZESPOtU WKEADKI SPREZYNY W
SILOWNIKU SPREZYNOWO-POWROTNYM. DEMONTAZ
ZESPOLU WKEADKI SPREZYNY MOZE SPOWODOWAC
POWAZNY URAZ CIALA! JESLI WYMAGANA JEST
KONSERWACJA, CALY SILOWNIK ZE SPREZYNA
POWROTNA POWINIEN BYC SKIEROWANY DO CENTRUM
SERWISOWEGO VALMET.

NALEZY WYLACZYC | ODPOWIETRZYC WSZYSTKIE LINIE
DOPLYWOWE PRZED INSTALACJA LUB SERWISOWANIEM
SILOWNIKA. PRZED INSTALACJA ZAWORU |

SILOWNIKA NALEZY UPEWNIC SIE, ZE WSKAZNIK NA
GORZE SILOWNIKA (I TABLICZKA IDENTYFIKACYJNA
SILOWNIKA ZENSKIEGO) PRAWIDEOWO WSKAZUJA
POZYCJE ZAWORU. JESLI TE PRODUKTY NIE ZOSTANA
ZMONTOWANE W TAKI SPOSOB, BY WSKAZYWAC
PRAWIDLOWO POZYCJE ZAWORU, MOZE TO
DOPROWADZIC DO USZKODZEN SPRZETU LUB URAZU
CIALA.

OSTRZEZENIE:

SILOWNIK MUSI MIEC ODPOWIEDNI ROZMIAR, BY
ZAPEWNIC PRAWIDEOWE DZIALANIE. NALEZY
SPRAWDZIC INFORMACJE O MOMENCIE OBROTOWYM
KONCA PRZESUWU SILOWNIKA ORAZ INFORMACJE O
WARTOSCIACH ROBOCZYCH MOMENTU OBROTOWEGO
W ODPOWIEDNIM BIULETYNIE ZAWORU.

OSTRZEZENIE:

PODCZAS INSTALACJI LUB SERWISOWANIA ZESPOtU
AWORU/SILOWNIKA NAJLEPSZA PRAKTYKA JEST
WYLACZENIE CALEGO ZESPOLU Z EKSPLOATACJI.
JESLI SIEOWNIK ZOSTAL. ODCZEPIONY OD ZAWORU,
NALEZY GO PONOWNIE ZAMONTOWAC NA TYM SAMYM
ZAWORZE PO ZAKONCZENIU SERWISU.

SILOWNIK MUSI BYC PONOWNIE WYREGULOWANY

DO PRAWIDEOWEGO POLOZENIA "OTWARCIA” |
"ZAMKNIECIA” ZA KAZDYM RAZEM, GDY JEST PONOWNIE
MONTOWANY.

OSTRZEZENIE: ,
NIE WOLNO UZYWAC OTWOROW MOCUJACYCH VDI/
VDE W CELU PODNOSZENIA SILOWNIKA.

OSTRZEZENIE:

PRACA SILtOWNIKA W WARUNKACH TEMPERATURY
RZEKRACZAJACYCH LIMITY MOZE USZKODZIC JEGO
WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE KOMPONENTY ORAZ
DOPROWADZIC DO URAZOW CIALA.

OSTRZEZENIE:

PRACA SIEOWNIKA W WARUNKACH CISNIENIA
PRZEKRACZAJACYCH OPUBLIKOWANE LIMITY CISNIENIA
SILOWNIKA MOZE DOPROWADZIC DO USZKODZENIA LUB
AWARII OBUDOWY SILOWNIKA ORAZ DO URAZOW CIALA.



11 JAK POSTEPOWAC Z
SILOWNIKAMI VPVL .

Wykonujac jakiekolwiek czynnosci z uzyciem sitownika lub zespotu
zaworu/sitownika, nalezy uwzgledni¢ jego ciezar! Przyblizone masy
sitownikdéw sg podane w biuletynie technicznym. Nigdy nie wolno
podnosi¢ sitownika ani zespotu zaworu/sitownika za pozycjoner
sitownika, przetgcznik krancowy, rurki lub przytgcze powietrza NPT.

Wykonujgc czynnosci z sitownikiem, nalezy uzywac paskéw do 2.

podnoszenia. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac

szkody lub obrazenia ciata spowodowane przez spadajace czesci. 3.

Nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi lub krajowymi wymogami.

Czynniki robocze:
Jakosc¢ powietrza:
Czastki state:

Wilgotnosé¢:

Doptyw powietrza:

Zakres temperatury:
Standardowy
Wysoka temp.

Niska temp.

Smarowanie:

Konstrukcja:

Zewnetrzne wkrety
ograniczajace

2. DANE TECHNICZNE

Powietrze, azot

Wg ISO 8573-1

Maksymalna wielko$¢ czastki

=30 um

Punkt rosy = -20°C lub 10°C /

18°F ponizej temperatury otoczenia

Maksymalnie 116 psi (8 baréw).

-40°F do +176°F (-40 °C do +80 °C)
+5°F do +302°F (-15 °C do +150 °C)
-60°F do +176°F (-51 °C do +80 °C)

Smarowanie fabryczne na caty
okres eksploataciji sitownika w
normalnych warunkach roboczych.

Odpowiednia do uzytku wewnatrz i
na zewnatrz pomieszczen.

Od -5° do +5° w pozycji zamknietej
i od +5° do -5° w pozycji otwarte;.

Dwustronnego dziatania (widok z gory)

Powietrze dostarczane do przytacza 2 rozsuwa ttoki w kierunku
pozycji koncowych, a powietrze wyciggane usuwane jest przez
przytacze 4 (uzyskiwany jest ruch w lewo).

umn

Powietrze dostarczane do przylgcza 4 przesuwa ttoki do
$rodka, a powietrze wyciggane usuwane jest przez przytgcze 2
(uzyskiwany jest ruch w prawo).

Rysunek 1.
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[
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jest ruch w lewo).

Powietrze doprowadzane do przytacza 2 rozsuwa ttoki w
kierunku pozycji koncowych, $ciskajgc sprezyny. Powietrze
wyciggane usuwane jest przez przytgcze 4 (uzyskiwany

Powrét sprezynowy (widok z géry) zamykanie sprezynowe

utrata ci$nienia powietrza umozliwia sprezynom wymuszenie
ruchu tlokéw w kierunku pozycji $rodkowej, a powietrze
wyciggane usuwane jest przez przytacze 2 (uzyskiwany jest

ruch w prawo).

Rysunek 2.
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3. INSTALACJA
3.1 OGOLNE

Nalezy sprawdzi¢, czy pozadany tryb usterki jest prawidtowy
(rysunki 1i 2). W trybie zamykania sprezynowego, po utracie
cisnienia sitownik bedzie obracat sie¢ w prawo do zamkniegcia.
Jesli sitownik z powrotem sprezynowym nie jest ustawiony w
pozadanej konfiguracji, nalezy postgpi¢ zgodnie z procedurg
demontazu opisangw punkcie 4.2. Nalezy odwrdci¢ orientacje
ttokéw, a nastepnie ponownie zmontowac¢ zgodnie z procedurg
montazu, punkt 4.3.

2. Zamocowac sitownik na zaworze, zgodnie z kierunkiem w aml
wigzania lub ImO zaworu.

3. Podtgczy¢ regulowane zrodio powietrza do ztgcza NPT na
obudowie sitownika. PRZESTROGA: Maksymalne ci$nienie
robocze wynosi 116 psi (8 baréw).

4. Wyregulowac wkrety ograniczajgce zgodnie z danymi w czesci
4.3.5. dotyczagcymi MoNtazu.

3.2 OBSLUGA

1. Seria, rozmiar, cisnienie robocze, temperatura robocza,
wyj$ciowy moment obrotowy, kierunki sprezyny i typ napedu
sitownika wynikajg z oznaczenia sitownika.

2. Etykieta zawiera informacje o serii, rozmiarze, ci$nieniu
roboczym, ci$nieniu maksymalnym i numerze seryjnym
sitownika.

3. Przyktad oznaczenia sitownika, VPVL300SR6BD to sitownik
z serii ze sprezyng powrotng, VPVL300 to sitownik ttokowy
dwustronnego dziatania, ktéry posiada sprezyny o cisnieniu
80-psi (5,5 bar), anodyzowang obudowe z powtokg teflonowag
(stopien ochrony B), wyjsciowy moment obrotowy na koncu
skoku sprezyny 44,9 FT/LBS (60,8 Nm).KONSERWACJA

4. KONSERWACJA
41 OGOLNE

Chociaz sitowniki Neles Jamesbury sg zaprojektowane do pracy w
ciezkich warunkach, wtasciwa konserwacja zapobiegawcza moze
znaczgco pomoéc w zapobieganiu nieplanowanym przestojom oraz
realnie zmniejszy¢ catkowity koszt uzytkowania. Firma Valmet
zaleca przeprowadzanie przegladéw zaworéw w odstepach co
najmniej co pie¢ (5) lat. Czestotliwos¢ przegladow i konserwacji
zalezy od faktycznego zastosowania oraz warunkow eksploataciji.
UWAGA: Wszystkie elementy mocujace sitownika VPVL sg
metryczne. W normalnych warunkach pracy sitownik wymaga
jedynie okresowej obserwacji w celu zapewnienia prawidfowe;j
regulacji. Dostepne sa zestawy naprawcze do wymiany uszczelnien
i fozysk (czesci migkkie). Czesci te sg zidentyfikowane na
(Rysunku 23) i wymienione w (Tabeli 3). (Tabela 1) ponizej
zawiera numery czesci zestawu.

4.2 DEMONTAZ

Gdy demontaz sitownika jest wymagany w celu konserwacji,
wyjmij sitownik z zaworu. Upewnij sie, ze podczas przenoszenia
lub przenoszenia sitownikow przestrzegane sg prawidtowe
procedury podnoszenia. PRZESTROGA: Nie uzywaj otworéw
montazowych M5 VDI / VDE ani otworu M6 w zgbatce do
podnoszenia sitownika.
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TABELA1
Peten zestaw serwisowy
Sitownik Standardowe Wysoka temp.
VPVL-051 RKP-262 RKP-233
VPVL-100 RKP-263 RKP-234
VPVL-200 RKP-264 RKP-235
VPVL-250 RKP-265 RKP-236
VPVL-300 RKP-266 RKP-237
VPVL-350 RKP-267 RKP-238
VPVL-400 RKP-268 RKP-239
VPVL-450 RKP-269 RKP-240
VPVL-500 RKP-270 RKP-241
VPVL-550 RKP-271 RKP-242
VPVL-600 RKP-272 RKP-243
VPVL-650 RKP-273 RKP-244
VPVL-700 RKP-274 RKP-245
VPVL-800 RKP-275 RKP-246

PRZESTROGA: Odtaczy¢ wszystkie zrodta pneumatyczne
i elektryczne oraz odprowadzi¢ cisnienie pneumatyczne z
silownika przed demontazem.

1. Usuniecie wskaznika pozycji (19,20), (Rysunek 3):

Rysunek 3.

A.  Wykreci¢ wkret zaslepiajacy, jesli jest zamontowany (39).

02,04,03i 11

Rysunek 4.

B. Podnies¢ wskaznik pozycji (19) z watu; moze byé
konieczne delikatne podwazenie srubokretem.



2. Wykreci¢ ograniczajace sruby z tbem szesciokatnym (02),
(Rysunek 4):

A.  Wykreci¢ obie ograniczajgce $ruby z tbem szesciokgtnym
(02) wraz z nakretka (04) i podktadka (03).

Rysunek 5.

B. Wymontowa¢ pierscienie o-ring $ruby ograniczajacej
(11) i wyrzuci¢ w przypadku wymiany wszystkich czesci
miegkkich.

3. Demontaz zaslepki (30), (Rysunek 5):

A. Usung¢ wkrety zaslepiajgce (13) wedtug sekwengciji, ktérg
pokazuje (Rysunek 5).

PRZESTROGA (VPVLO051): Sprezyny w sitowniku wielkosci
“051” w wersji ze sprezyna powrotng nie sg zamknigte w
kasecie. Wkrety zaslepiajace maja diugos¢ 30 mm, aby
umozliwi¢ petne uwolnienie sity sprezyny przed usunieciem
zaslepek (30). Powoli i rowno wykreci¢ wszystkie 4 wkrety
zaslepiajace (13), aby umozliwi¢ bezpieczne uwolnienie sity
sprezyny przed usunieciem zaslepek (30).

PRZESTROGA (VPVL100 - 800): Podczas demontazu sitownika
sprezynowo-powrotnego zaslepka (30) powinna by¢ luzna

po wykreceniu wkretow zaslepiajacych (13) o 4-5 obrotow.
Jesli do zaslepki (30) wciaz przytozona jest sita po 4-5
obrotach wkretéw zaslepiajacych (13), moze to wskazywac¢ na
uszkodzong wktadke sprezyny, a dalszy demontaz zaslepki
moze skutkowa¢ powaznym urazem ciata! Ponownie dokreci¢
ograniczajace sruby z tbhem szesciokatnym i skierowac¢
kompletny sitownik do Centrum Serwisowego Valmet w celu
dalszej konserwacji.

B. W przypadku sitownikéw sprezynowo-powrotnych wyjaé
wktadki sprezyn (17).

PRZESTROGA: Nie wolno dokonywaé¢ demontazu wktadki
sprezyny. Wymagany jest do tego specjalny sprzet. Demontaz
wktadki sprezyny moze spowodowac¢ powazny uraz ciata.
Jesli wymagana jest konserwacja, caly silownik ze sprezyna
powrotng powinien by¢ skierowany do Centrum Serwisowego
Valmet.

Rysunek 6.

4.

C. Zdja¢ o-ringi wkretdéw ograniczajgcych (14) i wyrzuci¢ je w
przypadku wymiany wszystkich czesci miekkich.

Demontaz nasadki koncowej (40), (rysunek 6):

A.  Przytrzymujgc korpus (50) w imadle (lub podobnym
urzgdzeniu), obraca¢ wat napedowy (60) do momentu
zwolnienia ttokéw (40). PrzeStroGa: Nie nalezy
uzywac cisnienia powietrza do zdejmowania ttokow
z korpusu. Nalezy wyczysci¢ zeby ttoka i sprawdzic je
pod katem oznak zuzycia. Jesli zuzycie wydaje sie by¢
nadmierne, nalezy wymieni¢ ttok..

B. Zdjg¢ uszczelke o-ring ttoka (16) za pomocg Srubokretu.
Zdja¢ gtowice ttoka(15) i tylne tozyska ttoka (5). Wyrzuci¢
tozyska w przypadku wymiany wszystkich czesci
migkkich.

Rysunek 7.

5.

Demontaz watu napedowego (60) i tozyska (6, 7),

(rysunek 7):

A. Ostroznie zdjg¢ zacisk sprezynowy (18). Zdja¢
zewnetrzne tozysko wzdtuzne (8) i podktadke wzdtuzng

(10).
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B. Zastosowac nacisk na gérng czes$¢ watu napedowego
(60) do momentu, kiedy czesciowo wysunie sie z
korpusu (50) i krzywki o$miokatnej (1) i kiedy mozliwe
bedzie zdjgcie wewnetrznego tozyska wzdtuznego (8).
Zdja¢ krzywke osmiokatng (1) i wewnetrzne fozysko
wzdtuzne (8). Catkowicie wycisng¢ wat napedowy (60)
z dolnej czesci korpusu (50). Jesli wat (60) nie porusza
sie swobodnie, nalezy delikatnie uderzyé go mtotkiem z
tworzywa sztucznego.

C. Zdjg¢ gorne i dolne tozyska watu (6, 7) oraz gérne i dole
o-ringi watu (21, 22). Wyrzuci¢ tozyska w przypadku
wymiany wszystkich czesci migkkich.

6. Czyszczenie i przeglad
A. Podemontazu wszystkich czesci te, ktore nie sg
wymieniane nalezy przed ponownym montazem
odpowiednio oczysci¢ i sprawdzic, czy nie sg zuzyte.

TABELA 2

Zalecane smary VPVL

Zastosowanie ogolne

Molykote® G-2003 firmy Dow Corning

Obszary o- ringéw

Silikon Dow-Corning 111
(do temperatur od standardowych do wysokich)

Parker super-O-Lube (dla opcji LX)

Rysunek 8.

IMO-553PL - 1/2024

Rysunek 9.

Molykote jest zastrzezonym znakiem towarowym Dow Corning
Corporations.

4.3 MONTAZ

Przed montazem nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie czesci sg czyste
i nieuszkodzone.

UWAGA: (tabela 2) zestawia zalecane smary Valv-Powr.

1. Montaz watu napedowego (60), (rysunki 8 i 9):

A Zamocowac goérne i dolne fozyska watu (6, 7) oraz gorne i
dolne o-ringi (21, 22) na wat (60).

B. Nasmarowac fozyska watu (6, 7) smarem ogolnego
zastosowania wymienionym w (tabeli 2). Natozy¢ smar
silikonowy na o-ringi watu (21, 22) zalecanym smarem do
obszaréw o-ring wymienionym w (tabeli 2).

C. Czesciowo wsung¢ wat (60) do korpusu (50). Zamocowaé
krzywke osmiokatng (1) na wale w strone przedstawiong
na (rysunku 9). Krawedzie krzywki osmiokatnej (1)
powinny by¢ wyrownane z krawedziami kwadratu w
dolnej czesci watu (60). Wsungé wewnetrzne tozysko
wzdiuzne (8) na krzywke osmiokagtng (1). Catkowicie
wsunaé wat do korpusu (50).

D. Zamocowac¢ zewnetrzne tozysko wzdtuzne (8), podktadke
wzdtuzng (10) i zacisk sprezynowy (18).
2. Montaz ttoka (40), (rysunki 10 do 13):

A. Zainstalowa¢ uszczelke o-ring ttoka (16), glowice ttoka
(15) oraz tylne tozyska ttoka (5).

B. Natozy¢ smar silikonowy na otwor wewnetrzny watu
(50) zgodnie z zalecanymi smarami do obszaréw o-ring
wymienionymi w (tabeli 2). Nasmarowac zgby ttoka (40)
smarem ogolnego zastosowania wymienionym w (tabeli
2).
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Rysunek 12.

Rysunek 10.

C.

F.

Przytrzymac korpus (50) w pozycji poziomej, wktadajgc
gorng czes¢ watu do imadta lub dolng czes¢ potaczenia
watu do meskiego napedu zamocowanego w imadle jak
pokazano na (rysunku 10).

Wocisna¢ jednoczesnie dwa ttoki (40) do korpusu (50) do
momentu zahaczenia zgbatki ttoka i obroci¢ korpus w
prawo (patrzgc od dotu sitownika) lub w lewo (patrzac od
gory sitownika) do momentu zakonczenia skoku.

aby upewnic sie, ze zgbki ttoka (40) sg rowno zahaczone,
nalezy catkowicie sprezy¢ oba ttoki (40) i zmierzy¢
odlegtosci krawedzi korpusu do przedniej czesci tloka
(40) po kazdej stronie, wymiar ,a” na (rysunku 12). Jesli
wartosci uzyskane po obu stronach roznig sie, nalezy
zdjaé ttoki i powtdrzy¢ czynnosci od punktu 2d.

Tymczasowo zainstalowa¢ wskaznik pozycji (19) na wale
(60) w celu sprawdzenia, czy uzyskano prawidtowy skok.
sprawdzi¢, czy szczelina w gornej czesci wskaznika
pozycji (19) bedzie obraca¢ sie o minimum 4° poza
pionowg 0$ 90° korpusu sitownika (50) i o minimum 4°
poza poziomg o$ 0° korpusu sitownika jak pokazano na
(rysunku 13). Jesli nie uzyskano prawidtowego skoku,
nalezy zdjg¢ ttoki i powtdrzy¢ czynnosci od punktu 2d. Po
upewnieniu sie, ze skok jest prawidtowy, zdjaé wskaznik
pozycji (19).

G.
D. Upewnic sig, ze krzywka o$miokatna (1) znajduje sie w
prawidtowej pozycji jak pokazano na (rysunku 11).
Spring to Close or Clockwise to
Close for Double Acting
B Bottom B H.
Square
Orientation
fu\L,j
Stop screw hole Stop screw hole
Spring to Open or Counterclockwise
to Open for Double Acting
Octi-Cam -
o
\ Bottom
S Square
Orientation
Stop screw hole — — Stop screw hole
Rysunek 11. (Patrzac z gory)
E. W przypadku zespotéw o standardowym kierunku obrotow
(w prawo do zamkniecia), obréci¢ korpus (50) 40-45° w
lewo (patrzac od dotu sitownika) lub w prawo (patrzac od

gory sitownika) jak pokazano na (rysunku 12).

Rysunek 13.
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3. Montaz zaslepki (30) i wktadu sprezyny (17), (rysunki 14
do 16):

A. W przypadku sitownikéw z powrotem sprezynowym
wiozy¢ prawidtowg liczbe sprezyn (17) wedtug wzoru na
(rysunku 14) (dla wszystkich sprezyn).

Spring Configuration for VPVL051

Side A Side B
SR4/5 #1 Green #2 Black #3 Red
SR6 #1 Green #3 Red #1 Green #3 Red

Rysunek 15.

B. Natozy¢ smar silikonowy na o-ringi nasadki koncowe;j,
stosujgc zalecany smar do obszaréw o-ring z (tabeli
2). Zamocowac o-ringi uszczelniajgcej zaslepek (14) w
rowkach wszystkich zaslepek (30, 31).

C. Wiozy¢ zaslepki (30) do korpusu (50), sprawdzajac, czy
uszczelki o-ring (14) nadal znajdujg sie w rowkach.
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D. Wio6z wszystkie Sruby zaslepek (13) i dokrec¢ recznie.
Dokre¢ doktadnie zgodnie z kolejnoscig wskazang
na (Rysunku 16), uzywajac momentéw obrotowych
wymienionych w Tabeli 4.

Rysunek 16.

4. Montaz wkretow ograniczajacych (2) i regulacja skoku.
(rysunek 17):

A. Natozy¢ nakretke (4), podktadke (3) oraz o-ring (11) na
wkrety ograniczajace (2).

B. Przykreciéwkrety ograniczajace (2) do korpusu (50).

5. Regulacja zewnetrznego ogranicznika ruchu, (rysunek
17):

D

02,04,03i 11

Rysunek 17.

Sruba regulujgca ogranicznika (2) po prawej stronie steruje
ograniczeniem ruchu w prawo. Sruba regulujgca ogranicznika (2)
po lewej stronie steruje ograniczeniem ruchu w lewo.

A. Przesunac¢ sitownik/zawér w prawo do konca i zmierzy¢
w celu okreslenia, czy zawdr znajduje sie w prawidiowe;j
pozycji (w przypadku wigkszosci zastosowan bedzie to
pozycja catkowicie zamknieta).



B. Jesli zawor nie znajduje sie w prawidtowej pozycji 7. Stawianie 100% regulowanego ogranicznika (jesli
po prawej stronie, WKrECICprawasrube regulujgcg dotyczy). (rysunek 19):
ogranicznika (2) w celu ograniczenia zakresu ruchu

; ; . - W celu ograniczenia skoku poza standardowe +5° sitownika VPVL
sitownika lub WyKrECIC, aby zwiekszy¢ zakres ruchu

mozna dodac opcjonalny, 100 % regulowany ogranicznik ruchu

sitownika. ze stali nierdzewnej. Ograniczniki zlokalizowane przy zaslepkach

C. Po uzyskaniu prawidtowej pozycji po prawej stronie umozliwiajg ustawienie pozycji zaworu w dowolnej pozycji pomigdzy
przytrzymac $rube regulujgcg (2) nieruchomo podczas catkowicie zamknietg i catkowicie otwartg. Opcja ta ogranicza
dokrecania nakretki blokujacej (4). zakres ruchu tylko skoku w lewo w przypadku standardowych

D. Przesuna¢ sitownik/zawér w lewo do korica i zmierzy¢ modelach dwustronnego dziatania i typu zamykanego sprezynowo.
w celu okreslenia, czy zawér znajduje sie w prawidtowej Nalezy wykona¢ nastgpujgce czynnosci w celu ustawienia 100%
pozycji (w przypadku wiekszosci zastosowan bedzie to regulowanych ogranicznikéw ruchu.

pozycja catkowicie otwarta).

E. Jesli zawor nie znajduje sie w prawidtowej pozycji
po lewej stronie, WKrECIC lewa $rube regulujaca
ogranicznika (2) w celu ograniczenia zakresu ruchu
sitownika lub WyKrECIC, aby zwiekszy¢ zakres ruchu
sitownika.

F.  Po uzyskaniu prawidtowej pozycji po lewej stronie
przytrzymac srube regulujgca (2) nieruchomo podczas
dokrecania nakretki blokujacej (4).

6. Montaz wskaznika pozyc;ji (19, 39), (rysunek 18):
A.  Zamocowa¢ wskaznik pozycji (19) do trzpienia (60),
sprawdzajgc, czy wskazuje prawidtowg pozycje sitownika.
B. Dokreci¢ $rube nasadki (39), aby zamocowac wskaznik
pozycji.

Rysunek 18.

Zaslepka ze
specjalnym |
wkretem (32)

Podktadka (03)———— O-ring (11)

Nakretka (04)

Sruba ograniczajgca ruch (222G)
P |
=
SN - - _ N i },: =
E__ %M H __
4
Wkret ograniczajgcy
typu A B
VPVL051 + VPVL300 \\/ j[
== - - —
| E— L;L jJ
Wkret ograniczajacy Przyblizona minimalna dtugo$¢
typu B ]
ML L Lt Przyblizona maksymalna dtugosé

Rysunek 19.
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Sitlowniki z powrotem sprezynowym:

A.  Wykreci¢ jedng $rube ogranicznika ruchu, pozostawiajgc
go czesciowo wkreconego do zaslepki. Wykrecic¢ i wyjac
druga $rube ograniczajgcy z drugiej zaslepki.

B. Otworzy¢ zawdr za pomocg ci$nienia powietrza.
UWAGA - nastagpi wyciek z sitownika z powodu wyjecia
ogranicznika.

C. Nie wytaczajac, doprowadzania powietrza pod ci$nieniem
do sitownika, okresli¢, czy otwarcie zaworu jest
odpowiednie za pomocg wskaznika pozycji na gorze
sitownika. Jesli nie, odtgczy¢ cisnienie i powtdrzy¢ kroki
1-3, wykrecajac lub wkrecajgc $rube ograniczajaca, aby
uzyskac odpowiednie otwarcie zaworu.

D. Upewni¢ sig, ze o-ring znajduje sie w prawidtowym
potozeniu w gniezdzie zaslepki, oraz ze wtozono
podktadke. Dokreci¢ nakretke do ustalonej pozycji
koncowe;j.

E. Wkreci¢ drugi ogranicznik ruchu, sprawdzajgc czy o-ring
i podktadka znajduja sie na wiasciwym miejscu. Gdy
dalsze wkrecanie ogranicznika ruchu nie jest mozliwe
dokreci¢ nakretke do ustalonej pozycji koncowe;.

F.  Poprzednie kroki opisujg sposéb ustawiania otwartej
pozycji koncowej ruchu. Patrz czes¢ 4.3.5, aby uzyskacé
instrukcje dotyczace ustawiania zamknigtej pozyciji
koncowej ruchu.

Sitlowniki sprezynowo-powrotne

A. Wysuna¢ jeden wkret ograniczajgcy, zostawiajgc go
czesciowo w zaslepce. Catkowicie wysuna¢ drugi wkret
ograniczajacy z drugiej zaslepki.

B. Otworzy¢ zawdr, uzywajgc cisnienia pneumatycznego.
Nastgpi wyciek z sitownika z powodu usunietego wkretu
ograniczajgcego.

C. Przyktadajac cisnienie pneumatyczne do sitownika, uzy¢
wskaznika na gorze sitownika, aby ustali¢, czy zawér
jest otwarty w pozadanej pozyciji. Jesli nie, odtgczyé
cisnienie pneumatyczne i uzy¢ czynnosci 1-3, wykrecajac
lub dokrecajgc wkret ograniczajacy w celu uzyskania
prawidtowej pozycji otwartej zaworu.

D. Upewni¢ sig, ze pierscien o-ring jest w prawidtowej
pozycji we wpuszczanym obszarze zaslepki oraz ze
podktadka jest na miejscu. Dokreci¢ nakretke, aby
ustawi¢ pozycje ograniczenia.

E. Wkreci¢ drugi wkret ograniczajacy, upewniajgc sie, ze
pierscien o-ring i podktadka sg na wtasciwym miejscu.
Gdy wkret ograniczajgcy bedzie catkowicie wkrgcony,
dokreci¢ nakretke, aby ustawi¢ pozycje ograniczenia.

F.  Poprzednie czynnosci ustawiajg ograniczenie pozyc;ji
otwartej. Zob. punkt 4.3.5 zawierajgcy instrukcje
dotyczace ustawienia ograniczenia pozycji zamknietej.
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5. URZADZENIE
AWARYJNEGO
WYLACZENIA

OSTRZEZENIE:

JESLI NUMER SERYJNY SILOWNIKA TO 10136023

LUB NIZSZY, TO SILOWNIK NALEZY ZDEMONTOWAGC

I KRZYWKA (1) MUSI ZOSTAC OBROCONA, ZOB.
RYSUNEK 9, PRZED INSTALACJA ZESTAWU BLOKADY
BEZPIECZENSTWA.

1.  Wyjmowanie srub ograniczajacych:
A. Wyjac z korpusu obie standardowe $ruby ograniczajgce
(02) wraz z nakretkami (04), podktadkami (03) i o-ringiem
(11), patrz rysunek 4.

Podktadka (03)

Sruba blokujgca
} (226)

Nakretka specjalna
(228)
“O"Ring (11)

‘ P':hi Sruba regulacyjna
| j (227)

Rysunek 20.

B. Na srube regulacyjng (227) i Srube blokujaca (226)
natozy¢ nakretke specjalng (228), podktadke (03) i o-ring
(11), patrz rysunek 21.

2. Montaz sruby blokujacej i Sruby regulacyjnej:

A. Przed kontynuowaniem montazu sruby regulacyjnej i
blokujacej w korpusie, sprawdzi¢ pozgdane potozenie
koncowe. Jesli potozenie zamknigte to pozycja catkowicie
zamknieta (0°) lub catkowicie otwarta (90°), rysunek
21. uwaga: po wiozeniu $rub potozenie sitownika musi
wynosi¢ 0° +2° lub 90° +2°.

1



TOP VIEW

Blocking Screw Position
to Lock in 0° (Close) position.

Blocking Screw (226) E ?
Adjustment Screw (227)

Blocking Screw Position TOP VIEW

to Lock in 90° (Open) position.

Adjustment Screw (227) E
Blocking Screw (226)

Rysunek 21.

B. Wiozy¢ $rube blokujgca (226) i Srube regulacyjng
(227) do korpusu sitownika do osiggnieciu pozgdanego
potozenia blokujacego, a nastepnie dokreci¢ nakretke
specjalng (228), patrz rysunek 21.

OSTRZEZENIE:

FUNKCJA BLOKADY MOZE BYC NIESKUTECZNA

W PRZYPADKU NIEPRAWIDEOWEGO USTAWIENIA
KRZYWKI OCTI-CAM (PATRZ RYSUNEK 11), CO

MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE SPRZETU LUB
OBRAZENIA CIALA! ZALECA SIE TESTY FUNKCJONALNE
PRZY PIERWSZEJ INSTALACJI URZADZEN
BLOKUJACYCH ORAZ PO KAZDYM SERWISIE | KAZDEJ
NAPRAWIE W CELU POTWIERDZENIA PRAWIDLOWEGO
DZIAtANIA FUNKCJI BLOKADY.

C. Po zablokowaniu ogranicznika nalezy przeprowadzi¢
probe funkcjonalng zablokowanego potozenia
sitownika, wywierajgc petny nacisk na urzgdzenie
przy zablokowanym ograniczniku, aby potwierdzi¢, ze
ogranicznik dziata.

Sruba
regulacyjna -

Sruba
blokujgca -
(226)
—— 229
226 /227
Ostona zabezpieczajaca
(229) 228
Rysunek 22.
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3. Montaz ostony zabezpieczajacej i ktodki:

A.  Wiozy¢ ostone zabezpieczajacg (229) pomiedzy nakretki
specjalne (228) i podktadke (03), jak pokazano na
rysunku 22.

B. Nastepnie wiozy¢ ktédke (230) do otworu w ostonie
zabezpieczajgcej i zamknac ja.

C. Zprzyczyn bezpieczenstwa ktédke nalezy przechowywaé
w bezpiecznym miejscu.

6. PRZEKLADNIA RECZNA
Z WYSPRZEGLANIEM
(DO)

DO_ jest przektadnig reczng ¢wieréobrotowg z wysprzeglaniem

do sitownikéw pneumatycznych jednostronnego/dwustronnego
dziatania. Aby unikng¢ uszkodzenia, nalezy zapewni¢, ze sitownik
nie obstuguje ani nie jest w stanie obstugiwa¢ przektadni,
przetgczajgc z trybu automatycznego na reczny lub obstugujac
przektadnie w trybie recznym. UWAGA: Ponizsza instrukcja dotyczy
instalacji przy nieudanym zamknieciu (obrét zgodny z ruchem
wskazéwek zegara w celu zamkniecia), ale mozliwa jest takze
instalacja przy nieudanym otwarciu.

6.1 INSTALACJA

1. Zaleca sig przymocowac pokretto reczne na wale wejsciowym
przed montazem przektadni na zaworze.

2. Sprawdzi¢, czy kotnierze przektadni i zaworu sg wyréwnane.
Sprawdzié, czy trzon zaworu i przelot watu napedowego
przektadni sg dopasowane.

3. Upewni¢ sig, ze zawor jest w catkowicie zamknietej pozycji.
Upewni¢ sie, ze przektadnia jest w catkowicie zamknigtej
pozycji (standard fabryczny). Uzyskuje sie to, przekrecajgc
pokretto reczne zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

5. Wkrecic¢ kotki gwintowane do dolnego kotnierza przektadni
przed zamontowaniem przektadni na gérze zaworu.

UWAGA: zaleca sig¢ stosowanie uszczelki/uszczelniacza na
kotnierzach miedzy zaworem/przektadnig i miedzy przektadnia/
sitownikiem.

6. Przymocowac przektadnie prostopadle do zaworu i zatozy¢
elementy zlgczne.

7. Postgpowac zgodnie z procedurg “Regulacja wkretu
ograniczajgcego’.

8. Umiesci¢ wat napedowy na gorze przektadni.
9.  Przymocowac sitownik na gorze przektadni.

6.2 REGULACJA SRUBY
OGRANICZAJACEJ

1. Odpowietrzy¢ sitownik i upewnic¢ sig, ze zawdr/sitownik/
przektadnia sg w pozycji catkowicie zamkniete;.

2. Przelaczy¢ przektadnie na tryb reczny, przekrecajgc pokretto
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, jak pokazuje
Rysunek 23 ponizej. Pociggna¢ gatke (1), przekreci¢ wybierak
(2) i zwolni¢ gatke (3), upewniajac sie, ze jest styk.
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Przekreci¢ pokretto reczne zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, aby przetgczy¢ przektadnig/zawor na pozycje
catkowicie zamknieta. Jesli catkowicie zamknigta pozycja
nie moze by¢ uzyskana, poluzowaé wkret ograniczajgcy

na przektadni (Rysunek 23) i sprawdzi¢ regulacje wkretu
ograniczajgcego sitownika. Gdy uzyskana zostanie pozycja
catkowicie otwarta, recznie dokreci¢ wkret ograniczajacy i
natozy¢ nakretke zabezpieczajaca.

Przekreci¢ pokretto reczne przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara, aby przetgczy¢ przektadnie/zawor na pozycije

catkowicie otwartg. Jesli catkowicie otwarta pozycja nie moze
by¢ uzyskana, poluzowa¢ wkret ograniczajgcy na przektadni
(Rysunek 23) i sprawdzi¢ regulacje wkretu ograniczajgcego
sitownika. Gdy uzyskana zostanie pozycja catkowicie
zamknieta, recznie dokreci¢ wkret ograniczajacy i natozy¢
nakretke zabezpieczajaca.

Pociggna¢ pokretto na zewnatrz (3), a nastepnie obrocic¢
przetacznik (2) w kierunku auto, az pokretto opadnie z
powrotem do pozycji zablokowanej. Przektadnia jest teraz
gotowa do uzycia.

STOPSCREW - CLOSE STOPSCREW - OPEN

i. UWAGA: Jesli rgczki nie mozna obroci¢ w catosci +90°,
przekreci¢ pokretto reczne delikatnie. Dalej obraca¢
ragczke, az gatka powroci do pozycji wyjsciowe;.
Przektadnia jest teraz gotowa do uzycia w trybie recznym.

Przekreci¢ pokretto reczne zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, aby zamkng¢ zawor, lub przeciwnie do ruchu
wskazowek, zegara, aby otworzy¢ zawor. Liczba obrotow
potrzebna do przejscia od catkowitego otwarcia do
catkowitego zamkniecia wynosi co najmniej 8 obrotéw i
rézni sie w zaleznosci od modelu.

3.  Wysprzegli¢ przektadnie, aby wréci¢ do trybu
automatycznego:

a.

Wyciagna¢ gatke (3) i przytrzymac jg w miejscu.

b.  Przekreci¢ uchwyt zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
(2) w kierunku “MAN” i zwolni¢ pokretto. Dalej obraca¢
rgczke, az gatka z powrotem znajdzie sie w pozycji
zablokowanej (1).

c. Jesli punkt 2.a ma zastosowanie, dopowietrzy¢ sitownik,

tj. zresetowac regulator cisnienia lub zamkng¢ reczne
urzadzenie elektromagnetyczne (tj. obroci¢ srube z 1 na
0).

PRZECHOWYWANIE
SILOWNIKOW

1. Jesli sitowniki nie sg przeznaczone do natychmiastowego

Rysunek 23.

6.3 OBSLUGA

1.

Przektadnia jest dostarczana w trybie automatycznym, jesli
zawor jest obstugiwany przez sitownik.

Aby obstugiwa¢ zawor pokrettem recznym, przektadnia musi
by¢ w trybie recznym. Zob. Rysunek 23:

a.

Odpowietrzy¢ sitownik. W zaleznos$ci od konfiguracji
przyrzadoéw mozna to uzyskac na wiele sposobdw, 2
przykfady:

. Wyregulowac regulator doptywu na zero

. Uzy¢ napedu recznego cewki, aby usung¢ powietrze ze

strony sprezyny sitownika jednostronnego dziatania. tj.
cewki ASCO 8551 z ‘MO’/'MS’, obréci¢ srube napedu
recznego z ‘0’ na ‘1’.

Wyciggna¢ gatke (3) i przytrzymac jg w miejscu.
Przekreci¢ uchwyt w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazéwek zegara (2) w strone “AUTO” i zwolni¢ pokretto.

Dalej obracac raczke, az gatka z powrotem znajdzie sie w
pozycji zablokowanej (1).
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uzytku, nastepujace srodki ostroznosci nalezy podja¢ w
ramach przechowywania:

A. Przechowywac w suchym srodowisku

B. Zaleca sie przechowywanie sitownika w oryginalnym
opakowaniu.

C. Nie wyjmowac plastikowych zatyczek w portach doptywu

powietrza.

8. CZESCI ZAMIENNE /

SERWISOWE

Zalecamy przeprowadzanie konserwacji sitownikéw w naszych
centrach serwisowych. Centra serwisowe sa w stanie zapewni¢
szybkg obstuge w rozsgdnej cenie i dla wszystkich sitownikéw po
regeneracji oferujg takg samg gwarancje jak na nowe sitowniki.

UWAGA: Odsytajgc produkty do centrum serwisowego w celu
naprawy, nie nalezy ich rozmontowywa¢. Wyczyscic¢ sitownik przed
wysytka.

Aby uzyskac¢ wigcej informacji na temat czesci zamiennych, serwisu
lub pomocy, zapraszamy na naszg strone internetowg pod adresem
www.valmet.com/flowcontrol/valves

UWAGA: Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy zawsze podac
nastepujace informacje:

A. Kod katalogowy sitownika z etykiety

B. Jesli sitownik jest seryjny - numer seryjny (z tabliczki
znamionowej)

C. Z Rysunku 24, numer czesci wybrzuszonej, nazwa

czesci i wymagana ilosc.
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9. WIDOK ZESPOtU ROZEBRANEGO

05* 01 08" 41 02 04 03 11* 08* 10 39 19.1 19.0 18 50

13 30 14* 17 15% 16 40 12 09 ‘ 43

Rysunek 24.
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TABELA 3 - LISTA CZESCI: (RYSUNEK 24)

Nr czesci llosé Opis czesci Materiat
1 1 Krzywka (konfiguracja ograniczenia) Stal nierdzewna / Stal weglowa (1)
2 2 Wkret ograniczajacy Stal nierdzewna
3 2 Podktadka (wkret ograniczajacy) Stal nierdzewna
4 2 Nakretka (wkret ograniczajacy) Stal nierdzewna
5 x 2 tozysko (spod tioka) Polimer wysokiej klasy
6 x 1 tozysko (gora tloka) Polimer wysokiej klasy
7 X 1 tozysko (spod tioka) Polimer wysokiej klasy
8 x 2 tozysko wzdtuzne (ttok) Polimer wysokiej klasy
9 xy 2 Zatyczka (port transferowy) Silikon
10 1 Podkfadka wzdtuzna (tok) Stal nierdzewna
1M1 xy 2 Pierscien o-ring (uszczelka wkretu ograniczajacego) Specjalny NBR
12 2 Prowadnica ttoka Polimer wysokiej klasy
13 8/12/16/ (2) Nakretka (zaslepka) Stal nierdzewna
14 xy 2 Pierscien o-ring (zaslepka) Specjalny NBR
15 x 2 tozysko (gtowica tloka) Polimer wysokiej klasy
16 xy 2 Pierscien o-ring (ttok) Specjalny NBR
17 min. 5/ max.12 Sprezyna (wktadka) Stop stali z powtoka zywiczng
18 1 Zacisk sprezyny (Ttok) Stal sprezyny — ENP
19.0 1 Pierscien z podziatkg Polimer wysokiej klasy
19.1 1 Wskaznik pozycji Polimer wysokiej klasy
19.5 1 Goérna ztaczka Wyciskane aluminium — anodyzowane
19.6 2 Sruba szesciokatna Stal nierdzewna
20 «xy 1 Pierscien o-ring (spod tioka) Specjalny NBR
21 xy 1 Pierscien o-ring (géra tloka) Specjalny NBR
30 2 Zaslepka Odlewane aluminium, anodyzowane, powlekane
39 1 Nakretka (wskaznik) Polimer wysokiej klasy
40 2 Ttok Odlewane aluminium, anodyzowane, powlekane
41 1 Etykieta identyfikacyjna sitownika Aluminium poliestrowane
50 1 Korpus Wyciskane aluminium, anodyzowane, powlekane
60 1 Wat napgdowy Platerowanie stalg weglowg,
65 1 Plastikowa wktadka Polimer wysokiej klasy

Czesci zamienne do konserwacji
X - Zawarte w zestawie kompletnym
y - Zawarte w zestawie pierscienia o-ring

Uwagi: (1) AISI304 dla modeli VPVL-051 do 300; stal weglowa dla modeli VPVL-350 do 800

(2) llos¢ 8 sztuk dla modeli VPVL-051 do 600; ilo$¢ 12 sztuk dla modelu VPVL-700 i ilo$¢ 16 sztuk dla modelu VPVL-800.
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VPVLO051 M5 8 44 53 5 6
VPVL100 M6 10 89 97 10 1"
VPVL200 M6 10 89 97 10 "
VPVL250 M6 10 89 97 10 1"
VPVL300 M8 13 17 18 23 24
VPVL350 M8 13 17 18 23 24
VPVL400 M10 17 35 38 47 52
VPVL450 M10 17 35 38 47 52
VPVL500 M12 19 60 63 81 85
VPVL550 M12 19 60 63 81 85
VPVL600 M14 22 97 102 132 138
VPVL650 M16 24 148 155 201 210
VPVL700 M14 22 97 102 132 138
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OSTRZEZENIE:

Poniewaz kazdy sitownik jest przeznaczony do okreslonych zastosowac, nalezy uwzglednic¢ rozliczne czynniki przy wyborze sitownika
do okreslonego zastosowania. Z tego wzgledu niektore sytuacje, w ktoérych sitowniki sg uzywane, znajdujg sie poza zakresem
niniejszej instrukgji. W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych uzytkowania, zastosowania lub kompatybilnosci sitownika z planowanym
zastosowaniem, prosimy o kontakt z firmg Valmet w celu uzyskania dalszych informaciji..

ZAMOWIENIA

Aby okresli¢ kompletny sitownik Valv-Powr Value-Line®, wystarczy dokona¢ wyboru sposréd ponizszych pol kodow.

PRZYKLAD: VPVL 400 SR4/5 B AS D, pokazany ponizej, jest sitownikiem 59 FT-LBS 60-psi (84 N-m @ 4.2 bar) ze sprezyng powrotng
z obrotem sprezyny do potozenia zamknietego, z korpusem pokrytym anodowanym na twardo PTFE, pokrywami kocowymi pokrytymi
poliestrem, standardowg temperaturg znamionowg i w 100% regulowanymi ogranicznikami skoku.

1

2

3

5 6 7

VPVL

400

SR4/5

AS D —

UWAGA: w przypadku wielu opcji nalezy podac¢ je w kolejnosci jak w punkcie 5, np: VPVL400 SR4/5 B HT AS Model D.

1 Grupa produktow 4 Ochrona zewnetrzna*
VPVL Sitownik tlokowy dwustronnego dziatania Valv-Powr B Korpus pokryty anodowanym na twardo PTFE i pokryte
poliestrem pokrywy korcowe
2 R * Skontaktowac sie z zaktadem produkcyjnym w sprawie innych opcji ochrony.
051
100,200 5 Opcje
250,300 N Standardowa temperatura znamionowa: -40°F do +176°F
40° +80°
390,400 Wybierz z tabeli tu dokrecani i/void:) BOC)t i 5°F do +302°F
ybierz z tabeli momentu dokrecania + ysoka temperatura znamionowa: +5°F do +302°
450, 500 HT (-15°C do + 150°C)
550, 600 Lt Niska temperatura znamionowa: od -60°F do +176°F
650, 700 (od -51°C do +80°C)
800 FO Otwarcie sprezyna (obrét przeciwnie do ruchu wska- zéwek
zegara)
3 o AS Wkret ograniczajacy 100%
eria+
LD Mechaniczna blokada bezpieczenstwa
DA Dwustronne dziatanie, pneumatyczny t oncie HT 1 LX skracaia 2 -~
Ze sprezyng powrotng 60-psi (4,1 bar) Ze sprezyng zamy- kajaca opcje HT I LX skracaja zywotnosc.
SR4/5 ! . )
(obrét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara)
SR6 Ze sprezyna powrotna 80-psi (5,5 bar) Ze sprezyna zamy- kajaca, Model
(obrét zgodnie z ruchem wskazowek zegara) D Model D
+ Inne zakresy sprezyn w zaleznosci od zastosowania
7 Kod modyfikatora
— Standard
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Valmet Flow Control Oy

Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.
flowcontrol@valmet.com

Tel. +358 10 417 5000.
www.valmet.com/flowcontrol

Producent zastrzega sobie prawo do zmian bez uprzedzenia.

Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel, Valvcon oraz Flowrox a takze niektore
inne znaki towarowe sg zarejestrowanymi znakami towarowymi lub znakami
towarowymi firmy Valmet Oyj lub jej spotek zaleznych i stowarzyszonych na terenie
Stanéw Zjednoczonych i/lub w innych krajach.

Valmet 3
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