Valmet 3

Kulové ventily s pfirubou

Rady 7000, 9000, 9150, 9180 Model C,

Trida 150, PIné vrtani 2°, 3%, 4", 6", & 8"

(DN50, 80, 100, 150 & 200)

Rady 9300, 9380 Model C, Class 300,

Plné vrtani 2", 3", 4", 6" a 8" (DN50, 80, 150, 200 & 250)
Rady 7150, 7180 Model C, Tfida 150,

Standardni vrtani 8" a 10" (DN200 & 250),

Ventily bez ¢epu Standard a Emission-Pak®

Rady 7300, 7380, 730S, 738S Model C, Tfida 300, Standardni
vrtani, 8" a 10” (DN200 & 250)

Pokyny k instalaci, adrzbé
a provozu
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Tento navod obsahuje informace o bezpe€né manipulaci s Na zadni strané jsou uvedeny adresy a telefonni Cisla.

ventilem a jeho obsluze.

Budete-li potfebovat néjakou dal$i pomoc, obratte se prosim
na vyrobce nebo na jeho zastupce.
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1. OBECNE INFORMACE
1.1 ROZSAH PRIRUCKY

Tento navod k pouziti obsahuje dulezité informace tykajici se
instalace, provozu a udrzby ventild Jamesbury™ 2, 3, 4*, 6 a 8*
(DN50, 80, 100, 150 a 200) tfidy ASME 150; a 2¢, 3", 4“, 6" a 8"
(DN50, 80, 100, 150 a 200) ASME tfidy 300, s plnym vrtanim, bez
pfiruby fady 9000 model C a 8" a 10“ (DN200 a 250) ASME tFidy
150 a 8* a 10 (DN200 a 250) ASME tfidy 300, se standardnim
vrtéanim, bez pfiruby fady 7000 model C standard a Emission-Pak

kulovych ventilti s pFirubou. Pfectéte si prosim pozorné tento navod

a uschovejte si jej pro budouci nahlédnuti.

VAROVANI:

JELIKOZ POUZIVANI VENTILU SE LISi PODLE
APLIKACE, PRI VYBERU VENTILU PRO DANOU
APLIKACI BY MELA BYT BRANA V UVAHU RADA
FAKTORU. Z TOHO DUVODU JSOU NEKTERE SITUACE,
V NICHZ JSOU VENTILY POUZIVANY, MIMO RAMEC
TETO PRIRUCKY.

JESTLIZE MATE NEJAKE DOTAZY OHLEDNE
POUZITI, APLIKACE NEBO KOMPATIBILITY VENTILU
S UVAZOVANYM NASAZENIM, KONTAKTUJTE
SPOLECNOST VALMET PRO PODROBNEJSI
INFORMACE.

VAROVANI:

KULOVE VENTILY JAMESBURY EMISSION-PAK

S DOPLNKEM ,LEAK-OFF* JSOU DODAVANY OD
VYROBCE S PLASTOVOU ZATKOU POTRUBI
VLOZENOU DO PORTU “LEAK-OFF”. JEDINYM UCELEM
TETO PLASTOVE ZATKY JE OCHRANA PORTU

PRED VNIKNUTIM NECISTOT. PLASTOVA ZATKA
POTRUBI NEUDRZI ZADNY TLAK VENTILU A MUSI BYT
ODSTRANENA PRED TLAKOVANIM VENTILU. JESTLIZE
SE ZATKA NEODSTRANI A NENAHRADI SE VHODNOU
TLAKOVOU SPOJKOU, MUZE DOJIT K POSKOZENI
ZARIZENi NEBO ZRANENI OSOB!

1.2 OZNACENI VENTILU

Ventil ma identifikacni Stitek pfipevnény k pfirubé potrubi (viz
Obrazek 1).

Identifikaéni oznaceni:

Material koule/dfik

Katalogovy kdd ventilu

Material sedla

Material téla

Maximalni provozni tlak

Maximélni/minimalni vypinaci tlak/teplota

Schvaleni/oznageni specialniho servisu

Model

OO N0 WIN|—

Datum montaze
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Obrazek 1. Identifikaéni Stitek
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1.3 BEZPECNOSTNI OPATRENI

VAROVANI:
NEPREKRACUJTE MEZNi HODNOTY VYKONU VENTILU!

PREKROCENI LIMITU TLAKU A TEPLOTY OZNACENYCH
NA IDENTIFIKACNIM STITKU VENTILU MUZE ZPUSOBIT
POSKOZENi A POVEDE K NEKONTROLOVATELNEMU
UVOLNENI TLAKU. MOHLO BY DOJIT K POSKOZENI
NEBO ZRANENI.

VAROVANI:
CHARAKTERISTIKY SEDLA A TELA!

PRAKTICKE A BEZPECNE POUZIVANI TOHOTO
PRODUKTU JE URCENO CHARAKTERISTIKAMI
SEDLAATELA. PRECTETE SI IDENTIFIKACNI STITEK

A ZKONTROLUJTE OBE CHARAKTERISTIKY. TENTO
VYROBEK JE K DISPOZICI SE SEDLY Z MNOHA
RUZNYCH MATERIALU. NEKTERE Z MATERIALU SEDLA
MAJi TLAKOVE CHARAKTERISTIKY, KTERE JSOU
MENSI NEZ CHARAKTERISTIKY TELA. VSECHNY
CHARAKTERISTIKY TELA A SEDLA JSOU ZAVISLE NA
TYPU VENTILU A VELIKOSTI, MATERIALU SEDLAA
TEPLOTE. NEPREKRACUJTE TYTO CHARAKTERISTIKY!

VAROVANI:
POZOR NA POHYB KOULE VENTILU!

NESTRKEJTE RUCE ANI JINE CASTI TELA, NASTROJE
ANI JINE PREDMETY DO OTEVRENEHO PRUTOCNEHO
OTVORU. V POTRUBI NENECHAVEJTE ZADNE CIZi
PREDMETY. PRI AKTIVACI VENTILU FUNGUJE KOULE
JAKO REZNE ZARIZENI. ODPOJTE VSECHNY PRIVODY
VZDUCHU, VSECHNY ZDROJE ELEKTRICKE ENERGIE
A UJISTETE SE, ZE PRED PROVADENIM JAKEKOLIV
UDRZBY VENTILU JSOU PRUZINY V REGULATORECH V
PLNE VYSUNUTEM/UVOLNENEM STAVU. V OPACNEM
PRIPADE MUZE DOJIT K JEHO POSKOZENI NEBO KE
ZRANEN[ OSOB.

VAROVANI:

PRI MANIPULACI S VENTILEM NEBO SESTAVOU
VENTILU A POHONU BERTE V UVAHU JEHO HMOTNOST!

NIKDY NEZVEDEJTE VENTIL NEBO SESTAVU VENTIL/
POHON ZA POHON, POLOHOVAC, KONCOVY SPINAC
NEBO JEJICH POTRUBI. UMISTETE ZDVIHACI ZARIZENI
BEZPECNE KOLEM TELA VENTILU. PRI NEDODRZENI
TECHTO POKYNU MUZE DOJIT K POSKOZENI ZARIZENI
NEBO ZRANENI OSOB PADAJICIMI DILY (VIZ OBR. 2).




Obrazek 2. Zvedani ventilu

2. PREPRAVA
A USKLADNENI

Zkontrolujte, zda pfi prepravé nedoslo k poskozeni ventilu a jeho
prislusenstvi.

Ventil peclivé uskladnéte. Doporucuje se uskladnéni na suchém
misté uvnitf budovy.

Neodstranujte ochranné zatky pratokovych otvord, dokud ventil
neinstalujete.

Na pracovisté ventil pfesurite az tésné pfed montazi.
Ventil je obvykle dodavan v uzaviené poloze. Pokud je tfeba ventil(y)
skladovat po dlouhou dobu, postupuijte podle doporu¢eni IMO-S1.

3. INSTALACE
3.1 OBECNE

Odstrarite chranice prutokového portu a zkontrolujte, zda je vnitfek
ventilu Cisty. V pfipadé potfeby ventil vyCistéte. Umistéte ventil do
oteviené polohy.

PFfed montazi ventilu dikladné proplachnéte potrubi. Cizi ¢astecky,
jako je pisek nebo ulomky svareci elektrody, poskodi kouli a sedla.

3.2 MONTAZ NA POTRUBI

VAROVANI:

VENTIL BY MEL BYT UTESNEN MEZI PRIRUBY
POMOCI NALEZITYCH TESNENI A UPINACICH

PRVKU KOMPATIBILNICH S APLIKACI AV SOULADU
S PRISLUSNYMI KODY A NORMAMI OHLEDNE
POTRUBI. PRI USTAVOVANI VENTILU MEZI PRIRUBY
PECLIVE VYCENTRUJTE PLOCHE TESNENI PRIRUB.
NEPOKOUSEJTE SE VYROVNAT NESOUOSOST
POTRUBI POMOCIi SROUBU PRIRUBY.

Ventil Ize namontovat ve kterékoliv poloze a zajiStuje té€snost v
obou smérech. Nicméné se doporucuje, aby se ventil instalovat s
vlozkou proti proudu. Nedoporucuje se instalovat ventil s dfikem na
spodni strané, protoze necistoty v potrubi mohou vniknout do dutiny
téla a poskodit tésnéni dfiku (viz Obrazek 3).

Obrazek 3.  Vyhnéte se této montazni poloze

Podivejte se do sekce 4, UDRZBA, kde najdete sefizeni t&snéni
dfiku. Pokud vznikne po instalaci mimo tésnéni priisak, je mozné,
Ze je ventil podroben velkym teplotnim zménam béhem dodavky.
Cinnost bez prosakovani bude obnovena jednoduchym sefizenim
tésnéni sedla popsaném v sekci UDRZBA.

3.3 IZOLACE VENTILU

PFirubové kulové ventily Jamesbury Fady 7000 a 9000 NEVYZADUJi
izolaci. Podle potfeby muze byt ventil izolovan; nicméné, izolace nesmi

pokracovat nad horni Uroven ventilu (viz obr. 4).

Insulation Limit
o7

Obrazek 4.

3.4 POHON

VAROVANI:

PRED NAMONTOVANIM POHONU NA VENTIL
ZKONTROLUJTE, ZDA VENTILOVA SOUPRAVA SPRAVNE
FUNGUJE. INFORMACE K INSTALACI REGULATORU
JSOU UVEDENY V SEKCI 7 NEBO V SAMOSTATNYCH
POKYNECH K REGULATORU.

Izolace ventilu

Pohon by mél byt namontovan tak, aby byl dostatek mista pro jeho
demontaz.

Pohon doporu€ujeme instalovat ve svislé poloze.

Pohon se nesmi dotykat potrubi, protoZe vibrace potrubi by mohla
mit negativni vliv na jeho funkci.

V nékterych pfipadech je vhodné poskytnout pohonu jesté dalSi
oporu. Tyto pfipady se tykaji pfedevsim velkych servopohon,
prodlouzenych hfideli, pfipadné aplikaci, pfi kterych dochazi k velmi
silnym vibracim. Pro doporucéeni kontaktujte spolecnost Valmet.
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3.5 UVEDENi DO PROVOZU

Presvédcte se, Ze uvniti ventilu ani v potrubi nezlstaly zadné
necistoty nebo cizi pfedméty. Potrubi peclivé proplachnéte. Dbejte
na to, aby byl ventil pfi proplachovani GpIné otevieny.

Presvédcte se, ze vSechny matice, trubky a kabely jsou fadné
upevnény.

Jestlize to pada pod vybaveni, zkontrolujte spravné sefizeni
polohovace regulatoru a/nebo spinace. Sefizeni pohonu je
vysvétleno v Oddilu 7.8. Pro sefizeni vSech pfidruzenych zafizeni
konzultujte samostatné pfirucky k Fidicimu zafizeni.

4. UDRZBA
4.1 OBECNE

| kdyZ jsou ventily Jamesbury spole¢nosti zkonstruovany pro

praci ve velice naroénych podminkach, fadna preventivni udrzba
muze vyrazné prispét k tomu, aby nedochazelo k neCekanym
vypadkim provozu a ke snizeni celkovych naklad( spojenych s
jejich vlastnictvim. Spole¢nost Valmet doporucuje provadét kontroly
ventild nejméné kazdych pét (5) let. Lhaty inspekci a udrzby se
stanovuiji dle konkrétni aplikace a provoznich podminek. Bézna
udrzba se sklada z pravidelného utahovani matic Sroubu (polozka
30 na Obrazku 18) kvlli kompenzaci opotfebovani tésnéni sedla.

Vzdy povolujte a utahujte upinaci prvky pFislusnym klicem, aby
nedoslo k poskozeni ventilu, rukojeti, spojovaciho mechanismu,
regulatoru, pfislusenstvi nebo povrchu.

Renovacni udrzba se sklada z vymény sedel a tésnéni. Bézna
opravna sada se sklada z téchto dill, které mohou byt objednany
pfes vaSeho povéreného distributora Valmet.

POZNAMKA: Opravné sady obsahuji osova loZiska (13), druhotné
tésnéni driku (7), sedla (5), tésnéni téla (6) a tésnéni diku (8).
Podivejte se na schéma opravné sady (viz Tabulka 10A nebo 10B).

VAROVANI:

PRO VASI BEZPECNOST JSOU DULEZITA NASLEDUJICI
OPATRENI, KTERA MUSI BYT PROVEDENA PRED
DEMONTAZ{ VENTILU OD POTRUBI NEBO PRED
JAKOUKOLIV DEMONTAZI:

1. NOSTE OCHRANNY ODEV NEBO VYBAVENI BEZNE
VYZADOVANE PRI PRACI S PRISLUSNYMI MEDII V
POTRUBI.

2. ZBAVTE POTRUBI TLAKU A PROVEDTE CYKLUS
VENTILU TAKTO:

A. NASTAVTE VENTIL DO POLOHY OTEVRENO A
VYPUSTTE POTRUBI.

B. VENTIL NEKOLIKRAT OTEVRETE A ZAVRETE
ANECHEJTE UNIKNOUT ZBYTKOVY TLAK V
DUTINACH POUZDRA, TEPRVE PAK JEJ MUZETE
DEMONTOVAT Z POTRUBI.

C. PO SUNDANI A PRED JAKYMKOLIV ROZEBRANIM
VENTIL ZNOVU NEKOLIKRAT OTEVRETE A
ZAVRETE.
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4.2 SPOUSTENY VENTIL

Pfed odebranim ventilu z potrubi je obecné nejvhodnéjsi
demontovat servopohon a jeho pomocna zafizeni. Je-li modul

zaroven celou soustavu.

POZNAMKA: Z diivodd zajisténi fadného opétovného sestaveni
dodrzte polohu servopohonu a polohovadla / koncového spinace
vzhledem k ventilu pfed demontazi servopohonu.

VAROVANI:

VZDY ODPOJTE REGULATOR OD JEHO NAPAJECIHO
ZDROJE, VZDUCHU, HYDRAULIKY NEBO ELEKTRIKY,
POTOM SE POKUSTE ODMONTOVAT HO OD VENTILU!

VAROVANI:

SERVOPOHONY SE ZPETNOU PRUZINOU
NEDEMONTUJTE, POKUD SROUB DORAZU NESE SiLU
PRUZINY!

1. Odpojte pFivod vzduchu, pfivod elektfiny, pfivod hydrauliky a
ovladaci signalni kabely nebo potrubi od jejich konektor(.

2. Odstrante Srouby upevnovaciho drzaku regulatoru (6) a
pojistné podlozky (7) (viz Obrazek 14 nebo 16).

3. Zvednéte regulator pfimo nahoru v linii s dfikem ventilu, dokud
nebude spojka (1) mezi pohonem regulatoru a dfikem ventilu
zcela rozpojena.

4.  Umistéte regulator na bezpe¢né misto, aby nedoslo k
poskozeni zafizeni nebo zranéni osob.

4.3 RUCGNI VENTIL-S
RUKOJETI

1. Vyjméte Sroub rukojeti (6) a podlozku (5). Zvednéte rukojet
(1) pfimo nahoru v linii s dfikem ventilu, dokud neni uplné
rozpojen (viz obr. 11).

Vyjméte Ctyfi Srouby drzaku (3) a pojistné podlozky (4).

3. Zvednéte drzak rukojeti (2) pfimo nahoru v linii s dfikem

ventilu, dokud neni UpIné rozpojen.

4.  Umistéte vSechny dily rozebrané rukojeti do malého kose
nebo pytle, aby nedoslo k poSkozeni nebo ztraté.

4.4 ROZEBRANI — VENTILY S
HOLYM DRIKEM

POZNAMKA.: Jestlize je nutné kompletni rozebrani; doporuguje se
vymenit vSechna sedla a tésnéni. Podivejte se na schéma opravné
sady (viz Tabulka 10A).

POZNAMKA: Vzdy pouZiveijte originalni OEM dily, zajistite tak, Ze
ventil bude fungovat tak, jak je zamysleno.

1. Ridte se kroky véech VAROVANI pred provadénim veskerych
praci na ventilu.

2. Ventil oteviete a uzaviete a pak jej nechejte v uzaviené
poloze.

3. Postavte ventil do svislé polohy s koncem uzavéru téla nahoru.



10.

1.

12.

Oznacte pouzdro spojovaci pfiruby, abyste zabezpecili
spravnou orientaci pouzdra (1) a krytu pouzdra (2) b&éhem
montaze. Sundejte matice Sroubu pouzdra (33) a sundejte
kryt pouzdra (2). DEJTE POZOR, ABYSTE UZAVER
NEPOSKRABALI.

Vyjméte a zlikvidujte té€snéni télesa (6) a sedlo (5) z vika télesa.

Otocte dfik (4) tak, aby koule byla v uzaviené poloze pro
demontaz. Pokud se uzavér (3) neuvolni z pouzdra, kdyz je
uzaveér v plné oteviené poloze, pouzijte kousek dfeva nebo
jiny podobny mékky material, abyste uzavér opatrné vytloukli
(od konce, ktery lezi proti viku pouzdra). Toto by mélo uzavér
uvolnit tak, Ze ho Ize z hfidele (4) vytocit. Dolni zemnici
pruzina (71) umisténa ve spodni ¢asti dfiku (4), maze tentokrat
odpadnout. Jestlize pruzina neodpadne s dfikem, odstrante ji
od dfiku, aby se neztratila.

Opatrné odstrante a zlikvidujte spodni sedlo (5) od téla,
POSTUPUJTE OPATRNE, ABY SE NEPOSKRABALA
TESNICi PLOCHA TELA ZA SEDLEM.

Sejméte pojistny krouzek (72) a horni zemnici pruzinu (70) od
driku (4).

Sundejte matice (30), talifové pruziny (31) a pfitlacnou desku
(20). Vénujte peclivou pozornost orientaci talifovych pruzin
(31) a ujistéte se, Ze jsou ve stejné orientaci béhem nové
montaze.

Tlacte na dfik (4) odshora do téla ventilu a vyndejte ji pres
konec téla.

Vlyjméte a zlikvidujte osova loziska (13) a druhotné

t&snéni dfiku (7), POSTUPUJTE OPATRNE, ABY SE
NEPOSKRABALY TESNICI PLOCHY V TELE.

Vyjméte a zlikvidujte tésnéni dfiku (8), POSTUPUJTE
OPATRNE, ABY SE NEPOSKRABALA TESNICi PLOCHA
UVNITR VRTANI DRIKU.

4.5 ROZEBRANI - VENTILY

EMISSION-PAK

POZNAMKA: Jestlize je nutné kompletni rozebrani; doporuduje se
vymeénit vSechna sedla a tésnéni. Podivejte se na schéma opravné

sady (viz Tabulka 10B).
POZNAMKA: Vzdy pouZivejte originalni OEM dily, zajistite tak, Ze
ventily budou fungovat tak, jak je zamysleno.

1.

Ridte se kroky véech VAROVANI pred provadénim veskerych
praci na ventilu.

Ventil otevfete a uzaviete a pak jej nechejte v uzaviené poloze.
Jestlize je namontovana rukojet, demontujte soustavu rukojeti
podle popisu v sekci 4.3.

Jestlize je namontovan regulator, demontujte regulator podle
popisu v sekci 4.2.

Jestli ventil ma doplnék ,leak-off, odstrarite veSkeré zbyvajici
prisluSenstvi portu ,leak-off nebo uzavery.

Sejméte pojistny krouzek (72) a zemnici pruzinu (70) od dfiku (4).
Sundejte Sestihranné matice (30), talifovou pruzinu (31) a
pFitlaénou desku (20). Vénuijte peclivou pozornost orientaci
talifovych pruzin (31) a ujistéte se, Ze jsou ve stejné orientaci
béhem montaze.

Sejméte Sestihranné matice (111) a zvednéte pouzdro
Emission-Pak (101) pfimo nahoru, dokud kulovy konec dfiku
neopusti télo ventilu (1) (viz obr. 5).

PORT LEAK-OFF

DOPLNKOVY

Obrazek 5.

1.
12.

Postavte ventil do svislé polohy s koncem uzavéru téla nahoru.

Oznacte pouzdro spojovaci pfiruby, abyste zabezpedili
spravnou orientaci pouzdra (1) a krytu pouzdra (2) béhem
montaze. Sundejte matice Sroubl pouzdra (33) a sundejte
kryt pouzdra (2). DEJTE POZOR, ABYSTE UZAVER
NEPOSKRABALI.

Vyjméte a zlikvidujte tésnéni télesa (6) a sedlo (5) z vika télesa.

Otocte dfik (4) tak, aby koule byla v uzaviené poloze pro
demontaz. Pokud se uzavér (3) neuvolni z pouzdra, kdyz je
uzaveér v plné oteviené poloze, pouzijte kousek dfeva nebo
jiny podobny mékky material, abyste uzavér opatrné vytloukli
(od konce, ktery lezi proti viku pouzdra). Toto by mélo uzavér
uvolnit tak, Zze ho Ize z hfidele (4) vytocit. Dolni zemnici
pruzina (71) umisténa ve spodni ¢asti dfiku (4), maze tentokrat
odpadnout. Jestlize pruzina neodpadne s dfikem, odstrante ji
od dfiku, aby se neztratila.

Opatrné odstrarite a zlikvidujte spodni sedlo (5) od téla,

POSTUPUJTE OPATRNE, ABY SE NEPOSKRABALA
TESNICi PLOCHA TELA ZA SEDLEM.

Od pouzdra Emission-Pak (101) odstrante dfik (4), loziska
dfiku (13), druhotné tésnéni dfiku (7), tésnéni diiku (104),
loZiskovou listu (109) a krouzek ucpavky (103). POSTUPUJTE
OPATRNE, ABY NEDOSLO K POSKOZENi ZADNE TESNICI
PLOCHY. Zlikvidujte tésnéni a loziskovy pruh.

4.6 KONTROLA DiLU

Ocistéte vSechny rozebrané dily.

Zkontrolujte dfik (4) a kouli (3) kvuli pfipadnému poskozeni.
Vénujte zvlastni pozornost tésnicim mistdm.

Zkontrolujte vSechna tésnéni a plochy tésnéni pouzdra (1) a
viko téla (2).
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Poskozené dily vymérnite.
Vyménte vSechny upeviiovaci prvky, kde jsou poSkozené
zavity nebo byly spaleny, vytaZzeny nebo zkorodovany.
6. Vymeénte vSechny dily, které maiji praskliny, ryhy nebo dulky,
které ovliviiuji tésnéni.
POZNAMKA.: Pfi objednavani nahradnich dilti uvedte vzdy
nasledujici informace:
a. Katalogovy kod ventilu z identifikacniho Stitku,
b. Jestlize ventil ma sériové oznaceni - sériové Cislo
(vyrazeno na téle ventilu nebo identifikacnim Stitku),
c. Z Obrazku 18 nebo 19, stoupajici ¢islo dilu, nazev dilu a
pozadované mnozstvi.

4.7 MONTAZ — VENTILY S
HOLYM DRIKEM

Doporucuje se vyménovat sedla a tésnéni, jestlize rozebrani a
opétovna montaz jsou nezbytné. Podivejte se na schéma opravné
sady (viz Tabulka 10A).

1. Ocistéte vSechny komponenty ventilu, jestlize uz tak nebylo
ucinéno.

2. Draténym kartacem ocistéte Srouby (29) a matice (30) od
ciziho materialu, jako je barva, zavitové lepidlo, zaZrana Spina
a podobné. Prohlédnéte zavity kvlli poskozeni nebo defektim
pomoci pfislusného prstencového nebo zastrékového méfidla.
Opravte vSechny zavity mimo toleranci nebo vyménte.
Zkontrolujte, jestli matice se pohybuje nahoru a dold po celé
délce zavitu (Viz Obrazek 18 nebo 19).

3. Zkontrolujte vSechny soucasti na poskozeni pfed opétovnou
montazi ventilu. Podivejte se na poSkozeni v oblastech
usazeni, dfiku, téla a vlozky a zkontrolujte opotfebeni v
oblastech lozZiska. Poskozené dily vymérite.

4. Peclivé vycistéte a vylestéte té&snici plochu uzavéru (3): Musi
byt zcela bez Skrabancu a ryh.

5. Pokud je uzavér lehce poskozen, Ize tésnici plochu vyhladit
jemnym lesticim plathem nebo podobnym. Jsou-li na ni
hluboké skrabance, vymérite kouli.

6. Opatrné umistéte téleso a uzaveér télesa na pfirubu potrubi
na mékky povrch a dbejte na to, abyste neposkodili vyvySeny
tésnici povrch. Kdyz strana uzavéru téla sméfuje nahoru,
stahnéte jedno sedlo ventilu (5) stranou do téla (1) pod vrtani
dfiku a sklonte ho na misto tak, aby pfislusna plocha (viz obr.
6)) byla vedle koule (3), a postupujte opatrné, aby nedoslo k
pofezani nebo poskrabani sedla.

Drik se musi vystredit
pfi montazi ve slotu
koule dle obrazku

Sedla musi byt v této
poloze pfi montazi

Obrazek 6.  Spravna orientace sedla a koule
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7.  Zvnittku téla (1) vloZte jedno osové lozisko (13), druhotné
tésnéni dfiku (7) a druha osova loziska (13) do vrtani dfiku (viz
obr. 7).
8. Vlozte dfik (4) skrz konec uzavéru téla (1), postupujte opatrné,
aby nedoslo k poskozeni tésnici plochy dfiku; a zatlacte
ho jemné nahoru do vrtani dfiku, dokud neni citit odpor od
osového loZiska. Podrzte dfik na misté odspoda a vlozte
tésnéni dfiku (8) (viz obr. 8 pro fadnou orientaci V-krouzku),
pres drik (4).
FIRE-TITE® NEFIRE-TITE
Obrazek 7. Orientace osového loZiska
e
A
B
V-RING GRAPHITE
STEM SEALS STEM SEALS
Obrazek 8.  Orientace tésnéni dfiku
9. Polozte kompresni desku (20) pfes Srouby (29). Nasadte dvé
kotou€ové pruziny (31) pfes kazdy Sroub (viz obr. 9 , kde je
spravna orientace).
10. Mazivo kompatibilni s protékajicim médiem MUSI byt

aplikovano na Sroub (29) a ¢elo matice Sroubu (30). Nasadte
matici Sroubu (30) na kazdy Sroub (29) a utahnéte matice
alternativné tak, aby kompresni deska (20) zlistala soubézna
s krytem téla. Utahnéte matice Sroubl v souladu s hodnotami
krouticiho momentu v Tabulce 1.




TABULKA 1
Kroutici moment matice Sroubu krytu (Standardni ventil)
V-KROU2I§[(, TESNENi GRAFITO\]A TESNENi
DRIKU DRIKU
Velikost | Rada
ft-lbs | in-lbs | N-m | ftlbs | in-lbs | N-m
2 9150/9180 | 4 48 54 8 96 11
2 9300/9380 | 4 48 54 8 96 11
3 9150/9180 | 4 48 54 8 96 11
3 9300/9380 | 8 96 1 18 216 245
4 9150/9180 | 8 96 1 18 216 245
4 9300/9380 | 11 132 15 24 288 32,5
6 9150/9180 | 11 132 15 24 288 32,5
8 7150/7180 | 1 132 15 24 288 32,5
11. Draténym kartacem ocistéte Srouby téla (32) a matice Sroubl

12.

13.

14.

15.

16.

téla (33) od ciziho materidlu, jako je barva, zavitové lepidlo,
zazrana $pina a podobné. Prohlédnéte zavity kvili poskozeni
nebo defektim pomoci pfislusného prstencového nebo
zastrékového meéfidla. Opravte vSechny zavity mimo toleranci
nebo vymeérite. Zkontrolujte, jestli matice se pohybuje nahoru a
dold po celé délce zavitu. (Viz obr. 16)

Vlozte vnitfni zemnici pruzinu (71) do otvoru na spodku dfiku
(4). Nainstalujte uzavér (3) a otocte ho tak, aby byl na hfideli
(4) v uzavrené poloze. Podle potfeby otocte lopatku dfiku,
aby licovala se zafezem koule. Ujistéte se, Ze lopatka dfiku je
ve stfedu zarezu koule; tj. stejna vzdalenost od koncli zarezu.
Podle potfeby otocte kouli (viz Obrazek 6).

Zlehka zatlacte tésnéni téla (6) do vyfrézované drazky na téle
().

Nasadte druhé sedlo (5) na horni ¢ast koule (3) se spravnou
plochou (viz obr. 6) vedle koule.

Umistéte viko pouzdra (2) na Srouby pouzdra (32), dbejte
pfitom na to, aby viko pouzdra a pouzdro byli s souladu s
orientacnimi znackami, které se vytvorily pfed rozmontovanim.
Pfitom se nesmi béhem této ¢innosti poskodit tésnéni pouzdra
(6) nebo sedlo (5).

Namazte zavity a plochu matic (33) mazivem NeverSeez®
nebo podobnym. Nainstalujte matice (33) na Srouby pouzdra
(32) a utdhnéte v poradi, které je zndzornéno na obrazku (obr.
10), s doporu¢enym toCivym momentem zobrazenym v tabulce
toc¢ivych momentud (Tabulka 2).

POZNAMKA: Vzdy namontujte matice Sroubd téla (33) tak, aby
oznaceni tfidy upevnovaciho prvku byla viditelna po montazi.

PROPER DISC SPRING
ARRANGEMENT
(UNCOMPRESSED)

)
N \

FOR V-RING STEM SEALS

57 oz

FOR GRAPHITE STEM SEALS

Obrazek 9.  Orientace talifovych pruzin
Obrazek 10. Sekvence utazeni Sroubu
17. Provedte pomalu cyklus ventilu s jemnym pohybem dozadu a

dopfedu a postupnym stupriovanim do pIné ¢tvrtinové otacky.
Pomalym cyklovanim se hrany sedla usadi proti kouli. Dejte
pozor, at nedojde k poSkrabani vnéjsiho pruméru koule.
Vymeénte horni zemnici pruzinu (70) a pojistny krouzek (72) na
drik (4).
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TABULKA 2
Mazané momenty - ftslbs (Nem)
Material upeviiovaciho prvku
Velikost A193 A193 A193 A193
upeviovaciho GR. B7 GR. B8 GR. B7TM GR. B8M
prvku Identifikacni znacka upeviiovaciho prvku
B7 B8 B7M B8M
30-38 24-29 23-29 27-35
3/8-16 UNC (40 - 51) (32-39) (31-39) (37-47)
75-93 57-70 57-T1 68 - 84
1/2-13 UN
f2-13UNC (101 - 126) (77 - 95) (77 - 96) (92 - 114)
150 - 190 110 - 140 110 - 140 130- 170
5/8-11UNC (203 - 257) (149 - 189) (149 - 189) (176 - 230)
260 - 330 200 - 250 200 - 250 240 - 300
3/4-10UNC (352 - 446) (271 - 338) (271 - 338) (325 - 406)

4.8 MONTAZ - VENTIL
EMISSION-PAK

Doporucuje se vymérovat sedla a vSechna tésnéni, jestlize
kompletni rozebrani je nezbytné. Podivejte se na schéma opravné
sady (viz Tabulka 10B).

1. Ocistéte vSechny komponenty ventilu, jestlize uz tak nebylo
ucinéno.

2. Draténym kartacem ocistéte Srouby téla (32) a matice Sroubu
(33) od ciziho materialu, jako je barva, zavitové lepidlo,
zazrana $pina a podobné. Prohlédnéte zavity kvlli poskozeni
nebo defektim pomoci pfislusného prstencového nebo
zastrékového meéfidla. Opravte vSechny zavity mimo toleranci
nebo vymeénte. Zkontrolujte, jestli matice se pohybuje nahoru a
dolud po celé délce zavitli (Viz Obrazek 19).

3. Zkontrolujte vSechny soucasti na poskozeni pfed opétovnou
montazi ventilu. Podivejte se na poSkozeni v oblastech
usazeni, dfiku, téla a vliozky a zkontrolujte opotfebeni v
oblastech loziska. PoSkozené dily vymérite.

4. Peclivé vycistéte a vylestéte té&snici plochu uzavéru (3): Musi
byt zcela bez Skrabancu a ryh.

5. Pokud je uzavér lehce poskozen, Ize tésnici plochu vyhladit
jemnym lesticim platnem nebo podobnym. Jsou-li na ni
hluboké skrabance, vymérite kouli.

6. Kdyz strana uzavéru téla sméfuje nahoru, stahnéte jedno
sedlo ventilu (5) stranou do téla (1) pod vrtani dfiku a sklorite
ho na misto tak, aby pfislu§na plocha (viz obr. 6)) byla vedle
koule (3), a postupujte opatrné, aby nedoslo k pofezani nebo
poskrabani sedla.

7. Vlozte novou loziskovou listu (109) do zarezu uvnitf dolniho
vrtani dfiku pouzdra Emission-Pak (101) (viz obr. 19).

pouzdfe Emission-Pak (111), jak je vidét na (obr. 19).

9. Stahnéte jedno osoveé loZisko (13), druhotné tésnéni dfiku (7)
a druhé osové lozisko (13) pres dfik (4) (viz obr. 7, kde je vidét
spravna orientace).

10. Vlozte podsoustavu dfiku do pouzdra Emission-Pak (101).
Vytahnéte dfik ven kvili usazeni osovych lozisek. Namontujte
jednu sadu tésnéni diiku (104) a krouzek ucpavky/rozpérku
(103) pres drik, jak je vidét na (Obrazku 8). Kvuli optimalni
¢innosti pfedem stlacte prvni sadu tésnéni dfiku.
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11.  Namontujte kompresni prstenec (111) a kompresni desku
(20) pres dfik. Pomoci matice Sroubu (30) aplikujte hodnotu
krouticiho momentu uvedeného v (Tabulce 3).

12. Sejméte matice Sroubl (30), kompresni desku (20) a
kompresni prstenec (110) z pouzdra Emission-Pak.

13. Namontujte horni sadu té&snéni dfiku (104) pres dFik, jak je
vidét na (Obrazku 8).

14. P¥idrzte dfik na misté a stahnéte kompresni prstenec (111) a
kompresni desku (20) pres dfik (4) a Srouby (29).

15. Nasadte dvé kotoucové pruziny (31) pfes kazdy Sroub (29)
(viz obr. 19, kde je spravna orientace). Mazivo kompatibilni
s protékajicim médiem MUSI byt aplikovano na $roub (29) a
¢elo matice Sroubu (30).

16. Nasadte matici Sroubu (30) na kazdy Sroub (29) a utahnéte
matice o nékolik otacek alternativné tak, aby kompresni deska
(20) zustala soubézna s krytem téla. V této chvili nedotahuijte
matice Sroubt (30) na plny moment.

17. Vlozte podsoustavu Emission-Pak do téla, postupujte opatrné,
aby nedoslo k poskozeni tésnéni pouzdra Emission-Pak.
Mazivo kompatibilni s pritokovym médiem MUSI byt
aplikovano na Sroub (102) a ¢elo matice Sroubu (111).

18. Doporucuje se kvuli optimalni ¢innosti vtlacit podsoustavu
Emission-Pak zcela do téla tak, aby kryt téla a dolni plocha
pfiruby podsoustavy Emission-Pak byly v kontaktu kov na kov.
Doporucené tlakové zatizeni najdete v (Tabulce 4).

19. Kdyz je dosazeno kontaktu kov na kov, utahnéte matice (111)
na momentové hodnoty uvedené v (Tabulce 5). Aplikujte
moment rovnomérné v kiizovém schématu.

20. Postavte ventil do svislé polohy, koncem vloZzky nahoru, na
Cisty, mékky povrch, jako je slozeny hadr nebo kus kartonu.
Jestlize ventil ma uzemnény doplnék, vlozte dolni zemnici
pruzinu (71) do otvoru na spodku dfiku (4). Nainstalujte uzavér
(3) a otocte ho tak, aby byl na hfideli (4) v uzaviené poloze.
Podle potfeby otocte lopatku dfiku, aby licovala se zafezem
koule. Ujistéte se, Ze lopatka dfiku je ve stfedu zafezu koule;
tj. stejné vzdalenost od koncli zafezu. Podle potieby otocte
kouli (viz obr. 6).

TABULKA 3
Kroutici moment matice Sroubu krytu (Ventil Emission-Pak)
V-KROUiIgK, TESNENi GRAFITO\][\ TESNENi
Velikost | Rada eiib ——

ft-lbs | in-lbs | N-m | ftlbs | in-lbs | N-m
2 9150/9180 | 8 96 1 16 192 22
2 9300/9380 8 96 11 16 192 22
3 9150/9180 8 96 1 16 192 22
3 9300/9380 15 180 20 36 432 49
4 9150/9180 | 15 180 20 36 432 49
4 9300/9380 | 22 264 30 48 576 65
6 9150/9180 | 22 264 30 48 576 65
8 7150/7180 | 22 264 30 48 576 65




TABULKA 4
Tlakové zatizeni pouzdra Emission-Pak
Minimalni Maximalni
Velikost Rada zatizeni zatizeni
tuny tuny
2 9150/9180 8 10
2 9300/9380 8 10
3 9150/9180 8 10
g 9300/9380 10 12
4 9150/9180 10 12
4 9300/9380 10 12
6 9150/9180 10 12
8 7150/7180 10 12
TABULKA 5

Utahovaci momenty matic pouzdra Emission-Pak

Mazané momenty ft-lbs (N-m)

B473
upeviiovaciho
prvku Identifikaéni znacka upeviiovaciho prvku

B7 B8 B7M 35 K nebo 71

MS 21-26 20-25 16-20 12-15 17-21
(29-35) | (27-34) | (22-27) | (16-20) | (23-28)

M1 42-51 40-49 32-39 24-29 34 -41
(57-69) | (54-67) | (43-53) | (32-39) | (46-56)

M12 73 -89 69 -85 56 — 68 42 -51 59-72
(99-121) | (93-115) | (76-92) | (57-70) | (80-98)

21. Zlehka zatlacte tésnéni téla (6) do vyfrézované drazky na téle (1).

22. Nasadte druhé sedlo (5) na horni ¢ast koule (3) se spravnou
plochou (viz obr. 6) vedle koule.

23. Umistéte viko pouzdra (2) na Srouby pouzdra (32), dbejte
pfitom na to, aby viko pouzdra a pouzdro byli s souladu s
orientaénimi znackami, které se vytvofily pfed rozmontovanim.
Pfitom se nesmi béhem této €innosti poskodit tésnéni pouzdra
(6) nebo sedlo (5).

24. Namazte zavity a plochu matic (33) mazivem NeverSeez®
nebo podobnym. Nainstalujte matice (33) na Srouby pouzdra
(32) a utahnéte v poradi, které je znazornéno na obrazku (obr.
10), s doporu¢enym toCivym momentem zobrazenym v tabulce

toc¢ivych momentud (Tabulka 2).

POZNAMKA: Vzdy namontujte matice $roubi téla (33) tak, aby

oznaceni tfidy upevnovaciho prvku byla viditelna po montazi.

25. Pri vytahovani dfiku (4) ven utahnéte Sestihranné matice
(30) na momentové hodnoty v (Tabulce 3). Aplikujte moment
rovhomérné, stfidavé mezi dvéma maticemi tak, aby
kompresni deska (20) zUstala soubézna s krytem pouzdra
Emission-Pak.

26. Provedte pomalu cyklus ventilu s jemnym pohybem dozadu a
dopfedu a postupnym stupriovanim do pIné ¢étvrtinové otacky.
Pomalym cyklovanim se hrany sedla usadi proti kouli. Dejte
pozor, at nedojde k poskrabani vnéjsiho primeéru koule.

27. Vymeénite horni zemnici pruzinu (70) a pojistny krouzek (72) na
drik (4).
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4.9 ZKOUSENI VENTILU

VAROVANI:

PRI ZKOUSCE TLAKU POSTUPUJTE OPATRNE A
UJISTETE SE, ZE VESKERE POUZIVANE VYBAVENI
JE V DOBREM PRACOVNIM STAVU A VHODNE PRO
UVAZOVANY TLAK.

Jestlize ventil ma byt testovan pfed navratem do provozu, ujistéte
se, ze zkuSebni tlaky jsou v souladu s pfislusnou normou.

Pfi testovani ventilu na vnéjsi tésnost, udrzujte kouli v polooteviené
poloze.

Pfi testovani ventilu na tésnost sedla kontaktujte spole¢nost Valmet
pro doporuceni.

VAROVANI:

PRI PROVADENI JAKYCHKOLIV TESTU NIKDY
NEPREKRACUJTE MAXIMALNI PROVOZNI TLAK
NEBO MAXIMALNI VYPINACI TLAK UVEDENY NA
IDENTIFIKACNIM STITKU!

5. UPEVNENI RUKOJETI

1. Nastavte ventil do pIné oteviené polohy.

2. Spustte drzak rukojeti (2) pfimo dol( v linii s dfikem ventilu,
dokud neni na krytu ventilu a dokud v8echny &tyfi montazni
otvory nelicuji se zavitovymi otvory na ventilu (viz obr. 11).

POZNAMKA.: Vyénivajici zarazka na drzaku rukojeti (2) by méla byt

dopfedu, smérem k uzavéru téla.

3. Vlozte ¢tyfi Srouby drzaku (3) a pojistné podlozky (4) do
montaznich otvoru a zasroubujte do ventilu pouze silou prstu.

4.  P¥ilicovani Stérbiny v rukojeti s drazkou na dfiku spustte
rukojet’ (1) pfimo dolu v linii s dfikem ventilu, dokud zcela
nezapadne. Jestlize rukojet’ (1) koliduje s drzakem rukojeti (2),
otodte ponékud drzak rukojeti, aby se uvolnil. NEOTACEJTE
drik!

Obrazek 11. Sestava rukojeti
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POZNAMKA: P¥i pohledu dolt na horni &ast ventilu, pismena a

Sipka ,OPEN* (Oteviit) na rukojeti by mély byt vidét. Jestlize nejsou

vidét, rukojet’ je namontovana vzhuru nohama.

5. Nasadte Sroub rukojeti (6) a podlozku (5). Utahnéte Sroub
rukojeti (6) na hodnotu uvedenou v Tabulce 6.

6. Ovérte, Ze koule je v pIné oteviené poloze. Upravte podle
potfeby.

7. Otocte drzak rukojeti (2), dokud se zarazka rukojeti nedotkne
boku rukojeti (1) (viz obr. 12).

HANDLE AGAINST
STOP IN OPEN
POSITION

>
5 |
1] ©18 4
|-

>

Obrazek 12.  Zarazka rukojeti

8. Utahnéte Ctyfi Srouby drzaku (3) na hodnoty uvedené v
Tabulce 6.

9. Zaviete a potom oteviete ventil a ujistéte se, Ze rukojet stoji
proti zarazce drzaku rukojeti. Zkontrolujte kouli a potvrdte pIné
otevienou polohu. JestliZze koule neni v pIné oteviené poloze,
kdyz je rukojet proti zarazce, povolte Ctyfi Srouby drzaku (3) a
provedte potfebné sefizeni otacenim drzaku rukojeti. Utahnéte
¢tyfi Srouby drzaku (3) na hodnoty uvedené v Tabulce 6.

UPEVNENIi ROZSIRENI
DRIiKU

1. Nastavte ventil do pIné oteviené polohy.

2. Spustte drzak rukojeti (2) pfimo dolu v linii s dfikem ventilu,
dokud neni na krytu ventilu a dokud oba montazni otvory
nelicuji se zavitovymi otvory na ventilu (viz obr. 13).
POZNAMKA: Zarazka by méla byt namontovéana smérem
dozadu na kryt mezi dfik a pfirubu potrubi téla. Zahnuta strana
by méla stat proti dfiku.

3. Vlozte Srouby zarazky (3) a pojistné podlozky (4) do
montaznich otvord a zasroubujte do ventilu pouze silou prstu.

4.  ZaSroubujte zavitovou ty¢ (5) do otvoru se zavitem na horni
strané dfiku.

5.  Prilicovani stérbiny v rozsifeni dfiku (1) s drazkou na dfiku
spustte rozsifeni dfiku pfimo doll pFes zavitovou ty¢ (5) a v
linii s dfikem ventilu, dokud zcela nezapadne. Jestlize rozSifeni
dfiku (1) koliduje se zarazkou (2), posunte mirné zarazku, aby
se uvolnila. NEOTACEJTE dfik!

6. Prilicovani Stérbiny v rukojeti s drazkou na rozsifeni dfiku
(1) spustte rukojet pfimo dolu pres zavitovou ty¢ (5) a v
linii s drazkou roz$ifeni dfiku, dokud zcela nezapadne.
POZNAMKA: P¥i pohledu dol(i na horni &ast ventilu, pismena
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a Sipka ,OPEN* (Otevfit) na rukojeti by mély byt vidét. Jestlize
nejsou vidét, rukojet je namontovana vzhlru nohama.

7. Nasadte podlozku (7) pfes zavitovou ty¢ na rukojet.
NasSroubujte matici rukojeti (6) na zavitovou ty¢ a utahnéte
matici rukojeti (6) na moment uvedeny v Tabulce 6.

Ovéfte, Ze koule je v plné oteviené poloze.

9. Otocte zarazku (2), dokud se zarazka nedotkne boku

zarazkového vycnélku rozsifeni dfiku (1) (viz obr. 13).

Obrézek 13. Rozsifeni diiku

10. Utahnéte Srouby zarazky (3) na hodnoty uvedené v Tabulce 6.

11. Zavrete a potom otevrete ventil a ujistéte se, Ze rozSifeni
dfiku stoji proti zarazce. Zkontrolujte kouli a potvrdte pIné
otevienou polohu. Jestlize koule neni v pIné oteviené poloze,
kdyz je rozsifeni dfiku proti zarazce, povolte Srouby zarazky
(3) a provedte potfebné sefizeni ota¢enim drzaku zarazky (2).
Utahnéte Srouby zarazky (3) na hodnoty uvedené v Tabulce 6.

7. UPEVNENi POHONU

Kdyz jsou tyto ventily vybaveny regulatorem a regulator je
demontovan kvili tdrzbé ventilu, je zasadni provést radné
slicovani drazky regulatoru a dfiku ventilu, kdyz je regulator znovu
namontovan.

7.1 OBECNE

Tyto pokyny k montazi pohonu popisuji kroky potfebné k montazi
Jamesbury 2”7, 37, 4”,6” a 8" (DN 50, 80, 100, 150 a 200) ASME
tfidy 150; a 27, 3", 4”, 6” a 8" (DN50, 80,100, 150 a 250) ASME
t¥idy 300, PIné vrtani, Rady bez &epu 9000 Model C; a 8" a 10”
(DN200 a 250) ASME tridy 150, 8” a 10” (DN200 a 250) ASME tfidy
300, Standardni vrtani, Rady bez ¢epu 7000 Model C standard a
Emission-Pak ptirubové kulové ventily k pohondm. Propojovaci
sady, které jsou nutné k upeviovani konkrétnich regulator
Valmet k riznym typum a velikostem ventili Jamesbury mohou
identifikovany spole¢nosti Valmet nebo vasim autorizovanym
dealerem Valmet.
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VAROVANI:

PRO VASI BEZPECNOST JE DULEZITE DODRZOVAT
NASLEDUJICI OPATRENI!

PRED INSTALACI VENTILU A REGULATORU SE
UJISTETE, ZE UKAZATEL INDIKATORU NA HORNI
STRANE REGULATORU UKAZUJE SPRAVNE POLOHU
VENTILU. POKUD SE PRI MONTAZI TOHOTO VYROBKU
NEDBA NA SPRAVNE ZOBRAZOVANI POLOHY
VENTILU, MOHLO BY TO MIT ZA NASLEDEK SKODY NA
ZARIZENI NEBO PORANEN| OSOB!

PRI INSTALACI PROPOJOVACI SADY NEBO PRI
UDRZBE SOUSTAVY VENTILU/REGULATORU SE
DOPORUCUJE DEMONTOVAT CELOU SOUSTAVU!

REGULATOR BY MEL BYT ZNOVU NAMONTOVAN NA
STEJNY VENTIL, OD KTEREHO BYL DEMONTOVAN.
REGULATOR SE MUSi ZNOVU SERIDIT PRO
SPRAVNOU POLOHU ,0TEVRENO* A ,ZAVRENO*" VZDY,
KDYZ JE DEMONTOVAN!

PROPOJOVACI SADY BYLY NAVRZENY S NOSNOSTI
PRO REGULATOR VALMET A DOPORUCENE
PRISLUSENSTVI. ZATIZENi PROPOJOVACI SADY
DALSIM VYBAVENIM NEBO DALSIi ZATEZ[ JAKO JSOU
NAPR. OSOBY, ZEBRIKY ATD. MUZE VEST K SELHANI
PROPOJENI, VENTILU NEBO REGULATORU; A MUZE
ZPUSOBIT SKODU NA ZARIZENI NEBO ZRANEN| OSOB!

1. Kdyz je ventil demontovan od potrubi, otoc¢te ventil do zaviené
polohy.

2. U ventilt s rukojeti odpojte rukojet, drzak rukojeti a veskeré
pfislusenstvi, které maze byt pfipojeno k povrchu krytu.
NEPOVOLUJTE matice Sroubt (30) (viz Obrazek 18 nebo 19).

1. Srolujte lozZiskovou listu (3) po délce do tvaru kruhu.

2. Vlozte loziskovou listu (3) do kruhového otvoru v hornim
stfedu drzaku (2). Konce loziska se nesmi prekryvat.

3.  Stahnéte lozisko (3) do drzaku (2), dokud nebude asi polovina
jeho Sifky vy€nivat z doIni €asti horni pfiruby drzaku.

4.  Prohlédnéte spojku (1) a najdéte konec, ktery bude spojen s
regulatorem.
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5. Vlozte konec spojky u regulatoru (1) odspodu drzaku (2) do
vy€nivajiciho loziska (3).

Obrazek 14. Montaz propojeni — Klinova drazka

6. Zatlacte spojku (1) nahoru, dokud loZisko (3) nebude sedét v

jedné roviné na osazeni spojky (1) a dokud nebude zarovnano
s horni pfirubou drzaku (2). (Viz obr. 15).

7.4 PRIPOJENI DRZAKU K

N

VENTILU

Spustte soustavu drzak/spojka na ventil a slicujte $térbinu v
dolni €asti spojky (1) s horni ¢asti dfiku ventilu.

Slicujte Ctyfi otvory pro montazni Srouby drzaku s otvory se
zavitem na krytu ventilu.

Do otvortl se zavitem vlozte ¢tyfi Srouby se Sestihrannou hlavou (6)
a pojistné podlozky (7). Utahnéte na hodnoty podle Tabulky 6.

Obrazek 15. Spravné umisténi loziska
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7.5 REGULATOR VERSUS
POZICE VENTILU

DULEZITE: Pozice regulatoru a ventilu musi souhlasit pred dalsi
montazi.

Jelikoz ventil uz byl nastaven do zavfené polohy (Krok 1 pod
PFipravou ventilu), ujistéte se, Ze také regulator je v zaviené poloze.
VYJIMKA: PFi montazi regulatoru s vratnou pruzinou pro operaci
Lpruzina k otevreni*; provedte cyklovani ventilu do oteviené polohy
a pokracujte s regulatorem A ventilem v oteviené poloze.

7.6 PRIPOJENI K REGULATORU

Regulatory s klinovou drazkou (Obrazek 14): Namontujte klin
(4) do otvoru klinu spojky (1). Klin by mél byt opilovan, aby pevné
pasoval do klinové drazky spojky a regulatoru. Jestlize je volny,
pouzijte ® Keyfit nebo podobny pfipravek.

Regulatory s étvercovou drazkou samec/samice (Obrazek 16):
Neni nutna pfiprava spojeni.

7.7 PRIPOJENI DRZAKU K
REGULATORU

1. U QPX1/M, QPX2/M, QPX4/M a QPX5/M; a regulatoru Torg-
Handle® A a B pfipojte desku adaptéru (5) k regulatoru pomoci
¢tyf Sroubll s imbusovou hlavou (10). Utahnéte upeviovaci
prvky na hodnoty podle Tabulky 6.

TABULKA 6
Moment pro regulatory s litinovym télem
erdiies Zadné mazani
Sroubu

ft:lbs in-lbs Nem

1/4 8 96 1"

5/16 16 192 22

318 27 324 37

7116 45 540 61

112 67 804 91
9/16 100 1200 136
5/8 135 1620 183
3/4 225 2700 305
718 335 4020 454
1 520 6240 705
1-1/8 700 8400 949
1-1/4 990 11880 1342

M6 7 84 9

M8 14 168 19

M10 28 336 38

M12 48 576 65
M16 115 1380 156
M20 225 2700 305
M30 783 9396 1062
M36 1347 16164 1826

Obrazek 16. Montaz propojeni — Ctvercova drazka
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2. Nasadte regulator na soustavu ventilu a drzaku a slicujte
otvory v drzaku s otvory v regulatoru, a slicujte drazku
regulatoru se spojkou. Nasadte Ctyfi Srouby s Sestihrannou
hlavou (8) a ¢étyfi pojistné podlozky (9) skrz drzak a do
regulatoru. Tyto upeviiovaci prvky utahnéte o trochu vice, nez
jen prsty, ale zcela NEDOTAHUJTE..

3. Nékolikrat provedte cyklovani regulatoru a umoznéte
soustave, aby se sama usadila s fadnym licovanim drazky
regulatoru a drazky ventilu. Utahnéte Ctyfi Srouby se
Sestihrannou hlavou (8), coz bude zajistovat drzak k regulatoru
pomoci pfislusnych hodnot z Tabulky 6 ¢i 7.

VAROVANI:

POZOR NA POHYB KOULE VENTILU!

NESTRKEJTE RUCE ANI JINE CASTI TELA, NASTROJE
ANI JINE PREDMETY DO OTEVRENEHO PRUTOCNEHO
OTVORU. VE VENTILU NENECHAVEJTE ZADNE CIZi
PREDMETY. PRI AKTIVACI VENTILU FUNGUJE KOULE
JAKO REZNE ZARIZENI.

7.8 SERIZENI POLOHY
OTEVRIT/ZAVRIT

POZNAMKA: Predtéte si prislusné instrukce pro instalaci, udrzbu
a provoz (IMO), kde najdete konkrétni pokyny k sefizovani zarazek
pojezdu regulatoru nebo koncového spinace (viz Tabulka 8).

Zarazky pojezdu regulatoru by se mély sefidit tak, aby vznikla
spravna poloha koule v pIné oteviené a piné zaviené poloze ventilu.
K ur€eni spravné polohy koule pouzijte nasledujici postupy.
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Oteviena poloha ventilu: Pfi oteviené poloze ventilu (regulator

9’ ) L. ) - DR TABULKA 8
stoji proti zarazce pojezdu “OPEN” (Otevieno)). Maximalni - -
pFipustna odchylka portu koule ve vztahu k portu téla je 1/16“ (1,6 Pokyny k instalaci, iidrzbé a provozu regulatoru
mm) na kazdé strané koule. Nepouzivejte ID sedla pro méfeni Pohon IMO
nesouososti, jelikoz, v mnoha pfipadech, je vétsi nez port koule QPX 215
nebo téla.
L . L, . , VPVL 553
Zaviena poloha ventilu: Pfi zaviené poloze ventilu (regulator
stoji proti zarazce pojezdu “CLOSE” (Zavieno)) si udélejte tuzkou B1C 6BC 71
znacku na kouli na 9 hodinach a 3 hodinach, jak je vidét na (obr. B1J 6BJ 71
17). Casteené oteviete ventil a zméke rozmér ,A*. Toto mé&feni BCH 6 BCH 70
by se nemélo odchylovat o vice neZ + 1,6 mm od dané hodnoty v M 549
(Tabulce 9) u vSech ventild.
ADC 14400, 14500 nebo 14600
ESR 17016
INLINE WITH | 16500, 16600 nebo 16700
WATERWAY
apv LCR 11262
LCU 11263
Q6 11227 nebo 11383
)
% ‘ ax 13000
; ! v 12100, 12475, 12500, 12700 nebo 15500
- -%-— MOMENT-RUKOJET 7
>< i Kontaktujte autorizovaného distributora Valmet a vyZadejte si kopie téchto pokyn(
1
- NN = TABULKA 9
I
Rozmér ,A“ pro sefizeni zaviené polohy ventilu
Obrazek 17.  Spravna poloha koule Rozméry ventilu Rozmér “A” - palce (mm)
2" (DN50) 9000 3/8 (9.53)
TABULKA 7 3’ (DN80) 9000 112 (12.7)
Moment pro regulatory s hlinikovym télem 4" (DN 100) 9000 3/4(19.1)
Rozmér ST Ao )
Sroubu adne mazani 6" (DN 150) 9000 1416 (27)
ft:lbs in Nem 8” (DN 200) 7000
1/4 6 72 8 8” (DN200) 9000
5/16 12 144 16 10" (DN250) 7000
3/8 20 240 27
7116 30 360 41 A 1 i
8. SERVIS/NAHRADNI DIL
12 50 600 68
9/16 70 840 95 Doporucujeme, abyste k udrzbé ventilu zaslali nasim servisnim
58 90 1080 122 stfediskiim. Servisni stfediska mohou rychle a levné provést udrzbu
o = — e a nabidnout novou zaruku pro vSechny opravené ventily.
POZNAMKA.: P¥i odesilani zboZi do servisniho stfediska na opravu
78 250 3000 339 je nerozebirejte. Ventil peclivé o€istéte a zevnitf ho proplachnéte.
1 360 4320 488 Prilozte materidlové bezpecnostni datové listy (MSDS) pro vSechna
1-1/8 520 6240 705 média protékajici ventilem. Ventily odeslané do servisniho stfediska
114 700 8400 949 bez datovych listd MSDS nebudou pfijaty.
M6 5 60 7 Dalsi informace o nahradnich dilech a servisu nebo asistenci
e i = " najdete na nasi webové strance www.neles.com/valves.
POZNAMKA: P¥i objednavani nahradnich dil(i uvedte vzdy
M10 2 264 30 nasledujici informace:
M12 38 456 52 a. Katalogovy kéd ventilu z identifikagniho &titku,
M16 %0 1080 122 b. Jestlize ventil ma sériové oznageni - sériové &islo (z
M20 170 2040 230 identifikagniho titku)
M30 570 6840 73 c. Z obr. 18 nebo 19, stoupajici Cislo dilu, nazev dilu a
M36 950 11400 1288 pozadované mnozstvi.
14 IMO-226CS - 5/2022
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*%

Pouze Fire-Tite

Polozka ¢. Popis Mnozstvi
1 TELO 1
2 PRIKLOP TELA 1
3 KOULE 1
4 DRIK 1
5 SEDLO 2
6 TESNENi TELA 1
7 DRUHOTNE TESNEN{ DRIKU 1
8 TESNENI HRIDELE 1
13 LOZISKO HRIDELE 2
20 PRITLACNA DESKA 1
22 IDENTIFIKACNI STITEK 1

23 POP NYT 3
24 LOZISKO HRIDELE 1
29 ZAVRTNY SROUB 2
30 MATICE SROUBU 2
31 TALIROVA PRUZINA 4
32 SROUB TELA 6
33 MATICE SROUBU TELA 6
70 HORNI ZEMNIC PRUZINA 1
71 DOLNi ZEMNICI PRUZINA 1
72 PRIDRZOVACi KROUZEK 1
POZNAMKY:

Mnozstvi se lisi v zavislosti na velikosti
ventilu a tlakové tridé

Obrazek 18.

IMO-226CS - 5/2022
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PARTS LIST
ITEMNO PART DESCRIPTION QTY.

4 STEM
7 SECONDARY STEM SEAL

1

1
13 THRUST BEARING FIRE-TITE 2
20 COMPRESSION PLATE 1
24 THRUST BEARING NON FIRE-TITE 1
29 STUD 2
30 STUD NUT 2
31 DISC SPRING 12
70 TOP GROUNDING SPRING
71 BOTTOM GROUNDING SPRING

72 RETAINING RING

101 EMISSION-PAK STEM RETAINER
102 STUD

103 LANTERN RING/SPACER

104 STEM SEAL

105 STEM RETAINER SEAL INNER
106 STEM RETAINER SEAL OUTER
109 BEARING

110 COMPRESSION RING

1m HEX NUT

112 INSTRUCTIONAL TAG

115 PLASTIC PIPE PLUG

PROPER DISC SPRING
ARRANGEMENT
(UNCOMPRESSED)
FOR V-RING STEM SEALS

0

7777,

Sl=alal=]=]=]=Inl=la]l=|=|=|-

PROPER DISC SPRING
ARRANGEMENT @
(UNCOMPRESSED) =

FOR GRAPHITE STEM SEALS

Uzavérn

strané veptilu @

/

Obrazek 19.
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9. JAMESBURY RADA 7000 A 9000 RADA KULOVYCH
VENTILU S PRIRUBOU

1 2 3 4 5 6 7 8 9
2 9150 - 31 22 36 X1Z 1 C
1. znak ROZMER VENTILU (inch/mm) 6.znak | MATERIAL KOULE A DRIKU* ROZMEROVY ROZSAH
PALCE |23, 4,6, 8", 10 35 Slitina 20 V8echny
DN 50, 80, 100, 150, 200, 250 36 Nerezova ocel 316 VSechny
71 Monel ! Vechny
2. znak RADY A PROVEDENI VENTILU 73 Hastelloy * Viechny
9150 PIné vrtani, tfida 150* 2- 8” (DN 50 - 200) HB 316 SS, 17-4 PH V8echny
9180 PIné vrtani, tfida 150* 2’- 8” (DN 50 - 200) L ; Vechny (karbonova ocel se
00 Stejné jako télo L
9300 Plné vrtani, tfida 300* 2’- 8” (DN 50 - 200) nedodava)
9380 Piné vrtani, fida 300" 2°- 6" (DN 50 - 150) Poznamka 1: Monel® je registrovana obchodni znacka spole¢nosti Special Metals
7150 Standardni vrtani, tfida 150 8" a 10" pouze (DN200 a 250) Corporati
poration.
7180 | Standardni vrtani, tfida 150* 8" a 10" pouze (DN200 a 250) Poznamka 2: Hastelloy® je registrovana obchodni znacka spolegnosti Haynes
7300 Standardni vrtani, tfida 300 8" a 10” pouze (DN200 a 250) International.
7380 Standardni vrtani, tfida 300* 8” a 10” pouze (DN200 a 250) Z -
PP P i ROZMEROVY
730S Standardni vrtani, tfida 300 8" a 10" pouze (DN200 a 250) 7. znak MATERIAL SEDLA ROZSAH
738S Standardni vrtani, tfida 300* 8” a 10” pouze (DN200 a 250) .
XTZ Xtreme® Vsechny
Metrické jednotky na typovém stitku. TTT PTFE Vsechny
BTT PFA Vechny
3. znak KONSTRUKCE / SPECIALNi NASAZENi LGG 2 PEEK Vsechny
- Standard (bez vstupu) uuu’ UHMWPE V8echny
© Chlér MBT 2 Bariérové pinény PTFE 2"-4” (DN 50 - 100)
0 Kys"k, + Vyzaduie dfik 17-4PH
v Vysoké vakuum Poznémka 1: Pouze Ne-*Fire-Tite
VC Vlysoké vakuum certifikovano Poznamka 2: Provedeni sedla bez samouvolnéni
DT 125 RMS zakonceni pfirubou
LA Standardni Emission-Pak bez Leakoff 8. znak Srouby Matice
LL Standardni Emission-Pak s Leakoff 1 ASTM A193 Gr B7 ASTM A194 Gr 2H
LC Chlér Emission-Pak bez Leakoff
L1 Chlér Emission-Pak s Leakoff 2 E;Ai‘SSCT’\ééA\I\:Ig:eSc; SgT ASTMA194
Lo Gr 8B, 8CB, 8MB, 8TB, or 8FB
(TFida 2)
4. znak KONSTRUKCE S KONCOVYM PRIPOJENIM 4 QQ-N-286
1 Zvysené celo, Ne-Fire-Tite, bez éepu 5 ASTMA193 Gr B7TM \ ASTMA194 Gr 2H
31 Zvysené Celo, Fire-Tite, bez Cepu
9. znak Model
5. znak MATERIAL TELA* c VSechny rozméry
22 Karbonova ocel (WCB) U nedefinovanych dopliiki kontaktujte vyrobce.
28 Karbonova ocel (LCC)
35 Slitina 20 (CN7M)
36 Nerezova ocel (CF8M)
71 Monel (M35-1)

IMO-226CS - 5/2022
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TABULKA 10A Voli¢ opravné sady (Standardni ventil)

Viybér spravné opravné sady je snadny jako A-B. Katalogové Cislo ventilu najdete na typovém Stitku (viz obr. 1).
Pomoci informaci dole sestavte Cislo opravné sady.

Velikost a provedeni

RKN-400 -

Konstrukce

\FT \

napf. 279150 31 22HB XTZ1C

Télo a vybava

[ AT B C T D
—

36

XTZ

A Velikost a provedeni

RKN-400 - 2 9150
RKN-400 - 2 9300

RKN-401 - 3 9150
RKN-402 - 3 9300
RKN-397 - 6 9150

RKN-403 - 4 9150
RKN-404 - 4 9300
RKN-397 - 8 7150

FT - Fire-Tite (31)

NFT - jiné nezprotipozarni (11)

H

Télo a vybava

36 - 2236
36 22HB
36 - 3600
36 - 36HB

35 - 2235
35 - 3500
71 - 2271
71 - 3571

71 - 3671
71 - 3671
71 - 7100
73 - 7300

Sedla

XTZ - Xtreme
TTT - Sedla PTFE
BTT - Sedla PFA

LGG - Sedla PEEK
UUU - Sedla UHWMPE
MBT - Bariérova sedla

ZTT - Sedla TFM

VAROVANI: Jestlize ventil, pro ktery vybirate opravnou sadu, ma &titek ,Special Service* (Specialni nasazeni),
konzultujte ve svym povéfenym distributorem Valmet volbu spravné sady.
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TABULKA 10B Voli¢ opravné sady (Ventil Emission-Pak)

Viybér spravné opravné sady je snadny jako A-B-C-D. Katalogové Eislo ventilu najdete na typovém Stitku (viz obr. 1).
Pomoci informaci dole sestavte Cislo opravné sady.

Velikost a provedeni Konstrukce Télo a vybava Sedla
RKN-425 36 - XTZ

~ON S

napf. 279150 LL 31 22HB XTZ1C

Velikost a provedeni

RKN-425 - 2 9150 RKN-426 - 3 9150 RKN-428 - 4 9150
RKN-425 - 2 9300 RKN-427 - 3 9300 RKN-429 - 4 9300
RKN-424 - 6 9150 RKN-424 - 8 7150

Konstrukce
FT - Fire-Tite (31)
NFT - jiné nezprotipozarni (11)

Télo a vybava
36 - 2236 35 - 2235 71 - 3671
36 - 22HB 35 - 3500 71 - 3671
36 - 3600 71 - 2271 71 - 7100
36 - 36HB 71 - 3571 73 - 7300
XTZ - Xtreme LGG - Sedla PEEK ZTT - Sedla TFM
TTT - Sedla PTFE UUU - Sedla UHWMPE
BTT - Sedla PFA MBT - Bariérova sedla

VAROVANI: Jestlize ventil, pro ktery vybirate opravnou sadu, ma &titek ,Special Service* (Specialni nasazen),
konzultujte ve svym povéfenym distributorem Valmet volbu spravné sady.
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Valmet Flow Control Oy

Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.
flowcontrol@valmet.com

Tel. +358 10 417 5000.
www.valmet.com/flowcontrol

Podléhd zméné bez predchoziho oznameni.

Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel, Valvcon a Flowrox a nékteré dalsi ochranné
znamky jsou registrované ochranné znamky nebo ochranné znamky spole¢nosti Valmet
Oyj nebo jejich dcefinych spole¢nosti ve Spojenych statech a/nebo v dal$ich zemich.
Vice informaci najdete na adrese www.neles.com/trademarks

Valmet 3
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