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NEJPRVE SI PRECTETE TYTO POKYNY! TYTO POKYNY S| ULOZTE!

Tento navod obsahuje informace o bezpe€né manipulaci s Na zadni strané jsou uvedeny adresy a telefonni ¢isla.
ventilem a jeho obsluze.

Budete-li potfebovat néjakou dalSi pomoc, obratte se prosim na
vyrobce nebo na jeho zastupce.

Tento dokument mize byt zménén bez pfedchoziho upozornéni.
V8echny ochranné znamky jsou majetkem pfislusnych vlastnika.

[ H [ Tento produkt splfiuje pozadavky stanovené Celni unii Béloruské republiky, KazaSské republiky a Ruské federace.
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1 OBECNE INFORMACE
1.1 Rozsah pfirucky

Tato pfiru¢ka poskytuje zakladni informace o zdvihovych jednocinnych
pneumatickych pistovych pohonech fady Neles VB. Vzhledem k tomu,
Ze zde nejsou prehledné zobrazeny informace o konstrukci télesa a

radéji prohlédnout jednotlivé IMO manualy ventild.

POZNAMKA:

Vybér a pouzivani pohonu pro konkrétni aplikace vyzaduje peclivé
uvazeni riznych aspektl. Vzhledem k povaze produktu nemize
tato pfirucka obsahovat vSechny jednotlivé situace, které mohou
nastat pfi pouZziti pohonu. Pokud si nejste jisti pouZzitim pohonu
nebo jeho vhodnosti pro uvazovany ucel, obratte se na spole¢nost
Neles, kde ziskate dalSi informace.

1.2 Struktura a provoz

Rada VB jsou pistové pohony s vratnou pruZinou. PruZina pro zavirani
je model VBR, pruzina pro otevirani je model VBD. Vynikajici pfesnosti
a dlouhodobé spolehlivosti je dosazeno pouzitim pistu a dobfe
uloZenych tésnicich krouzkd v pohonu.

Jednocinné pistové pohony VB jsou ur€eny pro pouziti jak v modulaéni
regulaci, tak v provozu s vypinanim a zapinanim. Zajistuji narocny a
spolehlivy provoz a jsou vhodné pro mnoho rdznych druh aplikaci.
Vysoce vykonny vnitfni povlak odolava opotfebeni a korozi a
vyménitelné vnitfni dily zaru€uji dlouhou zivotnost. Pro ruéni ovladani je
k dispozici volitelné ruéni kolo. Podrobnou strukturu Ize zjistit podle
typového kédu uvedeného na identifikacnim Stitku ventilu. Typovy kod
je vysvétlen v oddile 10.

1.3 Oznaceni pohonu

Pohon je opatfen identifikaénim Stitkem,

viz obr. 2 Na identifikacnim Stitku jsou tyto tdaje:

1. Rok vyroby

2. Typovy kéd (model)
3.

4. Zdvih

5. Max. tlak

6.

Sériova Cisla, kody BOM

Oznaceni EAC a CE a kontrolni podpis

VALVE OPEN
VBR
VALVE OPEN VALVE CLOSED
OPENING
PRESSURE
Obr. 1 Princip fungovani pohonu

2019 MADE BY NELES
Type VXXXXXXXXXXXXXXXX  TRAVEL XXXMM
(T MAX PRESS XX BAR XXX pei
NO:CO3AXXXXXXXX
A T SPRING TO CLOSE
ID:CXXXXXXX [H[ c € cHEcK )

Obr. 2 Identifikacni titek

Rovnéz opatfeno vystraznym Stitkem, viz obr. 3

WARNING!

Do not open stroke limit screw.
The screw has been locked with glue.

Obr. 3

Vystrazny Stitek pohonu VBD/R

A

) 2
2

CAUTION

SPRING UNDER COMPRESSION !
REMOVE THE SCREW@FIRST, THEN SCREWO

Obr. 4

Vystrazny &titek pohonu VBD/R

1.4 Technické udaje
Tabulka 1 Teplotni rozsahy pohonu VBD/R

Popis Standardni VB | Vysoka tepl. Nizka tepl. Arctic
°C 4370 © -20°Caz oC 2% 70 © 55 °C az
Tepl. rozsah |-20 °Caz70 °C 120 °C -40°Caz70°C 70°C
Typovy kéd ref.
(znacka 8) A H L S
Pozndmka:

1. Teplota: Okolni teplota

2. Cislo typového kodu: Viz strana 15 (materialy)
3. DalSi rozsah nizkych teplot: Kontaktujte prosim spolecnost Neles

Tabulka 2 Pfipojeni pohonu pfivodu vzduchu VBD/R

Standardni 3/4" NPT pro VB 32, 40

1" NPT pro VB 50, 60
Volitelné Kontaktujte prosim spole¢nost Neles
Poznamka:

1. Maximalini pfivodni tlak pro VBD/R: 8,5 bar / 123 psi
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Tabulka 3 Moznosti zdvihu VBD/R

Moznosti zdvihu
< VBD (pfimy) L ’
. Rozsah pruziny VBR - — - Max. pfipustny tlak
Velikost (reverzni) Nastaveny tlak pfivodniho vzduchu, bar
3,2 4 45 | 5 |55 6
bar psi N N bar psi
1,318 19-25 9610 11356 17583 21478 25373 29268 33163
32 1,8-2,4 26-35 13033 6178 12414 16309 20204 24099 27994
2,329 33-41 16514 1075 8868 12764 16661 20557 24453
1,318 19-25 14324 15749 28317 34602 40887 47172 53457
40 1,8-2,4 26-35 19241 7571 20146 26431 32716 39001 45286
2,329 33-41 24968 1736 14310 20598 26885 33172 39457 8.5 123
1,318 19-25 24670 28557 44264 54079 63894 73709 83524
50 1,8-2,4 26-35 33970 15504 31211 41026 50841 60656 70471
2,329 33-41 43218 2148 21785 31603 41422 51240 61058
1,318 19-25 - 32934 55550 69685 83820 97954 112089
60 1,8-2,4 26-35 55794 9060 31676 45811 59945 74080 88215
2,329 33-41 - -
*. Poznamka:

1. Max. zdvih: Moznost rozsifeni podle pozadovanych specifikaci.
2. Objem vychazi z vy$e uvedeného maximalniho zdvihu.
3. Do hodnot zdvihu nejsou zahrnuty dalSi vyznamné faktory.

Tabulka 4 Doba zdvihu pohonu VBD/R

Doba zdvihu (s) Doba zdvihu (s)
. Zdvih ND VBD/R | VBD/IR ND VBD/IR | VBD/R
Velikost
(mm) | Model ~ .| Vétraci Model ~ | Vétraci
Zatizeni otvor Zatizeni otvor
50 NDX 6 8 10 11
60 NDX 7 8 11 12
32 70 NDX 8 9 ND9_06 12 13
80 NDX 8 10 13 15
120 NDX 12 13 19 22
60 NDX 10 12 18 24
70 NDX 10 12 26 35
40 ND9_06
80 NDX 1 15 31 40
120 NDX 15 22 35 44
60 NDX 12 14 25 36
70 NDX 13 15 29 38
50 ND9_06
80 NDX 14 17 34 42
120 NDX 22 23 37 44
60 NDX 14 16 27 38
70 NDX 15 17 31 40
80 NDX 16 19 36 44
120 NDX 24 25 39 46
60 140 - - ND9_06 40 47
160 - - 41 48
180 - - 42 49
200 - - 43 50
280 - - 47 54
Poznamka:
Pouze pro montaz s inteligentnimi polohovacimi prvky ND 9200 a vzduchovou
sadou
2. Vzduchova sada S B72G-2AS-980 (1/4")
3. Tlak pfivodu vzduchu: 5,0 bar (72 psi)
4. Presnost asu zdvihu: = 10 %

1.5 Recyklace a likvidace

VétSina dild pohonu maze byt recyklovana, pokud jsou dily roztfidény
podle materialu. U vétSiny dill je oznaceno, z jakého materialu jsou
vyrobeny. K pohonu je dodavan seznam materialt. Navic vam vyrobce
muze poskytnout samostatné pokyny k recyklaci a likvidaci. Pohon Ize
také za poplatek vratit vyrobci k recyklaci a likvidaci.

1.6 Bezpeclnostni opatreni

UPOZORNEN:I:
Neprekracujte povolené hodnoty!

Prekroceni povolené hodnoty tlaku vyzna¢ené na pohonu muze
zpUsobit poSkozeni a v nejhorSim pfipadé vést k nekontrolovanému
uvolnéni tlaku. Vysledkem mize byt poSkozeni zafizeni a poranéni
osob.

UPOZORNENI:
Nerozebirejte natlakovany pohon!

Demontaz tlakového pohonu vede k nekontrolovanému uvolnéni
tlaku. Pfed demontazi pohonu uzaviete pfivodni tlak a uvolnéte tlak
z membranového pouzdra.

Jinak muaze dojit k poskozeni zafizeni a poranéni osob.

UPOZORNEN:I:

Dodrzujte pokyny uvedené na vystraznych stitcich pohonu!

UPOZORNENI:

PFi manipulaci s pohonem nebo kombinaci ventilii zohlednéte
hmotnost pohonu nebo kombinace ventila!

Nezvedejte kombinaci ventilll z pohonu, polohovadla, koncového
spinace nebo jejich potrubi. Zvednéte pohon podle pokynu v ¢asti 2,
zvedaci lana pro kombinaci ventilll by méla byt upevnéna kolem néj.
Hmotnosti jsou uvedeny v ¢asti 9. Pfi padu muze dojit ke zranéni
osob nebo poskozeni zafizeni.

UPOZORNENI:

Pred otevienim upevriovacich Sroubll valce uvolnéte napéti pruziny
uvedené na vystrazném Stitku pohonu a v tomto navodu!

Bezpecénost ATEX/Ex

UPOZORNENI:

Potencialni riziko statického naboje, neotirejte plochu suchou textilii

UPOZORNEN:I:

Zajistéte obecnou ochranu procest a pracovnikl pred statickou
elektfinou v zafizenich.

UPOZORNENI:

Skute¢na povrchova teplota pohonu zavisi na procesu a okolnich
podminkach. Pfed uvedenim zafizeni do provozu musi koncovy

uzivatel zvazit ochranu pfed vysokou nebo nizkou teplotou.
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2 PREPRAVA, PREJIMKA A
USKLADNEN]

Pro pohony fady VBD/R plati nékolik pravidel ohledné prepravy a
skladovani. Pfedevsim musi pracovnici, ktefi s vyrobkem manipuluji,
zajistit, aby se pohon a souvisejici dily béhem pfepravy neposkodily.
Pokud je tfeba pohon pred instalaci uskladnit, je tfeba jej skladovat na
misté, kde je nizka vlhkost a riziko fyzického poskozeni. Pred instalaci
by se také nemély odstranovat ochranné krytky jednotlivych
vzduchovych portu.

Obr. 5 je dobrym pfikladem zvedani aktuatoru. Ke zvedani a
premistovani pohonu se pouzivaji dvé matice s ockem spojené s draty.
Pro minimalizaci nahodnych rizik je tfeba vzit v ivahu hmotnost pohont
v oddile 9.

S vhodnymi svorkami Ize pouzit nékolik typd ventili Neles. DalSi
informace o instalaci, udrzbé a provozu naleznete v pFiruckach k
vybranym modelim ventild.

UPOZORNENI:

Davejte pozor na fezny pohyb ventilu!

* Namontujte novy nebo opraveny pohon na horni ¢ast krytu ventilu
pomoci vhodného zvedaciho zafizeni.

*  Vlozte Sestihranné Srouby a pevné utahnéte tfrmen otacenim
Sestihrannych Sroubd ve sméru hodinovych ruci¢ek pomoci
utahovacich nastroju.

» Pripojte k pohonu vzduchové potrubi.

» Pistni ty¢ (10) zcela dotahnéte az k dolnimu konci zadanym
tlakem vzduchu.

*  Po upnuti svorky (27) nastavte délku pistni ty¢e podle
jmenovitého zdvihu jako ,otevienou” a ,zavienou polohu® podle
natlakovani a odtlakovani obou stran komor valce.

» Utahnéte 4 Srouby s hlavou s vnitfnim Sestihranem (27A) na
svorce (27) a pojistnou matici spodni pistnice.

* K pohonu pfipojte pfislusenstvi.

UPOZORNENI:

Neotacejte kuzelkou a tahlem ventilu, kdyz je kuzelka na

sedlovém krouzku, aby nedoslo k poSkozeni sedlového vedeni.

Obr. 5 Zvedani pohonu.

3 MONTAZ ADEMONTAZ

3.1 Prfivod vzduchu do pohonu

Suchy stlaéeny vzduch nebo zemni plyn Ize pouzit v pohonech v
rezimu otevirani a zavirani, neni tfeba stfikat olej. U pistovych pohont
s polohovacim zafizenim se musi pouzivat €isty, suchy a bezolejovy
pristrojovy vzduch. Pfipojky pfivodu vzduchu jsou uvedeny na
rozmérovych vykresech v ¢asti 9. Maximalni pfivodni tlak je 8,5 bar.

3.2 Montaz pohonu na ventil

Montaz pohon( se sklada z nékolika krok(, jak je uvedeno nize.
Spolec¢nost Neles doporucuje, aby osoby provadéjici montaz
postupovaly podle pokynu, které Neles popisuje. Pfed montazi pohonu
do oblasti kloubu ventilu musi pracovnici provadéjici montaz
zkontrolovat, zda je ventil pIné zajiStén potrubim nebo urcitymi nastroji,
aby se pfedeslo moznym rizikim. Montéfi by méli mit na paméti, Ze pfi
kazdém pohybu je tfeba vzit v ivahu vSechna nize uvedena
upozornéni.

Montazni polohu Ize zvolit libovolné, ale spole¢nost Neles doporucuje
montaz ve svislé poloze. Pohon je tak nejlépe chranén pred
poskozenim zplUsobenym necistotami v pfivadéném vzduchu nebo
vodou.

V pfipadé potfeby namazte pistnici pohonu (10) a loZisko (2)
pfipravkem Cortec VCI 369 nebo rovnocennym antikoroznim
prostfedkem, abyste zabranili jeho zaseknuti v dusledku koroze.
Pohon se nesmi dostat do kontaktu s potrubim, protoze vibrace ho
mohou poskodit nebo zpusobit nevyhovujici provoz.

3.3 Demontaz pohonu z ventilu

UPOZORNENI:

PFi demontazi pohonu se ujistéte, Ze ventil neni pod tlakem.

* Vypnéte a odpojte pfivodni potrubi vzduchu a pfislusenstvi.

* Povolte pojistnou matici pistnice s kuzelkou a 4 Srouby s hlavou
s vnitfnim Sestihranem (27A) na svorce (27).

»  Odstrarite svorku (27).

* Podeprete pohon vhodnym zvedacim zafizenim.
» Odstrarite Sestihranné Srouby z krytu ventilu.

* Vyjméte pohon ze sestavy télesa ventilu.

UPOZORNENI:

Neotacejte kuzelkou a tahlem ventilu, kdyz je kuzelka na
sedlovém krouzku, aby nedoslo k poskozeni sedlového vedeni.




Nahradni dil kategorie 1: Doporuené mékkeé dily pro tdrzbu
Nahradni dil kategorie 3: Kompletni generalni oprava (pro Uplnou generalni opravu jsou zapotebi dily vSech dvou kategorii)

*) Dodava se jako sada.

**) Soucast sestavy vinuté pruziny(11), kategorie 3

*%) Montazni dily V-A
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[ DETAIL ‘B’
DETAIL 'C’
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IR —y
DETAIL 'D'(VB 38)/@
ﬂ» Socket head screw SECTION A-A A T
VBR without handwheel DETAIL'D'(VB 40/50/60)\®
Obr. 6 Konstrukce pohonu VBD/R bez ruéniho kola
Dil ¢. Popis Material Kategorie nahradniho dilu
1 TRMEN ASTM A216 Gr. WCB
1a SESTIHRANNY SROUB IS0 3506 A2-70
1b PODLOZKA AlSI 304
1c PRUZNA PODLOZKA AISI 304
2 KLUZNE LOZISKO BRONZ Kat 3
2a(VB 32) PRIDRZOVACI KROUZEK DIN 17222-C67 Kat 3
3(VB 40/50/60) KRYCI DESKA AISI 304 Kat 3
3a(VB 40/50/60) SESTIHRANNY SROUB ISO 3506 A2-70/80 Kat 3
6 ZAKLADNA VALCE EN 1563-GJS-400-15 Kat 3
8 TRUBKA VALCE EN 1706 G-ANSI 10Mg+ELOXOVANY Kat 3
8a SMEROVA ZNACKA POLYESTER
8b SAMOLEPKA PLAST
9 PiST EN 1561-GJL-200 b
10 PISTNI TYC PISTNI TYC OCEL+HCr *
1 PRUZINA CIVKY EN 10089-51Crv4 b
12 PRUZINOVA DESKA EN 1563-GJS-400-15 *
13 KROUZEK (VBD), MONTAZNI TRUBKA (VBR)  EN 10025-S355J0 b
14(VBD) PRIDRZOVACI KROUZEK DIN 17222-C67 *
15 SESTIHRANNA MATICE ASTM A194 gr. 2HM o
16 O-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1
16a(VB 50/60) O-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1
18 O-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1
19 O-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1
24 PISTNi KROUZEK UHMWPE Kat 1
26 OMEZOVACI SROUB ISO 3506 A2-70/80 Kat 3
274+ SVORKA ASTM A351 gr. CF8 Kat 3
27a** SROUB S HLAVOU S VN. SESTIHR. ISO 3506 A2-70 Kat 3
31(VB 32) SESTIHRANNY SROUB ISO 3506 A2-70
31(VB 40/50/60) ZAVRTNY SROUB ISO 3506 A2-70, EN 10083-1.7218+ZINEK
32 OZNACENI AIS| 304
33a 0-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1
39 IDENTIFIKACNI STITEK POLYESTER
42(VBR) TLUMIC HLUKU AISI 304
44 KONEC VALCE EN 1563-GJS-400-15 Kat 3
44a VAROVNY STITEK POLYESTER
45 SESTIHRANNA MATICE 1SO 3506 A2-70, ISO 898/2 8+ZINEK+PRUCH.
46 PODLOZKA AISI 304, UHLIKOVA OCEL+ZINEK+PRUCH.
99 ZVEDACI MATICE S OKEM JIS G3101-5S400
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4 UDRZBA

UPOZORNENI:

Pfed zahajenim prace dodrzujte bezpeénostni opatfeni uvedena
v kapitole 1.6!

Demontaz

*  Zkontrolujte, zda byl pohon zbaven tlaku, a odstrarite vzduchovou
hadi¢ku s ¢astmi pfistroje z konce valce (44) a zakladny vélce (6).

UPOZORNENI:

Pfi manipulaci s pohonem nebo sestavou regulaéniho ventilu
berte v ivahu jeho hmotnost!

POZNAMKA:

Pokud je ovlada¢ vybaven ru¢nim kolem, pfed demontazi ovladace
zménite provozni rezim z ,Manualni“ na ,Automaticky*.

4.1 Obecné

| kdyz jsou pohony Neles spole¢nosti Metso zkonstruovany pro praci ve
velice naro¢nych podminkach, fadna preventivni idrzba muze vyrazné
prispét k tomu, aby nedochéazelo k ne¢ekanym vypadkim provozu a ke
snizeni celkovych naklad( spojenych s jejich vlastnictvim. Spole¢nost
Neles doporucuje provadét kontroly ventili nejméné kazdych pét (5) let.
Interval kontroly a udrzby zavisi na skute¢né aplikaci a stavu procesu.
Intervaly kontrol a udrzby Ize stanovit spole¢né s mistnimi odborniky
spole¢nosti Neles.

Béhem této pravidelné kontroly by mély byt vyménény soucasti
uvedené v sadé nahradnich dilG. Doba skladovani by méla byt zahrnuta
do intervalu kontrol.

Udrzba miize byt provadéna, jak je uvedeno niZe. Pro asistenci s
udrzbou se obratte na mistni kancelaF spolednosti Neles. Cisla v
zavorkach odkazuji na seznamy dild a rozloZzena zobrazeni aktuatoru v
Casti 8 a na obr. 6, neni-li uvedeno jinak.

POZNAMKA:

KdyZ budete odesilat zboZi vyrobci k opravé, nerozebirejte jej. Ventil
peclivé ocistéte a zevnitf ho proplachnéte. Z bezpecnostnich
davodu informujte vyrobce o druhu média pouzitého ve ventilu
(pfilozte materidlové bezpecnostni listy (MSDS)).

POZNAMKA:

Pro zajisténi bezpecného a efektivniho provozu pouzivejte vzdy
originalni nahradni dily, abyste méli jistotu, Ze ventil funguje tak, jak
bylo zamysleno.

» Pouvolnéni Sroubu s hlavou s vnitfnim Sestihranem (27A)
odstranite svorku (27).

»  Odpojte pohon od ventilu.
» Povolte koncovy Sroub (26) a sejméte jej z konce valce (44).

» Povolte Srouby VB 32 (31) nebo ¢ep VB 40/50/60 (31) a
Sestihranné matice (45) a sejméte je z konce valce (44).

» Vytahnéte konec valce (44) a vyjméte O-krouzky (19) z drazky O-
krouzku.

*  Vytahnéte a vyjméte sestavu pruziny véetné pistu (9) a pistni tyce
(10).

*  Povolte Srouby VB 32 (31) nebo ¢ep VB 40/50/60 (31) a
Sestihranné matice (45) a sejméte je ze zakladny vélce (6).

*  Vyjméte valec (8).

* Vyjméte Sestihranné Srouby (1A) a pruzné podlozky (1B) ze (1)
strany tfmenu.

*  Vyjméte pojistny krouzek (2A) a lozisko (2) a O-krouzek (16).

*  Vyjméte zakladnu valce (6) z tfmenu (1).

Cisténi a vyména
«  Vycistéte kazdy dil.
* Vymeénte vSechna pfislusna tésnéni a O-krouzky za nové.

*  Zkontrolujte jednotlivé dily, zda nejsou poskrabané nebo
poskozené.

Opétovna montaz

POZNAMKA:

Z bezpeénostnich davodu vymérite Srouby pro udrzovani tlaku,
pokud doslo k poskozeni, pfehrati, pfetazeni nebo korozi zavita.

UPOZORNEN::

Pred opétovnou montazi zkontrolujte, zda na pistnici (10)
nejsou Skrabance, necistoty uvnitf loziska (2), opotiebené

krouzky a O-krouzky.

POZNAMKA:

Pokud posilate pohon k opravé vyrobci, nerozebirejte jej. Z
bezpecnostnich diivodu si prohlédnéte vystrazny stitek na horni
strané pohonu.

UPOZORNENI:

Pohon nerozebirejte ani jej nedemontujte z potrubi, pokud je
ventil pod tlakem!

UPOZORNENI:

PFi demontazi pohonu se ujistéte, Ze ventil neni pod tlakem.

4.2 Vymeéna tésnéni pistu pro VBD
Pfi demontazi pohonu za uc¢elem servisu doporuujeme vyménit
v8echna tésnéni a mékka loZiska.

Pohon musi byt odtlakovan a pfivod vzduchu odpojen.

» Naneste VCI-369 na drazku O-krouzku na pistu (9).

* Pomoci stahovaciho krouzku namontujte pistni krouzek (24) na
prefabrikovanou sestavu pruziny. Viz obrazek 7.

» Namazte tésnici prostor, vnitfni povrch loziska (2) a nové O-
krouzky mazivem Unisilikon L250L nebo ekvivalentnim
silikonovym mazivem.

*  Vlozte lozisko (2) a nové O-krouzky (16) do zakladny valce (6).
*  Namontujte trubku valce (8) na zakladnu valce (6).

» Utahnéte Sroub VB 32 (31) nebo Sroub VB 40/50/60 (31) a
Sestihrannou matici (45) na zakladnu valce (6).

« Zatlacte prefabrikovanou sestavu pruziny do trubky valce (8). Viz
obr. 8.

« Ujistéte se, ze pistnice (10) neni poskrabana.
* Namontujte konec trubky (44) na zakladnu valce (8).

« Utadhnéte Sroub VB 32 (31) nebo Sroub VB 40/50/60 (31) a
Sestihrannou matici (45) na konec valce (44).

* Po montazi pfivadéjte stlaceny vzduch podle zadaného tlaku
vzduchu.

*  Zkontrolujte tésnost smontovanych dilt a bezproblémovy provoz.
*  Namontujte tfmen (1) na zakladnu valce (6).

« Utahnéte Sestihranné Srouby (1A) s podlozkami (1B) na strané
tfrmenu
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4.3 Vyména tésnéni pistu pro VBD
PFi demontazi pohonu za ucelem servisu doporu€ujeme vyménit
vSechna tésnéni a mékka loZiska.
Pohon musi byt odtlakovan a pfivod vzduchu odpojen.
7 Demontaz
»  Zkontrolujte, zda byl pohon zbaven tlaku a zda je pist (9) na
nejvzdalené&jSim konci valce (8).
»  Odstrarite vzduchovou hadi¢ku s pfistrojovymi dily z konce valce
(44) a zakladny valce (6).
POZNAMKA:
Pokud je ovlada¢ vybaven ruénim kolem, pfed demontazi ovladace
zménte provozni rezim z ,Manualni“ na ,Automaticky".
* Po uvolnéni Sroubu s hlavou s vnitfnim Sestihranem (27A)
odstrarite svorku (27).
*  Odpojte pohon od ventilu.
Obr. 7 Utahovani tésnéni pistu stahovacim krouzkem « Povolte $rouby VB 32 (31) nebo &ep VB 40/50/60 (31) a
Sestihranné matice (45) a sejméte je z konce valce (44).
» Vytahnéte konec valce (44) a vyjméte O-krouzky (19) z drazky O-
krouzku.
» Vytahnéte trubku valce (8) a odpojte ji od pistu (9) a zakladny
valce (6).
* Vytahnéte sestavu pruzin.
« Zpistu (9) vyjméte tfeci krouzek (24) a O-krouzek (18).
*  Vyjméte Sestihranné Srouby (1A) a pruzné podlozky (1B) ze (1)
strany tfmenu.
*  Vyjméte pojistny krouzek (2A) a lozisko (2) a O-krouzek (16).
*  Vyjméte zakladnu valce (6) z tfmenu (1).
Citéni a vyména
»  Vycistéte kazdy dil.
* Vymérte vSechna pfislusna tésnéni a O-krouzky za nové.
e Zkontrolujte jednotlivé dily, zda nejsou poskrabané nebo
poskozené.
Obr.8  Umisténi pistu do trubky valce Opétovné montaz

UPOZORNEN:I:

Pred opétovnou montazi zkontrolujte, zda na pistnici (10) nejsou
$krabance, nedistoty uvnitf loZiska (2), opotfebené krouzky a O-

krouzky.

* Naneste VCI-369 na drazku O-krouzku na pistu (9).

» Pomoci stahovaciho krouzku namontujte pistni krouzek (24) na
prefabrikovanou sestavu pruziny. Viz obrazek 9.

* Namazte tésnici prostor, vnitfni povrch loziska (2) a nové O-
krouzky mazivem Unisilikon L250L nebo ekvivalentnim
silikonovym mazivem.

* Vlozte lozisko (2) a nové O-krouzky (16) do zakladny valce (6).
«  Namontujte trubku vélce (8) na zakladnu valce (6).

+ Utahnéte Sroub VB 32 (31) nebo Sroub VB 40/50 (31) a
Sestihrannou matici (45) na zakladnu valce (6).

» Zatlacte prefabrikovanou sestavu pruziny do trubky valce (8). Viz
obr. 10.

» Ujistéte se, ze pistnice (10) neni poSkrabana.
»  Namontujte konec trubky (44) na zakladnu valce (8).

» Utahnéte Sroub VB 32 (31) nebo Sroub VB 40/50/60 (31) a
Sestihrannou matici (45) na konec valce (44).

* Po montézi pfivadéjte stlaceny vzduch podle zadaného tlaku
vzduchu.

»  Zkontrolujte tésnost smontovanych dilG a bezproblémovy provoz.
»  Namontujte trmen (1) na zakladnu valce (6).

» Utahnéte Sestihranné Srouby (1A) s podlozkami (1B) na strané
tfrmenu.
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4.4 Ovladani rucniho kola

Ruéni ovladaci kolo mlze ventil otevfit nebo zavfit, kdyz jsou tahlo

ventilu a tahlo pohonu zaklesnuty do epu. Viz obr. 11 a obr. 12.

*  ZKkontrolujte aktualni polohu ventilu.

»  Otocte rukojeti tak, aby zapadla do otvoru pro kuzelovy kolik
pistni tyce (10) a pfevodové trubky (90).

» Namontujte a zasurite kuzelovy ¢ep (93) do otvor( pro ¢ep (2
otvory v pistnici).

* Rucéni kolo nastavte do polohy otevfeni nebo zaveni --- Manualni
rezim.

*  Vratte kuzelovy kolik (93), aby byl odeméen v neutralni poloze ---
Automaticky rezim.

Obr. 9 Utahovani tésnéni pistu stahovacim krouzkem

POZNAMKA:

Ruéni kolo VB_32/40/50 je umisténo na horni strané tfmenu a
spodni strané valce.

Ruéni kolo VB_60 je naloZzeno na horni ¢ast valce.
Viz obrazek 8.

Obr. 10  Umisténi pistu do trubky valce

b = 1

Auto Mode
Manual Mode /

VBD/R 32,40,50

Parallel Pin

— D

«— —
Manual Auto

Mode
VBD/R 60

Obr. 11 Konstrukce pohonu VBD/R s ru¢nim kolem
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VBD/R 32/40/50 with handwheel Only VBD/R 60
Obr. 12 Konstrukce pohonu VBD/R s ru¢nim kolem
Dil €. Popis Material Doporuceny nahradni dil Poznamka
18b KLIC AIS| 304+Hcr
18¢ SROUB S HLAVOU S VN. SESTIHR.  |I1SO 3506 A2-70
48 PREVODOVA SKRIN TVARNA LITINA
81 KRYT PREVODOVKY ASTM A105
81b SESTIHRANNY SROUB ISO 3506 A2-70
81c PODLOZKA AISI 304 Pouze VB_32/40/50
81d PRUZNA PODLOZKA AISI 304 Pouze VB_32/40/50
81e SESTIHRANNY SROUB ISO 3506 A2-70
81f PODLOZKA AISI 304 Pouze VB_32/40/50
81g PRUZNA PODLOZKA AISI 304 Pouze VB_32/40/50
88 OMEZOVAC AISI 304
88a SESTIHRANNY SROUB ISO 3506 A2-70
88b PODLOZKA AISI 304
88c PRUZNA PODLOZKA AIS| 304
20 PREVODOVA TRUBKA AISI 316L
93 KOLIK ASTM A564 gr. 630 H1100
9% KUZELOVY RETEZ NEREZOVA OCEL
%c ZAVLACKA UHLIKOVA OCEL + ZINEK
95 DRZAK AlS| 304
953 SESTIHRANNY SROUB DIN 267 CAST 11 A2-70
95h PODLOZKA AlSI 304 Pouze VB_32/40/50
010a PISTNI TYC PISTNi TYC OCEL+HCr Pouze VB_60
010b SPOJKOVY CLANEK ASTM A 564 gr. 630 H1025 Pouze VB_60
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Tabulka 5 VBD/R Utahovaci momenty pro Srouby
Pozadované utahovaci momenty VB pro kazdou velikost
PN Popis Velikost Sroubu Mnoz. 32 40 50 60
N.m Lbf.ft N.m Lbf.ft N.m Lbf.ft N.m Lbf.ft
M12 x 1,75P 8 40 30
1a Sestihranny sroub M16 x 2,0P 8 80 59 80 59
M14 x 3,0P 8 200 147
. L M12x 1,75P 8 40 30
27a Sroub s hlavou s vn. Sestihr.
M16 x 2,0P 4 80 59 80 59 80 59
" L M16 x 2,0P 12 80 59
3N Sroub nebo zavrtny Sroub
M24x 3,0P 6 200 147 200 147 200 147
L M16 x 2,0P 2 80 59
99 Zvedaci matice s okem
M14 x 3,0P 2 200 147 200 147 200 147
18¢c Sroub s hlavou s vn. Sestir. M8 x 1,25P 4 26 19 26 19 26 19 26 19
. - M12 x 1,75P 8 40 30
81b Sestihranny Sroub
M16 x 2,0P 8 80 59 80 59 80 59
. - M12 x 1,75P 8 40 30
81e Sestihranny Sroub
M16 x 2,0P 8 80 59 80 59 80 59
. L M8 x 1,25P 4 26 19
88a Sroub s hlavou s vn. Sestihr.
M10 x 1,5P 4 28 21 28 21 28 21

Poznamka:
1. Tolerance hodnoty utahovaciho momentu: + 10 %
2. Utahovaci momenty jsou nominalni hodnoty

4.5 Demontaz podsestavy rucniho
kola

Manualni pfemosténi nevyZaduje zadnou pravidelnou udrzbu, v

pfipadé potieby viz obr. 6 a 12.

* VB32~50: Nejprve se ujistéte, Ze je rucni kolo v automatickém
rezimu, a odstrante svorku (27) pomoci Sroubl s hlavou
s vnitinim Sestihranem (27a).

VB60: Nejprve zkontrolujte, zda je ruéni kolo v automatickém
rezimu

» VB32~60: Odstrarite Sestihranné Srouby (81E) a podlozky (81F) z
horni ¢asti krytu pfevodovky (81).

+ VB32~50: Zvednéte pohon nahoru, dokud se neodhali kli¢ (18b).
VB60: Zvednéte soupravu prevodovky, dokud se neodhali kli¢
(18b).

* VB32~50: Vyjméte kli¢ (18b) a vytahnéte pohon ze sestavy
prevodovky.

VB60: Vyjméte kli¢ (18b) a vytahnéte sestavu prevodovky z
pohonu.

* VB32~50: Nejprve vyjméte prevodovou trubku (90) a odstrante
Sestihranné Srouby (1a) a podlozky (1b) ze strany tfrmenu (1).
VB60: Vyjméte trubku prevodovky (90).

* VB32~50: Demontujte Sroub s hlavou s vnitfnim Sestihranem
(88a) ze strany tfrmenu (1).

VB60: NA

+ VB32~50: zvednéte podsestavu ru¢niho kola ze tfrmenu (1) a
odstrante omezovac (88) ze strany tfrmenu.
VB60: zvednéte podsestavu ruéniho kola ze strany konce valce.

* VB32~60: Oprava nebo vyména dilu.

UPOZORNENI:

Pfi ovladani pohonu s otevienou skfini, davejte pozor, aby se
do ni nedostaly prsty, naradi nebo jiné predméty!

4.6 Serizeni tahla ventilu

UPOZORNEN::

Neotacejte kuzelkou a tahlem ventilu, kdyz je kuzelka na
sedlovém krouzku, aby nedoslo k poskozeni kuzelky/sedla.

Zdvih pohonu je vzdy delSi nez zdvih tahla ventilu, proto je nutné pfi

spojovani tahel nastavit zdvih pohonu. V pfipadé potfeby viz obr. 6 a

12.

» Zatlacte na tahlo ventilu a kuzelku, dokud se lehce nedotknou
sedlového krouzku.

» Pomoci ruéniho kola nebo pneumaticky uvedte pohon do polohy
Uplného otevreni.

*  Zméfte maximalni vzdalenost mezi hornim koncem tahla ventilu a
koncem pistnice pohonu (10).

*  Vypocitejte mezeru nasledujicim vypoctem (namérfena hodnota -
jmenovity zdvih = mezera).

» Upravte polohu pistnice (10) tak, aby mezi obéma konci byla
mezera vypoctena v pfedchozim postupu.

»  Obé oblasti zavitu tahla upevnéte pomoci svorky (27).

» Zarovnejte ukazatel zdvihu (32) se Sipkou ukazatele svorky a
zkontrolujte chod pohonu.

* Pokud je kalibrovany zdvih dobfe nastaven, utdhnéte Srouby s
nastrénou hlavou (27A) pro dokonéeni.

» Pokud je zdvih stale mimo cilovy rozsah, pokracujte ve stejné
kalibraéni smy¢ce, dokud nebude dokonc&en.
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5 ZAVADY

Tabulka 6 Mozné poruchy

Pfiznak Mozna pii€ina

Postup

Nizky pfivodni tiak

Ujistéte se, ze pfivodni tlak splfiuje minimalni
tah pozadovany ventilem.
Zkontrolujte, zda jsou pfivodni vzduchové trubky dostate¢né Siroké.

Porucha polohovaciho zafizeni

Zkontrolujte ¢innost polohovaciho zafizeni.

Porucha ventilu

Zkontrolujte, zda ventil funguje spravné bez pohonu.

Nepravidelny nebo pomaly provoz |Nespravna jmenovita hodnota
pohonu

Kontaktujte vyrobce a zkontrolujte hodnoceni.

Netésnost potrubi valce nebo
tésnicich krouzkd

Vyménte O-krouzky. Viz €. 4. (drzba

Vélec poskozeny necistotami

Vezméte na védomi doporuceni pro montazni polohu.
V pfipadé poskozeni valec vymérite.

6 NASTROJE

Odstranéni pohonu

»  Sada klict (mm)

+ Sada kli¢d s vnitfnim Sestihranem
+ Dlato a kladivo (10 Ib)

* +, - hnaci mechanismy

Montaz tésnéni pistu
*  Montazni objimka (ID nastroje)
7814-7 pro VB 32
7814-8 pro VB 40
7814-9 pro VB 50
7814-10 pro VB 60

Demontaz zakladny valce

»  KIi¢ k pojistné matici (ID nastroje)
260196 pro VB 40
260195 pro VB 50
261153 pro VB 60

7 OBJEDNANI NAHRADNICH
DiLU
POZNAMKA:

Pro zajisténi spravné funkce ventilu vzdy pouzivejte originalni
nahradni dily.

P¥i objednavani nahradnich dild uvedte vzdy nasledujici informace:

» Kad typu, €islo prodejni objednavky, sériové &islo

»  Cislo seznamu dilu, &islo dilu, nazev dilu a pozadované mnozstvi
Tyto informace Ize nalézt na identifikacnim Stitku nebo v dokumentech.
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8 ROZLOZENE POHLEDY A SEZNAMY DILU
VBD/R32 VBD/R40
)
1y
DETAIL'A'
without handwheel(VBD) with handwheel(VBD)
Obr. 13 Konstrukce pohonu VBD/R s ru¢nim kolem
Dil &. Popis Material Doporuceny Dil &. Popis Material Doporuceny
1 TRMEN ASTM A216 Gr. WCB 33a | O-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1
1a | SESTIHRANNY SROUB |ISO 3506 A2-70 39 | IDENTIFIKACNI STITEK | POLYESTER
1 |PODLOZKA AISI 304 42 |TLUMIC HLUKU AISI 304
1c |PRUZNA PODLOZKA | AISI 304 44 |KONEC VALCE EN 1563-GJS-400-15 Kat 3
2 KLUZNE LOZISKO BRONZ Kat 3 44a |VAROVNY STITEK POLYESTER
2a(VB_32) | PRIDRZOVACI DIN 17222-C67 Kat 3 45 | SESTIHRANNA MATICE [ISO 3506 A2-70, ISQ
KROUZEK 898/2 8+ZINEK+PRUCH.
3(VB_40, |KRYCIDESKA AISI 304 Kat 3 46 |PODLOZKA AISI 304, UHLIKOVA
50, 60) OCEL+ZINEK+PRUCH.
3a(VB_40, | SESTIHRANNY SROUB |ISO 3506 A2-70/80 Kat 3 48 |PREVODOVA SKRIN | TVARNA LITINA
50, 60) 81 KRYT PREVODOVKY  |ASTM A105
6 ZAKLADNA VALCE EN 1563-GJS-400-15 Kat 3 81b SESTIHRANNY SROUB [1SO 3506 A2-70
8 TRUBKA VALCE EN 1706 G-ANSI Kat 3 81c PODLOZKA AISI 304
10Mg+ELOXOVANY 81d | PRUZNAPODLOZKA |AISI 304
8a |SMEROVAZNACKA  |POLYESTER 81e | SESTIHRANNY SROUB |I1SO 3506 A2-70
8 | SAMOLEPKA PLAST _ 811 | PODLOZKA AISI 304
9 |PIST EN 1561-GJL-200 - 81g | PRUZNAPODLOZKA |AISI 304
10 |[PISTNITYC PISTNI TYG OCEL+HCr - 58 | OMEZOVAS AISI 304
1 |PRUZINA CVKY EN 10089-51Crv4 - 88a | SESTIHRANNY SROUB |ISO 3506 A2-70
12 |PRUZINOVADESKA | EN 1563-GJS-400-15 - s | PODLOZKA ST 304
13 KROUZEK(VED) |EN10025-835500 88c  |PRUZNA PODLOZKA | AISI 304
(VBR) 90  |PREVODOVA TRUBKA |AISI316L
14(VBD) |PRIDRZOVACI DIN 17222-C67 = 93 |KOLIKK ASTM A564 gr. 630
KROUZEK H1100
15 | SESTIHRANNA MATICE |ASTM A194 gr. 2HM * 94 |KUZELOVY RETEZ NEREZOVA OCEL
16 | O-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1 94c | ZAVLACKA gll;l\ll_E%OVA OCEL +
16a(%/05),50, 0-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1 & ORIAK S04
18 0-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1 95a | SESTIHRANNY SROUB |DIN 267 CAST 11 A2-70
18b | KLIC AISI 304+Hcr 95b  |PODLOZKA AISI 304
18c | SROUB S HLAVOU 1SO 3506 A2-70 99 ZVEDACI MATICE S JIS G3101-SS400
SVN. SESTIHR. OKEM
19 |0-KROUZEK NITRIL, NBR Kat 1
24 | PISTNI KROUZEK UHMWPE Kat 1
26 |OMEZOVACISROUB  |ISO 3506 A2-70/80
31(VB_32) | SESTIHRANNY SROUB [ISO 3506 A2-70
31 |ZAVRTNY SROUB 1SO 3506 A2-70 ,
EN 10083-

1.7218+ZINEK

Néahradni dil kategorie 1: Doporuené mékké dily pro Udrzbu
Nahradni dil kategorie 3: Kompletni generalni oprava (pro Uplnou generalni opravu jsou zapotebi dily vSech dvou kategorii)
*) Dodava se jako sada.
**) Soucéast sestavy vinuté pruziny(11), kategorie 3
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All VBD/R VBD/R 32/40/50 VBD/R 60
Without handwheel With optional handwheel With optional handwheel
m’;’;‘éw Bez ruéniho kola S ruénim kolem
Rozsah zdvihu Hmotnost Hmotnost
Velikost A B F G (kg) A B ¢ D (kg)

VBD/R32 50...120 278/158 1069 | 3/4" NPT 392 154 280/160 1393 471 417 205

VBD/R40 60...180 365/185 1449 | 3/4" NPT 499 314 358/178 1798 619 427 392

VBD/R50 60...180 365/185 1531 1"NPT 610 503 358/178 1879 619 427 446

VBD/R60 60...280 222 1913 1" NPT 724 826 222 2774 2332 333 986
Rozméry Bez ruéniho kola S ruénim kolem
(palce) .

Rozsah zdvihu Hmotnost Hmotnost
Velikost A B F G (Ibs) A B ¢ D (Ibs)

VBD/R32 1,97...4,72 10,9/6,2 42,0 3/4” NPT 15,4 340 11/6,3 54,8 18,5 16,4 452

VBD/R40 2,36...7,09 14,4173 57,0 3/4” NPT 19,6 692 1417 70,8 244 16,8 864

VBD/R50 2,36...7,09 14,4173 60,3 1" NPT 24,0 1109 1417 74,0 24,4 16,8 1226

VBD/R60 2,36...11,02 8,7 75,3 1"NPT 28,5 1821 8,7 109,2 91,8 13,1 2173
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10 JAK OBJEDNAVAT

Pneumaticky pistovy pohon, zdvihovy typ, fada VBR / VBD

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12. 13. 14.
VB R 32 E 070 A E S S A Y D X A
KONSTRUKCE POHONU MATERIALY
1. RADA POHONU 6. MATERIAL VALCE
VB Pneumaticky pistovy pohon, zdvihovy typ A Hlinik
S Uhlikova ocel + HCr (Offshore)
) KOD FUNKCE
' Smér Pruzina na Vzduch na tahlo 7. MATERIAL PiSTU
R Reverzni Zaviit Zasunuto E EN 1561-GJL-200
D Primy Oteviit Vysunout S EN 1561-GJL-400 (verze Arctic)
3 VELIKOST POHONU 8. MATERIAL TESNENi
Vnitini primér valce Material Teplotni rozsah
32 @315 mm A Nitrilova guma Obecng, -20...+70°C
40 @400 mm L ECO (Epichlorhydrinovy kaucuk) Nizka teplota, -40...470°C
50 @500 mm S Verze Arctic Arctic, -55...+70°C
60 @600 mm Volitelna aplikace tésnéni
H | Viton (fluorouhlikovy kauéuk) [ Vysoka teplota, -20...+120°C
4, ROZSAH PRUZINY
E |Obecnapruzina 9, SROUBOVY MATERIAL
K Lehka pruzina (volitelna pruzina pro VBD) K OK pro VB 32, CS+ pozinkovani pro VB 40/50
v Silna pruzina (volitelna pruzina pro VBR) A CS+Pozinkovani ocelového valce (Offshore)
5. ZDVIH OSTATNI
VB 32 VB 40 VB 50 VBDIR 60 10. OMEZENi POLOHY
040 1Ql Ql 1Ql 1Ql A Obecné konstrukce
050 STD 1Ql Ql Ql
060 STD STD STD STD 1. MOZNOST EXTERNIHO PREPSANI
070 STD STD STD STD X Neuplatiiuje se
080 STD STD STD STD A |Ruéni kolo, bogni montaz
120 STD STD STD STD Y Specialni montazni strana nebo specialni H/W konstrukce
140 1Ql STD STD STD
160 Q STD STD STD PRIPOJENI PRIVODU VZDUCHU
180 1al STD STD STD 12 Velikost pripojeni Velikost pohonu
200 NA NA NA STD D 34" NPT VB 32/40
280 NA NA NA STD E 1"NPT VB 50/60
YYY | Kontaktujte IQl pro specialni zdvih
13. VOLITELNE VYBAVENI
X Neuplatiiuje se
Y Specialni
14, KOD MODELU

Plvodni model




Valmet Flow Control Oy

Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.
Tel. +358 10 417 5000.
www.valmet.com/flowcontrol

Podléhd zméné bez predchoziho oznameni. Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel,
Valvcon, Flowrox, a nékteré dalsi ochranné zndmky jsou bud registrované ochranné

znamky nebo ochranné zndmky spole¢nosti Valmet Oyj nebo jejich pobocek ¢i \
sesterskych spole¢nosti ve Spojenych statech a/nebo v dalich zemich. Vice informaci va Imet ,

© Valmet, 6VB]70CS - 4/2022

najdete na adrese www.neles.com/trademarks


www.neles.com/trademarks

	Obsah
	OBECNÉ INFORMACE 3
	PŘEPRAVA, PŘEJÍMKA A USKLADNĚNÍ 5
	MONTÁŽ A DEMONTÁŽ 5
	ÚDRŽBA 7
	ZÁVADY 12
	NÁSTROJE 12
	OBJEDNÁNÍ NÁHRADNÍCH DÍLŮ 12
	ROZLOŽENÉ POHLEDY A SEZNAMY DÍLŮ 13
	ROZMĚRY A HMOTNOSTI 14
	JAK OBJEDNÁVAT 15
	1 OBECNÉ INFORMACE
	1.1 Rozsah příručky
	1.2 Struktura a provoz
	1.3 Označení pohonu
	1. Rok výroby
	2. Typový kód (model)
	3. Sériová čísla, kódy BOM
	4. Zdvih
	5. Max. tlak
	6. Označení EAC a CE a kontrolní podpis

	1.4 Technické údaje
	1.5 Recyklace a likvidace
	1.6 Bezpečnostní opatření

	2 PŘEPRAVA, PŘEJÍMKA A USKLADNĚNÍ
	3 MONTÁŽ A DEMONTÁŽ
	3.1 Přívod vzduchu do pohonu
	3.2 Montáž pohonu na ventil
	3.3 Demontáž pohonu z ventilu

	4 ÚDRŽBA
	4.1 Obecné
	4.2 Výměna těsnění pístu pro VBD
	Demontáž
	Čištění a výměna
	Opětovná montáž

	4.3 Výměna těsnění pístu pro VBD
	Demontáž
	Čištění a výměna
	Opětovná montáž

	4.4 Ovládání ručního kola
	4.5 Demontáž podsestavy ručního kola
	4.6 Seřízení táhla ventilu

	5 ZÁVADY
	6 NÁSTROJE
	7 OBJEDNÁNÍ NÁHRADNÍCH DÍLŮ
	8 ROZLOŽENÉ POHLEDY A SEZNAMY DÍLŮ
	9 ROZMĚRY A HMOTNOSTI
	10 JAK OBJEDNÁVAT


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


