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Wszystkie znaki handlowe stanowig wtasnos¢ odpowiednich podmiotow.

[ H[ Produkt spetnia wymagania przepiséw obowigzujgcych w ramach Unii Celnej Biatorusi, Kazachstanu i Rosji.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE!

Adresy i numery telefonu zostaty podane na tylnej oktadce.

NAJPIERW PRZECZYTAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat bezpiecznej
obstugi i eksploatacji zaworu.

Jesli konieczna jest dodatkowa pomoc, nalezy skontaktowac
sie z producentem lub jego przedstawicielem.

Najnowszg dokumentacje mozna takze znalez¢ na stronie
www.valmet.com/flowcontrol.
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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1 Zakres instrukciji

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe informacje na temat
membranowych sitownikéw pneumatycznych liniowych i
sprezynowych serii VD firmy Neles. Korpus zaworu i wykonczenia
zostang omoéwione jedynie w skrdcie. Wigcej informacji na temat
ich montazu, obstugi i konserwacji mozna znalez¢ w oddzielnych
instrukcjach.

UWAGA:

Dobdr i zastosowanie sitownika pod katem konkretnego
zastosowania wymaga doktadnego rozwazenia szczegdtowych
aspektow. Ze wzgledu na charakter produktu niniejsza
instrukcja nie moze obejmowac wszystkich poszczegdlnych
sytuaciji, ktére moga wystgpi¢ podczas uzytkowania sitownika.
W przypadku watpliwosci dotyczgcych uzytkowania sitownika
lub jego przydatnosci do zamierzonego celu prosimy o kontakt
z firmg Valmet, aby uzyska¢ wiecej informaciji.

1.2 Budowa i zasada dziatania

Seria VD firmy Neles to pneumatyczne, liniowe, sprezynowe
sitowniki membranowe. Doskonatg doktadno$¢ i niezawodnosc¢
osiggnieto dzieki zastosowaniu wielu sprezyn i membrany tocznej
w sitowniku.

Zastosowanie spiralnej membrany tocznej pozwala na dtugi skok
i zapewnia doskonatg liniowo$¢ bez koniecznosci stosowania
kosztownego sprzetu, zwykle zwigzanego z sitownikami
membranowymi. Wytrzymate, jednoczesciowe jarzmo, obudowa
membrany ze stali ttoczonej i specjalna membrana wzmocniona
nylonem zapewniajg niezawodne dziatanie o duzej sile ciggu.

Ta seria jest dostepna z opcjonalnym pokrettem stuzagcym do
obstugi recznej. Szczegodty budowy okresla kod typu umieszczony
na tabliczce znamionowej zaworu. Kod typu jest objasniony w
rozdziale 10.

VDR, dziatanie odwrotne,
powietrze do trzonka,
cofniecie

VDD, bezposrednie dziatanie
powietrze do trzonka,
wysunigcie

Rys. 1 VDD, bezposrednie i VDR, odwrotne
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1.3 Oznaczenia sitownika

Sitownik jest wyposazony w tabliczke identyfikacyjng (patrz rys. 2).
Oznaczenia na tabliczce identyfikacyjnej to:

Kod sitownika (model)

Miejsce produkgciji, data, nr seryjny
Zasilanie, usterka powietrzna
Zasieg i skok

ok N~

Maks. ci$nienie robocze

Produkt jest réwniez wyposazony w tabliczke ostrzegawczg, patrz
rys. 3.

Neles Vdm@ 2016 MADE INCHINA — 112 GEXhIIC T6 Gb
112D Ex hIlIC T85°C Db

Type: VBR60E160AEAKAAEXA TRAVEL  160mm Q
INRUTRE AR MAX PRESS 8.5BAR 123 psi |— POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING HAZARD-
No: DO1A16060470 SPRING TO CLOSE 2 LR AL LA
INRUERE AR < AMBIENT TEMPERATURES-SEE INSTRUCTIONS.
ID: C0289232 C E CHECK O

Rys. 2  Tabliczka znamionowa

WARNING

UNDER SPRING TENSICN AND IS EQUIPPED WITH
LONGEST HEXAGON SCREW WHICH MUST BE REMOVED LAST

4.2BAR (BOPSI) MAXIMUM
OPERATING PRESSURE

ACTUAL RECOMMENDED SUPPLY PRESSURE MAY BE LOWER DUE TO MECHANICAL
LIMITATION OF WALVE OR PNEUMATIC ACCESSORIES, seewwewees SEE ID PLATE

Neles Valmet@ MADE IN KOREA VO

Rys. 3  Tabliczka ostrzegawcza

1.4 Specyfikacje

Tabela 1 Zakresy temperatur sitownikow VD
. . Arktyczny model
Opis Standard VD Niska temp. VD VD (Arctic)
Zakres temp. -20°C do +85°C | -40°Cdo +70°C | -55°C do +70°C
Kod typu ref.
(znak 6-9) AEAK AELK ASSK
Uwaga:

1. Temperatura: Temperatura otoczenia
2. Odniesienie do kodu typu: Patrz: strona 17 (materiaty).
3. Inne zakresy niskich temperatur: Prosimy o kontakt z Valmet Flow Control

Tabela 2 Przytacza doptywu powietrza sitownikéw VD
Standard 1/4" NPT w przypadku wszystkich rozmiaréw
Opcjonalnie 3/8", 1/2" NPT itd.

1. Maksymalne ci$nienie robocze (MOP) dla VDR/VDD: 4,2 baréw / 60 psi
2. Klasa ATEX: 12 GD
3. Stopien ochrony: IP67M, NEMA 4X



Tabela 3

Dane techniczne sitownikow VD

L. . Obszar skuteczny Objetosc Rozmiar trzonu sitownika @ Maksymalny skok Maks. cisnienie robocze
Rozmiar sitownika
cm? cal? dm3 cal3 mm cale mm cale bar psi
VD_25 270 42 0,9 54,9 24,0 0,95 20 0,8
VD_29 390 60 18 109,8 24,0 0,95 40 1,6
VD_37 640 99 35 213,5 24,0 0,95 50 2,0 42 60
VD_48 1130 175 10,2 622,4 35,0 1,38 70 2,8
VD_55 1520 236 18,2 1110 35,0 1,38 80 32
Tabela 4 Zakresy sprezyny sitownikéw VD
VDR (sygnat zwiekszony pod katem otwarcia) VDD (sygnat zwiekszony pod katem zamkniecia)
Rozmiar : Zalecane . . . Zalecane . .
i —— Zakres sprezyny ciénienie zasilania Maks. przemieszczenie Zakres sprezyny ciénienie zasilania Maks. przemieszczenie
bar psi bar psi mm cale bar psi bar psi mm cale
0,8~2,6 11~37 3.2 44 0,8~2,6 11~37 3,2 44
VD25 15~3,4 21~48 39 55 20 08 15~3,4 21~48 39 55 20 08
0,8~2,6 11~37 3,2 44 0,8~2,6 11~37 3,2 44
vD_29 1,5~3,4 21~48 39 55 40 16 1,5~3,4 21~48 39 5] 40 16
0,8~2,6 11~37 35 44 0,8~2,6 11~37 35 44
VD 37 ,8~2, ) 9 ,8~2, , 9
-3 1,5~3,4 21~48 39 55 50 9 1,5~3,4 21~48 39 55 50 9
0,8~2,6 11~37 815 44 0,8~2,6 11~37 815 44
vD_48 1,5~3,4 21~48 39 55 70 28 1,5~3,4 21~48 39 55 70 28
0,8~2,6 11~37 35 44 0,8~2,6 11~37 35 44
VD_%5 15~3,4 21~48 39 55 80 3.2 15~34 21~48 39 55 80 3.2
Tabela 5 Tabela czasu skokéw VD i VC
i i Czas skoku (w sekundach i i Czas skoku (w sekundach
ioeria | Diugosé skoku | S os skoku (wsekundach) | Seria \p e koky|  Seria s skoku dach)
sitownikow sterownika | opcigzenie | Odpowietrzenie | Sitownikow sterownika | Qpciazenie | Odpowietrzenie
ND9202 5 7
VD_25 20 mm NDX 3 3 VD_25 20 mm ND9203 2 5
20 mm 3 3 20 mm 5 7
VD_29 20 mm NDX 3 2 VD_29 20 mm ND9203 3 m
20 mm 3 3,5 20 mm 9 il
VD_37 40 mm NDX 35 4 VD_37 40 mm ND9203 1 16
50 mm 4 5 50 mm ND9206 7 8
20 mm 3 4 20 mm 16 19
40 mm 35 5 40 mm TS 9 1
VD_48 50 mm NDX 4 6 VD_48 50 mm ND9206 10 12
60 mm 5 6,5 60 mm 1 13
70 mm 6 7,5 70 mm 12 14
20 mm 3 6 20 mm 9 1
40 mm 4 7 40 mm 12 15
50 mm 5 8 50 mm 14 17
VD_55 50 mm NDX 5 9 VD_55 60 mm ND9206 1 19
70 mm 7 10 70 mm 18 21
80 mm 8 1" 80 mm 20 23
Uwaga:

- Montowane tylko z inteligentnymi nastawnikami ND9 / NDX i B72G-2AS-980 AFR.
- Model VD / zakres sprezyn: VDR / 0,8 ~ 2,6 bara
- Doktadnos¢ czasu skoku: + 10%
- Ci$nienie zasilania dla VD_25/29/37 wynosi 3,2 bara, a VD_48&55 3,5 bara.
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1.5 Recykling i utylizacja

Wiekszos$¢ czesci sitownikow mozna poddac recyklingowi po
uprzedniej segregacji wedtug rodzaju materiatu. Wiekszo$¢ czesci
ma oznaczenie materiatu. Lista materiatéw jest dostarczana wraz
z sitownikiem. Ponadto producent udostepnia odrebne instrukcje
recyklingu i utylizacji. Mozna réwniez odptatnie zwroci¢ sitownik do
producenta, ktéry zajmie sig jego recyklingiem i utylizacja.

1.6 Srodki ostroznosci

PRZESTROGA:

Nie przekraczaj dozwolonych wartosci!

Przekroczenie dopuszczalnej wartosci ciSnienia oznaczonej na
sitowniku moze spowodowac jego uszkodzenie i w najgorszym
przypadku doprowadzi¢ do niekontrolowanego uwolnienia
cisnienia. Skutkiem tego moze by¢ uszkodzenie urzadzen i
obrazenia cielesne.

PRZESTROGA:

Nie wolno demontowac¢ sitownika znajdujgcego sie pod
cisnieniem!

Demontaz sitownika bedacego pod cisnieniem skutkuje
bowiem niekontrolowanym uwolnieniem cisnienia. Przed
demontazem sitownika odcigc¢ cisnienie zasilania i spusci¢
cisnienie z obudowy membrany.

W przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen cielesnych i
uszkodzenia urzgdzen.

PRZESTROGA:
Postepowac zgodnie z instrukcjami umieszczonymi na
tabliczkach ostrzegawczych sitownika!

PRZESTROGA:

Przed odkreceniem srub mocujgcych obudowe membrany
zwolni¢ napiecie sprezyny wskazane na tabliczce
ostrzegawczej sitownika oraz w niniejszej instrukcji!

PRZESTROGA:

Podczas obstugi nalezy uwzgledni¢ mase sitownika lub
zespotu zaworow!

Nie wolno podnosi¢ zespotu zawordw z sitownika, nastawnika,
wytgcznika krancowego ani ich przewodéw rurowych. Podno$
sitownik w sposéb opisany w rozdziale 2 — nalezy owing¢

go linami zawiesia przeznaczonymi do transportu sitownika
potgczonego z zaworem. Wartosci ciezaru podano w
rozdziale 9. Upadek urzgdzenia moze grozi¢ obrazeniami lub
uszkodzeniem urzadzen.

Bezpieczenstwo ATEX/Ex

PRZESTROGA:

Potencjalne zagrozenie tadunkami elektrostatycznymi, nie
przeciera¢ powierzchni suchg Scierka.

PRZESTROGA:

Nalezy zadbac¢ o ogolng ochrone bezpieczenstwa procesu
technologicznego i pracownikéw na obiekcie przed
wytadowaniami elektrostatycznymi.
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UWAGA:

Rzeczywista temperatura na powierzchni sitownika zalezy

od procesu technologicznego i warunkow otoczenia. Przed
oddaniem urzadzenia do eksploatacji jego uzytkownik koncowy
musi rozwazy¢ ochrone przed wysoka lub niskg temperatura.

2. TRANSPORT, ODBIOR |
PRZECHOWYWANIE

Upewnic¢ sie, ze sitownik i zwigzane z nim wyposazenie nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu. Przed instalacjg sitownik nalezy
przechowywaé¢ w odpowiednich warunkach w zamknigtym, suchym
pomieszczeniu. Do czasu montazu nie umieszczac sprzetu w
miejscu instalacji ani nie zdejmowac zaslepek ochronnych portéw
do przewododw.

Podniesc¢ sitownik jak pokazano na rys. 4. w pozycji pionowej
za $rube oczkowg wkrecong w miejsce Sruby ograniczajgcej.
Informacje dotyczace masy znalez¢ mozna w sekcji 9.

Rys. 4 Podnoszenie kompletnego zaworu i sitownika

3. MONTAZ | DEMONTAZ

3.1 Zasilanie sitownika powietrzem

Suche sprezone powietrze lub gaz ziemny mozna stosowac w
sitownikach w trybie otwarcia zamknigcia. Nie jest wymagane przy
tym rozpylanie oleju. W przypadku sitownikéw membranowych

z nastawnikiem nalezy stosowac czyste, suche i wolne od oleju
powietrze przyrzadu. Przylgcza doptywu powietrza przedstawiono
na rysunkach wymiarowych w rozdziale 9. Maksymalne cisnienie
robocze wynosi 4,2 bara.

3.2 Montaz sitownika na zaworze

PRZESTROGA:

Podczas obstugi nalezy uwzgledni¢ mase sitownika lub
zespotu zaworow!

PRZESTROGA:
Uwaga na ruch tnacy zaworul!



Za sprawg odpowiednich ztgczek/zaciskow mozna stosowac rézne
typy zawordw firmy Neles. Wiecej informacji na temat ich montazu,
konserwaciji i obstugi znajduje sie w odpowiednich instrukcjach
zaworow.

PRZESTROGA:
Uwaga na ruch grzybka!

Nie stosowac ci$nienia powietrza wyzszego niz podane na
tabliczce znamionowe;.

Montaz sitownika w przypadku sitownika VDD,
bezposredniego <powietrze do zamkniecia,
wysuniecie trzonka>

Patrz rys. 5.

» Zamontowac nowy lub naprawiony sitownik na gérze pokrywy,
uzywajgc w tym celu odpowiedniego urzgdzenia podnoszacego.

» Zatozy¢ nakretke jarzma i mocno zamocowac jarzmo, obracajgc
nakretke jarzma w prawo za pomocg narzedzi do dokrecania.

» Podigczy¢ przewdd doprowadzajacy powietrze i akcesoria.

» Przesuwac sie w dot gérnego trzonka (18), wykorzystujac
okreslone cisnienie powietrza.

» Regulacja dlugosci trzonka po zaci$nieciu zacisku (19) zgodnie
z przesuwem znamionowym (skokiem) w pozycji ,otwartej” i
,zamknietej” zgodnie z zwigkszaniem i zmniejszaniem ci$nienia
w gornej komorze membrany (patrz 4.8, aby uzyskac¢ informacje
na temat regulacji trzonka).

» Dokreci¢ 4 $ruby z tbem gniazdowym (27) nakretkami
szesciokatnymi (28) i przeciwnakretkg dolnego trzonka.

VDD, powietrze do zamkniecia
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VDR, powietrze do otwarcia

Rys. 5 Konstrukcje sitownikow VD bez pokretta recznego
Montaz sitownika w przypadku sitownika VDR,
odwrotnego <powietrze do otwarcia, wsuniecie
trzonka>

Patrz rys. 5.

» Zamontowa¢ nowy lub naprawiony sitownik na gorze pokrywy,
uzywajgc w tym celu odpowiedniego urzgdzenia podnoszacego.

» Zatozyc¢ nakretke jarzma pomiedzy trzonkiem grzybka a
trzonkiem sitownika, opuszczajac jednoczesnie sitownik na
pokrywe. Zabezpieczy¢ jarzmo, dokrecajac nakretke jarzma
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

» Podtaczy¢ przewdd doprowadzajgcy powietrze i akcesoria.

* Podniesc¢ gérny trzonek (18), korzystajgc z okreslonego cisnienia
powietrza.

* Regulacja dtugosci trzonka po zacisnieciu zacisku (19) zgodnie
z przesunieciem znamionowym (skokiem) w pozyc;ji ,otwartej” i
,zamknietej” zgodnie ze zwigkszaniem i zmniejszaniem ci$nienia
w dolnej komorze membrany (patrz 4.8, aby uzyskac wiecej
informacji o regulacji trzonka).

» Dokreci¢ 4 sruby z tbem gniazdowym (27) nakretkami
szesciokatnymi (28) i przeciwnakretka trzonka grzybka.

PRZESTROGA:

Aby zapobiec uszkodzeniu osadzenia, nalezy unika¢
obracania grzybka zaworu i trzonka, gdy grzybek znajduje
sie na pierscieniu gniazda.

Pozycje montazu mozna wybra¢ dowolnie, lecz firma Valmet zaleca
montaz w pozycji pionowej. Sitownik jest dzieki temu najlepiej
chroniony przed uszkodzeniem przez zanieczyszczenia powietrza
nawiewanego lub wode.
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W razie potrzeby nalezy nasmarowac trzonek sitownika i
prowadnice srodkiem Cortec VCI 369 lub rownowaznym srodkiem
antykorozyjnym, aby zapobiec zakleszczeniu przez rdze.

Sitownik nie moze dotykaé rurociggu — drgania mogg go uszkodzi¢

lub utrudni¢ prawidtowe dziatanie sitownika.

3.3 Odtgczanie sitownika od zaworu

PRZESTROGA:
Podczas demontazu sitownika nalezy upewni¢ sie, ze zawor
nie jest pod cisnieniem.

Demontaz sitownika VDD, bezposredniego
<powietrze do zamknigcia, wysuniecie trzonka>

Patrz rys. 5 i widok ztozeniowy

Wytgczy¢ i odtgczyé przewody doprowadzajgce powietrze i
akcesoria.

Poluzowaé¢ przeciwnakretke trzonka grzybka (wtyczki) i 4 Sruby
z tbem gniazdowym (27) za pomoca nakretek szesciokatnych
(28).

Zdemontowac zacisk (19).

Podeprze¢ sitownik za pomocg odpowiedniego urzadzenia
podnoszacego.

Usung¢ nakretke jarzma.
Wyja¢ sitownik z zespotu korpusu zaworu.

Demontaz sitownika VDR, odwrotnego <powietrze
do otwarcia, wsuniecie trzonka>

Patrz rys. 5 i widok ztozeniowy

Podnies¢ do grzyba (wtyczki) zaworu w 100% z pierscienia
gniazda, stosujgc okreslone ci$nienie powietrza.

Poluzowa¢ przeciwnakretke trzonka grzybka (wtyczki) i 4 Sruby
z tbem gniazdowym (27) za pomoca nakretek szesciokatnych
(28).

Usuna¢ zacisk trzonka (19).

Odcig¢ doptyw powietrza i odtgczy¢ przewod doprowadzajgcy
powietrze.

Podeprzec sitownik za pomoca odpowiedniego urzgdzenia
podnoszacego.

Usung¢ nakretke jarzma.
Wyja¢ sitownik z zespotu korpusu zaworu.

PRZESTROGA:

Aby zapobiec uszkodzeniu osadzenia, nalezy unika¢
obracania grzybka zaworu i trzonka, gdy grzybek znajduje
sie na pierscieniu gniazda.

4. KONSERWACJA

PRZESTROGA:

Przed przystapieniem do pracy nalezy wprowadzi¢ srodki
bezpieczenstwa wymienione w rozdziale 1.6!

PRZESTROGA:

Podczas przenoszenia sitownika lub zespotu zaworu
sterujgcego nalezy wzia¢ pod uwage jego ciezar!
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41 Informacje ogodine

Chociaz sitowniki VD firmy Neles nie wymagajg regularnej
konserwaciji,

nalezy jednak sprawdza¢ otwér odpowietrzajgcy i membrane z
obudowsg i tulejg prowadzaca pod katem wyciekoéw. Wiasciwa
konserwacja zapobiegawcza moze znacznie pomoc zapobiegac
nieplanowanym przestojom i w rzeczywistosci obnizy¢ catkowity
koszt posiadania. Firma Valmet zaleca przeprowadzanie
przegladéw zaworéw w odstepach co najmniej co pie¢ (5) lat.
Czestotliwo$¢ przegladow i konserwaciji zalezy od faktycznego
zastosowania oraz warunkéw eksploatacji. Wymagang
czestotliwos¢ przeglagdow i konserwaciji mozna ustali¢ wspdlnie

z najblizszymi specjalistami firmy Valmet. Podczas kazdego
przegladu okresowego nalezy wymieni¢ czesci wyszczegdlnione

w zestawie czesci zamiennych. Czestotliwos¢ przegladéw musi
uwzglednia¢ takze czas przechowywania.

Konserwacje mozna przeprowadzi¢ w spos6b opisany ponizej. Aby
uzyskac pomoc dotyczgca konserwacji, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym biurem firmy Valmet. Jesli nie okreslono inaczej, podane
w tekscie numery czesci odwotujg sie do widoku ztozeniowego oraz
do listy czesci w rozdziale 8.

UWAGA:

Odsytajgc producentowi czesci do naprawy, nie nalezy ich
rozmontowywac. Nalezy ostroznie oczyscic¢ zawor i przeptukac
jego elementy wewnetrzne. Ze wzgledoéw bezpieczenstwa
nalezy poinformowac producenta o rodzaju czynnika
przeptywajgcego przez zawor (zatgczy¢ arkusze danych
bezpieczenstwa materiatu (MSDS)).

UWAGA:

W celu zagwarantowania bezpiecznej i efektywnej eksploatacji
nalezy zawsze korzystac z oryginalnych czesci zamiennych,
ktére jako jedyne gwarantujg najwyzsze parametry pracy
zaworu.

UWAGA:

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy wymienic sruby
ustalajgce docisk, jesli ich gwinty sg uszkodzone badz zostaty
one poddane dziataniu wysokiej temperatury, rozciggniete lub
skorodowane.

UWAGA:

W przypadku wysytania sitownika do producenta celem
przeprowadzenia naprawy nie nalezy go demontowacé. Ze
wzgledoéw bezpieczenstwa patrz: tabliczka ostrzegawcza na
gornej stronie sitownika.

UWAGA:

Aby mie¢ pewnos¢, ze zawor dziata zgodnie z
przeznaczeniem, nalezy zawsze uzywac oryginalnych czesci
zamiennych.

PRZESTROGA:
Nie wolno demontowac¢ sitownika ani wyjmowac go z
rurociaggu, gdy zawoér znajduje sie pod cisnieniem!

PRZESTROGA:
Podczas demontazu sitownika nalezy upewnic¢ sig, ze zawor
nie jest pod cisnieniem.



4.2 Wymienna membrana do VDD,
powietrze do zamkniecia

Patrz: rys. 5 i widok ztozeniowy

Po demontazu sitownika w celu przeprowadzenia prac serwisowych

zalecamy wymiane wszystkich uszczelek.

Sitownik musi by¢ rozprezony, a przewody zasilania powietrza

odtgczone.

*  Wymontowac sitownik.

» Sprawdzi¢, czy z sitownika usunieto ci$nienie i usung¢ przewdd
powietrza z gérnej obudowy (20).

UWAGA:
Jezeli sitownik wyposazony jest w pokretto reczne, nalezy
obrécic je do pozycji neutralne;j.

» Odkrecic¢ kroétkie sruby szesciokatne (23, 24, sruby obudowy
membrany) i nakretki szesciokatne (25).

PRZESTROGA:

Obudowa membrany jest naprezona sprezyng i
wyposazona w diugie sruby z tbem szesciokagtnym
(24, sruby napinajace). Nalezy je usuna¢ w ostatniej
kolejnosci.

» Poluzowa¢ diugie Sruby szesciokatne (24, Sruby napinajace) i
nakretki szesciokatne (25) znajdujgce sie naprzeciwko siebie,
aby zapobiec ryzyku odskoczenia obudowy pod wptywem
napiecia sprezyny.

» Zdja¢ gorng obudowe (20).

» Poluzowa¢ nakretke trzonka (33) i zdja¢ podktadke
zabezpieczajgcg (33a) oraz plytke trzpienia (16) z o-ringiem
(17).

» Zdjg¢ membrane (6) i ptytke membrany (13) z blokada (15) z
gornego trzonka (18).

» Zdja¢ gniazda sprezyny (11) i sprezyny (12).

*  Wymieni¢ uszczelke U-ksztaitng (4) oraz o-ring (5) w prowadnicy
trzonka (2).

PRZESTROGA:

Przed przystapieniem do ponownego montazu nalezy
sprawdzi¢ sprzet pod katem zarysowan na gérnym
trzonku (18) i zabrudzen wewnatrz prowadnicy trzonka (2)
oraz membrany i o-ringoéw.

UWAGA:
Nasmarowac przestrzen uszczelnienia i nowy o-ring srodkiem
Unisilikon L250L bgdz réwnowaznym smarem silikonowym.

» Zamontowac¢ gniazda sprezyn (11) i sprezyny (12).

UWAGA:

Koncowki sprezyny powinny by¢ skierowane w strone trzonka,
aby zapewni¢ dziatanie sitownika.

« Zamontowac ptyte membrany (13) z blokadg (15) na goérnym
trzonku (18).

+ Zamontowa¢ wymieniong membrane (6).

*  Wiozy¢ wymieniony o-ring (17).

« Zamontowac ptytke preta trzpienia (16) i podktadke
zabezpieczajaca (33a), nakretke trzonka (33) i dokreci¢.

» Zamontowac¢ gorng obudowe (20).

» Najpierw lekko dokreci¢ dtugie $ruby szesciokatne (24,
Sruby napinajace) i nakretki szesciokatne (25) znajdujace sie
naprzeciwko siebie, a nastepnie dokreci¢ je catkowicie. Patrz
tabela 6.

*  Wymieni¢ pozostate krotkie szesciokatne Sruby i nakretki.

PRZESTROGA:
Wartosci momentu obrotowego, patrz tabela 6. Nadmierne
dokrecenie moze spowodowac rozerwanie membrany.

4.3 Wymienna membrana do VDR,
powietrze do otwarcia

Patrz: rys. 5 i widok ztozeniowy

Po demontazu sitownika w celu przeprowadzenia prac serwisowych

zalecamy wymiane wszystkich uszczelek.

Sitownik musi by¢ rozprezony, a przewody zasilania powietrza

odfgczone.

*  Wymontowac sitownik.

» Sprawdzic¢, czy z sitownika usunieto cisnienie i wyjaé przewody
powietrza z dolnej obudowy (10).

UWAGA:
Jezeli sitownik wyposazony jest w pokretto reczne, nalezy
obrécic je do pozycji neutralnej.

» Odkreci¢ krotkie sSruby szesciokatne (23, 24, $ruby obudowy
membrany) i nakretki szesciokatne (25).

PRZESTROGA:

Obudowa membrany jest naprezona sprezyng i
wyposazona w diugie sSruby z tbem szesciokatnym
(24, sruby napinajace). Nalezy je usuna¢ w ostatniej
kolejnosci.

Poluzowa¢ dtugie $ruby szesciokatne (24, $ruby napinajace) i
nakretki szesSciokgtne (25) znajdujgce sie naprzeciwko siebie,
aby zapobiec ryzyku odskoczenia obudowy pod wptywem
napiecia sprezyny.

» Zdja¢ gorng obudowe (20).

» Zdja¢ gniazda sprezyny (11) i sprezyny (12).

» Zdjg¢ membrane (6) i ptytke membrany (13) z blokadg (15) i
o-ringiem (17) z gérnego trzonka (18).

*  Wymieni¢ uszczelke U-ksztattng (4) oraz o-ring (5) w prowadnicy
trzonka (2).

PRZESTROGA:

Przed ponownym montazem sprawdzi¢, czy nie ma
zarysowan na prowadnicy trzonka (18) ani czastek brudu
wewnatrz prowadnicy trzonka (2) oraz membrany i
o-ringow.

+ Zamontowac plytke preta trzpienia, wymieniony o-ring (5),
membrane (6), ptytke membrany (13) z blokadg (15) i gérny
trzonek (18). Dokreci¢ je zgodnie z warto$ciami momentu
obrotowego podanymi w tabeli 6.

» Zamontowac gniazda sprezyn (11) i sprezyny (12).

6DA70PL - 11/2023



UWAGA:

Koncowki sprezyny powinny by¢ skierowane w strone trzonka,
aby zapewni¢ dziatanie sitownika.

UWAGA:

Nasmarowac przestrzen uszczelnienia i nowy o-ring srodkiem
Unisilikon L250L badz réwnowaznym smarem silikonowym.

Zamontowac¢ goérng obudowe (20).

Najpierw lekko dokreci¢ dtugie sruby szesciokatne (24,

Sruby napinajgce) i nakretki szesciokgtne (25) znajdujace

sie naprzeciwko siebie, a nastepnie dokreci¢ je catkowicie
zgodnie z wartosciami momentu obrotowego podanymi w tabeli
6. Diugie Sruby szesciokatne (Sruby napinajgce) muszg byc¢
rozmieszczone w rownych odstepach.

Wymieni¢ pozostate krotkie sSruby szesciokatne i nakretki.

PRZESTROGA:

Wartosci momentu obrotowego, patrz tabela 6. Nadmierne
dokrecenie moze spowodowac rozerwanie membrany.
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4.4 Obstuga pokretta recznego

Patrz: rysunki6i 7.

* Sprawdzi¢, czy aktualna pozycja zaworu powinna by¢ w
potozeniu ,AUTO” (patrz: wskaznik skoku, ktory jest otwarty lub
zamkniety).

» Obroci¢ urzagdzenie blokujgce, aby zwolni¢ pokretto reczne.

PRZESTROGA:

Nie uzywac pokretta recznego, gdy urzadzenie
blokujace jest wiaczone, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie.

« Ustawi¢ pokretto reczne w pozycji otwartej lub zamknietej — tryb
reczny.

»  Przywrdci¢ pozycje trzonka do pozycji ,AUTO”.

* Przywrdci¢ urzadzenie blokujgce do blokady w pozycji ,AUTO” —
tryb automatyczny.

PRZESTROGA:

Mozliwe zagrozenie gromadzeniem si¢ tadunkow
elektrostatycznych — nie przeciera¢ powierzchni sucha
Scierka.



VDD

10

VDR

VD, boczne pokretto

Rys. 6 VD_25/29/37, konstrukcje sitownikdéw z pokrettem recznym
Nr katalogowy Opis Materiat
040 PODSTAWA UCHWYTU KI. ASTM A216 WCB
040D SRUBA SZESCIOKATNA ISO 3506 A2-70
040F PODKELADKA SPREZYNOWA AISI 304
040R POKRYWA PODSTAWY UCHWYTU JIS G3101-SS400
0408 SRUBA SZESCIOKATNA ISO 3506 A2-70
040T PODKLADKA AISI 304
040U PODKLADKA SPREZYNOWA AISI 304
040V SRUBA SZESCIOKATNA 1SO 3506 A2-70
040W PODKLADKA AlSI 304
046 REKOJESC ASTM B209 STOP 6061 T6
049 UCHWYT BLOKUJACY AISI 304
050 WSKAZNIK UCHWYTU ALUMINIUM
050A SRUBA Z LBEM KULISTYM AISI 304
053 RAMIE DZWIGNI KI. ASTM A747 CB7Cu-1
054 KOLNIERZ LOZYSKA AISI 304
054A SRUBA KOLNIERZA LOZYSKA 1SO 3506 A2-70
055 KOLNIERZ WALU JIS G4051-S45C
055A SRUBA KOLNIERZOWA WALU AISI 304
056 WALEK RAMIENIA DZWIGNI AISI 304
056A PIERSCIEN SPREZYNUJACY AISI 304
057 LOZYSKO KULKOWE OPOROWE JIS G3101-SS400
058 PIERSCIEN SPREZYNUJACY AISI304
059 £OZYSKO SUCHE DU AISI 304+PTFE+Pb
083 WALEK UCHWYTU JIS G4051-S45C
083C SWORZEN WALU AISI 304
083D ZAWLECZKA STAL WEGLOWA + CYNK
083E PROWADNICA WALU AISI 304

10
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Nr katalogowy Opis Materiat
040 PODSTAWA POKRETLA RECZNEGO JIS G3101-SS400
040A O-RING KAUCZUK NITRYLOWY, NBR
0408 O-RING KAUCZUK NITRYLOWY, NBR
040D SRUBA SZESCIOKATNA 1ISO 3506 A2-70
040E PODKLADKA BRAZ
040J SRUBA SZESCIOKATNA ISO 3506 A2-70
040K PODKLADKA AISI304
040L PODKLADKA SPREZYNOWA 1SO 3506 A2-70
040R OSLONA POKRETLA RECZNEGO JIS G3101-S5400
040S SRUBA SZESCIOKATNA 1SO 3506 A2-70
040T PODKLADKA AISI304
040U PODKLADKA SPREZYNOWA AISI304
041A O-RING KAUCZUK NITRYLOWY, NBR
0418 O-RING KAUCZUK NITRYLOWY, NBR
041C USZCZELKA U-KSZTALTNA KAUCZUK NITRYLOWY, NBR
041R TULEJA PROWADNICY POKRETLA RECZNEGO MOSIADZ
042 PLYTA PROWADNICY SRUBY JIS G3101-SS400
043 SRUBA POKRETLA RECZNEGO AlISI304
044 TRZONEK POKRETLA RECZNEGO JIS G3101-SS400+ Zn
048 SKRZYNIA BIEGOW ZELIWO CIAGLIWE
048A POKRYWA SKRZYNI BIEGOW PMMA
0488 NAKLEJKA
048C O-RING KAUCZUK NITRYLOWY, NBR
049 BLOKUJACE POKRETLO RECZNE JIS G3101-SS400
049A SRUBA SZESCIOKATNA ISO 3506 A2-70
0498 PODKLADKA SPREZYNOWA AISI304
050 WSKAZNIK POKRETLA RECZNEGO ALUMINIUM
0508 SRUBA SZESCIOKATNA 1SO 3506 A2-70
051 PLYTA WSKAZNIKA AISI304
051A NAKRETKA SZESCIOKATNA 1ISO 3506 A2-70
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4.5 Demontaz i montaz zespotu
pokretta recznego

Patrz: rysunki 6i 7.

= Odwrdci¢ urzgdzenie blokujgce, aby zwolnic¢ pokretto reczne.

» Sprawdzi¢, czy zawdr jest w pozycji ,AUTO”. W przeciwnym
razie nalezy ustawi¢ pokretto w pozycji ,AUTO”.

» Ustawi¢ pokretto reczne w pozycji otwartej lub zamknietej — tryb

reczny.

*  Przytrzymac zespot pokretta recznego za pomocg urzadzenia
podnoszacegdo.

»  Wykreci¢ sruby z tbem szes$ciokgtnym (40d) i podktadki
sprezyste (40f) od strony jarzma.

* Podniesc zespdt pokretta recznego za pomoca urzadzen do
podnoszenia od strony jarzma.

PRZESTROGA:

Podnies¢ zespot pokretta recznego za pomoca urzagdzen
podnoszacych, nie podnosic¢ tylko recznie ze wzgledéw
bezpieczenstwa.

* W razie potrzeby naprawi¢ lub wymieni¢ czesci.

UWAGA:
Przy ponownym montazu sprzegta (57) podczas corocznych
prac serwisowych nalezy uzy¢ smaru Mob. no. 2.

Ponowny montaz: nalezy postepowaé zgodnie z procedurg od
ostatniego do pierwszego kroku (odwrotna kolejnos¢).

Przywréci¢ urzadzenie blokujgce do blokady w pozycji ,AUTO” —
tryb automatyczny.

PRZESTROGA:
Podczas obstugi sitownika z otwartg pokrywa trzymac
palce, narzedzia lub inne przedmioty z dala od obudowy!

Tabela 6 VD — momenty dokrecania $rub
Wymagane momenty obrotowe VD w przypadku kazdego rozmiaru
NC Opis Rozmiar sruby II. #25 #29 #37 #48 #55
Nm | Lbfft | Nm | Lbfft | Nm | Lbfft | Nm | Lbfft | Nm | Lbfft
,Sruba szesciokatna M12 x 1,75P 4 34 25 34 25 34 25
ku #1 I
8w przygssd;‘fa)e' T wex20p | 6 65 | 48 | 65 | 48
,Nakretka oczkowa do M8 x 1,25P 2 26 19 26 19 24 18
21 podnoszenia
(w przypadku #101i 20, M12 x 1,75P 2 24 18 32 24
obudowy)”
M8 x 1,25P 10 26 19
,Nakretka sze$ciokatna M8 x 1,25P 14 26 19
24a, 25 (w przypadku #10 i 20, M8 x 1,25P 18 24 18
obudowy)” M12 x 1,75P 18 2% 18
M12 x 1,75P 22 32 24
28 ,Nakretka szesciokatna M6 x 1,0P 4 22 16 22 16 22 16
(w przypadku #19, zacisk)” | M10x 1,5P 4 26 19 26 19
,Nakretka trzonka M16X2,0P 1 65 48 65 48 65 48
33 dku #18, go
w P oneky | M2axtsp | 180 | 133 | 180 | 133
do $rub pokretet recznych VD
. L M8 x 1,25P 4 26 19 26 19 26 19
40D Sruba sze$ciokatna M14 x 2,0P 4 50 37 50 37
. L M8 x 1,25P 2 26 19 26 19 26 19
40S Sruba sze$ciokatna M10x 1.5P ) 2% 19 2% 19
. M8 x 1,25P 2 26 19 26 19 26 19
40V Srub. Sciokatt '
fuba szesclokana MIOX15P | 2 2% | 19 | 26 | 19
50A Sruba z them kulistym M4 x 0,7P 6 8 6 8 6 8 6 8 6 8 6
M12 x 1,75P 2 34 25 34 25
54A Sruba kotnierza tozyska M16 x 2,0P 2 65 48
M22 x 2,5P 2 120 88 120 88
Uwaga:

1. Tolerancja warto$ci momentu obrotowego: + 10%
2. Momenty stanowig wartosci normalne (nominalne).
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4.6 Zmiana zakresu sprezyn

Zmiana zakresu sprezyn: VDD, powietrze do

zamkniecia

Patrz rys. 5,6 i widok rozszerzony (rys. 9)

Po demontazu sitownika w celu przeprowadzenia prac serwisowych

zalecamy wymiane wszystkich uszczelek.

Sitownik musi by¢ rozprezony, a przewody zasilania powietrza

odtgczone.

*  Wymontowa¢ sitownik.

» Sprawdzi¢, czy z sitownika usunieto cisnienie i usung¢ przewod
powietrza z gérnej obudowy (20).

UWAGA:
Jesli sitownik jest wyposazony w pokretto reczne, nalezy je
obréci¢ do pozycji ,AUTO”.

» Poluzowaé i usunaé krétkie sruby szesciokatne (23, 24, Sruby
obudowy membrany) i nakretki szesciokatne (25).

PRZESTROGA:

Obudowa membrany jest naprezona sprezyng i
wyposazona w diugie sSruby z tbem szesciokatnym
(24, sruby napinajace). Nalezy je usunac¢ w ostatniej
kolejnosci.

» Poluzowa¢ i zdjgé¢ diugie $ruby szesciokatne (24, sruby
napinajgce) i nakretki szesciokatne (25) krok po kroku, aby
stopniowo zwalnia¢ napiecie sprezyny.

» Zdja¢ gorng obudowe (20).

» Poluzowac nakretke trzonka (33) i zdjg¢ podkitadke
zabezpieczajacg (33a).

» Zdja¢ plytke preta trzpienia (16) z wtozonym o-ringiem (17) z
gornego trzonka (18).

+ Zdja¢ membrane (6) i ptytke membrany (13) oraz blokade (15) z
gornego trzonka (18).

» Zdja¢ gniazda sprezyny (11) i sprezyny (12).

*  Wymienic¢ sprezyne (12), trzpien (18), blokade (15) i Sruby (23,
24) zgodnie z konfiguracjg mocnej sprezyny. Nastepnie doda¢
przektadke (26) pomiedzy gorng i doing obudowe.

PRZESTROGA:

Przed przystapieniem do ponownego montazu nalezy
sprawdzi¢ sprzet pod katem zarysowan na géornym
trzonku (18) i zabrudzen wewnatrz prowadnicy trzonka (2)
oraz membrany i o-ringow.

UWAGA:
Nasmarowac przestrzen uszczelnienia i nowy o-ring srodkiem
Unisilikon L250L lub réwnowaznym smarem silikonowym.

UWAGA:

Ustawic¢ sprezyny tak, aby koncéwki cewki znajdowaty sie w
kierunku srodka trzonka sitownika. Dzieki temu sitownik bedzie
dziatat jak najlepie;j.

*  Wymienic¢ dtugie sruby szesciokgtne (24, sruby napinajgce) i
nakretki szesciokatne (25).

+ Ponowny montaz: postepowac zgodnie z procedurg krok po
kroku, jednak w odwrotnej kolejnosci.
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PRZESTROGA:

Nie dokreca¢ zbyt mocno srub z tbem szesciokatnym,
poniewaz moze to spowodowaé¢ wypaczenie membrany i
obudowy, patrz wartosci momentéw dokrecania w tabeli 6.

Zmiana zakresu sprezyn: VDR, powietrze do
otwarcia
Patrz rys. 5,6 i widok rozszerzony (rys. 10)

Po demontazu sitownika w celu przeprowadzenia prac serwisowych
zalecamy wymiane wszystkich uszczelek.

Sitownik musi by¢ rozprezony, a przewody zasilania powietrza

odfgczone.

*  Wymontowac sitownik.

» Sprawdzi¢, czy z sitownika usunieto ci$nienie i wyjg¢ przewody
powietrza z dolnej obudowy (10).

UWAGA:
Jezeli sitownik jest wyposazony w pokretto reczne, nalezy je
wowczas obrocic¢ do ,pozycji swobodnej”.

» Poluzowac i usung¢ kroétkie sruby szesciokatne (23, 24, Sruby
obudowy membrany) i nakretki szesciokgtne (25).

PRZESTROGA:

Obudowa membrany jest naprezona sprezyng i
wyposazona w diugie sruby z tbem szesciokagtnym
(24, sruby napinajace). Nalezy je usunac¢ w ostatniej
kolejnosci.

* Poluzowac¢ i zdjg¢ dtugie sruby szesciokgtne (24, Sruby
napinajgce) i nakretki szesciokgtne (25) krok po kroku, aby
stopniowo zwalnia¢ napiecie sprezyny.

» Zdja¢ gorng obudowe (20).

» Usuna¢ gniazda sprezyny (11).

*  Wymienic¢ sprezyne (12), trzpien (18), blokade (15) i Sruby (23,
24) zgodnie z konfiguracjg mocnej sprezyny. Nastepnie doda¢
przektadke (26) pomiedzy goérng i doing obudowe.

UWAGA:

Ustawic¢ sprezyny tak, aby koncowki cewki znajdowaty sie w
kierunku $rodka trzonka sitownika. Dzieki temu sitownik bedzie
dziatat jak najlepie;.

*  Wymienic¢ dtugie sruby szesciokgtne (24, sruby napinajace) i
nakretki sze$ciokatne (25).

» Ponowny montaz: postepowaé zgodnie z procedurami krok po
kroku, realizujgc je jednak w odwrotnej kolejnosci.

PRZESTROGA:

Nie dokrecac zbyt mocno srub z tbem szesciokatnym,
poniewaz moze to spowodowac¢ wypaczenie membrany i
obudowy, patrz wartosci momentéw dokrecania w tabeli 6.

4.7 Zmiana dziatania sitownika

Zmiana dziatania sitownika: VDD, powietrze do
zamkniecia --> VDR, powietrze do otwarcia
Patrz: rys. 5 i widok ztozeniowy

Po demontazu sitownika w celu przeprowadzenia prac serwisowych
zalecamy wymiane wszystkich uszczelek.

Sitownik musi by¢ rozprezony, a przewody zasilania powietrza
odfgczone.
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Wymontowa¢ sitownik.

Sprawdzié, czy z sitownika usunieto cisnienie i usunaé przewod
powietrza z gornej obudowy (20).

UWAGA:
Jesli sitownik jest wyposazony w pokretto reczne, nalezy je
obrdci¢ do pozycji ,AUTO”.

Poluzowac i usuna¢ krétkie sruby szesciokatne (23, 24, $ruby
obudowy membrany) i nakretki szesciokgtne (25).

PRZESTROGA:

Obudowa membrany jest naprezona sprezyng i
wyposazona w diugie sruby z tbem szesciokatnym
(24, sruby napinajace). Nalezy je usuna¢ w ostatniej
kolejnosci.

Poluzowac¢ i zdjg¢ dtugie sruby szesciokatne (24, sruby
napinajgce) i nakretki szesciokatne (25) krok po kroku, aby
stopniowo zwalnia¢ napigcie sprezyny.

Zdja¢ goérng obudowe (20).

Poluzowaé¢ nakretke trzonka (33) i zdjg¢ podktadke
zabezpieczajgca (33a).

Zdjgc ptytke preta trzpienia (16) z wiozonym o-ringiem (17) z
gornego trzonka (18).

Zdja¢ membrane (6) i ptytke membrany (13) oraz blokade (15) z
gornego trzonka (18).

Zdja¢ gniazda sprezyny (11) i sprezyny (12).

PRZESTROGA:

Przed przystapieniem do ponownego montazu sprawdzi¢
gorny trzon (18) pod katem zarysowan oraz wnetrze
obudowy i membrane oraz o-ringi pod katem zabrudzen.

Zamontowac ptytke preta trzpienia (16) z wlozonym o-ringiem
(17) na gérnym trzonku (18).

Zamontowa¢ membrane (6) i ptytke membrany (13).
Zamontowac blokade (15) na gérnym trzonku (18).
Zamontowac podktadke zabezpieczajacg (33a) i nakretke
trzonka (33) i dokrecié.

Zamontowac gniazda sprezyn (11) i sprezyny (12).

UWAGA:

Ustawi¢ sprezyny tak, aby koncéwki cewki znajdowaty sie w
kierunku srodka trzonka sitownika. Dzigki temu sitownik bedzie
dziatat jak najlepie;.

Zamontowac¢ gorng obudowe (20).

Wymieni¢ dtugie $ruby szesciokatne (24, Sruby napinajace) i
nakretki szesciokatne (25) znajdujgce sie naprzeciwko siebie.
Najpierw nalezy je lekko dokreci¢, a nastepnie dokreci¢ do
oporu, zgodnie z warto$ciami momentu obrotowego podanymi
w tabeli 6.

PRZESTROGA:

Nie dokreca¢ zbyt mocno srub z tbem szesciokatnym,
poniewaz moze to spowodowaé wypaczenie membrany i
obudowy, patrz wartosci momentéw dokrecania w tabeli 6.

Zamontowac korek odpowietrzajgcy (34) na gérnej obudowie
(20), aby zapobiec przedostawaniu sie wody i czgstek brudu do
sitownika.
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Do podtgczenia odpowiedniego tacznika instrumentu i rur w
dolnej czesci dolnej obudowy (10).

Zmiana dziatania sitownika: VDR, powietrze do
otwarcia --> VDD, powietrze do zamkniecia

Patrz: rys. 5 i widok ztozeniowy

Po demontazu sitownika w celu przeprowadzenia prac
serwisowych zalecamy wymiane wszystkich uszczelek.

Sitownik musi by¢ rozprezony, a przewody zasilania powietrza
odfgczone.

Wymontowac sitownik.

Sprawdzié, czy z sitownika usunieto ci$nienie i wyja¢ przewody
powietrza z dolnej obudowy (10).

UWAGA:

Jesli sitownik jest wyposazony w pokretto reczne, nalezy je
obréci¢ do pozycji ,AUTO”.

Poluzowac i usuna¢ krétkie sruby szesciokatne (23, 24, $ruby
obudowy membrany) i nakretki szesciokatne (25).

PRZESTROGA:

Obudowa membrany jest naprezona sprezyng i
wyposazona w diugie sruby z tbem szesciokatnym
(24, sruby napinajace). Nalezy je usung¢ w ostatniej
kolejnosci.

Poluzowa¢ i zdja¢ diugie sruby szesciokatne (24, sruby
napinajgce) i nakretki szesciokatne (25) krok po kroku, aby
stopniowo zwalnia¢ napiecie sprezyny.

Zdjac¢ gorng obudowe (20).

Zdja¢ gniazda sprezyny (11) i sprezyny (12).

Poluzowac¢ nakretke trzonka (33) i zdjg¢ podktadke
zabezpieczajacy (33a).

Usuna¢ blokade (15) i ptytke membrany (13) oraz membrane (6)
z goérnego trzonka (18).

Zdja¢ ptytke preta trzpienia (16) z wiozonym o-ringiem (17) z
gornego trzonka (18).

PRZESTROGA:

Przed przystapieniem do ponownego montazu sprawdzi¢
gorny trzon (18) pod katem zarysowan oraz wnetrze
obudowy i membrane oraz o-ringi pod katem zabrudzen.

Zamontowac¢ gniazda sprezyn (11) i sprezyny (12) na dolnej
obudowie (10).

UWAGA:

Ustawic¢ sprezyny tak, aby koncéwki cewki znajdowaty sie w
kierunku srodka trzonka sitownika. Dzieki temu sitownik bedzie
dziatat jak najlepiej.

Zamontowac blokade (15) na goérnym trzonku (18).
Zamontowac¢ ptytke membrany (13) i membrane (6).
Zamontowac ptytke preta trzpienia (16) z wiozonym o-ringiem
(17) na gérnym trzonku (18).

Zamontowac¢ podktadke zabezpieczajgca (33a) i nakretke
trzonka (33) i dokrecic.

Zamontowac¢ gorng obudowe (20).

Wymienic¢ i dokreci¢ dtugie $ruby z tbem szesciokatnym (24,
Sruby napinajgce) i nakretki szesciokatne (25) w réwnych
krokach, az do zetkniecia sie obudow.

Wymienic¢ i dokreci¢ pozostate krotkie.
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4.8 Regulacja trzonka zaworu

Model VDD, powietrze do zamknigcia
Patrz rysunki 5, 6,7, 81 9.

PRZESTROGA:

Aby zapobiec uszkodzeniu osadzenia, nalezy unika¢
obracania grzybka zaworu i trzonka, gdy grzybek znajduje
sie na pierscieniu gniazda.

» Za pomocg pokretta recznego lub pneumatycznie przesunaé
sitownik do znamionowego zakresu lub skoku.

» Odkreci¢ sruby z tbem gniazdowym (27) i nakretke szes$ciokatng
(28) o jeden obrét.

» Uzywajgc nakretki zabezpieczajgcej trzonek, odkreci¢ trzonek,
az grzybek dotknie gniazda.

» Zwolni¢ cisnienie w sitowniku lub przekrecic¢ pokretto reczne, aby
podnies¢ trzonek.

*  Wyroéwna¢ wskaznik skoku (32) ze strzatkag zacisku (19) i
sprawdzi¢ sitownik pod katem dziatania.

« Do regulacji za pomocg trzonka zaworu obrotowego, jesli skok
jest niezgodny ze skokiem znamionowym.

» Dokreci¢ sruby z tbem gniazdowym (27) i nakretke szesciokatng
(28) po wyregulowaniu skoku znamionowego.

Model VDR, powietrze do otwarcia
Patrz rysunki 5, 6, 7,8 i 9.

PRZESTROGA:

Aby zapobiec uszkodzeniu osadzenia, nalezy unika¢
obracania grzybka zaworu i trzonka, gdy grzybek znajduje

» Utrzymywac trzonek sitownika w pozycji catkowicie wysunietej.
» Odkreci¢ $ruby z tbem gniazdowym (27) i nakretke szes$ciokatng
(28) o jeden obrdét.

» Uzywajac nakretki zabezpieczajgcej trzonek, odkreci¢ trzonek,
az grzybek dotknie gniazda.

» Za pomocg pokretta recznego lub pneumatycznie pociggnaé
sitownik, aby podnies¢ grzybek z gniazda.

*  Wyréwnac wskaznik skoku (32) ze strzatkag zacisku (19) i
sprawdzi¢ sitownik pod katem dziatania.

» Do regulacji za pomoca trzonka zaworu obrotowego, jesli skok
jest niezgodny ze skokiem znamionowym.

» Dokreci¢ $ruby z tbem gniazdowym (27) i nakretke szesciokatng
(28) po wyregulowaniu skoku znamionowego.

4.9 Maksymalna i minimalna
blokada

Patrz rys. 8.

Model VDD
Maksymalne zatrzymanie
Opcjonalna regulowana blokada

Model VDR
Minimalne zatrzymanie
Opcjonalna regulowana blokada

. b . Rys. 8  Maksymalna/minimalna blokada
sie na pierscieniu gniazda.
Tabela 7 Mozliwe usterki
Objaw Mozliwa przyczyna Czynnosé

Niskie ci$nienie zasilania

Upewni¢ sig, ze ci$nienie zasilania jest zgodne z minimalng sita wymagana przez zawor.
Sprawdz, czy przewody powietrza zasilajacego majg wystarczajaco duzy przekrdj.

Usterka nastawnika

Sprawdz dziatanie nastawnika.

Praca niejednostajna Usterka zaworu

Sprawdz, czy zawor pracuje poprawnie bez sitownika.

lub powolna
Nieprawidtowe parametry znamionowe sitownika

Skontaktuj sie z producentem, aby sprawdzi¢, czy parametry znamionowe dobrano
poprawnie.

Wyciek w obudowie membrany lub o-ringach

Wymieni¢ o-ringi. Patrz rozdz. 4.2 lub 4.3 — zaleznie od typu sitownika

6. NARZEDZIA

Demontaz sitownika

« Zestaw kluczy (mm)

» Zestaw kluczy nasadowych szesciokatnych
* Dtuto i miotek (10 funtow)

»  wkretarki
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7. ZAMAWIANIE CZESCI
ZAMIENNYCH

UWAGA:

Aby mie¢ pewnos¢, ze zawér dziata zgodnie z
przeznaczeniem, nalezy zawsze uzywac oryginalnych czesci
zamiennych.

Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy zawsze podac nastepujgce
informacje:

» kod typu, numer zamdéwienia sprzedazy, numer seryjny,

* numer listy cze$ci, numer cze$ci, nazwa czesci i wymagana ilos¢
Informacje te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej lub w
dokumentaciji.
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8. RYSUNKI ZLOZENIOWE | LISTA CZESCI

VDD, bezpos$rednie dziatanie, powietrze do trzonka, wysuniecie

* Liczba sprezyn

#25, #29, #37: 4ea
#48, #55: 6 szt.

17
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VDR, dziatanie odwrotne, powietrze do trzonka, cofniecie
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Seria VD

Element Opis Zalecana cze$¢ zamienna

1 JARZMO
2 PROWADNICA TRZONKA

2a SPREZYNA SRUBOWA

2b KULA
3 O-RING Xkat. 1
4 USZCZELKA U-KSZTALTNA Xkat. 1
5 O-RING Xkat. 1
6 MEMBRANA Xkat. 1
7 O-RING Xkat. 1
8 SRUBA SZESCIOKATNA
9 PODKLADKA

10 DOLNA OBUDOWA

11 GNIAZDO SPREZYNY

12 SPREZYNA

13 PLYTKA MEMBRANY

15 BLOKADA

16 PLYTA PRETA TRZPIENIA

17 O-RING Xkat. 1
18 GORNY TRZONEK

19 ZACISK

20 GORNA OBUDOWA

21 NAKRETKA OCZKOWA DO PODNOSZENIA

22 PODKLADKA

23 SRUBA SZESCIOKATNA

24 SRUBA SZESCIOKATNA

24a NAKRETKA SZESCIOKATNA

25 NAKRETKA SZESCIOKATNA

26 PIERSCIEN DYSTANSOWY

26a O-RING Xkat. 1
27 SRUBA Z L BEM Z GNIAZDEM

28 NAKRETKA SZESCIOKATNA

30 TABLICZKA IDENTYFIKACYJNA

30a NIT

31a NAKLEJKA (OSTRZEZENIE)

32 WSKAZNIK

32a SRUBA Z L BEM KULISTYM

33 NAKRETKA TRZONKA

33a PODKLADKA ZABEZPIECZAJACA

34 KOREK ODPOWIETRZAJACY

*) Dostarczane jako zestaw
**) Czeg$ci montazowe V-A

***) Cze$¢ nr 65A dotyczy tylko modeli 20” i 24”

6DA70PL - 11/2023
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9. WYMIARY | MASY

A2 A3

A2

Br
Bd
Bhr

VDD/R E VDD/RD Boczne pokretto (25/29/37)
Standardowa sprezyna Wysoka sprezyna Sprezyna standardowa
Wymiary Bez pokretta recznego Z pokrettem
(mm)
Rozmiar | A2 Bd/Bhd | Br/Bhr ":':gs;‘ A2 A3 Bdh Brh ":'f:)a
(mm)

VD_25E 255 348 373 12 255 312 110 170 23
VD_25D 255 373 395 17 255 312 110 170 28
VD_29E 295 391 416 18 295 312 122 182 29
VD_29D 295 431 453 26 295 312 122 182 32
VD_37E 375 464 489 28 375 352 131 211 43
VD_37D 375 514 535 46

Wymiary Bez pokretta recznego Z pokrettem

(cale)

Rozmiar | A2 Bd/Bhd | Br/Bhr ":'fg)a A2 A3 Bdh Brh “{':;)a
(cale)

VD_25E 10 14 15 26 10 12 4 7 51
VD_25D 10 15 16 37 10 12 4 7 62
VD_29E 12 15 16 40 12 12 5 7 64
VD_29D 12 17 18 57 12 12 5 7 82
VD_37E 15 18 19 62 15 14 5 8 95
VD_37D 15 20 21 101
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Gorne pokretto (VDD48/55)

Gorne pokretto (VDR48/55)

Wymiary Bez pokretta recznego Z pokrettem
(mm)
Rozmiar | A2 Bd/Bhd | Br/Bhr ":‘fg)" A2 A3 Bdh Brh "a‘(’;f
(mm)
VD_48E 486 652 677 86 896 865 1102 1072 112
VD_48D 486 702 724 118 946 915 1152 1122 144
VD_55E 566 695 720 112 940 910 1145 115 145
VD_55D 566 745 767 152
Wymiary Bez pokretta recznego Z pokrettem
(cale)
Rozmiar | A2 Bd/Bhd | Br/Bhr ':'f:;‘ A2 A3 Bdh Brh "('If;;‘
(cale)
VD_48 E 19 26 27 190 35 34 43 42 247
VD_48 D 19 28 29 260 37 36 45 44 317
VD_55E 22 27 28 247 37 36 45 44 320
VD_55D 22 29 30 335
UWAGA

1. ,E” odnosi sie do zakresu sprezyn 0,8-2,6
2. ,D” odnosi sie do zakresu sprezyn 1,5~3,4

3. ,Br/Bhr” odnosi si¢ do sitownika o dziataniu odwrotnym, VDR E / D

4. ,Bd /Bhd" odnosi si¢ do sitownika o dziataniu bezposrednim, VDD E / D

5.,Cdh / Crh” sitownik z pokrettem gérnym, VD_48/55

6DA70PL - 11/2023
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10.KOD TYPU

Pneumatyczny sitownik membranowy, typ liniowy, seria VD

22

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10. 1. 12. 13. 14.
VD D 25 E 020 A E A K X X A X R
KONSTRUKCJE SILOWNIKOW MATERIALY
1. SERIE SILOWNIKOW 6. MATERIAL OBUDOWY SILOWNIKA
VD Pneumatyczny sitownik membranowy, typ liniowy A JIS G3101-SS400 (ASTM A-36)
Y Specjalny
KOD FUNKCJI
72, i MATERIAL. MEMBRANY
Kierunek Sprezyna do pometrzka O 7.
trzonka Materiat Opis
p | Bezposrednie Otwarcie Wysuniete E | erom Materiat ogolny odpowiedni w przypadku
dziatanie zakresu temperatur od -40 do +85°C
R Dziatanie odwrotne | Zamkniecie Wsunigte s Niska temperatura Materiat niskotemperaturowy, zakres
Silikon temperatur od -55 do +75°C
; ROZMIAR SILOWNIKA Y Specjalny Inne materiaty specjalne
' Wymiar schematu
25 @ 255 mm " MATERIAL USZCZELNIENIA
29 | @295mm ‘ Materiat Temperatura
37 @375 mm A Kauczuk nitrylowy -20...+85°C
48 @ 486 mm L Niska temperatura NBR -40-+70°C
55 @ 566 mm S Niska temperatura Silikon -55-+70°C
Y Specjalny Inne materiaty specjalne
ZAKRES SPREZYNY
4. bar o Cisnienie powietrza 9. MATERIALY SRUB
zasilajacego K | Stalnierdzewna
E 0,8-2,6 11-37 3,2 bara / 44 psi Y Specjalny
Opcjonalny zakres sprezyn
D 1,5-3,4 21-48 3,9 baréw / 55 psi INNE
Y Specjaln Specjaln Specjaln:
peciany peciamy Peciany 10. OGRANICZENIE POZYCJI
SKOK X Nie dotyczy : :
5, - Opcjonalne zastosowanie
Opis VD_25 VD_29 VD_37 VD 48 | VD_55 -
M Blokada mechaniczna
020 | 20 mm z‘ll'é) STD STD Ql 1Ql v Specalny
030 | 30 mm DOTYCZY STD STD Ql IQl
NIE 11. OPCJA STEROWANIA ZEWNETRZNEGO
040 | 40 mm DOTYCZY STD STD STD STD X Nie dotyczy
050 | 50 mm NIE NIE STD STD STD A Boczne po'kretlo (dotyczy tylko rozr.marrow 25/29/37)
DOTYCZY | DOTYCZY T | Pokretlo gorne (dotyczy tylko rozmiarow 48/55)
NIE NIE NIE Y | Specjalna strona montazowa lub specjalna konstrukcja sprzetowa
060 |60mm | porvezy |poTvCzy |poTYCZY | STP STD = = R
NIE NIE NIE - Pokretto reczne nie dotyczy opcji sprezyny ,D” (znak 4). - Funkcja odwracania
070 |60mm | hyrvezy | DOTYCZY | DOTYCZY | STP STD pola nie jest dostepna w przypadku konstrukcji sprzetowej.
080 | 80 mm NIE NIE NIE NIE sTD
DOTYCZY |DOTYCZY |DOTYCZY |DOTYCZY 12 PODLACZENIE DOPLYWU POWIETRZA
YYY | Specjalny ¥V spr\z;w||e stkoku specjalnego nalezy skontaktowac si¢ z Wielkos¢ przytacza Rozmiar sitownika
IMmalvaimes A | 14"NPT VD_25/29/37/48/55
Y Specjalny
13. DODATKOWEGO URZADZENIA
X Nie dotyczy
Y Specjalny
14. KOD MODELU
R Model R
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11. OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA | ZASTRZEZENIA

Ogdlne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Podnoszenie

1.

Do podnoszenia tego sprzetu nalezy zawsze uzywac planu
podnoszenia opracowanego przez wykwalifikowang osobe.
Wskazowki dotyczgce podnoszenia znajdujg sie w niniejszej
instrukcji IMO (Podrecznik montazu, konserwac;ji i obstugi).
Majg na celu pomoc w opracowaniu planu podnoszenia.
Nalezy zwroci¢ uwage na srodek ciezkosci podnoszonego
sprzetu. Trzeba upewni¢ sie, ze zawsze znajduje sie pod
centralnym punktem podnoszenia.

Zawory moga by¢ wyposazone w gwinty do podnoszenia na
korpusie lub na kotnierzach. Sg one przeznaczone do uzytku z
planem podnoszenia.

Nalezy uzywaé wytacznie prawidtowych i zatwierdzonych
urzadzen do podnoszenia. Przed podniesieniem nalezy
upewni¢ sie, ze urzgdzenia do podnoszenia i paski sg
bezpiecznie przymocowane do sprzetu.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenia do
podnoszenia nie ulegly uszkodzeniu i sg w dobrym stanie oraz
czy sg opatrzone wazng pieczecig kontrolng.

Nalezy przeszkoli¢ pracownikéw w zakresie podnoszenia i
obstugi zaworow.

Nigdy nie podnosi¢ zespotu za oprzyrzadowanie (cewke,
nastawnik, przetgcznik krancowy itp.) lub za przewody
oprzyrzadowania. Aby zapobiec uszkodzeniu oprzyrzadowania
i przewodow oprzyrzgdowania, nalezy zamontowac pasy i
urzadzenia do podnoszenia. Niezastosowanie sie do podanych
wskazowek dotyczgcych podnoszenia moze spowodowac
uszkodzenia i obrazenia ciata spowodowane spadajgcymi
przedmiotami.

Czynnosci robocze na zaworze

1.

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. Osobiste wyposazenie
ochronne obejmuje miedzy innymi obuwie ochronne, odziez
ochronng, okulary ochronne, kask, ochrone stuchu i rekawice
robocze.

Oproécz instrukcji firmy Valmet nalezy zawsze przestrzegaé
lokalnych wskazéwek dot. bezpieczenstwa. Jesli instrukcje
firmy Valmet sg sprzeczne z lokalnymi wskazéwkami dot.
bezpieczenstwa, nalezy przerwac prace i skontaktowac sie z
firmg Valmet w celu uzyskania dodatkowych informacji.

Przed rozpoczeciem serwisowania sprzetu nalezy upewnic sie,
ze sitownik jest odtgczony od jakiegokolwiek zrodta zasilania
(pneumatycznego, hydraulicznego i/lub elektrycznego), a do
sitownika nie jest dostarczana zadna zmagazynowana energia
(Scisnieta sprezyna, sprezone powietrze itp.). Nie probowac
usuwac sitownika ze sprezyng zwrotng, jesli sita sprezyny nie
jest przenoszona przez $rube ograniczajaca.

Upewnic sie, ze w systemie, w ktorym zainstalowany jest
zawor, obowigzuje procedura LOTOTO (Lock Out / Tag Out /
Try Out) i Sci$le jej przestrzegac.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy zawsze
upewni¢ sie, ze rurociagg jest pozbawiony cisnienia i znajduje
sie w temperaturze otoczenia.

Trzymac rece i inne czesci ciata z dala od portu przeptywu,
gdy zawor jest serwisowany, a sitownik jest podtgczony

do zaworu. Nagte rozpoczecie dziatania zaworu powoduje
wysokie ryzyko powaznych obrazen dioni i/lub palcéw.

Ogdlne zastrzezenia

Odbiér, obstuga i rozpakowywanie

1.

Przestrzega¢ powyzszych ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwal
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2.

10.

1.

12.

13.

14.

Zawory sg krytycznymi komponentami rurociggow do
sterowania ptynami pod wysokim cisnieniem, przez co nalezy
sie z nimi obchodzi¢ ostroznie.

Do czasu zainstalowania sprzetu zawory i sprzet nalezy

przechowywac w suchym i chronionym obszarze.

Aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska pytem, woda,

brudem itp., nalezy mozliwie jak najdtuzej zachowac

oryginalne opakowanie zaworu.

Zdjac¢ zaslepki zawordéw tuz przed montazem w rurociggu.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA NALEZY STOSOWAC

NASTEPUJACE SRODKI OSTROZNOSCI PRZED

USUNIECIEM ZAWORU Z RUROCIAGU LUB PRZED

DEMONTAZEM:

» Upewnic sie, jaki ptyn znajduje sie w rurociggu. Jesli istniejg
watpliwosci, nalezy skonsultowa¢ sie z odpowiednim
przetozonym.

+ Korzysta¢ z wszelkich $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI)
wymaganych do pracy z dang cieczg przeptywowa (oprécz
wszelkich innych standardowo wymaganych SOI).

* Usung¢ cisnienie z rurociggu, doprowadzi¢ do temperatury
otoczenia i spusci¢ ciecz przeptywowa z rurociggu.

« Zamkna¢ i otworzy¢ zawdr, aby uwolni¢ cisnienie
szczatkowe w komorze korpusu.

* Po wymontowaniu, ale przed demontazem, nalezy ponownie
uruchomi¢ zawoér, az nie bedzie $ladéw pozostatego tam
cisnienia.

Tabliczka identyfikacyjna (tabliczka znamionowa lub

wygrawerowane oznaczenia) na zaworze zawiera informacje o

maksymalnych warunkach pracy zaworu i otoczenia.

Temperatury i ci$nienia nie moga nigdy przekraczac wartosci

podanych na zaworze. Przekroczenie tych warto$ci moze

spowodowac niekontrolowane uwolnienie ci$nienia i cieczy
procesowej. Moze to spowodowac uszkodzenie lub obrazenia
ciata.

Zawory Valmet sg zazwyczaj przeznaczone do uzytku w

warunkach atmosferycznych. Jezeli zawory nie zostaty

odpowiednio zaprojektowane i wyraznie oznaczone do

tego celu, nie nalezy uzywac ich w warunkach cisnienia

zewnetrznego.

Unika¢ wstrzasow cisnieniowych lub uderzen wodnych.

Systemy z zaworami wysokocisnieniowymi powinny byé

wyposazone w obejscie w celu zmniejszenia réznicy

cisnien przed otwarciem zaworu, co pozwoli unikng¢ szoku

cisnieniowego.

Unika¢ szoku termicznego. Zawory wysokotemperaturowe,

niskotemperaturowe i kriogeniczne nalezy obstugiwac tak,

aby ograniczy¢ tempo wzrostu lub spadku temperatury. Przed
podaniem cisnienia zawor nalezy ustabilizowac termicznie.

Materiaty, z ktérych wykonany jest zawor, zostaty starannie

dobrane pod katem warunkéw procesu. Zmiany mediow

procesowych mogg mie¢ duzy wptyw na dziatanie i

bezpieczenstwo zaworu. Przed przystgpieniem do instalacji

nalezy zawsze upewnic sie, ze materiaty sg odpowiednie dla
danego rodzaju pracy.

Poniewaz kazdy zawor jest przeznaczony do okreslonych

zastosowan, nalezy uwzgledni¢ rozne czynniki przy wyborze

zaworu do okreslonego zastosowania. Z tego wzgledu niektére
sytuacje, w ktorych zawory sg uzywane, znajdujg sie poza
zakresem niniejszej instrukgiji.

Uzytkownik koncowy ma obowigzek potwierdzi¢

kompatybilnosci materiatdw zaworu z zamierzong ustugg. W

przypadku pytan dotyczacych uzytkowania, zastosowania

lub kompatybilnosci zaworu z zamierzong ustugg nalezy

skontaktowac sie z firmg Valmet w celu uzyskania

dodatkowych informacji.
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16.

Jezeli zawor nie zostat jednoznacznie zaprojektowany i
oczyszczony pod kagtem tlenu, nigdy nie uzywac zaworu

ze wzbogaconym lub czystym tlenem. Wybrane materiaty

i konstrukcja majg duzy wptyw na bezpieczenstwo pracy
zaworu z tlenem.

Zawory przeznaczone do uzytku w atmosferze wybuchowe;j
lub z takg atmosferg musza by¢ wyposazone w urzadzenie
uziemiajgce i oznaczone zgodnie z wymaganiami ATEX (lub
réwnowaznymi normami miedzynarodowymi).

Konserwacja
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Przestrzegaé powyzszych ostrzezen dotyczacych

bezpieczenstwal!

Planujgc serwisowanie i konserwacje, nalezy zapewni¢

dostepnos¢ czesci zamiennych, urzadzen podnoszgcych i

personelu serwisowego.

Zawor nalezy konserwowac zgodnie z zalecanymi

minimalnymi czestotliwosciami konserwaciji lub zalecanymi

maksymalnymi cyklami roboczymi.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych przy

zaworze nalezy zawsze upewni¢ sig, ze usunieto z niego oraz

Z rurociggu cisnienie.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy

zawsze sprawdzi¢ potozenie zaworu. Przed rozpoczeciem

jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy przestrzegac

procedury Lock out / tag out (LOTO).

» Prawidtowa pozycja trzonu: patrz IMO.

» Nalezy pamieta¢, ze nastawnik moze wysyfa¢ btedne
sygnaty.

Podczas konserwacji zaworu nalezy wymienia¢ materiaty

uszczelniajgce (migkkie czesci uszczelniajgce). Aby zapewnié

odpowiednig wydajnos¢ naprawionego zaworu, nalezy zawsze

uzywac oryginalnych czesci zamiennych producenta (OEM).

Wszystkie czesci bedace pod cisnieniem nalezy sprawdzac

wizualnie pod katem uszkodzen lub korozji. Uszkodzone

czesci nalezy wymienic.

Czesci podtrzymujace cisnienie zaworu i wszystkie elementy

wewnetrzne nalezy sprawdzaé¢ pod katem korozji lub erozji,

ktére mogg spowodowaé zmniejszenie grubosci $cianek

czesci podtrzymujgcych cisnienie. Uszkodzone czesci

podtrzymujgce cisnienie trzeba wymienia¢ na oryginalne

czesci zamienne producenta sprzetu (OEM) lub naprawia¢

zgodnie ze specyfikacjami fabrycznymi, w celu utrzymania

gwarancji powierzajac te prace autoryzowanemu partnerowi

serwisowemu firmy Valmet.

Do pracy na powierzchniach funkcjonalnych, takich jak

powierzchnie uszczelnien, gniazda lub fozyska nie nalezy

uzywac ostrych narzedzi, szlifierek ani pilnikow, poniewaz

moze to spowodowac ich uszkodzenie.

Nie wolno spawac czesci podtrzymujgcych cisnienie bez

zastosowania procedury i personelu zgodnych z normami

ASME i PED.

Czesci zawordéw podtrzymujgce cisnienie w zastosowaniach

wysokotemperaturowych nalezy doktadnie sprawdzi¢ pod

katem skutkow petzania i zmeczenia materiatu.

Upewnic sie, ze zawor jest ustawiony w prawidtowym kierunku

przeptywu do rurociggu.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian bez uprzedzenia.
Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel, Valvcon oraz Flowrox a takze niektore inne
znaki towarowe sg zarejestrowanymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi

firmy Valmet Oyj lub jej spétek zaleznych i stowarzyszonych na terenie Stanow

Zjednoczonych i/lub w innych krajach.

Valmet Flow Control Oy

Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.
Tel. +358 10 417 5000.
www.valmet.com/flowcontrol
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Jesli zawory sg oznaczone jako odpowiednie do pracy w
atmosferze wybuchowej, przed ponownym oddaniem do
uzytku nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie roztadowujgce pod katem
prawidtowego dziatania.

Zawsze pracowac w czystym srodowisku. Unikac

przedostawania sie czastek do wnetrza zaworu w wyniku

obrobki skrawaniem, szlifowania lub spawania w poblizu
miejsca ich wykorzystywania.

Nigdy nie przechowywac¢ zaworu poddanego konserwacji bez

zabezpieczenia portu przeptywu.

Podczas proby cisnieniowej gniazda zaworu nigdy nie

przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego systemu

lub maksymalnego ci$nienia odcinajacego oznaczonego na

tabliczce znamionowej zaworu.

Montaz i demontaz sitownika:

* Przed zainstalowaniem sitownika na zaworze nalezy
upewnic sie, ze sitownik prawidtowo wskazuje potozenie
zaworu. Jesli te produkty nie zostang zmontowane w taki
sposob, by wskazywaé prawidtowo pozycje zaworu, moze
to doprowadzi¢ do uszkodzen lub urazu ciata.

* Podczas montazu lub demontazu zestawu tgcznika najlepiej
sprawdza sie demontaz catego zespotu tgcznika, w tym
ztgcz, ktére mogg spas¢ z zaworu podczas podnoszenia lub
zmiany potozenia.

» Zestawy montazowe zostaty zaprojektowane w sposéb
kompatybilny z ciezarem sitownika Valmet i zalecanych
akcesoriow. Uzycie tacznika do podparcia dodatkowego
sprzetu lub dodatkowego ciezaru, takiego jak ludzie,
drabiny itp. moze spowodowac¢ uszkodzenie sprzetu lub
obrazenia ciata.

Zawor nalezy zainstalowa¢ miedzy kotnierzami za pomocg

uszczelek i elementéw ztgcznych odpowiednich do

zastosowania oraz zgodnie z obowigzujgcymi kodeksami

i normami orurowania. Ostroznie wysrodkowac¢ uszczelki

podczas montazu zaworu migdzy kotnierzami. Nie nalezy

probowaé korygowacé niewspotosiowosci rurociggu za pomocg

Srub kotnierza.

W przypadku napraw zaworow do specjalnych zastosowan,

takich jak tlen, chlor i nadtlenek, nalezy przestrzegac

okreslonych wymagan.

* Przed przystgpieniem do montazu czesci nalezy wyczyscic¢
zgodnie z ich przeznaczeniem i zabezpieczy¢ przed
zanieczyszczeniem.

* Aby zapobiec zanieczyszczeniu czesci podczas montazu,
obszary montazu i narzedzia muszg byc¢ czyste i suche.

» Aby zapobiec zanieczyszczeniu podczas testow, sprzet
testowy musi by¢ czysty i suchy. Obejmuje to wewngtrzne
elementy sprzetu testowego, ktére mogg przepuszczaé
czgstki lub inne zanieczyszczenia do testowanej cieczy
podczas testu.

» Smarowanie nalezy przeprowadzac¢ jedynie wtedy, gdy
jest to wyraznie wymagane w instrukcji. W przypadku,
gdy smarowanie jest wymagane, srodek smarny musi by¢
zatwierdzony do uzytku przez uzytkownika koncowego.
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