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LEIA PRIMEIRO ESTAS INSTRUGOES!
Estas instrugdes fornecem informagdes sobre o manuseio e
operacao seguros da valvula.

Caso precise de assisténcia adicional, entre em contato com o
fabricante ou com seu representante.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES!

Os enderegos e os numeros de telefone constam na

contracapa.
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1. DESCRICAO DO
PRODUTO

A vélvula Neles Easyflow série EKG modelo A é uma valvula
guilhotina unidirecional tipo lug com design de vedagéao perimetral
com design de pega Unica para tamanhos de 2" a 20" (DN50 a
DN500) e design de duas pegas para tamanhos acima de 20”

(> DN500). O design do perimetro proporciona vedacéo
unidirecional. Essas valvulas sao projetadas de acordo com o
padrdo MSS SP-81 para aplicagbes de servigos industriais.

As valvulas recebidas devem ser inspecionadas para verificar se ha
algum sinal de dano que possa ter ocorrido durante o transporte.
Qualquer dano encontrado durante a inspecgao deve ser analisado
e o relatério do problema em questao deve ser relatado a Valmet

1.1 Informacdes importantes

Este é um equipamento confiavel que oferecera uma longa vida util
se vocé seguir algumas diretrizes simples, conforme descrito neste
Manual de Instalagdo, Operacdo e Manutengéo. Este manual foi
criado como referéncia para os usuarios da valvula guilhotina Neles
Easyflow série A. O objetivo deste manual é:

» Descrever os procedimentos de instalagao da valvula.
» Descrever os principios e métodos de operacgédo da valvula.
» Descrever como manter e armazenar a valvula.

Para obter mais informagdes técnicas, entre em contato com o
representante local da Valmet Neles EasyFlow ou com a fabrica.

As informagdes contidas neste manual foram verificadas e sao
consideradas precisas e confiaveis. Entretanto, a Valmet Neles
EasyFlow ndo assume nenhuma responsabilidade por seu uso
ou por quaisquer imprecisdes. As especificagbes estéo sujeitas
a alteragbes sem aviso prévio. A Valmet Neles EasyFlow néo
assumira nenhuma responsabilidade decorrente do uso ou outra
aplicacao de qualquer produto aqui descrito.

As imagens mostradas neste manual sdo meramente ilustrativas

e nao representam necessariamente o design dos produtos no
mercado em determinado momento. Para ilustragdes detalhadas,
consulte os desenhos de montagem especificos e a lista de pecas.
As especificagdes dos produtos e equipamentos aqui apresentados
estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

1.2 Descrigao geral

Esta valvula guilhotina pode ser fornecida com gaxeta de borracha
ou com gaxeta de fibra sintética impregnada com PTFE. Toda a
vedagao é feita pelas buchas de elastdmero instaladas no corpo da
valvula, que séo retidas pelos anéis de retengéo. Essas buchas séo
projetadas para serem substituiveis em campo. O acionamento da
valvula envolve o deslizamento de uma comporta entre as buchas
elastoméricas para interromper o fluxo. A lavagem e a lubrificacdo
da valvula em intervalos periddicos melhoram o desempenho e a
vida util de toda a valvula. Deve ser feito um arranjo de drenagem
adequado (consulte a Valmet para esclarecimentos) caso o fluido
do processo ndo deva ser derramado sobre a superficie.
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1.3 Marcacobes na valvula

ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO

As especificagbes das valvulas Valmet Neles EasyFlow s&o
identificadas pela etiqueta de identificagdo, conforme mostrado na
figura abaixo. A etiqueta de identificagcdo pode ser localizada na
placa de suporte/garfo de todas as valvulas de guilhotina.

SIZE PACKING :

MODEL : DRILLING :

SL.No CWP TAG:

BODY No W.O

GATE No :

SEAT OPERATE:
ID DO CLIENTE

Nome do cliente:
Numero de referéncia:
Data de envio:
Signatario autorizado:

2. SEGURANGCAE
RECICLAGEM

O produto deve ser usado em conformidade com as praticas

e normas de seguranga aplicaveis e somente para o tipo de
operagéo a que se destina. Utilize somente pegas de reposigao

e acessorios recomendados pelo fabricante. Cada pais (estado)
tem seus préprios regulamentos de seguranga e reciclagem. E
responsabilidade do gerente de obra e do engenheiro de instalagao
conhecé-las e segui-las. Se as recomendagdes deste manual
divergirem daquelas do seu pais, as regulamentacdes locais
prevalecerao.

2.1 Precaucdes de seguranca

O produto deve ser usado em conformidade com as praticas
aplicaveis e regulamentos de seguranga e somente para o tipo de
operagao a que se destina. Utilize somente pegas de reposic¢édo e
acessorios recomendados pelo fabricante.

Cada pais (estado) tem seus proprios regulamentos de segurancga.
E responsabilidade do gerente de obra e do engenheiro de
instalacdo conhecé-las e segui-las. Se as recomendagdes deste
manual divergirem daquelas do seu pais, as normas de seguranga
locais prevalecerao.

E de grande importancia que o engenheiro instalador conhega as
fungdes e caracteristicas do produto. Também é responsabilidade
do engenheiro de instalagdo conhecer e seguir as regulamentagdes
gerais, bem como os requisitos e disposicdes legais nacionais. E
responsabilidade do engenheiro de instalacdo conhecer e seguir as
informagoes fornecidas nos rétulos, nas instrucdes e nas normas
de segurancga do produto.

Utilize sempre equipamento de seguranga pessoal aprovado. Os
engenheiros de instalagéo e outros funcionarios que estiverem

na area de trabalho devem usar pelo menos os seguintes
equipamentos de seguranca: Roupas de protegéo, luvas de
protecéo, capacetes de protegao, 6culos de protegdo, calgados de
protegéo, protetor auricular.



AVISO:
Indica uma situagéo potencialmente perigosa que, se nao for
evitada, pode resultar em morte ou ferimentos graves.

CUIDADO:
Indica uma situagéo potencialmente perigosa que, se nao for
evitada, pode resultar em ferimentos leves ou moderados.

AVISO:

Usado sem o simbolo de alerta de seguranga, indica uma
situacao potencial que, se nao for evitada, pode resultar em um
resultado ou estado indesejavel, incluindo danos materiais.

CUIDADO:

Atente-se a temperaturas extremas!

O corpo da valvula pode estar muito frio ou muito quente
durante a sua utilizagao.

Proteja as pessoas contra ferimentos provocados pelo
frio e contra as queimaduras.

CUIDADO:

No manuseio da valvula ou de todo o conjunto da valvula,
fique atento a seu peso!

Nunca levante a valvula ou todo o conjunto da valvula pelo
atuador, pelo posicionador, pelo interruptor limitador ou por
suas tubulagdes. Coloque os cabos de elevagao firmemente
em torno do corpo da valvula. A queda de pecas pode
provocar danos materiais e ferimentos corporais.

CUIDADO:
Nao exceda os limites de desempenho da valvula!

A valvula pode provocar ruidos na tubulagao. O nivel de ruido
depende da aplicagéo da valvula. Obedecga aos regulamentos
referentes a emissao de ruidos no ambiente de trabalho.

CUIDADO:

Cuidado com o movimento de corte!

N&o deixe as maos ou outras partes do corpo, ferramentas

e outros objetos na proximidade da abertura da valvula. Nao
deixe quaisquer objetos dentro da tubulagdo. Feche e remova
a tubulacao de alimentacéo de presséo do atuador durante o
tempo do servigo de manutengéo da valvula.

Qualquer descuido em relagéo a estas medidas pode provocar
danos materiais ou ferimentos corporais.

CUIDADO:
Nao exceda os limites de desempenho da valvula!

Exceder as limitagées recomendadas pelo fornecedor pode
causar danos e levar a liberagcao descontrolada de presséao.

CUIDADO:

Ao manusear a valvula guilhotina Neles EasyFlow série A,

preste atengdo aos seguintes pontos:

* Nao mexa na tampa do produto nem nas tampas protetoras
até que ele esteja instalado.

* Manuseie os componentes de borracha com cuidado.

2.2 Reciclagem e eliminagao

A maior parte das pegas da valvula podem ser recicladas se
separadas de acordo com o material. A maior parte das pecas tém
marcacdes no material. Uma lista de material é fornecida com a
valvula. Além disso, o fabricante fornece instrucdes separadas de
reciclagem e eliminagdo. Uma valvula pode ser ainda devolvida ao
fabricante para reciclagem e eliminagdo mediante cobranga de uma
taxa. Descarte este produto e seus componentes relacionados de
acordo com as regulamentagdes federais, estaduais e locais.

2.3 Notas de soldagem

AVISO:

A soldagem e/ou a desbaste de ago inoxidavel e outras

ligas contendo cromo metalico podem causar a liberagdo de
cromo hexavalente. O cromo hexavalente (VI) ou Cr (VI) é
conhecido por causar cancer. Certifique-se de usar todos os
equipamentos de protegdo individual (EPI) apropriados ao
soldar metais contendo cromo.

OBSERVAGAO:

Um soldador qualificado deve fazer a soldagem de instalagéo.
O soldador e o procedimento de soldagem devem ser
qualificados de acordo com a Sec¢éo IX do Cédigo ASME para
Caldeiras e Vasos de Presséo ou outro regulamento aplicavel.

CUIDADO:

Certifique-se de que nenhum respingo de solda caia nos
partes interna da valvula. Isso pode danificar as superficies
criticas da sede e causar vazamentos.

3. MONTAGEM

A VALVULA GUILHOTINA ESTA EM CONFORMIDADE COM O
SEGUINTE:

Diretiva de Equipamentos de Pressédo 2014/68/UE: Art. PED. 4.3

3.1 Manuseio

Ao manusear o equipamento, preste atengéo especial aos
seguintes pontos:

ATENGAO

Ao manusear a valvula guilhotina modelo A, preste atengcéo

aos seguintes pontos:

* N&o mexa na tampa do produto nem nas tampas protetoras
até que ele esteja instalado.

* Manuseie os componentes de borracha com cuidado.

3.2 ELEVACAO DE VALVULA

» Nao fixe equipamentos de elevagao nos atuadores de valvula
ou nas prote¢des da comporta. Eles ndo foram projetados para
suportar peso e podem ser facilmente danificados.

* Nao levante a valvula pelo furo. Isso pode causar danos as
superficies de assento e as vedagdes.

» Geralmente, ao usar um equipamento de elevagao para
mover uma valvula modelo A, ela deve ser apoiada por olhais
adequados aparafusados nos furos de fixagédo roscados no
corpo da valvula.

4EKGA70pt-BR - 11/2025



* Nunca mexa nos fixadores do cilindro, pois isso pode causar
ferimentos graves se as porcas da barra de diregéo do cilindro
forem apertadas ou afrouxadas.

* Nao levante a valvula usando o volante.

* Levante as valvulas usando as correias de elevagéo ao redor
das hastes da forquilha para valvulas néo operadas por cilindro.

« Para valvulas acima de 20", os olhais de elevagao séo
fornecidos em formato fundido. E recomendavel usar esses
olhais de elevagao fundidos para manusear a valvula.

* AVISO DE SEGURANCA: Antes de manusear a valvula,
verifique se o guindaste a ser utilizado é capaz de suportar o
peso da valvula.

» Verifique se o0 equipamento de elevacéo esta classificado para
suportar o peso da valvula.

» Certifique-se de que os olhais tenham a mesma rosca dos furos
dos parafusos e que estejam bem presos.

* Durante a instalagao, € recomendavel levantar a valvula
verticalmente por meio de cintas macias. Elas podem estar na
parte superior do corpo da valvula.

* Nao levante a valvula nem a segure pelo atuador. Levantar a
valvula pelo atuador pode causar problemas operacionais, pois
ele nao foi projetado para suportar o peso da valvula.

* Nao levante a valvula segurando-a na area de passagem do
fluxo. A vedacgao da valvula esta localizada nesta area. Se
a valvula for segurada e levantada por essa area, isso pode
danificar a superficie e a vedagao, além de causar problemas de
vazamento enquanto a valvula estiver operando.

» Para evitar danos, especialmente na protegéo anticorrosiva,
recomenda-se 0 uso de cintas macias para levantar as valvulas
de guilhotina. Essas cintas devem ser ajustadas ao redor da
parte superior do corpo.

» Embalagem em caixas de madeira: Se o equipamento for
embalado em caixas de madeira, estas devem ser providas
de areas de fixagédo claramente marcadas onde as eslingas
serdo colocadas para prendé-las. No caso de duas ou mais
valvulas serem embaladas juntas, devem ser previstos
elementos de separagéo e fixagao entre elas para evitar
possiveis movimentos, batidas e atritos durante o transporte.
Ao armazenar duas ou mais valvulas na mesma caixa, vocé
deve garantir que elas estejam corretamente apoiadas para
evitar deformacdes. No caso de envios por via maritima
recomendamos a utilizagdo de sacos a vacuo no interior das
caixas para proteger os equipamentos do contato com a agua
do mar.

* Preste atengdo especial a manutengéo do nivelamento correto
das valvulas durante o carregamento e descarregamento,
bem como durante o transporte, para evitar deformagdes no
equipamento. Para isso recomendamos o uso de suportes ou
cavaletes.

3.3 Teste da valvula
Recomenda-se que o corpo da valvula seja sujeito a um teste de
pressao apds a montagem da valvula.

O teste de pressao deve ser efetuado em conformidade com um
padréo aplicavel utilizando a presséao requerida pela classe de
pressao ou pela perfuragéo do flange da valvula.

CUIDADO:

Os testes de pressao devem ser efetuados com
equipamento adequado a classe correta de pressao!
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3.4 Instalacao

Para evitar danos pessoais e outros tipos de danos (as instalacdes,
a valvula, etc.), siga estas instrugdes:

« O pessoal responsavel pela instalagao ou operagao do
equipamento deve ser qualificado e treinado.

« Utilize Equipamentos de Protecao Individual (EPI) adequados
(luvas, botas de seguranga, éculos de protegéo...).

« Desligue todas as linhas que afetam a valvula e coloque uma
placa de adverténcia para informar sobre o trabalho que esta
sendo realizado.

» Isole completamente a valvula de todo o processo.
* Despressurize 0 processo.
* Drene todo o fluido da linha através da valvula.

* As conexdes pneumaticas e elétricas das valvulas tiveram que
ser feitas ap0ds a instalagéo da valvula na tubulagéo.

» Utilize ferramentas manuais e nado elétricas durante a instalagao
e manutengao, de acordo com EN13463-1(15).

Antes da instalagcéo, inspecione a valvula para garantir que

nao tenha ocorrido nenhum dano durante o transporte ou
armazenamento. Certifique-se de que o interior do corpo da valvula
e, em particular, a area de vedacéao, estejam limpos. Inspecione os
tubos e flanges da instalagao para garantir que estejam limpos.

As valvulas recebidas devem ser inspecionadas para verificar se ha
algum sinal de dano que possa ter ocorrido durante o transporte.
Qualquer dano encontrado durante a inspegao deve ser analisado
e o relatério do problema em questéo deve ser relatado a Valmet
Neles EasyFlow.

3.5 Aspectos a serem considerados
durante a montagem

A valvula é unidirecional e, consequentemente, permite a instalagao
sem considerar a diregdo do fluxo. Instale a valvula somente na
posigao totalmente aberta. Deve-se tomar cuidado especial para
manter a distancia correta entre os flanges e garantir que eles
estejam paralelos ao corpo da valvula.

O alinhamento incorreto da valvula pode causar deformacgdes, o
que pode levar a dificuldades na operagéo.

A tabela a seguir fornece os valores maximos de torque para
os parafusos de fixagao da valvula. Também é mostrada a
profundidade méaxima (T) permitida para os furos dos parafusos
cegos roscados perfurados no corpo da valvula.

« Deve-se ter cuidado especial para respeitar a distancia correta
(folga) entre os flanges e garantir que eles estejam corretamente
alinhados e paralelos (Fig. 1).



uy

Correct parallelism
and alighment

Fig. 1

O posicionamento ou instalagao incorreta dos flanges pode
causar deformacgdes no corpo da valvula e isso pode levar a
problemas de operagao.

E muito importante certificar-se de que a valvula esteja
corretamente alinhada e paralela aos flanges para evitar
vazamentos e deformacdes. Certifique-se de que a valvula
esteja montada na posigéo aberta.

Os parafusos nos furos cegos roscados terdo uma profundidade
maxima (Fig. 2) e nunca atingirdo o fundo do furo. A tabela a
seguir (Tabela 1) mostra a profundidade maxima da rosca nos
furos e o torque maximo a ser aplicado nos parafusos do flange:

|
|
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Fig. 2
Tabela 1
Tamanho 50 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
T 5 5 7 10 10 12 12 12 15 15 15 20 20
(mm)
Nm 35 85! 40 45 80 80 80 80 80 140 140 140 140

O equipamento deve ser instalado firmemente na tubulacéo. Ele
sera unido ao tubo com uma junta de parafuso.

Os parafusos e porcas a serem instalados também devem ser
adequados as condigbes de operagéo e suas medidas devem
estar de acordo com os projetos aprovados. Os parafusos e
porcas devem ser montados diametralmente.

O torque a ser aplicado nos parafusos e porcas de fixagdo deve
ser o correto conforme a norma vigente, recomendamos que a
montagem inicial seja feita com torque de aperto baixo e apds
todos os parafusos estarem no lugar, aplique-se o torque final.

No que se refere a andaimes, escadas e demais elementos
auxiliares a serem utilizados durante a montagem, siga as
recomendagdes de seguranga indicadas neste dossié.

Apdés a montagem do equipamento, certifique-se de que nédo
haja elementos, internos ou externos, que possam interferir no
movimento da valvula gaveta.

Efetue as ligagdes pertinentes (elétricas, pneumaticas,
hidraulicas) no sistema de acionamento do equipamento
seguindo as instru¢des e esquemas elétricos fornecidos.

A operacgéo do equipamento deve ser coordenada com a
equipe de controle e seguranga do local, ndo sendo permitidas
modificagdes nos elementos de indicagédo externa do
equipamento (chaves de fim de curso, posicionadores, etc.).

» Ao operar o equipamento siga as recomendagdes de seguranga
indicadas neste dossié.

3.6 Posicao de montagem (tubo
horizontal)

Em tubulacdes horizontais, recomenda-se que as valvulas
guilhotina sejam montadas na posigéo vertical, embora outras
posicdes de montagem também sejam possiveis.

A valvula pode ser montada em qualquer posi¢cao em relagéo

ao tubo. No entanto, é aconselhavel monta-la verticalmente em
tubulagdes horizontais, se a instalagdo permitir. Com diametros
maiores (> 300 mm), atuadores pesados (pneumaticos, elétricos,
etc.) ou com a valvula instalada horizontalmente ou em angulo
em uma tubulagéo horizontal, a instalagéo exigira a construgdo de
suportes adequados.
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Fig. 3

Posicao 1: Esta é a posicdo mais aconselhavel.

Posicao 8: A valvula pode ser instalada nesta posicdo, mas é
aconselhavel entrar em contato com o fornecedor se isso for
necessario.

Posicoes 2, 3, 6 e 7: Para valvulas grandes (mais de DN300), o
angulo maximo com a instalacgao vertical € de 30°. Para tamanhos
menores, o angulo pode ser aumentado até 90° (posicdes 4 e 5).

Quando for necessario instalar valvulas de grande porte em
qualquer uma dessas posigdes, recomenda-se consultar o
fornecedor, pois nestes casos, devido ao peso do atuador, deve-se
fazer um suporte adequado para evitar deformacdes e problemas
de funcionamento nas valvulas.
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Posicoes 4 e 5: Para valvulas de tamanho menor, as valvulas
podem ser instaladas nessas posi¢des. Para instalar valvulas
maiores (mais de DN300) em qualquer uma dessas posi¢des,
entre em contato com o fornecedor. Nestes casos, devido ao
peso do atuador, deve-se fazer um suporte adequado para evitar
deformagdes e problemas de funcionamento nas valvulas.




3.7 Posi¢des de montagem (tubo
vertical/inclinado)

A operagao de valvulas automatizadas é limitada somente com
tampas de comporta instaladas. Primeiro opere a valvula sem
fluxo na tubulagdo. Em seguida, teste a valvula com vazao para
verificar seu funcionamento e vazamento. E importante observar
que o material de vedagao pode se soltar durante o transporte/
armazenamento, o que pode causar pequenos vazamentos. Isso
pode ser resolvido apertando a gaxeta durante a instalagdo. As
porcas devem ser apertadas gradualmente e transversalmente até
que o vazamento pare. (Fig.: Verifique se ndo ha contato metalico
entre o prensa-gaxetas e a comporta. Se as porcas do prensa-
gaxetas forem puxadas com muita forga, a forca necessaria para
operar a valvula aumentard, a fungdo da valvula sera afetada e a
vida util da gaxeta sera reduzida.

Fig. 4

Posicoes 1.2 e 3: Nestas posigdes, recomenda-se fazer um
suporte adequado, pois, devido ao peso do atuador, podem surgir
deformagdes e isso pode levar a problemas de funcionamento nas
valvulas.

Ap0s a instalacéo da valvula, verifique se todos os parafusos
e porcas foram apertados corretamente e se todo o sistema de
acionamento da valvula foi ajustado corretamente (conexdes
elétricas, conexdes pneumaticas, instrumentos...).

Todas as nossas valvulas séo testadas em nossas instalagdes,
porém, durante o0 manuseio e transporte os parafusos do prensa-
gaxeta podem se soltar e devem ser reapertados.

Depois que a valvula estiver instalada na tubulacéo e pressurizada,
é muito importante verificar se had vazamentos do prensa-gaxeta
para a atmosfera.

Em caso de vazamento, aperte as porcas do prensa-gaxeta
transversalmente até que o vazamento pare, garantindo que nao
haja contato entre o prensa-gaxeta e a comporta.

Um torque de aperto muito alto nas porcas do prensa-gaxeta pode
causar problemas, como aumento do torque da valvula, redugao
da vida util da gaxeta ou quebra do prensa-gaxeta. Os torques de
aperto estéo indicados na Tabela 2:

Tabela 2
Torques de aperto para parafusos de vedagao.
Tamanho Torque (Nm)
DN50 a DN125 25Nm
DN150 a DN300 30 Nm
DN350-DN1200 35Nm

Depois que a valvula estiver instalada em seu lugar, verifique se
os flanges e as conexdes elétricas e pneumaticas estao firmes. Se
a valvula tiver acessorios elétricos, as conexdes de aterramento
devem ser feitas antes de opera-la.
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4. ATUADOR

ADVERTENCIA

Este produto pode ser equipado com atuadores manuais,
pneumaticos, hidraulicos ou elétricos. Nao coloque as

maos ou os dedos na placa de suporte (Yoke). Esta valvula

é classificada para a presséao indicada na etiqueta e ndo é
adequada para pressdes maiores, sob risco de danos graves
a valvula ou ferimentos ao pessoal operacional. Consulte

as instrugdes do fabricante em anexo sobre os requisitos de
presséao do atuador pneumatico ou hidraulico.

41 Volante

Para abrir a valvula, gire o volante no sentido anti-horario. Para
fechar, gire o volante no sentido horario. (llustrado no Diagrama de
montagem geral)

4.2 Engrenagem conica

Engrenagem conica projetada para forga total abaixo de 30 kg.
Para abrir a valvula, gire o volante no sentido anti-horario. Para
fechar, gire o volante no sentido horario. (llustrado no Diagrama de
montagem geral).

4.3 Cilindro pneumatico

As valvulas geralmente séo fornecidas com um atuador pneumatico
de dupla agéo, embora, mediante solicitagdo, possamos fornecer
atuadores de agéo simples. Em ambos os casos, a pressao do ar
de entrada deve estar entre 4 e 10 Kg/cm?. E essencial para uma
boa manutengéo do cilindro que o ar esteja bem seco, filtrado e
lubrificado. Recomenda-se acionar o cilindro 3-4 vezes antes da
partida, uma vez instalado na tubulagao.

4.4 Atuador hidraulico

Avalvula é dimensionada com base na presséo de fornecimento
hidraulico de 150 bar. O curso do cilindro tem um comprimento fixo
e nao requer nenhum ajuste.

4.5 Atuador elétrico
Dependendo do tipo ou marca do atuador elétrico, instrugdes
especificas (ou seja, um manual do fabricante) serdo fornecidas.

Recomendacgéo: A velocidade maxima de manobra do atuador é
de 1 segundo a cada 25 mm de curso.

Cilindro pneumatico de dupla agéo

Atuador Elétrico

Cilindro hidraulico de dupla agéo

Fig. 5
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DIAGRAMA DE MONTAGEM GERAL
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5. MANUTENCAO

ADVERTENCIA

» Os responsaveis pelo manuseio e manutengao da valvula
devem ser qualificados e treinados em operacdes de
valvula.

» Utilize dispositivos de seguranca adequados e esteja
equipado para controlar um vazamento de meio de
processo, se houver.

» Utilize equipamentos de protegéo individual adequados
(luvas, calgados de seguranga, etc.).

» Sem bloquear a fonte de alimentacédo das valvulas, nunca
tente realizar nenhuma atividade de manutengao, pois isso
pode causar ferimentos graves.

A valvula guilhotina Neles EasyFlow série A nao deve sofrer
nenhuma modificagdo sem um acordo prévio com a Valmet Neles
EasyFlow . Valmet Neles EasyFlow nado sera responsavel por
quaisquer danos que possam surgir devido ao uso de pegas ou
componentes n&o originais.

Valmet Neles EasyFlow recomenda inspecionar as valvulas pelo
menos a cada 2 meses para examinar os pontos mencionados
abaixo e agdes corretivas para as mesmas serem realizadas, se
necessario.

Caso as valvulas sofram algum dano devido ao manuseio
inadequado ou sem a devida autorizacéo, a Valmet nao sera
responsavel. As valvulas ndo devem ser modificadas, exceto
mediante autorizagao expressa da Valmet.

Para evitar danos pessoais ou materiais ao realizar as tarefas de
manutencao, recomenda-se seguir estas instrucdes:

¢ O pessoal responsavel pela manutengéo ou operagao do
equipamento deve ser qualificado e treinado.

« Utilize Equipamentos de Protecao Individual (EPI) adequados
(luvas, botas de seguranga, 6culos de protegéo...).

« Desligue todas as linhas que afetam a valvula e coloque uma
placa de adverténcia para informar sobre o trabalho que esta
sendo realizado.

» Isole completamente a valvula de todo o processo.
Despressurize 0 processo.

* Drene todo o fluido da linha através da valvula.

» Utilize ferramentas manuais e nao elétricas durante a
manutengao, de acordo com EN13463-1(15).

A valvula guilhotina Neles EasyFlow série A foi projetada para
ser reparavel em campo. A substituicdo dos componentes oferece
uma restauragéo econémica de uma valvula desgastada para uma
condigao nova. Para valvulas de tamanho de até 20” (DN500), a
gaxeta, o raspador, a sede e a gaveta séo considerados pecas

de desgaste. Para valvulas acima de 20” (> DN500), a gaxeta e a
gaveta sdo as pecgas de desgaste.

Os componentes da série A do Neles EasyFlow, como assento,
gaxeta, comporta, haste, porca da haste e atuadores podem

ser substituidos por pecas de reposicao originais Valmet Neles
EasyFlow. A Valmet Neles EasyFlow recomenda ter uma sede
minima de dois metros para valvulas de até DN500 e respectivas
gaxetas de dois conjuntos como pecas de reposicéo para cada
valvula. Para valvulas maiores que DN500, pelo menos um
conjunto de gaxetas é recomendado como reserva. No caso de
valvula acionada por cilindro, tenha um kit de reparo de cilindro
como pecga de reposicao.
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1. Inspegao visual:

» Inspecdes periddicas devem ser feitas, pois as valvulas/
componentes das valvulas podem se desgastar com o tempo
devido a erosao e corrosdo que podem ocorrer nos sistemas de
tubulagéo. A inspecao regular da gaveta, haste e alojamento da
porca da haste deve ser realizada periodicamente para garantir
quaisquer sinais de corrosao, desgaste e/ou danos causados
pelo meio do processo.

» Procure por corrosdo, desgaste ou falta de lubrificagdo na
haste, porca da haste e haste de extensao (se houver). Se for
necessario lubrificar, lubrifique-os somente com os lubrificantes
recomendados pela Valmet Neles EasyFlow. Para hastes
ou roscas de haste, os lubrificantes podem ser aplicados
diretamente sobre elas, enquanto que para a gaveta, eles
devem ser aplicados nas bordas da gaveta.

2. Lubrificagao

* A Neles EasyFlow série A deve ser lubrificada a cada 100
cursos para tamanhos DN 50-DN250 (3” a 10”) e a cada 50
cursos para tamanhos DN 300 e superiores (>12”). Alguns
casos especiais podem exigir lubrificagdo mais ou menos
frequente com base no fluido do processo da tubulagdo. Caso
as valvulas sejam operadas com menos frequéncia do que pelo
menos uma vez por més, elas precisam ser lubrificadas e antes
de cada curso, elas precisam ser lubrificadas.

» Agaveta pode ser lubrificada diretamente sobre as bordas onde
elas entram em contato com a sede (consulte a figura abaixo).
Antes da lubrificagéo, limpe completamente as bordas da gaveta
para remover sedimentos/poeira presentes sobre ela.

» Avida util da sede pode ser melhorada se a valvula de gaveta
for limpa ocasionalmente.

* Falha no uso do tipo de lubrificante recomendado Valmet Neles
EasyFlow reduzira consideravelmente a vida util da valvula. Em
nenhuma circunstancia deve ser utilizado lubrificante a base
de hidrocarbonetos. O uso inadequado de lubrificagéo anulara
qualquer garantia restante.

Lubrificante recomendado Valmet Neles EasyFlow para haste e
porca da haste:
» Graxa Industrial Média (Chevron)

+  Composto C5-A (Fel-Pro)

+ XL 47-F-2-75 (Molibdénio)

» Graxa Molytex n° 2 (Texaco) Valmet Neles EasyFlow
Lubrificante recomendado para luvas e borrachas:
* Dow 111 (Dow Corning)

* Dow 44 (Dow Corning)

» Composto G661 (GE)

* Rhodorsil 111 (Rhéne-Polenc)

» Sil Glyde (Empresa AGS)

* Dow 7 (Dow Corning)

+  Complexo 821 (NFO)

Observacgao: Use somente lubrificantes a base de silicone nas
sedes e gavetas. Lubrificantes a base de petréleo danificam as
vedacdes e reduzem a vida util da valvula. Para compatibilidade de
lubrificantes, consulte Valmet Neles EasyFlow.

5.1 Aspectos importantes de
seguranca

CUIDADO:

Desconecte a energia pneumatica, elétrica e/ou hidraulica
antes de qualquer atividade de manutengéo na valvula ou nos
atuadores.
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» Para trabalhar em condigbes ideais de seguranga, os elementos
magnéticos e elétricos devem estar em modo inativo e os
reservatorios de ar despressurizados. Os armarios de controle
elétrico também devem estar fora de servigo. A equipe
de manutencgéo deve estar atualizada com as normas de
seguranga e o trabalho s6 pode comecar sob ordens da equipe
de seguranca do local.

* As areas de seguranga devem ser claramente marcadas e
deve-se evitar colocar equipamentos auxiliares (escadas,
andaimes, etc.) em alavancas ou partes méveis que provoquem
o movimento da valvula de gaveta.

» Em equipamentos com atuadores de retorno por mola, a gaveta
deve ser travada mecanicamente e somente destravada quando
o atuador estiver pressurizado.

* Em equipamentos com atuador elétrico, recomenda-se
desconecta-lo da rede elétrica para acessar as partes moveis
sem riscos.

» Devido a sua grande importancia, € necessario verificar se o
eixo da valvula ndo possui carga antes de desmontar o sistema
atuador.

PEGAS DE REPOSIGAO E SUBSTITUIGAO DE VALVULAS

A série Neles EasyFlow A A valvula guilhotina foi projetada para
ser reparavel em campo. A substituicdo dos componentes oferece
uma restauragéo econdémica de uma valvula desgastada para uma
condigdo nova. Para valvulas de tamanho de até 20” (DN500), a
gaxeta, o raspador, a sede e a comporta s&o considerados pecas
de desgaste. Para valvulas acima de 20” (> DN500), a gaxeta e a
comporta sdo as pegas de desgaste.

Os componentes da série A do Neles EasyFlow, como assento,
gaxeta, comporta, haste, porca da haste e atuadores podem

ser substituidos por Valmet Neles EasyFlow originais pegas de
reposicao. Valmet Neles EasyFlow recomenda ter uma sede
minima de dois metros para valvulas até DN500 e respectivos
conjuntos de pecas sobressalentes como pecas de reposicao para
cada valvula. Para valvulas maiores que DN500, pelo menos um
conjunto de gaxetas é recomendado como reserva. No caso de
valvula acionada por cilindro, tenha um kit de reparo de cilindro
como peca de reposigao.

1) Substituicdo da gaxeta

Este procedimento deve ser seguido somente apoés a execugéo dos
procedimentos de seguranga padrédo da planta, pois pode causar
ferimentos graves se manuseado incorretamente.

Desmontagem:

» Despressurize o circuito e coloque a valvula na posigéo fechada.

» Solte o eixo ou a haste da comporta (para valvula de haste
ascendente) ou solte a porca da haste da gaveta (para valvula
de haste ndo ascendente) (consulte a imagem A)

» Solte os parafusos da placa de suporte e remova-a (sem soltar
o atuador) (Ver Imagem B)

* Para vélvulas de tamanho grande (> DN500), desmonte o
atuador e a placa de montagem para liberar a haste/porca da
gaveta.

» Solte as porcas do prensa-gaxetas e remova-o (Veja a Imagem
C)
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* Remova os anéis de vedagao antigos e limpe a caixa de
empanque (veja a imagem D). Para valvulas de até 20”
(DN500), raspadores estarao disponiveis dentro da caixa de
empanque. Certifique-se de que os raspadores ndo estejam
danificados. Caso encontre algum dano no raspador, ele devera
ser substituido.

5.2 Substituicdo e montagem do
prensa-gaxetas:

* Insira os novos anéis do prensa-gaxetas acima dos
raspadores, certificando-se de que os anéis de vedagao
do prensa-gaxetas estejam bem ajustados em ambas as
extremidades da sede (consulte a imagem E).

» Apods ainsergao dos anéis do prensa-gaxetas necessarios,
prossiga com um aperto inicial constante do prensa-gaxetas.
* Coloque a placa de suporte (com o atuador) e parafuse-a.

» Fixe a haste a gaveta (para vélvula de haste ascendente)
ou fixe a porca da haste a gaveta (para valvula de haste ndo
ascendente)

» Para valvulas de tamanho grande (> DN500), fixe a placa de
montagem sobre a haste de suporte e fixe a haste com o
respectivo atuador.

» Execute algumas operagdes com um circuito carregado e entdo
reaperte o prensa-gaxetas para evitar vazamentos.

2) Substituicao da sede (até 20”[DN500])

Antes de substituir, inspecione visualmente a sede para verificar
se ha danos nas superficies que possam ter ocorrido durante o
transporte ou pds-transporte e/ou manuseio. As superficies das
sedes devem estar livres de depressoes, fendas ou ranhuras.

Desmontagem:
¢ Remova a valvula da tubulagéo.

* Solte o eixo ou a haste da gaveta (para valvula de haste
ascendente) ou solte a porca da haste da gaveta. (Para haste
ndo ascendente). (Veja a imagem A)

» Solte os parafusos da placa de suporte e remova-a (sem soltar
o atuador). (Veja a Imagem B)

» Solte as porcas do prensa-gaxetas e remova-o (Veja a Imagem
C)

* Remova os anéis do prensa-gaxetas, o raspador e a gaveta
para limpar a caixa de empanque (consulte a imagem D)

* Remova a sede antiga/danificada e limpe a ranhura (veja a
imagem F)
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Substituicdo e montagem da sede:

Insira a nova sede através da ranhura aplicando o lubrificante
sugerido pela Valmet Neles EasyFlow. (Veja a imagem G).

Remonte a gaveta (veja a imagem H)
Corte o comprimento indesejado da sede (veja a imagem )

Insira os novos anéis o prensa-gaxetas acima dos raspadores,
certificando-se de que os anéis do prensa-gaxetas estejam

bem ajustados em ambas as extremidades da s ede (consulte a
imagem E)

Ap6s a insergao dos anéis do prensa-gaxetas necessarios,
prossiga com um aperto inicial constante do prensa-gaxetas.
Coloque a placa de suporte (com o atuador) e parafuse-a.
Fixe a haste a gaveta (para valvula de haste ascendente) ou
fixe a porca da haste a gaveta (para valvula de haste ndo
ascendente)

Execute algumas operagdes com um circuito carregado e, em
seguida, reaperte o prensa-gaxetas para evitar vazamentos

3) SUBSTITUIGAO DA GAVETA:

A substituicdo da comporta pode ser realizada sem retirar a valvula
de servigo. Se o assento também falhar, a valvula devera ser
retirada de servico antes da substituicdo da comporta.

Desmontagem:
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Despressurize o circuito e coloque a valvula na posicao fechada.

Solte o eixo ou a haste da gaveta (para valvula de haste
ascendente) ou solte a porca da haste da gaveta. (Para haste
ndo ascendente). (Veja a imagem A)

Solte os parafusos da placa de suporte e remova-a (sem soltar
o atuador). (Veja a Imagem B)

Para valvulas de tamanho grande (> DN500), desmonte o
atuador e a placa de montagem para liberar a haste / porca
da haste da comporta.

Solte as porcas do prensa-gaxetas e remova-o (Veja a Imagem
C)

Remova a vedagéao antiga e, em seguida, remova a gaveta
danificada e limpe a caixa de empanque (consulte a imagem
D)

Substituicdo e montagem da Gaveta:

Insira a nova gaveta (veja a imagem H)

Insira os novos anéis de vedagao da gaxeta, certificando-se
de que as juntas dos anéis se alternem (a primeira de um lado
da comporta, a proxima do outro e assim por diante) (Veja a
Imagem E)

Apos a insergao dos anéis do prensa-gaxetas necessarios,
prossiga com um aperto inicial constante do prensa-gaxetas.
Coloque a placa de suporte (com o atuador) e parafuse-a.
Fixe a haste a gaveta (para valvula de haste ascendente) ou

fixe a porca da haste a gaveta (para valvula de haste ndo
ascendente)

Para vélvulas de tamanho grande (> DN500), fixe a placa de
montagem sobre a haste de suporte e fixe a haste com o
respectivo atuador.

Execute algumas operagdes com um circuito carregado e, em
seguida, reaperte o prensa-gaxetas para evitar vazamentos
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ACIONAMENTO MANUAL

As substituicbes manuais sao recursos de “seguranga” para
quando ha perda de energia e a valvula precisa ser operada. As
opcdes de substituigdo manual sdo destinadas apenas para uso
emergencial e ndo para operagéo continua. A valvula com cilindro
pneumatico/hidraulico juntamente com comando manual deve ser
operada considerando os pontos apresentados abaixo.

1. Se as valvulas forem operadas por cilindro, a porca da
haste/porca da haste da caixa de engrenagens deve ser
desengatada.

2. Sempre remova o acessorio do volante do dispositivo de
acionamento manual para evitar danos.

3. Em caso de perda de poténcia, engate a porca da haste/porca
da haste da caixa de engrenagens no comando manual e, em
seguida, monte o volante para que o comando manual opere

a valvula.
Volante /‘:)
Porca de /
trava Chave paralela / /
I . —; // //
fi ;e '/
~ N Caixa de - ‘ =
engrenagens ;7/4’ =7 .
Haste T Z
% | ) ) \
Porca da 1 Alojamento da . Z \
haste 7 porca da haste % \ \
-ﬂ_ =D_, Porca da = ] \ \_\
N | 4 emig imig \
haste Volante
\
/
Montagem de volante de acionamento Conjunto de caixa de engrenagens
manual de override com acionamento manual de override

5.3 Manutencao do atuador
pneumatico

A manutengao desses cilindros é simples, caso precise substituir
algum elemento e tenha alguma duvida consulte a Valmet.

Abaixo esta um diagrama explodido do atuador pneumatico e uma
lista dos componentes do cilindro. A tampa superior e a tampa

de suporte sdo geralmente feitas de aluminio, mas para cilindros
pneumaticos maiores que @ 200 mm, elas sao feitas de ferro
fundido GJS-400.

O kit de manutengao normalmente inclui: O soquete e suas juntas e
o raspador, e se o cliente desejar o pistdo também s&o fornecidos.
Abaixo mostramos os passos a seguir para substituir essas pegas.
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1. Posicione a valvula na posi¢édo fechada e desligue a presséo
do circuito pneumatico.

2. Solte as conexdes de entrada de ar do cilindro.

Solte e remova a tampa do cilindro (5), o tubo do cilindro (4) e
os tirantes (16).

4. Solte a porca (14) que liga o pistdo (3) e a barra (1), retire as
pecgas. Desmonte o anel de retengao (10) e retire o0 soquete
(7) com suas juntas (8,9).

5. Solte e remova o cabecote (2), para remover o raspador (6).

6. Substitua as pecas danificadas por novas e monte o atuador
na ordem inversa a descrita para a desmontagem.
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6. ARMAZENAMENTO

Se as valvulas nao forem instaladas imediatamente apos a
aquisicao, elas deverao ser armazenadas de acordo com os
seguintes requisitos:
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As valvulas ndo devem ser expostas a temperaturas superiores
a 30°C, pois alguns materiais de vedagao macios podem ser
danificados quando expostos a temperaturas mais altas (luvas,
gaxetas, etc.).

Se néo for possivel evitar o armazenamento ao ar livre, cubra a
valvula e proteja-a de fontes de calor ou luz solar direta.

Evite contaminacdo do caule com sujeira e/ou umidade.

Para evitar contaminagao nas portas de alimentagao dos
cilindros: certifique-se de que os atuadores tenham plugues de
tubulagéo apropriados instalados.

O local de armazenamento deve ser seco e coberto.

N&ao é recomendado armazenar o equipamento em areas
externas com exposigéo direta a condigbes climaticas adversas,
como chuva, vento, etc. Menos ainda se o equipamento nao
estiver protegido com embalagem.

Essa recomendacgéo é ainda mais importante em areas com

alta umidade e ambientes salinos. O vento pode carregar
poeira e particulas que podem entrar em contato com as partes

méveis da valvula, o que pode causar dificuldades operacionais.

O sistema atuador também pode ser danificado devido a
introdugéo de particulas nos diferentes elementos.

O equipamento deve ser armazenado em uma superficie plana
para evitar deformacgdes.

Caso o equipamento seja armazenado sem embalagem
adequada é importante manter as partes moveis da valvula
lubrificadas, por isso recomenda-se realizar verificagbes e
lubrificagbes regulares.

Da mesma forma, se houver superficies usinadas sem protegéo
superficial, & importante que alguma forma de protegéo seja
aplicada para evitar o aparecimento de corrosao.

Armazene as valvulas na posicao aberta para garantir que as
luvas néo fiquem deformadas.

ATENGAO

Se a valvula guilhotina Neles Easyflow série A

for armazenada por um longo periodo de tempo

antes da instalacao, preste atencéo aos seguintes

pontos:

* Durante o armazenamento, a valvula deve
estar sempre na posi¢ao aberta.

+ E aconselhavel armazenar a valvula na posigéo
vertical (preferencialmente) e em local fresco e
limpo para evitar danos a embalagem.
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7. COMO ENCOMENDAR

Valvula
1. 2, 3. 4. & 6. 7.
EKG A W 50 E A
Atuador Valvula solenoide Chave fim de curso
8. 9. 10. 1
P D SOV1 PLS
Série Atuador
EKG | EKG M | Manual
P Atuador pneumatico
Modelo Neles Easyflow
A ‘ Modelo A, Valvula guilhotina unidirecional em agéo de falha
D Dupla agéo FRP
Conexdo de extremidade
W ‘ Wafer Valvula solenoide
SOV Rotex 51400-6-2G+1-24V-DC-22, 5/2 vias, bobina simples, ndo Namur
Classes de pressdo Corpo em aluminio, 24 VDC, IP 67, conexao BSP de 1/4”
J PN 10 Rotex 51440-12-3G+1-24V-DC-22, 5/2 vias, bobina simples, ndo
- SOV2 | Namur
C | ASME 150 psi- UNC Corpo em aluminio, 24 VDC, IP 67, conex&o BSP de 3/8”
D | ASME 150 psi - Métrico Rotex 51440-12-4G+|-24V-DC-22, 5/2 vias, bobina simples, ndo
SOV3 | Namur
Tamanho do corpo Corpo em aluminio, 24 VDC, IP 67, conexao BSP de 1/2”
02 em DN- 02 Rotex 51432-20-6G+1-24V-DC-22, 5/2 vias, bobina simples, ndo
SOV4 | Namur
50 em NPS-50 Corpo em aluminio, 24 VDC, IP 67, conexao BSP de 3/4”
Observagao! O modelo de valvula solenoide sera oferecido de acordo com o
Material do corpo tamanho da valvula para abertura/fechamento adequado da valvula com base na
E Ferro ducti conexao pneumatica da valvula solenoide: até o tamanho da vélvula de 8’, ela
vira com SOV1, de 10" a 16” com SOV2, de 18" com SOV3 e de 20" e acima com
A | CF8M SOV4.
Gaveta Chave fim de curso
A | 316 MLs | Interruptor de fim de curso mecénico - Honeywell - SZL-WL-B-A20A
(2 unid.)
Interruptor de fim de curso de proximidade - P&F - NBB5-18GM40-Z0
PLS | (2unid)
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***O EKG é o formato completo da valvula de comporta de guilhotina Neles

Easyflow
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Valmet Flow Control Oy

Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.
Tel. +358 10 417 5000.
www.valmet.com/flowcontrol

Sujeito a alteragdes sem aviso prévio.

Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel, Valvcon, Flowrox e algumas outras
marcas comerciais s40 marcas registradas ou marcas comerciais da Valmet Oyj
ou de suas subsididrias nos Estados Unidos e/ou em outros paises.

Valmet >
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