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obstugi i eksploatacji zaworu.

Jesli konieczna jest dodatkowa pomoc, nalezy skontaktowac
sie z producentem lub jego przedstawicielem.
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Zawory motylkowe Neles™ Neldisc™ serii L 0 wysokiej
wydajnosci

Instrukcje te zawierajg istotne informacje dla klienta/operatora, stanowigce uzupetnienie standardowych procedur obstugi i konserwac;ji.
Poniewaz podejscia do obstugi i konserwacji moga sie rézni¢, firma Valmet nie narzuca konkretnych procedur, lecz przedstawia
podstawowe ograniczenia i wymagania wynikajgce z rodzaju dostarczonego sprzetu.

Instrukcje te zaktadajg, ze operatorzy posiadajg juz ogolng wiedze na temat wymagan dotyczacych bezpiecznej obstugi urzgdzen
mechanicznych i elektrycznych w potencjalnie niebezpiecznym $rodowisku. Dlatego instrukcje te nalezy interpretowac i stosowa¢ w
powigzaniu z przepisami i zasadami bezpieczenstwa obowigzujacymi na danym terenie oraz ze szczegolnymi wymaganiami dotyczgcymi
obstugi innych urzadzen znajdujgcych sie na tym terenie.

Instrukcje te nie maja na celu uwzglednienia wszystkich szczego6téw ani wariantéw wyposazenia, ani tez przewidzenia wszelkich mozliwych
sytuacji, ktére moga wystapi¢ podczas instalacji, obstugi lub konserwacji. W przypadku potrzeby uzyskania dodatkowych informac;ji lub
wystgpienia szczegdlnych probleméw, ktére nie zostaty dostatecznie omoéwione z punktu widzenia klienta/operatora, nalezy skontaktowac
sie z firmg Valmet.

Prawa, obowigzki i odpowiedzialnos$¢ firmy Valmet oraz klienta/operatora sg $cisle ograniczone do tych, ktére zostaty wyraznie okreslone w
umowie dotyczacej dostawy urzgdzenia. Wydanie niniejszych instrukcji nie stanowi ani nie oznacza udzielenia przez firme Valmet zadnych
dodatkowych o$wiadczen ani gwarancji dotyczacych urzgdzenia lub jego uzytkowania.

Niniejsze instrukcje zawierajg informacje stanowigce wtasnosc¢ firmy Valmet i sg przekazywane klientowi/operatorowi wytacznie w celu
wsparcia przy instalacji, testowaniu, obstudze i/lub konserwacji opisanego urzadzenia. Niniejszy dokument nie moze by¢ w catosci ani w
czesci powielany ani jego tre$¢ ujawniana osobom trzecim bez pisemnej zgody firmy Valmet.
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WPROWADZENIE

NAJPIERW PRZECZYTAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat bezpiecznej
obstugi i eksploatacji zaworu. Jesli konieczna jest dodatkowa
pomoc, nalezy skontaktowac sie z producentem lub jego
przedstawicielem. Adresy i numery telefonu zostaty podane na
tylnej oktadce. Najnowszg dokumentacje mozna takze znalez¢ na
stronie www.valmet.com/flowcontrol/valves.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE!
Przed przystgpieniem do montazu, obstugi lub konserwacji niniejszego

sprzetu nalezy doktadnie zweryfikowac i zrozumie¢ niniejsze instrukcje.

W catym tekscie pojawig sie uwagi dotyczgce bezpieczenstwa i/lub
przestrogi, ktorych nalezy scisle przestrzegac. W przeciwnym razie nie
mozna wykluczy¢ powaznych obrazen lub usterek sprzetu.

Firma Valmet dysponuje wysoko wykwalifikowanym personelem,
ktory zajmuje sie uruchamianiem, konserwacjg i naprawg

naszych zaworéw i czesci. Ustalen dotyczgcych tych ustug mozna
dokonywac za posrednictwem lokalnego przedstawiciela firmy
Valmet lub dziatu sprzedazy. Przeprowadzajgc konserwacje, nalezy
uzywac wytgcznie czesci zamiennych firmy Valmet. Mozna je naby¢é
za posrednictwem lokalnego przedstawiciela lub dziatu czesci
zamiennych.

Skfadajgc zamoéwienie na czesci, nalezy zawsze podawac¢ model i
numer seryjny naprawianego urzadzenia.

1. INFORMACJE OGOLNE

Niniejsze instrukcje montazu i konserwacji dotyczg zaworéw
3"—24” (DN 80-600), klasy cisnieniowej 150 i 300 modelu D serii
L, niezaleznie od rodzaju zastosowanego materiatu. Zawory serii L
wyrozniajg sie za sprawg wszechstronnosci, dzigki czemu nadajg
sie do obstugi szerokiej gamy aplikacji procesowych.

Zalecane czesci zamienne wymagane do konserwacji, patrz:
rozdziat 9. Numer modelu, rozmiar, warto$¢ znamionowa i

numer seryjny zaworu sg podane na etykiecie identyfikacyjnej
umieszczonej na zaworze.

1.1 Zakres niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja montazu, obstugi i konserwacji zawiera
istotne informacje na temat zaworéw tréjmimosrodowych Neldisc
serii L. Krétko omoéwiono réwniez sitowniki i oprzyrzgdowanie
przeznaczone do stosowania z zaworami serii L. Wigcej informacji
mozna znalez¢ w oddzielnych instrukcjach obstugi sitownikow i
urzadzen sterujgcych.

W przypadku zaworéw przeznaczonych do pracy z tlenem nalezy
przeczyta¢ réwniez oddzielne instrukcje montazu, konserwac;ji

i obstugi instalacji tlenowych (patrz ID dokumentu firmy Neles:
100270EN.pdf).

1.2 Opis

Seria Neles™ Neldisc™ L to tréjmimosrodowy zawér motylkowy z
metalowym gniazdem, dostepny w wersjach ptytkowych, z uszami
(zaczepami) i z podwojnym kotnierzem. Zawor dziata zaréwno w
zastosowaniach sterujgcych, jak i odcinajgcych.

Projekt trojmimosrodu

Tarcza ma ksztatt eliptyczny i jest tréjmimosrodowa. Gdy zawor jest
zamkniety, tarcza eliptyczna na osi gtéwnej przemieszcza pierscien
gniazda na zewnatrz, powodujgc zetknigcie pierscienia gniazda z
tarczg na osi mniejszej. Po otwarciu zaworu styk zostaje zwolniony,
a pierscien gniazda powraca do pierwotnego okragtego ksztattu

(patrz: rysunek 1).

Tarcza jest potgczona z watkami za pomocg sworzni i nie posiada
otworéw przechodzacych przez nig. Szczegdty konstrukcyjne
poszczegolnych zaworéw sg zawarte w kodzie typu pokazanym na
tabliczce znamionowej zaworu. Aby zinterpretowac kod typu, nalezy
zapoznac sie z rozdziatem 12.
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Rys. 1 Zasada uszczelniania Neldisc

Funkcja zatrzymania pozytywnego

Aby zapobiegaé¢ uszkodzeniu gniazda zwigzanemu z nadmiernym
przesunigciem tarczy poza pozycje zamknietg (zazwyczaj podczas
montazu w terenie uchwytu lub sitownika), zaprojektowano funkcje
,zatrzymania pozytywnego” w zaworze. Lokalizacje tej funkc;ji
przedstawiono na rysunku 2.

WAZNA UWAGA: Maksymalne ciénienie odciecia zalezy od
wybranych materiatéw. Informacje na temat tej wartosci znajduja sie
na etykiecie dotgczonej do kazdego zaworu. Nie nalezy korzysta¢

z zaworu w warunkach roboczych, ktére przekraczajg wartos¢
znamionowg etykiety.
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Rys. 2 Funkcja zatrzymania pozytywnego

1.3 Oznaczenia zaworu

Oznaczenia na korpusie sg odlewane lub wybijane na korpusie. Do
zaworu przymocowana jest rowniez tabliczka znamionowa (patrz:
rysunek 3).

Rys. 3  Tabliczka znamionowa
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Oznaczenia na tabliczce identyfikacyjnej:
Rozmiar

Klasa cisnienia

Kod typu

Materiat korpusu

Materiat gniazda

Numer modelu

Data

Materiat czesci wewnetrznych

© N o ok wh =

©

Materiat watu
10.
11.
12.

Maksymalne ci$nienie przy odcieciu
Maksymalna temperatura
Certyfikaty i aprobaty, np. CE, Atex itp.

1.4 Dane techniczne

Nastepujgce konstrukcje sg dostgpne w rozmiarach 3"-24” (DN 80-600):

Plytka Zaczep (ucho) Kotnierz podwajny
API 609 API 609 API 609
Projekt ASME B16.34 ASME B16.34 ASME B16.34
EN 593 EN 593 EN 593
Klasa ciénienia Klasa ASME 150 i 300 Klasa ASME 150 i 300 Klasa ASME 150 i 300
PN 10-40 PN 1040 PN 1040
API 609 Kat. B API 609 Kat. B API 609 Kat. B Krotka konstrukcja
Powierzchnia czolowa EN 558 Cze$¢ 1, Tabela 5 Podstawowa EN 558 Cze$c 1, Tat_;ela 5 Podstawowa EN 558 Czes¢ 1, Tgbela 5 Podstawowa
seria seria seria 13
16,20i 25 16,2025 ISO 5752 Seria 13
Potaczenie ASME B16.5 ASME B16.5 ASME B16.5
kotnierzowe/wiercenie EN 1092-1 EN 1092-1 EN 1092-1
Zakres -50 °C ... +600 °C
temp. (-58 °F ... +1120 °F)

1.5 Certyfikaty zawordéw

Test ogniowy API 607 dla zaworéw ¢wieréobrotowych i zaworow
wyposazonych w gniazda niemetalowe

ISO 15848 ZAWORY PRZEMYStOWE/ARMATURA
PRZEMYSLOWA PROCEDURY POMIAROW, BADAN |
KWALIFIKACJI DOTYCZACE PRZECIEKOW SUBSTANCJI
SZKODLIWYCH

Grupa Il Kategoria 2 zgodnie z dyrektywg 2014/34/UE (ATEX)
NACE MR0103 i MR0175

1.6 Oznakowanie CE i ATEX

Zawor spetnia wymagania dyrektywy europejskiej 2014/68/UE
dotyczacej urzadzen cisnieniowych i zostat oznakowany zgodnie z
tg dyrektywa.

Zawor spetnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego

i Rady 2014/34/UE w sprawie urzadzen i systeméw ochronnych
przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem i zostat oznakowany zgodnie z wymaganiami dyrektywy.

1.7 Recykling i utylizacja

Wiekszos$¢ czesci zaworéw mozna poddac recyklingowi po
uprzedniej segregacji wedtug rodzaju materiatu. Wiekszos$¢ czesci
ma oznaczenie materiatu. Lista materiatéw jest dostarczana wraz
z zaworem. Ponadto producent udostepnia odrebne instrukcje
recyklingu i utylizacji. Zawoér mozna réwniez zwroci¢ do producenta
w celu odptatnego recyklingu i utylizaciji.
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1.8 Srodki ostroznosci

OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO PRZEKRACZAC LIMITOW WYDAJNOSCI
ZAWORU!

Przekroczenie limitéw cisnienia lub temperatury oznaczonych
na tabliczce identyfikacyjnej zaworu moze spowodowaé
uszkodzenie i doprowadzi¢ do niekontrolowanego uwolnienia
cisnienia. Moze to spowodowac uszkodzenie lub obrazenia
ciata.

OSTRZEZENIE:

WARTOSCI ZNAMIONOWE GNIAZDA | KORPUSU!
Praktyczne i bezpieczne uzytkowanie tego produktu zalezy od
wartosci znamionowych gniazda i korpusu. Nalezy sprawdzi¢
te wartosci na tabliczce identyfikacyjnej. Produkt jest dostepny
z gniazdami wykonanymi z roznych materiatow. Niektore
materiaty konstrukcyjne gniazda majg cisnienie znamionowe
nizsze od wartosci znamionowej korpusu. Wszystkie wartosci
znamionowe korpusu i gniazda zalezg od typu i rozmiaru
zaworu, materiatu konstrukcyjnego gniazda i temperatury. Nie
wolno przekraczac tych wartosci!




OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO WYMONTOWYWAC ANI ODLACZAC
ZAWORU OD RUROCIAGU, GDY ZNAJDUJE SIE ON POD
CISNIENIEM!

Demontaz lub usuniecie bedgcego pod cisnieniem zaworu
prowadzi do niekontrolowanego uwolnienia cisnienia.
Odpowiednig sekcje rurociggu nalezy zawsze odizolowac,

a nastepnie uwolnic¢ cisnienie z zaworu i usung¢ czynnik przed
demontazem zaworu.

Nalezy uwzgledni¢ typ uzywanego czynnika. Nalezy zapewni¢
ochrone personelu i otoczenia przed niebezpiecznymi lub
toksycznymi substancjami. Nalezy upewnic sie, ze podczas
czynnosci konserwacyjnych zaworu czynnik nie przedostanie
sie do rurociggu. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia urzadzenia lub obrazen ciata.

OSTRZEZENIE:

UWAGA NA RUCH TALERZA!

Trzymac dtonie, pozostate czesci ciata, narzedzia i inne
przedmioty z dala od otwartego portu przeptywu. Nie
pozostawiac ciat obcych w rurociggu. Gdy zawor jest
uruchomiony, talerz dziata jako narzedzie tngce. Odtgczy¢
wszystkie pneumatyczne przewody zasilania i zrédta zasilania
elektrycznego oraz upewni¢ sie, ze sprezyny w sitownikach
sprezynowo-powrotnych sg w catosci wysuniete/zwolnione
przed przeprowadzeniem konserwacji zaworu. W przeciwnym
razie moze dojs$¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub obrazen ciata!

OSTRZEZENIE:

WYKONUJAC JAKIEKOLWIEK CZYNNOSCI Z UZYCIEM
ZAWORU LUB ZESPOLU ZAWORU/SILOWNIKA, NALEZY
UWZGLEDNIC JEGO CIEZAR!

Nie wolno podnosi¢ zaworu ani zespotu zaworu/sitownika za
sitownik, pozycjoner, wytgcznik krancowy ani orurowanie.
Osprzet podnoszacy nalezy doktadnie zamocowa¢ wokot
korpusu zaworu. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowac szkody lub obrazenia ciata spowodowane przez
spadajgce czesci.

Nalezy zapoznac si¢ z oddzielnym dokumentem: instrukcje
podnoszenia produktéw Neles. (Zobacz dokument Neles o nr
ref.: 10LIFT70EN.PDF).

PRZESTROGA:

UWAGA NA HALAS!

Zawor moze wytwarzaé hatas w rurociggu. Poziom hatasu
zalezy od zastosowania. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich
przepiséw dotyczgcych ochrony srodowiska pracy w zakresie
emisji hatasu. Mozna go zmierzy¢ lub obliczy¢ za pomocag
oprogramowania Nelprof firmy Neles.

PRZESTROGA:

NALEZY UWAZAC NA BARDZO SCHLODZONY LUB
ROZGRZANY ZAWOR!

Zawor moze ulega¢ znacznemu schtodzeniu lub nagrzaniu
w trakcie pracy. Nalezy chroni¢ sie przed odmrozeniami

i oparzeniami.

UWAGA:

Nie nalezy obracac talerza o kgt wiekszy niz 90°, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie gniazda. Zawor jest tak
skonstruowany, ze talerz dziata tylko w zakresie 0-90°.

UWAGA:

Skontaktowac sie z ekspertami firmy Valmet w sprawie
zgodnosci z wymaganiami dla zastosowan z zamknieciem na
Slepo. Wersja ptytkowa nie jest odpowiednia do zastosowan z
zamknigciem na slepo.

Bezpieczenstwo ATEX/Ex

PRZESTROGA!

Potencjalne zagrozenie elektrostatyczne, nalezy zapewni¢
srodki ochrony (uziemienie itp.) w tym procesie.

PRZESTROGA!

Rzeczywista temperatura powierzchni zaworu zalezy od
temperatury procesu. Przed oddaniem zaworu do eksploatacji
uzytkownik koncowy musi rozwazy¢ ochrone przed wysokg lub
niska temperatura.

PRZESTROGA!

Nalezy zadba¢ o ogdlng ochrone bezpieczenstwa procesu
technologicznego i pracownikéw na obiekcie przed
wytadowaniami elektrostatycznymi.

Uwaga! W ramach serii mozliwe sg zawory kategorii 2,
kategorii 3 oraz zawory nie-ATEX.

1.9 Uwagi dotyczgce spawania

OSTRZEZENIE:

Spawanie i/lub szlifowanie stali nierdzewnej i innych

stopow zawierajgcych metaliczny chrom moze powodowac
uwalnianie szesciowartosciowego chromu. Wiadomo, ze
szesciowartosciowy chrom (VI) czyli Cr (VI) powoduje raka.
Podczas spawania metali zawierajacych chrom nalezy uzywac
wszystkich odpowiednich srodkéw ochrony indywidualne;j.

UWAGA:

Spawanie instalacji musi by¢ wykonane przez wykwalifikowanego
spawacza. Spawacz i procedura spawania powinny by¢
kwalifikowane zgodnie z ASME Boiler and Pressure Vessel Code
Section IX (Kodeks kottow i zbiornikéw cisnieniowych ASME
sekcja IX) lub innymi obowigzujgcymi przepisami.

PRZESTROGA:

Aby zapobiec uszkodzeniu gniazda i uszczelek, nie wolno
dopusci¢, aby temperatura w obszarze gniazda i uszczelki
korpusu przekroczyta 94°C (200°F).

Zaleca sie stosowanie kredowych wskaznikéw termicznych do
sprawdzania temperatury w tych obszarach podczas spawania.

PRZESTROGA:

Upewnic¢ sie, ze odpryski spawalnicze nie spadng na elementy
zamykajgce zawor, np. czesci wewnetrzne lub gniazda. Moze
to spowodowac uszkodzenie krytycznych powierzchni gniazd i
nieszczelnosci.
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2. TRANSPORT, ODBIOR |
PRZECHOWYWANIE

Sprawdzi¢ zawdr i pozostate urzgdzenia pod kgtem uszkodzen, do
ktorych mogto dojs¢ podczas transportu.

Przed instalacjg zawor nalezy przechowywa¢ w odpowiednich
warunkach w zamknietym, suchym pomieszczeniu.

Usung¢ ochronniki otworéw przeptywu dopiero w momencie
instalacji zaworu. Przenie$¢ zawor do miejsca instalacji tuz

przed instalacjg. Zawor jest zazwyczaj dostarczany w pozycji
zamknietej. Zawor wyposazony w sitownik ze sprezyng zwrotng
jest dostarczany w potozeniu okreslonym przez sprezyne. Zawor
powinien by¢ delikatnie zamkniety na czas przechowywania. Jesli
zawor/zawory ma/maja by¢ przechowywany/przechowywane
przez dtuzszy czas, nalezy przestrzegac zalecen okreslonych w
dokumencie M-1147-En.

2.1 Rozpakowywanie

Podczas rozpakowywania zaworu nalezy zachowac ostroznosé, aby
zapobiec uszkodzeniu akcesoriow i czesci. W razie jakichkolwiek
kwestii lub problemoéw nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym punktem
sprzedazy firmy Valmet lub centrum serwisowym. W toku catej
korespondencji nalezy podawa¢ numer modelu zaworu, a takze
numer seryjny.

3. MONTAZ

Przeczytaé wszystkie OSTRZEZENIA!

2. WAZNE: Wytgcznie ograniczniki uchwytu lub $ruby
ogranicznika sitownika moga by¢ uzywane do zatrzymania
pozycji talerza. NIE UZYWAC funkgji ,zatrzymania
pozytywnego” samodzielnie do ograniczenia ruchu talerza.

3. Przed zamontowaniem zamknietego zaworu na rurociggu
nalezy upewnic sig, ze uchwyt lub sitownik sg zamontowane
tak, aby ruch obrotowy w lewo (patrzac z goéry) otwierat zawér
(patrz: rysunek 2). Zamkna¢ zawor catkowicie ponownie przed
zamontowaniem zaworu na linii.

4. Zawor musi by¢ wysrodkowany pomiedzy kotnierzami, aby
unikng¢ kontaktu talerza z rura, ktéry mogtby doprowadzi¢ do
uszkodzenia talerza i watu. Wszelkie spawy na kotnierzach
lub rurach nalezy wykona¢ przed instalacjg zaworow. Jesli
nie jest to mozliwe, nalezy umiesci¢ odpowiednie ostony
na rurze pomigdzy zaworem i spawanym obszarem przed
rozpoczeciem spawania. Zawor nalezy ochroni¢ przed
zuzlem spawalniczym oraz przed wysokimi temperaturami,
ktére mogtyby doprowadzi¢ do uszkodzenia gniazda.

Bardzo wazne jest, aby przed montazem lub uruchomieniem
zaworow usungc z rurociggu wszelki zuzel, prety spawalnicze,
zanieczyszczenia, narzedzia itp.

5.  Nie zaleca sie montowa¢ zaworu z trzonem po stronie spodniej,
poniewaz zanieczyszczenia z rurociggu moga trafi¢ do komory
korpusu i uszkodzi¢ szczeliwo trzonu (patrz Rysunek 4).

6. Podczas montazu przedtuzenia kriogenicznego do zaworu,
przedtuzenie i zawor powinny znajdowac sie w pozycji
pionowej. Podczas montazu zaworu w zastosowaniach
kriogenicznych caty pakiet zaworu powinien zazwyczaj by¢
ustawiony w pozycji pionowe;.
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3.1 Informacje ogolne

Zdja¢ ostony portoéw przeptywu i sprawdzi¢, czy zawor jest
nieuszkodzony i czysty wewnatrz.

Przed przystgpieniem do montazu zaworu w linii nalezy oczysci¢
rurociag i zawor z wszelkich ciat obcych, takich jak wiory
spawalnicze, zgorzelina, olej, smar lub zabrudzenia. Powierzchnie
uszczelek nalezy doktadnie wyczysci¢, co pozwoli zagwarantowac
szczelnos¢ potgczen.

3.2 Montaz w rurociggu

OSTRZEZENIE:

Zawor nalezy dokreci¢ miedzy kotnierzami za pomoca
odpowiednich uszczelek i elementéw ztgcznych odpowiednich
do zastosowania oraz zgodnie z obowigzujgcymi kodeksami

i normami orurowania. Ostroznie wysrodkowac¢ uszczelki
kotnierzowe podczas montazu zaworu migdzy kotnierzami. Nie
nalezy probowac korygowac niewspotosiowosci rurociggu za
pomocg $rub kotnierza!

Przed instalacjg zaworu nalezy doktadnie przeptukac lub
przedmuchac rurocigg. Ciata obce, takie jak piasek lub kawatki
elektrody spawalniczej, spowodujg uszkodzenie powierzchni
uszczelniajgcej tarczy i gniazda.

Zawor mozna zamontowac w dowolnej pozycji i zapewnia

on szczelnos¢ w obu kierunkach przeptywu. Dla uzyskania
najmniejszego momentu obrotowego zaleca sig instalacje zaworu
z pierscieniem zaciskowym skierowanym w strone wyzszego
ci$nienia (wat po stronie nizszego cisnienia).

Zamontowa¢ zawor w rurociggu w taki sposob, aby wat byt w
miare mozliwosci usytuowany poziomo. Firma Valmet nie zaleca
jednak montazu zaworu z sitownikiem na spodzie (rysunek 4),
gdyz zanieczyszczenia w rurociggu mogg uszkodzi¢ uszczelnienie
dtawnicy.

Unikac¢ tej pozycji montazowe;j

Rys. 4 Unikac tej pozycji montazowej

Uszczelki kotnierzowe nalezy dobiera¢ odpowiednio do warunkéw
pracy.

Nie nalezy probowac korygowac niewspotosiowosci rurociggu za
pomoca $rub kotnierza.

Konieczne moze by¢ mocne podparcie rurociggu w celu ochrony
zaworu przed nadmiernym naprezeniem. Wystarczajgce podparcie
zmniejszy rowniez wibracje rurociggu, co zapewni prawidtowe
dziatanie pozycjonera. Nie mocowac¢ wspornikéw do srub
kotnierzowych ani do sitownika.

Zaleca sie, aby dtugos¢ kazdego prostego odcinka rury
poprzedzajgcego zawor regulacyjny wynosita co najmniej 2 x
Srednica rury.



Przeptyw powoduje tzw. dynamiczny moment obrotowy w stosunku
do tarczy zaworu, ktéra prébuje zamkng¢ zawér. W kolanku

rury nacisk na krawedz zewnetrzng jest wyzszy niz na krawedz
wewnetrzng.

W przypadku montazu zaworu z potréjng tarczg mimosrodowg
bezposrednio za kolankiem rury wat zaworu musi by¢ skierowany w
kierunku punktu srodkowego rury (patrz rys. 5). Jest to szczegdlnie
wazne, gdy zawor jest uzywany jako zawor regulacyjny.

Wat zaworu zamontowanego za pompa odsrodkowg musi byc¢
prostopadty do watu pompy (patrz rys. 6).

N

Rys. 7 Minimalne wymiary wewnetrzne rury

Tabela 1 Minimalne wymiary wewnetrzne rury (zgodnie z AP| 609)

Rys. 5 Montaz za kolankiem rury

Rys. 6 Montaz za pompa odsrodkowg

Po zainstalowaniu w ten sposéb tarcze zaworow bedg bardziej
rébwnomiernie obcigzone i wyeliminowane zostang wibracje, ktére w
przeciwnym razie mogtyby wystgpi¢ w potozeniach posrednich.
Podczas montazu zawor musi znajdowac sie w pozycji zamknigtej

i by¢ starannie wysrodkowany pomiedzy kotnierzami rur tak, aby
obracajgca sie tarcza nie dotykata krawedzi rury ani uszczelek
kotnierza, patrz rys. 7 i tabela 1.

Podczas montazu zaworu z sitownikiem z otwieraniem
sprezynowym nalezy zachowac ostroznosc¢.

W przypadku nagtej przerwy w zasilaniu zawér otworzy sie
niespodziewanie w wyniku zadziatania zestawu wstepnie
naprezonych sprezyn. Moze to spowodowac¢ powazne obrazenia u
ludzi oraz szkody materialne wokot zaworu.

W zaworach o okreslonych rozmiarach nominalnych niektére sruby
kotnierzowe nie przechodzg przez korpus zaworu. Korpus zaworu
jest zatem wyposazony w otwory, patrz rys. 8...9 i tabele 2...4.
Nalezy upewni¢ sig, ze tarcza moze obrdécic¢ sie do pozycji otwartej
po wstepnym dokreceniu $rub kotnierza. Sitowniki zaworéw
regulacyjnych moga by¢ wyposazone w ograniczniki potozenia,
ograniczajgce dopuszczalny zakres ruchu tarczy.

Zobacz rysunki 8...9 i tabele 2...4, dtugo$c¢ kotkdw gwintowanych
oparta jest na:

» grubosci uszczelki 3 mm
* wytrzymatych nakretkach z podktadkami

*  Grubos¢ kotnierzy spawanych szyjkowych zgodnie z normg DIN
lub ISO

Rozmiar ASME 150 Wymiary | asme o0 | Ymiary
(NPS) EN PN 10-16 (mm) EN PN 25-40 (mm)
3 Standardowa masa 779 Bardzo silna 73,7
4 Standardowa masa 102,3 Bardzo silna 97,2
6 Standardowa masa 154,1 Bardzo silna 146,3
8 Standardowa masa 202,7 Bardzo silna 193,7
10 Standardowa masa 2545 Bardzo silna 2476
12 Standardowa masa 304,8 Bardzo silna 298,4
14 Standardowa masa 336,6 Bardzo silna 330,2
16 Standardowa masa 3874 Bardzo silna 381,0
18 Standardowa masa 438,2 Zalacznik 40 | 4287
20 Standardowa masa 489,0 Zatacznik 40 | 477,8
24 Standardowa masa 590,6 Zatgcznik 40 574,6
[__
| -
N e —
NEEIN

Rys. 8 Dtugosc kotku gwintowanego dla wers;ji ptytkowej

Rys. 9  Dtugosc¢ kotku gwintowanego dla typu z podwoéjnym

kotnierzem
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Ponizej przedstawiono minimalne wymiary kotkéw gwintowanych. Mozna zastosowac kotek o standardowej dtugosci nastepnego rozmiaru.

Tabela 2 Minimalne wymiary kotka gwintowanego, LW

LW6 ASME 150 PN10 PN16
DN /NPS Gwint L llos¢ L1 llos¢ Gwint L llos¢ L1 llos¢ Gwint L llos¢ L1 llos¢
80/3 5/8 UNC 150 4 - - M16 150 8 - - M16 150 8 - -
100/4 5/8 UNC 160 8 - - M16 150 8 - - M16 150 8 - -
150/6 3/4 UNC 180 8 - - M20 170 8 - - M20 170 8 - -
200/8 3/4 UNC 190 8 - - M20 180 8 - - M20 180 12 -
250/10 7/8 UNC 220 12 - - M20 190 12 - M24 200 12 -
300/ 12 7/8 UNC 240 12 - - M20 220 12 - - M24 220 12 -
350/ 14 1UNC 260 12 - - M20 220 16 - - M24 240 16 - -
400/ 16 1UNC 280 16 - - M24 240 16 - - M27 260 16 - -
450/18 | 1-1/8-8UN 320 16 - - M24 260 16 90 8 M27 300 16 150 8
500/20 | 1-1/8-8UN 340 16 130 8 M24 280 16 140 8 M30 320 16 160 8
600/24 | 1-1/4-8UN 380 16 130 8 M27 320 16 110 8 M33 380 16 190 8
LwW7 ASME 150 PN10 PN16
DN /NPS Gwint L llosé L1 llo§¢ | Gwint L llosé L1 llos¢ | Gwint L llosé L1 llosé
80/3 5/8 UNC 150 4 - - M16 150 8 - - M16 150 8 - -
100/4 5/8 UNC 160 8 - - M16 150 8 - - M16 150 8 - -
150/6 3/4 UNC 190 8 - - M20 170 8 - - M20 180 8 - -
200/8 3/4 UNC 200 8 - - M20 190 8 - - M20 190 12 -
250/10 7/8 UNC 220 12 - - M20 200 12 - M24 220 12 -
300/12 7/8 UNC 240 12 - - M20 220 12 - - M24 220 12 -
350/ 14 1UNC 260 12 - - M20 220 16 - - M24 240 16 - -
400/ 16 1UNC 280 16 - - M24 240 16 - - M27 260 16 - -
450/18 | 1-1/8-8UN 320 16 - M24 260 16 90 8 M27 300 16 150 8
500/20 | 1-1/8-8UN 340 16 130 8 M24 280 16 140 8 M30 320 16 160 8
600/24 | 1-1/4-8UN 380 16 130 8 Mm27 320 16 110 8 M33 380 16 190 8
Lws ASME 150 PN10 PN16
DN /NPS Gwint L llos¢ L1 llos¢ | Gwint L llos¢ L1 llos¢ | Gwint L llos¢ L1 llosé
80/3 5/8 UNC 160 4 - - M16 160 8 - - M16 160 8 - -
100/4 5/8 UNC 170 8 - - M16 160 8 - - M16 160 8 - -
150/6 3/4 UNC 200 8 - - M20 190 8 - - M20 190 8 - -
200/8 3/4 UNC 220 8 - - M20 220 8 - - M20 220 12 -
250/10 7/8 UNC 260 12 - - M20 240 12 - M24 260 12 -
300/12 7/8 UNC 260 12 - - M20 240 12 - - M24 260 12 -
350/ 14 1UNC 300 12 - - M20 260 16 - - M24 280 16 - -
400/ 16 1UNC 320 16 - - M24 280 16 - - M27 300 16 - -
450/18 | 1-1/8-8UN 340 16 - - M24 300 16 130 8 M27 320 16 190 8
500/20 | 1-1/8-8UN 360 16 150 8 M24 300 16 160 8 M30 340 16 190 8
600/24 | 1-1/4-8UN 400 16 160 8 M27 340 16 130 8 M33 400 16 220 8
LW5 ASME 300 PN25 PN40
DN /NPS Gwint L llos¢ L1 llos¢ Gwint L llos¢ L1 llos¢ Gwint L llos¢ L1 llosé
80/3 3/4 UNC 180 8 - - M16 150 8 - - M16 150 8 - -
100/4 3/4 UNC 190 8 - - M20 170 8 - - M20 170 8 - -
150/6 3/4 UNC 220 12 - M24 200 8 - - M24 200 8 - -
200/8 7/8 UNC 240 12 - - M24 220 12 - M27 240 12 -
250/10 1UNC 280 12 150 8 Mm27 240 12 - - M30 260 12 - -
300/12 | 1-1/8-8UN 300 12 140 8 M27 260 12 120 8 M30 280 12 130 8
350/14 | 1-1/8-8UN 340 16 140 8 M30 300 12 120 8 M33 320 12 130 8
400/16 | 1-1/4-8UN 380 16 150 8 M33 320 12 130 8 M36 360 12 140 8
450/18 | 1-1/4-8UN 400 20 160 8 M33 360 16 130 8 M36 380 16 150 8
500/20 | 1-1/4-8UN 420 20 170 8 M33 360 16 140 8 M39 400 16 160 8
600/24 | 1-1/2-8UN 460 20 170 8 M36 420 16 150 8 M45 480 16 180 8
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Lw8 ASME 300 PN25 PN40
DN/ NPS Gwint L llosé L1 llos¢ | Gwint L llosé L1 llos¢ | Gwint L llosé L1 llosé
80/3 3/4 UNC 190 8 M16 170 8 M16 170 8
100/4 3/4 UNC 200 8 M20 180 8 M20 180 8
150/6 3/4 UNC 220 12 M24 220 8 M24 220 8
200/8 7/8 UNC 260 12 M24 240 12 M27 260 12
250/10 1UNC 300 12 170 8 M27 280 12 M30 300 12
300/12 | 1-1/8-8UN 320 12 160 8 M27 280 12 140 8 M30 300 12 150 8
350/14 | 1-1/8-8UN 360 16 150 8 M30 300 12 130 8 M33 340 12 140 8
400/16 | 1-1/4-8UN 380 16 160 8 M33 340 12 130 8 M36 360 12 150 8
450/18 | 1-1/4-8UN 400 20 160 8 M33 360 16 130 8 M36 380 16 150 8
500/20 | 1-1/4-8UN 420 20 160 8 M33 380 16 140 8 M39 400 16 160 8
600/24 | 1-1/2-8UN 460 20 170 8 M36 420 16 150 8 M45 480 16 180 8
LW7 PN25
DN /NPS Gwint L llosé L1 llosé
80/3 M16 150 8
100/4 M20 170 8
150 /6 M24 220 8
200/8 M24 220 12
250/ 10 M27 240 12
300/12 M27 240 12
350/ 14 M30 280 16
400/ 16 M33 300 16
450/18 M33 320 16 130 8
500/ 20 M33 320 16 130 8
600/ 24 M36 400 16 150 8
Tabela 3 Wymiary kotkéw gwintowanych, LG
LG6 ASME 150 PN10 PN16
DN /NPS Gwint L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4
80/3 5/8 UNC 80 4 70 4 17 M16 80 8 80 8 17 M16 80 8 80 8 17
100/4 5/8 UNC 80 8 80 8 24 M16 80 8 80 8 24 M16 | 80 8 80 8 24
150 /6 3/4 UNC 90 8 90 8 22 M20 90 8 90 8 22 M20 90 8 90 8 22
200/8 3/4 UNC 100 8 90 8 22 M20 | 100 | 8 90 8 22 M20 | 100 | 12 90 12 | 22
250/10 7/8 UNC 110 | 12 | 100 | 12 | 26 M20 | 100 | 12 | 90 12 | 26 M24 | 110 | 12 | 100 | 12 26
300/12 7/8 UNC 120 | 12 | 110 | 12 26 M20 | 110 | 12 | 100 | 12 | 26 M24 | 120 | 12 | 110 | 12 26
350/ 14 1UNC 10 | 12 | 110 | 12 26
400/ 16 1UNC 130 | 16 | 130 | 16 | 28
450/18 1-1/8-8UN | 130 | 16 | 130 | 16 | 30
500/ 20 1-1/8-8UN | 130 | 20 | 130 | 20 | 30
600/ 24 1-1/4-8UN | 140 | 20 | 140 | 20 | 34
LG7 ASME 150 PN10 PN16
DN /NPS Gwint L3 |llosé | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4
80/3 5/8 UNC 80 4 70 4 17 M16 80 8 80 8 17 M16 80 8 80 8 17
100/4 5/8 UNC 80 8 80 8 24 M16 80 8 80 8 24 M16 | 80 8 80 8 24
150 /6 3/4 UNC 110 8 90 8 22 M20 90 8 90 8 22 M20 | 100 8 90 8 22
200/8 3/4 UNC 110 8 90 8 22 M20 | 110 8 90 8 22 M20 | 110 | 12 90 12 | 22
250/10 7/8 UNC 120 | 12 | 100 | 12 | 26 M20 | 110 | 12 | 90 12 | 26 M24 | 120 | 12 | 100 | 12 26
300/ 12 7/8 UNC 120 | 12 | 110 | 12 | 26 M20 | 110 | 12 | 100 | 12 | 26 M24 | 120 | 12 | 110 | 12 26
350/ 14 1UNC 10 | 12 | 110 | 12 26
400/ 16 1UNC 130 | 16 | 130 | 16 | 28
450/18 1-1/8-8UN | 130 | 16 | 130 | 16 | 30
500/20 1-1/8-8UN | 130 | 20 | 130 | 20 | 30
600/ 24 1-1/4-8UN | 140 | 20 | 140 | 20 | 34
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LG8 ASME 150 PN10 PN16
DN /NPS Gwint L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 | llos¢ | L4
80/3 5/8 UNC 100 4 70 4 17 M16 90 8 80 8 17 M16 90 8 80 8 17
100/4 5/8 UNC 90 8 80 8 24 M16 90 8 80 8 24 M16 90 8 80 8 24
150/6 3/4 UNC 10 8 90 8 22 M20 | 110 8 90 8 22 M20 | 110 8 90 8 22
200/8 3/4 UNC 130 8 90 8 22 M20 | 130 8 90 8 22 M20 | 130 | 12 90 12 22
250/10 7/8 UNC 160 | 12 | 100 | 12 26 M20 | 150 | 12 90 12 26 M24 | 150 | 12 | 100 | 12 26
300/12 718 UNC 150 | 12 | 110 | 12 26 M20 | 140 | 12 | 100 | 12 26 M24 | 150 | 12 | 110 | 12 26
350/ 14 1UNC 150 | 12 | 110 | 12 26
400/ 16 1UNC 170 | 16 | 130 | 16 28
450/18 1-1/8-8UN | 170 | 16 | 130 | 16 30
500/ 20 1-1/8-8UN | 160 | 20 | 130 | 20 30
600 /24 1-1/4-8UN | 170 | 20 | 140 | 20 34
LG5 ASME 300 PN25 PN40
DN /NPS Gwint L3 |Mllosé | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 |llosé | L4
80/3 3/4 UNC 90 8 90 8 20 M16 80 8 80 8 20 M16 80 8 80 8 20
100/4 3/4 UNC 100 8 100 8 24 M20 90 8 90 8 24 M20 90 8 90 8 24
150/6 3/4 UNC 10 | 12 | 100 | 12 26 M24 | 100 8 100 8 26 M24 | 100 8 100 8 26
200/8 7/8 UNC 130 | 12 | 120 | 12 29 M24 | 120 | 12 | 110 | 12 29 M27 | 130 | 12 | 110 | 12 29
250/10 1UNC 140 | 16 | 130 | 16 32 M27 | 130 | 12 | 120 | 12 32 M30 | 140 | 12 | 130 | 12 32
300/12 1-1/8-8UN | 160 | 16 | 140 | 16 38 M27 | 140 | 16 | 120 | 16 38 M30 | 150 | 16 | 140 | 16 38
350/ 14 1-1/8-8UN | 150 | 20 | 150 | 20 34
400/ 16 1-1/4-8UN | 170 | 20 | 170 | 20 36
450/18 1-1/4-8UN | 170 | 24 | 170 | 24 36
500/20 1-1/4-8UN | 180 | 24 | 180 | 24 42
600/ 24 1-1/2-8UN | 190 | 24 | 190 | 24 46
LG8 ASME 300 PN25 PN40
DN /NPS Gwint L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4 | Gwint | L3 |llos¢ | L2 |llos¢ | L4
80/3 3/4 UNC 110 8 90 8 20 M16 | 100 8 80 8 20 M16 | 100 8 80 8 20
100/4 3/4 UNC 10 8 100 8 24 M20 | 100 8 90 8 24 M20 | 100 8 90 8 24
150/6 3/4 UNC 120 | 12 | 100 | 12 26 M24 | 120 8 100 8 26 M24 | 120 8 100 8 26
200/8 7/8 UNC 140 | 12 | 120 | 12 29 M24 | 130 | 12 | 110 | 12 29 M27 | 140 | 12 | 110 | 12 29
250/10 1UNC 170 | 16 | 130 | 16 32 M27 | 160 | 12 | 120 | 12 32 M30 | 170 | 12 | 130 | 12 32
300/12 1-1/8-8UN | 180 | 16 | 140 | 16 38 M27 | 150 | 16 | 120 | 16 38 M30 | 170 | 16 | 140 | 16 38
350/ 14 1-1/8-8UN | 160 | 20 | 150 | 20 34
400/ 16 1-1/4-8UN | 170 | 20 | 170 | 20 36
450/18 1-1/4-8UN | 170 | 24 | 170 | 24 36
500/20 1-1/4-8UN | 180 | 24 | 180 | 24 42
600/ 24 1-1/2-8UN | 190 | 24 | 190 | 24 46
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Tabela 4 Wymiary kotkéw gwintowanych, L6

L64 ASME 150 PN10 PN16

DN /NPS Gwint L llos¢ L1 llos¢ | Gwint L llos¢ L1 llos¢ | Gwint L llos¢ L1 llos¢
80/3 5/8 UNC 100 4 65 4 M16 100 12 70 4 M16 100 12 70 4
100/4 5/8 UNC 110 12 75 4 M16 100 8 70 8 M16 100 8 70 8
150/6 3/4 UNC 120 12 90 4 M20 110 12 80 4 M20 10 12 80 4
200/8 3/4 UNC 120 12 100 4 M20 120 12 90 4 M20 120 20 90 4

250/10 718 UNC 140 20 100 4 M20 120 20 90 4 M24 130 20 100 4
300/ 12 718 UNC 140 20 110 4 M20 120 20 90 4 M24 140 20 100 4
350/ 14 1UNC 160 20 140 4

400/ 16 1UNC 190 28 120 4

450/ 18 1-1/8 - 8UN 190 28 120 4

500/20 1-1/8 - 8UN 190 34 150 6

600/ 24 1-1/4 - 8UN 220 34 160 6

L64 ASME 300 PN25 PN40

DN /NPS Gwint L llosé L1 llos¢ | Gwint L llosé L1 llos¢ | Gwint L llosé L1 llosé
80/3 3/4 UNC 120 12 90 4 M16 100 12 75 4 M16 100 12 75 4
100/4 3/4 UNC 130 12 80 4 M20 120 12 75 4 M20 120 12 75 4
150/6 3/4 UNC 140 20 90 4 M24 140 12 100 4 M24 140 12 100 4
200/8 7/8 UNC 160 20 100 4 M24 140 20 90 4 M27 160 20 100 4
250/10 1UNC 180 24 140 8 M27 150 20 100 4 M30 170 20 110 4
300/12 1-1/8 - UN 200 24 120 8 M27 160 24 100 8 M30 180 24 120 8
350/ 14 1-1/8 - UN 220 28 170 12

400/ 16 1-1/4 - UN 260 28 190 12

450/18 1-1/4 - UN 260 36 200 12

500/20 1-1/4 - UN 260 36 200 12

600/ 24 1-1/2-UN 280 36 220 12
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3.3 lzolacja zaworu

W razie potrzeby zawdr moze zostac zaizolowany. Izolacja nie
moze znajdowac sie powyzej gérnego poziomu zaworu (patrz
rysunki od 10 do 11).

Izolacja - g - -

Rys. 10 Izolacja zaworu
Limit izolacji e _ﬁ- -
.

Rys. 11 Izolacja zaworu

3.4 Sitownik

PRZESTROGA:

Sitownik nie moze stykac sie z rurociggiem, poniewaz
wibracje rurociggu moga go uszkodzi¢ lub zakitocic¢ jego
dziatanie. W niektérych przypadkach, gdy zastosowano
sitownik o duzych gabarytach, wymagane sa rozszerzone
trzony lub gdy rurociag silnie wibruje, zaleca si¢
podparcie sitownika.

Podczas montazu sitownika na zaworze nalezy upewni¢ sie, ze
zespot zaworu dziata prawidtowo. Patrz instrukcja montazu w
rozdziale 6.

Nalezy uwzgledni¢ miejsce potrzebne do demontazu sitownika.
Sitownik nalezy zamontowac w taki sposob, aby byt do niego fatwy
dostep w celu demontazu.

Dla sitownika zalecana jest pozycja pionowa.

W niektorych przypadkach, np. gdy zastosowano sitownik o duzych
gabarytach lub gdy rurociag silnie wibruje, zaleca sie podparcie
sitownika.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z firmg
Valmet.
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4. URUCHOMIENIE

Upewnic¢ sie, ze w zaworze i rurociggu nie ma zadnych
zanieczyszczen ani ciat obcych. Doktadnie przeptukac rurociag.
Podczas ptukania nalezy utrzymywaé zawoér otwarty w zakresie
30-40°.

Podczas uruchamiania pompy nalezy upewni¢ sie, ze zawor w
rurociggu jest zamkniety lub otwarty co najwyzej o 20°.

Uderzenie hydrauliczne, ktore nastepuje po uruchomieniu pomp

o duzej wydajnosci, powoduje szczytowy moment obrotowy na
tarczy zaworu. Moze to spowodowac uszkodzenie potgczenia
sworzniowego miedzy tarczg a watkiem, gdy zawor jest otwarty pod
katem 30-90°.

5. KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem konserwacji nalezy wprowadzic¢
srodki ostroznosci opisane w rozdziale 1.8!

PRZESTROGA:

Podczas obstugi zaworu lub catego zespotu zaworéw
nalezy uwzgledni¢ wage zaworu lub catego zespotu
zaworow.

OSTRZEZENIE:

Ze wzgledow bezpieczenstwa ptyty ustalajace MUSZA by¢
zawsze montowane zgodnie z instrukcjami opisanymi w
rozdziale 5.3.

5.1 Informacje ogolne

Chociaz zawory marki Neles sg zaprojektowane do pracy w
ciezkich warunkach, wtasciwa konserwacja zapobiegawcza moze
znaczgco pomoc W zapobieganiu nieplanowanym przestojom oraz
realnie zmniejszy¢ catkowity koszt uzytkowania. Firma Valmet
zaleca przeprowadzanie przegladéw zaworéw w odstepach co
najmniej co pie¢ (5) lat. Czestotliwos¢ przegladéw i konserwaciji
zalezy od faktycznego zastosowania oraz warunkéw eksploatacji.
Wymagang czestotliwos$¢ przegladow i konserwaciji mozna ustali¢
wspolnie z najblizszymi specjalistami firmy Valmet. Podczas tej
okresowej inspekcji nalezy wymienic¢ czesci wyszczegolnione w
Zestawie Czesci Zamiennych kategorii 1. Czestotliwo$¢ przegladow
musi uwzgledniac¢ takze czas przechowywania.

Konserwacje mozna przeprowadzi¢ w sposob opisany ponizej. Aby
uzyskac¢ pomoc dotyczaca konserwacji, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym biurem firmy Valmet. Jesli nie okreslono inaczej, podane
w tekscie numery czesci odwotuja sie do widoku ztozeniowego oraz
do listy czesci w rozdziale 9.

Petny przeglad polega na wymianie wszystkich gniazd i

uszczelek. Standardowy zestaw czesci zamiennych, sktadajgcy
sie z ponizszych elementéw, mozna naby¢ w firmie Valmet lub u
autoryzowanego dystrybutora firmy Valmet.

UWAGA: Zestawy naprawcze zawierajg uszczelke korpusu
(32), uszczelke kotnierza zaslepiajgcego (31) i zestaw pierscieni
uszczelniajacych (22). Patrz rozdziat 10.
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OSTRZEZENIE:
ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA NALEZY
STOSOWAC NASTEPUJACE SRODKI OSTROZNOSCI
PRZED USUNIECIEM ZAWORU Z RUROCIAGU LUB
PRZED DEMONTAZEM:
1. Zatozy¢ odziez ochronng lub sprzet ochronny wymagane
przy pracy z danym ptynem.
2. Rozprezy¢ rurocigg i wykona¢ ponizsze czynnosci:
» Ustawic¢ zawor w pozycji otwartej i spusci¢ wode z
rurociggu.
Po usunieciu i przed demontazem kilkakrotnie zamkngg¢ i
otworzy¢ zawor.

UWAGA:

Odsytajgc producentowi czesci do naprawy, nie nalezy ich
rozmontowywac. Nalezy ostroznie oczysci¢ zawor i przeptukaé
jego elementy wewnetrzne. Ze wzgledoéw bezpieczenstwa
nalezy poinformowac producenta o rodzaju czynnika
przeptywajgcego przez zawor (zatgczy¢ arkusze danych
bezpieczenstwa materiatu (MSDS)).

UWAGA:

W celu zagwarantowania bezpiecznej i efektywnej eksploatacji
nalezy zawsze korzystac z oryginalnych czesci zamiennych,
ktére jako jedyne gwarantujg najwyzsze parametry pracy
Zaworu.

UWAGA:

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy wymienic¢ sruby
ustalajgce docisk, jesli ich gwinty sg uszkodzone badz zostaty
one poddane dziataniu wysokiej temperatury, rozciggniete lub
skorodowane.

Praktyczny sposéb sprawdzenia stanu gwintu: Sprébowac
obréci¢ nowg, nieuzywang nakretke z gwintem. Stan gwintu
jest dobry, jezeli nakretka obraca sie ptynnie i nie zacina sie.

5.2 Odtgczanie zaworu od rurociggu

Zasadniczo dogodniej jest odczepi¢ sitownik i jego urzgdzenia
pomocnicze przed usunigciem zaworu z rurociggu. Jesli zespot
zaworu jest maty lub trudno dostgpny, praktyczniejsze moze by¢é
usuniecie catego zespotu.

UWAGA:

Aby zapewni¢ prawidtowy ponowny montaz, nalezy zwrécic
uwage na potozenie sitownika i pozycjonera/przetgcznika
krancowego wzgledem zaworu przed odczepieniem sitownika.

OSTRZEZENIE:

Nalezy zawsze odtgczy¢ sitownik od zrédta zasilania
pneumatycznego, hydraulicznego lub elektrycznego przed
odczepieniem go od zaworu!

OSTRZEZENIE:
Nie usuwac sitownika ze sprezyng zwrotna, jezeli sita sprezyny
nie jest przenoszona przez srube ograniczajgca!

1. Odtaczy¢ kable lub przewody zasilania powietrznego,
elektrycznego i hydraulicznego oraz sygnatu sterujgcego od
ztaczy.

2. Usuna¢ $ruby wspornika montazowego sitownika.

14

3.  Podnies¢ sitownik na wysokos$¢ trzonu zaworu do momentu
catkowitego odczepienia napedu sitownika od trzonu zaworu.

4. Umiesci¢ sitownik w bezpiecznym miejscu, aby unikng¢
uszkodzenia lub urazoéw ciata.

OSTRZEZENIE:
Nie wolno wymontowywac ani odtgcza¢ zaworu od rurociagu,
gdy znajduje sie on pod cisnieniem.

PRZESTROGA:
Zawor musi by¢ catkowicie zamknigty przed usunigciem go z
rurociggu.

PRZESTROGA:

Zawory wyposazone w sitowniki z otwarciem sprezynowym
(zamykaniem powietrzem) nalezy odtgczy¢ od sitownikéw, a
nastepnie zamknac¢.

Nalezy upewnic sie, ze zawdr nie jest pod cisnieniem, a rurociag
jest pusty. Nalezy upewnic sie, ze czynnik nie moze przedostac sie
do czesci, w ktérej ma by¢ przeprowadzana konserwacja. Ostroznie
umiesci¢ zawor na podnosniku. Ostroznie utozy¢ liny i odkreci¢
Sruby kotnierzowe rur. Nalezy upewni¢ sie, ze liny sg prawidtowo
rozmieszczone.

5.3 Wymiana uszczelnienia
dtawnicy

OSTRZEZENIE:

Nie wolno wymontowywac ani odtgcza¢ zaworu od rurociggu,
gdy znajduje sie on pod ci$nieniem.

Pierscienie V-ring z PTFE sg stosowane jako standardowe
uszczelnienie dtawnicy, a pierscienie grafitowe w konstrukcjach
wysokotemperaturowych. Konstrukcja uszczelnienia jest
standardowo wykonana jako dynamiczna.

Uszczelnienie dtawnicy (22) nalezy wymienic, jesli wystepuje

wyciek nawet po dokreceniu nakretek szesciokatnych (43) zgodnie

z zaleceniem.

» Nalezy upewni¢ sig, ze zawdr nie znajduje sie pod cisnieniem.

» Odkreci¢ nakretki (43) i usung¢ zespoty sprezyny talerzowej
(21), ptyty ustalajgce (24) i dlawnice (9).

» Usung¢ stare pierscienie uszczelniajgce (22). Nalezy uwazac,
aby nie uszkodzi¢ powierzchni otworu montazowego pierscienia
uszczelniajgcego i watu. Wymiana pierscienia zapobiegajgcego
wypchnigciu (23) nie jest konieczna).

* Upewnic sig, ze w rowku klinowym nie wystepujg zadziory,
ktore mogtyby uszkodzi¢ uszczelke. Oczysci¢ uszczelnienie
dtawnicowe i otwdr mocujacy pierscienia uszczelniajacego.
Zamontowac¢ nowy zestaw uszczelnien (pierscien uszczelniajgcy
typu V lub grafitowy). Wsuna¢ pierscienie na wat.

» Kolejnos¢é montazu uszczelnienia polega na wsunieciu najpierw
jednego pierscienia zapobiegajgcego wypchnieciu z fazg w dot,
nastepnie pierscieni uszczelniajgcych, a na koncu drugiego
pierscienia zapobiegajgcego wypchnieciu z fazg do gory. W
przypadku grafitowych pierscieni uszczelniajgcych nalezy
upewnic sie, ze potgczenie w pierscieniu jest pod katem 90
stopni w poréwnaniu z pierscieniem pod nim.

» Zainstalowa¢ dtawnice.

» Zainstalowac¢ jeden kotek.
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» Zamontowac piyty ustalajgce, jedna na drugiej na kotku, a

przeciwng odwrotnie (rysunek 12). Gdy ptyty ustalajgce znajdg
sie we witasciwej lokalizacji, nalezy zainstalowac drugi kotek.

Rys. 12 Montaz elementu ustalajgcego

* Zamontowac¢ zespoty sprezyn talerzowych.

» Zatozy¢ nakretki na kotki.

* W przypadku standardowej opcji obcigzenia typu live-loading
(rysunek 13) nalezy zapoznac sie z Tabelg 5 w celu uzyskania

momentow dokrecania. Zamontowaé

sprezyny talerzowe

pojedynczo, w przeciwnych kierunkach, upewnic¢ sie, ze

pierwsza zainstalowana sprezyna talerzowa ma szerszy obszar

skierowany w dot.

* W przypadku opcji wysokowydajnego dotadowania

sprezynowego (rysunek 14) wstepnie skompresuj uszczelnienie
dtawnicowe o dtugosc¢ X, az gérna pokrywa dotknie uchwytu
korpusu (obudowy), aby zapewni¢ odpowiednig sitg podczas

eksploatacji.

*  Wykona¢ 3-5 cykli roboczych zaworu. Dopuszczalny zakres
ruchu wynosi ok. 80%. Petne zamknigcie lub otwarcie zaworu

w trakcie czynnosci nie jest konieczne.

Tabela 5 Zacisk uszczelnienia dtawnicy

MOMENT OBROTOWY DLA B8M CL2 1 8M
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Rys. 14 Opcja obcigzenia live-loading o wysokiej wydajnosci

» Jesli nadal wystepuje nieszczelnos¢, gdy zawor jest pod
cisnieniem, nalezy dokreci¢ nakretki tak, aby nie przekroczy¢
wartosci podanej w tabeli 5 0 50% lub tez nie naprezacé
catkowicie sprezyn talerzowych.

5.4 Nieszczelnos¢ zaworu

Nieszczelno$¢ zaworu nie zawsze jest spowodowana
uszkodzeniem pierscienia uszczelniajgcego lub tarczy. Przyczyng
moze by¢ rowniez to, ze tarcza nie znajduje sie w pozyciji
zamknietej.

Sprawdzié pozycje sitownika w stosunku do zaworu. Sruby

mog3a by¢ poluzowane lub wspornik uszkodzony.
» Sprawdzi¢ regulacje w pozycji zamknietej (patrz rozdziat 6.5).
Linia znakujgca rownolegta do tarczy na gtowicy watu zaworu
wskazuje w przyblizeniu pozycje zamknietg tarczy (patrz rys. 15).
Uderzenia cisnienia mogg spowodowac poluzowanie potgczenia
sworzniowego miedzy tarczg a trzonem; w konsekwencji trzon
porusza sie, podczas gdy tarcza pozostaje na miejscu, co
uniemozliwia petne zamknigcie tarczy. Jezeli po wykonaniu
powyzszych czynnosci przyczyna nieszczelnosci nie jest

Rys. 13  Opcja standardowego obcigzenia live-loading
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Rozmiar gwintu (mm) Moment obrotowy (Nm) jednoznaczna, zawér nalezy zdemontowac w celu wymiany czesci.

M5 75
M6 13

M8 31

M10 60

M12 100
M14 170
M16 260
M20 420
M24 720

otwarte

‘\ zamknigte

Rys. 15 Potozenia otwarte i zamknigte zaworu

5.5 Wymiana pierscienia gniazda

OSTRZEZENIE:
Nie wolno wymontowywac ani odtgcza¢ zaworu od rurociagu,
gdy znajduje sie on pod cisnieniem.

* Nalezy upewni¢ sig, ze zawor nie znajduje sie pod cisnieniem.

« Odtaczy¢ zawor od rurociggu. Podczas demontazu zawoér musi
znajdowac sie w pozycji zamknietej.

» Zdemontowac pierscien zaciskowy (2), odkrecajac sruby (45).
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Zdemontowac starg uszczelke korpusu (32) i pierscien gniazda
(4). Wymienic¢ pierscien gniazda, jesli jest uszkodzony.
Oczysci¢ wszystkie powierzchnie gniazd i sprawdzi¢
powierzchnig pierscienia gniazda.

Sprawdz réwniez stan tarczy. Uszkodzong tarcze nalezy
wymieni¢ (patrz rozdziat 5.6).

Sprawdzi¢ stan potgczenia sworzniowego. W razie potrzeby
naprawic (patrz rozdziat 5.6).

Zainstalowac nowa uszczelke korpusu.

Rozpyli¢ cienkg warstwe suchego ptynu smarujgcego,
np. Molykote 321R lub réwnowaznego, na powierzchnig
uszczelniajgca korpusu, tarczy i pierscienia zaciskowego.

Ostroznie zainstalowac pierscien gniazda (4) w rowku gniazda
na korpusie i obrocic tarcze, aby utrzymac lekki kontakt z
gniazdem. Upewnic sig, ze potgczenie na gniezdzie jest
skierowane na godzing 2, gdy wat jest skierowany na godzine
12.

Ostroznie zamontowa¢ uszczelke grafitowa.

Zamontowac pierscien zaciskowy i lekko dokreci¢ sruby (45).
Przekreci¢ lekko tarcze do pozycji otwartej i pociggnac jg do tytu,
aby ustawi¢ gniazdo we wiasciwej pozycji.

Dokreci¢ sruby (45) na przemian i rownomiernie. Zalecane
wartosci momentu dokrecania dla srub sg podane w tabeli 6.

Nierownomiernie dokrecony kotnierz moze uszkodzi¢ pierécien
gniazda.

Tabela 6 Moment dokrecania $ruby pierscienia zaciskowego/

kotnierza zaslepiajacego, Nm +/-10%

MOMENT MOMENT MOMENT MOMENT
OBROTOWY DLA | OBROTOWYDLA | OBROTOWYDLA | OBROTOWY DLA
B8M CL218M L7M B16116 INC625
Rozmiar | Moment | Rozmiar | Moment | Rozmiar | Moment | Rozmiar | Moment
gwintu | obrotowy | gwintu |obrotowy | gwintu |obrotowy| gwintu |obrotowy
(mm) (Nm) (mm) (Nm) (mm) (Nm) (mm) (Nm)
M5 75 M5 6 M5 8 M5 5
M6 13 M6 10 M6 14 M6 8
M8 31 M8 25 M8 33 M8 19
M10 60 M10 50 M10 66 M10 38
M12 100 M12 85 M12 110 M12 65
M14 170 M14 140 M14 180 M14 100
M16 260 M16 210 M16 280 M16 160
M20 420 M20 420 M20 550 M20 310
M24 720 M24 720 M24 950 M24 540

Sprawdzi¢ potozenie miedzy pierscieniem gniazda a tarcza.
Zawor zamyka sie w strone ruchu wskazéwek zegara (patrz
Rys. 15).

Zamontowac sitownik w zaworze. Wyregulowa¢ warto$¢
graniczng potozenia zamknigetego i sprawdzi¢ warto$¢ graniczng
potozenia otwartego (patrz rozdziat 6).

5.6 Wymiana tarczy, watéw i tozysk

Demontaz zaworu

W celu wymiany tarczy (3), watéw (5, 6) i tozysk (11, 12) nalezy
przewierci¢ potgczenie sworzniowe tarczy.

.

Wymontowa¢ zawor z rurociggu i sitownik z zaworu.
Wymontowac pierscien zaciskowy (2) i pierscien gniazda (4)
zgodnie z informacjami zawartymi w rozdziale 5.

Ustawi¢ zawor poziomo na stabilnej powierzchni tak, aby ptaska
strona tarczy przylegata do powierzchni (patrz Rys. 16).
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Rys. 16 Wiercenie sworzni

Otwory nalezy wierci¢ ostroznie, kierujgc sie na srodek kotkow.
Srednica kazdego otworu musi by¢ odpowiednia, aby uzyskaé
jak najwiekszy gwint w kazdym kotku. Na przyktad w przypadku
kotka o srednicy 10,2 mm potrzebny jest otwor o $Srednicy 6,8
mm, aby uzyska¢ gwint M8.

Otwory nalezy wywiercic¢ gteboko, ale nie na tyle, aby siegaty do
tarczy.

Do wyciagania sworzni nalezy uzy¢ odpowiedniego preta
gwintowanego (klasa wytrzymatosci 12.9) oraz podnosnika
(hydraulicznego podnosnika cylindrycznego z drgzonym
korpusem).

Zdemontowac uszczelnienie dfawnicowe wraz z pierscieniem
zapobiegajgcym wypchnieciu (23) zgodnie z opisem w rozdziale
5.3.

Odkreci€ sruby (44) i kotnierz zaslepiajacy (8) i wymontowac
uszczelke (31).

Umiesci¢ gumowe paski lub inne zabezpieczenie migdzy
krawedzig tarczy a korpusem i wyja¢ waty (patrz rys. 17).
Wymontowac tozyska (11, 12).

Oczysci¢ i doktadnie sprawdzi¢ wszystkie czgsci.

Rys. 17 Zabezpieczenie tarczy podczas demontazu i montazu

Inspekcja czesci

1.
2.

Wyczysci¢ wszystkie zdemontowane czesci.

Sprawdzi¢ waly (5, 6) i tozyska (11, 12). Jesli wat jest zuzyty w
obszarze uszczelnienia, mozna go naprawi¢ poprzez obrobke
skrawaniem, ale jego $rednica nie moze by¢ mniejsza niz
podana ponizej. Jesli Srednica jest mniejsza, nalezy wymienic
wat na nowy. Uwaga! Obrébka skrawaniem watu w celu
zmniejszenia $rednicy jest niedozwolona, jesli zawér zostat
dostarczony z certyfikatem zgodnosci z normg ISO 15848
(emisje ulotne). Nie nalezy naprawia¢ zuzytych watdéw poprzez
spawanie.
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Nominalna
Srednica
watka @A [mm]

Tolerancja na
ponowna
obrébke [mm]

15-80

0/-0.1

85-200

0-0.2

3.

Sprawdz, czy dysk (3) nie I
jest uszkodzony. Zwroc¢
szczegolng uwage na

obszary uszczelniajace.

DA

Miejsce zadtawiczenia

Sprawdzi¢ wszystkie !
powierzchnie uszczelniajgce
i uszczelki w korpusie (1) i
pierscieniu zaciskowym (2).

Wymieni¢ ewentualnie
uszkodzone czesci.

UWAGA: Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy zawsze podac
nastepujace informacje:

)

Kod typu zaworu z tabliczki znamionowe;j

Jesli zawor jest oznaczony numerem seryjnym — numer seryjny
(wyttoczony na korpusie zaworu)

Montaz zaworu

.

Wymieni¢ uszkodzone czesci na nowe.

Zamontowac tozyska (11, 12) w korpusie (1) od strony
przeptywu.

Zamontowac podktadki dystansowe tozysk (15, 16) w korpusie
(1) od strony zewnetrzne;.

Umiesci¢ tozyska oporowe (13, 14).

Zabezpieczy¢ dysk (patrz rys. 16).

Umiesci¢ dysk poziomo na powierzchni, tak aby ptaska strona
dysku przylegata do powierzchni. Podnies¢ korpus wokoét dysku
tak, aby otwory watu byty wyréwnane z otworami w dysku.
Chroni¢ dysk (patrz Rys. 17).

Wocisng¢ waty w otwory wiercone w dysku. Wyréwnac¢ otwory na
sworznie. Pozycja watu (5) wzgledem dysku musi by¢ zgodna z
rysunkiem 18.

UWAGA:
Nalezy uzywac¢ wytgcznie sworzni dostarczonych przez
producenta!

UWAGA:
Sworznie muszg by¢ docisniete z wystarczajgcg sitg, aby je
odksztatci¢, tak aby potgczenie byto wolne od luzéw.

Podczas montazu sworzni nalezy wiasciwie podeprze¢ dysk w
pozycji poziomej. Wcisngé nowe sworznie w otwory i docisng¢
je w prasie do ostatecznej formy (patrz Rys. 18). Uzy¢ narzedzia
do dociskania nieco wiekszego niz $rednica sworznia. Sity
podano w tabeli 7.
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Rys. 18  Wociskanie sworzni
Tabela 7 Sita nacisku sworznia, kN
SREDNICA SWORZNIA (mm)
5116984 102]11,9]13,4[154]169]18,9] 23,9 | 28,9 | 32,4
Materiat SREDNICA NARZEDZIA DO PRASOWANIA (NARZEDZIE MUSI BYC
SWORZNIA TAKIE SAMO JAK SWORZEN LUB MIEC WIEKSZY ROZMIAR)
6|8 [10[12]12[15]20[20]20] 25 | 30 | 35
SILA NACISKU SWORZNIA (kN)
AISI316
utwardzany przez | 25 | 45 | 67 | 99 | 135|171 |226 | 272 | 340 | 544 | 795 | 1000
odksztatcenie
Nimonic80A 47 | 87 [129]190 | 259 | 328 | 433 | 522 | 652 | 1043 | 1525 [ 1917
oS, 51| 93 139|204 | 278 | 353 | 466 | 561 | 701 | 1122 | 1640 | 2061
Inconel 718 65 | 119|177 [ 260 | 355 | 450 | 594 | 715 | 894 | 1430 | 2091 | 2628
UNS 331254, 35 | 64 | 94 | 139|189 | 240 | 317 | 381 | 477 | 763 | 1115 | 1402
SMO 254
MONEL K 500 49 | 90 [ 134197 [ 268 | 340 | 449 | 541 | 677 | 1082 | 1583 | 1989
17-4PHH1150D | 44 | 80 | 119|176 | 239 | 303 | 400 | 482 | 603 | 965 | 1410|1773

+ Zamontowa¢ uszczelke (31) i kotnierz zaslepiajacy (8). Sruby
kotnierza zaslepiajgcego muszg byé réwnomiernie dokrecone.
Nieréwnomiernie dokrecony kotnierz uszkodzi uszczelke.

» Zamontowac pierécien gniazda. Szczegdty podano w rozdziale

5.5.

» Zamontowac uszczelke korpusu (32) i pierscien zaciskowy (2).
Szczegoty podano w rozdziale 5.5.

* Zamontowac¢ uszczelnienie dfawnicowe (patrz rozdziat 5.3).

» Sprawdzi¢ linie styku miedzy pierscieniem gniazda a tarcza.

6. MONTAZ | DEMONTAZ
SILOWNIKA

6.1 Informacje ogdine

OSTRZEZENIE:

Przed instalacjg zaworu i sitownika nalezy upewni¢ sie, ze
wskaznik na gorze sitownika prawidtowo wskazuje pozycije
zaworu. Jesli te produkty nie zostang zmontowane w taki
sposob, by wskazywaé prawidtowo pozycje zaworu, moze to
doprowadzi¢ do uszkodzen sprzetu lub urazu ciata.

PRZESTROGA:
Podczas instalacji ztgczy lub serwisowania zespotu zaworu/
sitownika najlepszg praktyka jest wytgczenie catego zespotu z

eksploataciji.
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PRZESTROGA:

Sitownik nalezy zamontowac na zaworze, od ktérego
uprzednio zostat odczepiony. Sitownik nalezy wyregulowaé
pod katem prawidtowej pozycji otwartej i zamknietej po kazdym
ponownym zamontowaniu.

OSTRZEZENIE:

Ciegnie zostato zaprojektowane tak, aby utrzymac ciezar
sitownikéw Neles oraz zalecanych akcesoriéw. Uzytkowanie
ztgczek jako wspornika dla dodatkowego sprzetu lub ciezaru
(drabin, ludzi itp.) moze skutkowa¢ awarig ztgczek, zaworu lub
sitownika i doprowadzi¢ do urazéw ciata.

PRZESTROGA:

Przed demontazem nalezy uwaznie sprawdzi¢ potozenie
zaworu w stosunku do sitownika i pozycjonera/wytgcznika
krancowego, aby upewnic sie, ze pakiet moze by¢ ponownie
prawidtowo zamontowany. Montaz otwartego sitownika na
zamknietym zaworze moze spowodowac uszkodzenie trzonu
zaworu.

PRZESTROGA:

Podczas obstugi zaworu lub catego zespotu zaworu nalezy
pamietac o jego wadze!

OSTRZEZENIE:
Nie odfgczac sitownika ze sprezyng zwrotng, jezeli sita
sprezyny nie jest przenoszona przez srube ograniczajgca!

PRZESTROGA:

Nie nalezy obracac¢ dysku o kat wiekszy niz 90°, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie gniazda. Zawor jest tak
skonstruowany, ze talerz dziata tylko w zakresie 0-90°.

UWAGA:

Gdy Valmet dostarcza caty zespot zawor-sitownik, sitownik jest
montowany w fabryce Valmet na zaworze, a ograniczniki skoku
sg regulowane przez Valmet.

6.2 Montaz sitownika serii B1

Przed zamontowaniem sitownika nalezy przetgczy¢ zawér
w pozycje zamknieta.

Oczyscic wat i otwor watu i usung¢ wszelkie zadziory,

ktore mogtyby kolidowa¢ z montazem. Powierzchnie styku
zabezpieczy¢ przed korozja, np. za pomocg Cortec VCI 369.

Jesli pomiedzy otworem trzonu sitownika a trzonem zaworu
wymagana jest tuleja, nalezy jg najpierw zamontowac w otworze
trzonu sitownika.

Wat zaworu ma dwa rowki klinowe rozmieszczone co 180°.
Otwor watu sitownika ma dwa rowki klinowe rozmieszczone co
90°.

W przypadku sitownika dwustronnego dziatania B1C i sitownika
ze sprezyng zwrotng B1J (sprezyna do zamykania) nalezy
wybrac rowek wpustowy, ktory ustawia ttok w gérnym potozeniu
(na gornym koncu cylindra), gdy zawor jest zamkniety.

W sitowniku B1JA (otwieranie za pomoca sprezyny) nalezy
wybrac rowek wpustowy, ktory ustala doine pofozenie ttoka przy
otwartym zaworze.
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» Sprawdzi¢ wzrokowo, czy sitownik jest prawidtowo ustawiony
wzgledem zaworu. Dokreci¢ wszystkie Sruby mocujace.

» Ustawi¢ $ruby ograniczajace w pozycji zamknietej (patrz rozdziat
6.5).

» Kat otwarcia w zaworze sterujgcym moze byé ograniczony srubg
ograniczajgcg do 80°. Kat otwarcia zaworu odcinajgcego wynosi
90°.

« Jesli wymagane jest przediuzenie trzonu, jego wielkos$¢ nalezy
omowic z producentem zaworu.

6.3 Odtgczanie sitownika serii B1

» Odtgczy¢ sitownik od zrodta zasilania; odtgczy¢ przewod
doprowadzajgcy powietrze i przewody sygnatu sterujgcego lub
przewody od ich ztgczek.

»  Odkreci¢ $ruby wspornika.

» Odtaczy¢ sitownik za pomoca odpowiedniego $ciggacza.
Prawidtowe narzedzie mozna zaméwi¢ u producenta (patrz Rys.
19).

*  Wymontowac¢ wspornik i ztgczke, jesli wystepuja.

Rys. 19 Demontaz sitownika, seria B1

6.4 Odtgczanie i instalowanie innych
typow sitownikow

Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
sitownika.

6.5 Regulacja sruby ograniczajgce;

Informacje ogdlne

Zamkna¢ zawor z potrdjng tarczg mimosrodowg i gniazdem
metalowym, obracajgc tarcze momentem obrotowym w strone
gniazda. Wybra¢ moment obrotowy z tabeli 9 i 12, aby wyregulowaé
Srube ograniczajgcg do pozycji zamknietej sitownika. Nalezy stara¢
sie nie przekracza¢ podanych wartosci, poniewaz nadmierny
moment obrotowy spowoduje naprezenie gniazda i potgczenia
miedzy tarczg a trzonem. Po wymianie gniazda i po zamontowaniu
sifownika nalezy zawsze wyregulowa¢ srube ograniczajacg.

Sitowniki inne niz podane w tabeli

Zamkna¢ zawor zgodnie z podanym w tabeli momentem obrotowym
Mc i odpowiednio wyregulowac ograniczniki. Nalezy zwréci¢ uwage

na zwigkszony moment skrecajgcy wytwarzany przez sitownik przy

zamknietym zaworze.

UWAGA:
Firma Valmet nie ponosi odpowiedzialnosci za kompatybilno$¢
sitownikéw niezamontowanych przez nig.
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Zmiana pozycji montazowe;

OSTRZEZENIE:

Nie wolno demontowac sitownika z zaworu w rurociggu
bedgcym pod cisnieniem, gdyz spowoduje to powstanie
momentu dynamicznego!

Przed zamontowaniem sitownika w innym rowku wpustowym nalezy

zawsze zdjg¢ go z watu zaworu. Ponownie wyregulowac wartos¢
graniczng potozenia zamknietego zgodnie z instrukcja.

W przypadku obstugi recznej zawor powinien sie zamkngc, gdy
pokretto jest przekrecone zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
W sitowniku dwustronnego dziatania ttok musi znajdowac sie

w gérnym potozeniu sitownika, gdy zawor jest zamkniety. W tej
pozycji sitownik wytwarza maksymalny moment obrotowy. Nie
nalezy obracac tarczy o kat wiekszy niz 90°, poniewaz moze to
spowodowac uszkodzenie gniazda.

Rys. 20 Zmiana pozycji montazowej

Sitownik sitownika dwustronnego dziatania B1C

» Doprowadzi¢ podane w tabeli ci$nienie odcinajgce Pc do
przytgcza powietrza w podstawie sitownika.

* Po wykreceniu $ruby ograniczajgcej sprawdzi¢ przez otwor

przytgczeniowy powietrza, czy ttok nie dotyka konca sitownika.

Jesdli tak jest, nalezy poluzowac¢ $ruby wspornika i obréci¢
sitownik zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢
margines regulacji.

» Przekreci¢ $rube ograniczajgca pozycje zamknieta, az
dotknie ttoka, nastepnie cofng¢ o 1/4 obrotu i zablokowaé¢. Do
uszczelnienia sruby ograniczajgcej stosowany jest pierscien
uszczelniajacy typu O-ring.

» Przy katach otwarcia < 80° konieczne jest zastosowanie
dodatkowej dtugiej sruby.

Sruba blokujaca w i
pozycji zamknietej

80°
90°

Sruba blokujaca w
pozycji otwartej

Rys. 21  Naped sitownika/sitownik cylindryczny, seria B1C
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Naped sitownika/sitownik cylindryczny z powrotem
za pomoca sprezyny B1J

Zamkniecie sprezyny pod naciskiem
* Przed montazem sitownika nalezy catkowicie wkrecic¢ $rube
ograniczajgcg potozenie zamkniete.

« W tabeli oznaczono *) sprezyne, gdy moment obrotowy
wytworzony przez sprezyne nie przekracza maksymalnego
dopuszczalnego momentu obrotowego zamknigcia Mc. W
przeciwnym razie nalezy podac podane w tabeli ci$nienie Pc do
przytacza powietrza po stronie sitownika w kierunku przeciwnym
do sity sprezyny. Nie wolno wykrecac¢ $ruby ograniczajgcej, gdy
sitownik jest pod cisnieniem! Odkreca¢ $rube ograniczajaca,
dopdki nie dotknie ona ttoka.

* Przekreci¢ srube ograniczajgcg pozycje zamknieta, az
dotknie ttoka, nastepnie cofng¢ o 1/4 obrotu i zablokowac¢. Do
uszczelnienia $ruby ograniczajgcej stosowany jest pierscien
uszczelniajgcy typu O-ring.

* Po wyregulowaniu sprawdzi¢ margines regulacji przez otwoér
przytaczeniowy powietrza. Ttok nie moze dotyka¢ konca
sitownika. W razie potrzeby zwiekszy¢ margines, luzujgc sruby
wspornika i przekrecajac sitownik zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

* Przy katach otwarcia < 80° konieczne jest zastosowanie
dodatkowej dtugiej sruby.

P !
¢ ] % Sruba blokujaca w
pozycji zamknietej

Sruba blokujaca w
pozycji otwartej

Rys. 22 Naped sitownika/sitownik cylindryczny, seria B1J

Sitownik cylindryczny z powrotem za pomocg
sprezyny B1JA

Otwarcie sprezyny pod naciskiem

» Gdy sitownik jest pozbawiony ci$nienia, zawdr jest otwarty.
Odkreci¢ srube ograniczajgcg zamykanie (obudowa sitownika).
Wprowadzi¢ podane w tabeli cisnienie odcinajgce Pc do
przytgcza powietrza w dolnej czesci sitownika w kierunku
przeciwnym do sity sprezyny, aby zamkngé zawor.

« Sprawdzi¢ przez otwor na $rube ograniczajaca, czy ttoczysko nie
dotyka gornego konca sitownika. Jesli tak jest, nalezy poluzowac
Sruby wspornika i obroci¢ sitownik zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, aby zwiekszy¢ margines regulacji.

» Przekreci¢ srube ograniczajgcg pozycje zamknieta, az
dotknie ttoka, nastepnie cofng¢ o 1/4 obrotu i zablokowac¢. Do
uszczelnienia $ruby ograniczajgcej stosowany jest pierscien
uszczelniajgcy typu O-ring.

» Przy katach otwarcia < 80° konieczne jest zastosowanie
dodatkowej dtugiej Sruby.
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Sruba blokujaca w
pozycji zamknietej

—
P A
80° | Sruba blokujaca w
90 pozycji otwartej

Rys. 23  Sitownik cylindryczny, seria B1JA

Obstuga serii M

» Zamkna¢ zawor zgodnie z tabelg podstawowego momentu
obrotowego M1 (momentu przektadni recznej) podanego w
tabelach 9 12.

» Dokreci¢ $rube ograniczajgca pozycje zamknieta, az dotknie
podnosnika, nastepnie cofng¢ o 1/4 obrotu i zablokowac za
pomoca kleju mocujgcego Loctite.

Sruba blokujaca w
pozycji otwartej

Sruba blokujaca w
pozycji zamknietej

Rys. 24  Przektadnia reczna, seria M

7. TABELA ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW

Tabela 8 Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw Mozliwa usterka

Zalecane dziatanie

Wyciek przez zamkniety zawor

Niewtasciwe ustawienie wkretu ograniczajacego sitownika

Ustawi¢ wkret ograniczajacy w pozycji zamknietej

Nieprawidtowe ustawienie zerowe pozycjonera

Ustawi¢ pozycjoner

Uszkodzone gniazdo

Wymieni¢ gniazdo.

Uszkodzony czton zamykajacy

Wymieni¢ czton zamykajacy

sitownika

Czlon zamykajacy w niewtasciwej pozycji w stosunku do

Wybra¢ wtasciwy rowek klinowy w sitowniku

Przeciek przez ztacze Uszkodzona uszczelka

Wymieni¢ uszczelke

Luzne ztacze

Dokreci¢ nakretki lub Sruby

Nieregularna praca zaworéw Awaria sitownika lub pozycjonera

Sprawdzi¢ dziatanie sitownika i pozycjonera

uszczelniajgcej

Medium procesowe zbierajace sie na powierzchni

Wyczysci¢ powierzchnig uszczelniajaca.

Uszkodzenie cztonu zamykajacego lub gniazda

Wymieni¢ czton zamykajacy lub gniazdo

tozyska

Przedostanie si¢ medium krystalizujacego do przestrzeni

Przemy¢ przestrzenie fozyska

Przeciek szczeliwa dtawika Zuzycie lub uszkodzenie szczeliwa dtawika

Wymieni¢ szczeliwo dfawika

Luzne szczeliwo dtawika

Dokreci¢ nakretki dtawikowe

8. NARZEDZIA

Obstuga zaworu nie wymaga dodatkowych narzedzi. Do demontazu
sitownika z zaworu zalecamy jednak uzycie narzedzia do $ciggania
(tabela kodow identyfikacyjnych w IMO sitownika). Narzedzie
mozna zamowi¢ u producenta.
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9. ZAMAWIANIE CZESCI
ZAMIENNYCH

Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy zawsze podac nastepujgce
informacje:

» kod typu, numer zaméwienia sprzedazy, numer seryjny (wybity
na korpusie zaworu)

* numer listy cze$ci, numer czesci, nazwa czesci i wymagana ilos¢

Informacje te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej lub w
dokumentaciji.
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Tabela 9 Momenty zamykajagce LW, LG, L6 ASME 150 i PN10-16 dla zaworéw motylkowych o zerowym przecieku (stopien A)

Q-P
DN Mc BCiBJ BC szt. BJ szt. BJA*) szt. BJKszt.  |BJKA*™)szt. BJV szt. BJVA **) szt. sore . +) sprezyna Wejsciowy
ROZMIAR prezynazamknigta | ou s | Reczna | Moment
(Nm) |(Ibf/ft)| ROZMIAR | (bar)| (psi) | (bar) |(psi)|(bar)| (psi) | (bar) |((psi)| (bar) | (psi) | (bar) (psi) | (bar) | (psi) |sitownik| (bar) | (psi) | (bar) | (psi) (Nm) | (Ibfift)
60 | 44 6 3,3 | 47,9 |) sprezyna 43 | 62,4 |*) sprezyna 3,7 | 53,7 |*) sprezyna 49 711 | QP2C | 04 | 58 | 39 | 56,6 | MO7 5 4
80 8 0,5 725| 34 | 493 0,2 29| 27 | 392 1,0 14,5 38 551 | QP3C | 1,0 | 145 | 33 | 479 | M10 5 4
¥ 9 16 | 232
10 0,9 131 29 | 421 0,6 87| 23 | 334 14 2031 | 34 493
100 | 74 6 54 |78,32 |*) sprezyna 55 | 79,8 |*) sprezyna 49 | 71,1 |*) sprezyna 6,1 885 | QP2C 48 | 696 | MO7 9 6
8 *) sprezyna 4,0 | 58,0 |*) sprezyna 33 479 04 58 44 638 | QP3C | 06 | 87 | 38 | 551 M10 9 6
100 9 26 |37, QP4C | 1,1 |1595| 3,2 | 464
& 10 06 |87|32|464| 03 |44 26 |377| 11 160 | 37 | 537
1 14 12031
12 11 16,0 29 | 421 0,6 871 22 |319 1’5 21,76 | 34 493
150 | 111 6 8,2 | 1189 |*) sprezyna 7,0 11015 |*) sprezyna 6,5 | 94,3 |*) sprezyna 77 | 1M1,7 | QP3C | 01 15 | 43 | 624 | MoO7 13 | 10
8 *) sprezyna 47 | 68,2 |*) sprezyna 4,0 | 58,0 |*) sprezyna 51 740 | QP4C | 09 [13,05| 35 | 508 | M10 | 13 | 10
150 9 3,9 |5656
i 10 03 | 44|36 | 522 |*)sprezyna 30 [435] 08 16 | 41 | 595
1 2,1 30,46
12 0,9 13,1] 3,1 | 45,0 0,5 73| 24 | 348 13 18,85 | 3,6 52,2
350 | 258 10 *) sprezyna 51 | 74,0 |*) sprezyna 45 | 653 |*) sprezyna 56 | 812 | QP4C 46 | 667 | M10 | 30 | 22
1 49 171,07 QP5C | 0,7 |1015| 3,6 | 522 | M12 29 | 21
200 12 0,1 15| 39 | 56,6 |*)sprezyna 32 | 464 0,6 8,7 44 63,8
8 13 | 24 3481
16 0,7 102| 32 | 46,4 03 44| 26 | 377 1,2 174 3,9 56,6
17 1,3 18,85
500 | 369 12 *) sprezyna 44 | 63,8 |*)sprezyna 37 | 537 0,1 15 49 | 711 | QP5C | 03 | 44 | 40 [ 580 | M10 | 43 | 32
13 34 149,31 QP6C | 09 | 131 | 33 | 479 | M12 42 | 31
=0 16 04 | 5835|508 01 |15|29 |421| 09 | 131 | 42 | 609
17 18 | 26,11
20 15 121,76 0,9 13,1] 3,0 | 43,5 05 73| 24 | 348 13 18,9 34 49,3
800 | 590 13 54 |7832 QP6C | 04 | 58 | 3,7 | 537 M12 66 | 49
300 16 *) sprezyna 42 | 60,9 |*) sprezyna 35 |508 0,3 44 48 69,6 M14 61 | 45
£ 17 |29 |4206
20 24 13481 0,6 8,7 | 33 | 479 0,2 29| 27 |392 1,0 14,5 37 53,7
1300 | 959 16 *) sprezyna 52 | 754 |*) sprezyna 45 | 653 |*) sprezyna 58 | 841 M4 |99 | 73
350 17 |47 |6817 M15 | 68 | 50
14" 20 38 | 55,11 |*) sprezyna 38 | 55,1 |") sprezyna 32 | 464 | 05 73 | 43 | 624
25 2,0 29,01 0,7 10,2| 3,1 | 450 04 58| 25 |363 1.2 174 | 36 | 522
2000 | 1475 20 5,9 | 85,57 |*) sprezyna 45 | 653 |*) sprezyna 3,9 | 56,6 |*) sprezyna 50 72,5 M15 | 105 | 78
‘ﬁ%? 25 31 (4496 | 04 |58 |35 |508 |*)sprezyna 29 |421| 08 16 | 40 | 580 M6 | 71| 52
32 15 21,76 0,9 13,1] 3,0 | 43,5 05 73| 24 | 348 14 20,31 | 35 50,8
2500 | 1844 20 7.4 107,33 %) sprezyna 50 | 725 |*) sprezyna 44 | 638 |*) sprezyna 55 | 798 M16 | 88 | 65
4o 25 |38 |5511 ") sprezyna 37 | 53,7 | sprezyna 31 [450] 06 | 87 | 42 | 609 M25 | 91 | 67
32 19 | 27,56 0,8 16| 32 | 464 04 58| 25 |363 1,2 174 | 37 | 537
3500 | 2581 25 54 |78,32 |) sprezyna 42 1609 |) sprezyna 3,6 | 522 [*)sprezyna 47 68,2 M25 | 127 | 94
g%g 32 2,7 |39,16 0,5 73 | 34 | 493 |*) sprezyna 2,8 | 406 1,0 14,5 39 56,6
40 1,3 18,85 1,0 14,5| 3,0 | 43,5 0,6 87| 23 |334 14 20,31 | 35 50,8
5000 | 3688 25 7,6 |110,23 %) sprezyna 50 | 72,5 |*) sprezyna 44 | 638 |*) sprezyna 55 | 798 M25 (1815 134
o 32 |38(55M| 02 |29]38 551 *sprezyna 31 450 06 | 87 | 43 | 624
40 1,8 | 26,11 08 116| 3,2 | 46,4 04 58| 25 | 363 1,2 174 37 53,7

*) sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelnosci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: cze$¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator ci$nienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie z ci$nieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekracza¢ wskazanej warto$ci.
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Tabela 10 LW, LG, L6 ASME 300 i PN 25-40 momenty zamykajgce dla zaworéw motylkowych o zerowym przecieku (stopien A)

a-p
- Mc BCiBJ | BCszt. BJ szt. BIATD | Buksz | BIKAT) BJV szt. BJVA ™) szt. _ | soretyna WejSciowy
ROZMIAR sprezyna zamknigta otwarta Reczna | obrotowy
obstuga M1
(Nm) |(Ibffft)|ROZMIAR| (bar) | (psi) (bar) (psi) | (bar) |(psi)| (bar) | (psi) |(bar) | (psi)| (bar) (psi) | (bar) | (psi) |sitownik| (bar) | (psi) | (bar) | (psi) (Nm) | (Ibfift)
60 44 6 33 47,9 |*)sprezyna 4,3 62,4|%) sprezyna 3,7 | 53,7 |*) sprezyna 49 | 711 | QP2C | 04 | 58 | 3,9 | 566 | MO7 5 4
80 8 05 |7.25]|34(493| 02 |29 |27 (392 10 145 | 38 | 551 | QP3C | 10 [145| 33 |479 | M0 | 5 | 4
¥ 9 16 | 232
10 09 13129421 06 |87 (23 |334| 14 [2031| 34 | 493
100 | 74 6 54 | 7832 |*) sprezyna 55 |79,8|%) sprezyna 4,9 | 71,1 |*) sprezyna 6,1 | 885 | QP2C 48 | 696 | MO7 9 6
8 *) sprezyna 4,0 |58,0|*) sprezyna 33 (479 04 58 44 | 638 | QP3C | 06 | 87 | 38 | 551 M10 9 6
100 9 26 | 37,71 QP4c | 1,1 | 160 | 32 | 464
4 10 06 87 32464 03 |44]26|377| 1.1 160 | 37 | 537
1 14 | 2031
12 1,1 160 |29 (421| 06 |87 |22 (319 15 |2176| 34 | 493
230 | 170 9 60 | 87,0 QP4C | 04 | 58 | 39 | 566 | MO7 | 20 | 15
10 *) sprezyna 4.2 60,9 %) sprezyna 3,6 | 52,2 0,2 29 47 682 | QPC5 | 1,1 | 16,0 | 33 | 479 | M10 20 15
150 1 32 | 4641
6 12 06 87 | 34(493] 02 |29]27(392| 1.1 160 | 39 | 566
13 16 | 2321
16 10 |145]30 (435 06 |87 |23(334] 15 218 | 36 | 522
400 (20502 11 56 | 81,22 QPC5 | 06 | 87 | 38 | 551 | M0 | 34| 25
12 *) sprezyna 41 |59,5[*) sprezyna 34 493 04 58 | 46 | 667 | QP6C | 1,0 | 145 | 31 | 450 | M12 | 33 | 24
200 13 27 | 39,16 M4 | 30 | 22
8 16 06 87|33 (479 02 [29|27(392| 1.1 160 | 40 | 580
17 14 | 2031
20 12 | 174 10 [145(29 |421] 06 |87 |22 (319 14 203 | 33 | 479
700 | 516 13 47 | 6817 QP6C | 06 | 87 | 36 | 522 | M2 | 58 | 43
250 16 *) sprezyna 3,9 |56,6|%) sprezyna 33 (479 0,5 73 46 | 66,7 M14 | 53 | 39
10° 17 25 | 3626
20 21 | 3046 07 |1015) 32 |464| 03 |44 |26 |377| 11 160 | 36 | 522
1100 | 811 16 *) sprezyna 4,8 169,6|*) sprezyna 4,1 | 59,5 |*) sprezyna 54 | 783 | QP6C 41 | 595 | M14 | 84 | 62
17 40 | 580 M15 | 58 | 43
2 20 32 | 4641 | 03 |44 |36 |522") sprezyna 30 [435] 07 | 102 ] 40 | 580
25 17 | 24,66 08 16|30(435 05 | 73|24 (348 13 189 | 35 | 508
32 08 | 16 11 60|28 |406| 07 [102]21 [305| 16 232 | 33 | 479
1600 | 1180 | 17 58 | 84,12 M5 | 84 | 62
350 20 47 | 68,17 | *) sprezyna 4,1 59,5 %) sprezyna 35 (508 02 29 | 46 | 667 M6 | 57 | 43
1@ 25 24 | 3481 06 87 (33 (479] 02 [2927 (392 10 145 | 37 | 537
32 12 | 174 10 [145(29 |421| 06 |87 (23334 15 218 | 34 | 493
2400 | 1770 | 25 37 | 5366 02 29 | 37 |537 ) sprezyna 31450 06 87 | 42 | 609 M16 | 85 | 62
‘}%9 32 18 | 2611 08 |1,6]31(450 04 |58|25 363 13 189 | 36 | 522 M25 | 87 | 64
40 09 | 13,05 1.1 160 |28 (406| 07 [102]22 [319| 16 232 | 33 | 479
3200 | 2360 | 25 49 | 71,07 | *) sprezyna 4,1 |59,5|*) sprezyna 35(508| 02 29 | 46 | 667 M6 | 113 | 83
40 32 | 24 |3481| 06 |87 34493 02 |29]27[302] 11 | 160 38 | 551 M25 | 116 | 86
40 12 | 174 10 |145]29 [421| 06 |87 |23 (334] 15 218 | 34 | 493
4100 | 3024 25 6,3 *) sprezyna 4,5 (65,3|%) sprezyna 3,9 | 56,6 |*) sprezyna 50 | 725 M25 | 149 | 110
2%9 32 31 | 44,96 04 58 | 36 |522|") sprezyna 29 [421] 08 16 | 41 | 595
40 15 | 21,76 09 |131]31(450| 05 |73 |24 348 14 203 | 35 | 508
6000 | 4425 32 46 | 66,72 |*)sprezyna 4,1 159,5(*) sprezyna 34 493 04 58 46 | 66,7 M25 | 218 | 161
600 322 07 10233 (479 03 |44 |26 |377| 11 160 | 38 | 551
o 40 22 | 3191 07 [102]33|479] 03 |44 |26 [377] 11 160 | 38 | 551
50 1,1 16

*) sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelnosci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: cze$¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator ci$nienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie z ci$nieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekracza¢ wskazanej warto$ci.
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Tabela 11 Momenty zamykajace LW, LG, L6 ASME 150 i PN10-16 dla zaworéw motylkowych o nieszczelnosci innej niz zero

o-p
L/800#150 | Mc | BCiBJ | BCszt. Bis#t.  |BJAM)szt| BuKsat. | BIKAT) BJV szt. BJVA *) szt. ) spred Wejsciowy
DN . sprezyna zamknigta otpwaQ:t);na Reczna moment
ROZMIAR e obrotowy M1
(Nm)| (Ibf/ft) | ROZMIAR| (bar) | (psi) (bar) | (psi) | (bar)| (psi) (bar) (psi) |(bar)|(psi)| (bar) (psi) | (bar) | (psi) |sitownik| (bar) | (psi) | (bar) | (psi) (Nm) | (Ibffft)
40 | 30 6 22 1319 02 |29 |37/537|"sprezyna 31450 06 87 | 43 | 624 | QP2C | 08 | 116 | 35 [508 | MO7T | 4 | 3
80 8 08 |116]31[450| 05 73|24 |348] 13 189 | 35 | 508 | QP3C | 1,2 | 174 | 31 |[450| mi0 | 3 | 3
3 9 1| 145
10 11 |160] 28 |406| 07  [102|22 (319 16 232 | 33 | 479
70 | 52 6 38 | 551 |*) sprezyna 4,6 | 66,7 | *)sprezyna 4 |58,0|*) sprezyna 52 | 754 | QP2C | 02 | 29 | 41 | 595 | MO7 6 5
8 04 | 58|35 |508] % sprezyna 29 [421] 08 16| 4 |580| QP3C | 09 | 131 | 35 |58 | M0 | 6 | 4
100 9 18 | 26,1 QpP4c | 13 | 189 | 31 | 450
4 10 09 |131| 3 |435 05 73|24 |348| 13 189 | 35 | 508
1 1] 145
12 12 [174] 28 |406] 08 [116]21(305| 16 232 | 33 | 479
6 QP3C Mo7
8 QP4C M10
125 9
5 10
1
12
100 | 74 6 54 | 783 |*) sprezyna 55 | 79,8 *) sprezyna 49 |71,1]*) sprezyna 61 | 85| QP3C | 06 | 87 | 38 | 551 | MOT | 9 | 6
159 8 *) sprezyna 4 |580|*) sprezyna 33 (479 04 58 | 44 | 638 | QP4ac | 1 [145| 45 [653 | MI0 | 9 | 6
(LW7L/C_06 9 26 | 37,7
patrz LW, LG,
16 ASME 10 06 |87)32|464| 03 44 |26 [377] 14 160 | 37 | 837
33% 'zfjaggl)a 1 14 | 203
12 11 (160 29 | 42,1 06 87 (22319 15 218 | 34 | 493
240 | 177 8 *) sprezyna 6,0 | 87,0 | *) sprezyna 53 |76,9|*) sprezyna 64 | 928 | QP3C 53 | 769 | MO07 21 16
9 62 | 899 QP4C | 04 | 58 | 4 | 580 | M0 | 21 | 15
10 *) sprezyna 43 | 62,4 | *) sprezyna 37 (837 01 15 | 48 | 696 | QP5C | 1 |145] 33 | 479 | M2 | 20 | 15
200 1 34 | 493
g 12 05 |73|35/[508| 01 15| 28406 1 145 | 40 | 580
13 16 | 232
16 09 [131]30[435] 06 8723|334 14 203 | 37 | 537
17 09 | 131 00
350 | 258 10 *) sprezyna 51 | 740 *) sprezyna 45 |65,3|*) sprezyna 56 | 81,2 | QP4C 46 | 667 | M2 | 29 | 21
1 49 | 711 QP5C | 07 | 102 | 36 | 522
12 0,1 39 | 566 | *) sprezyna 32 464| 06 87 | 44 | 638 | QP6C | 1,1 [ 159 | 31 | 450
20 13 | 24 | 348 00
16 07 [102]|32 464 03 44|26 (377 12 174 | 39 | 566
17 13 | 189
20 1 (145 10 [145| 28406 07 |102|22[319] 15 218 | 33 | 479
560 | 413 12 *) sprezyna 47 | 682 | *) sprezyna 4 |58,0]* sprezyna 52 | 754 | QP5C | 02 | 29 | 42 [ 609 | M12 | 47 | 34
13 38 | 551 QP6C | 08 | 116 | 34 | 493 | M14 | 43 | 31
b 16 03 | 44|37 537" sprezyna 30 [435] 08 | 16| 43 | 624
17 2 | 290
20 17 | 247 08 |16]30435] 05 73|24 |348] 13 189 | 35 | 508
910 | 671 12 *) sprezyna 6 | 87,0 *) sprezyna 53 | 76,9 |*) sprezyna 65 | 943 | QP6C | 03 | 43 | 39 | 566 | M14 69 51
13 61 | 885 M5 | 48 | 35
350 16 *) sprezyna 44 | 638 | *) sprezyna 37 (837 01 15| 5 | 125
14" 17 33 | 479
20 27 1392 05 |73|34/[493| 01 15 (28406 09 131 39 | 566
25 14 | 203
1400| 1033 16 *) sprezyna 54 | 78,3 | ) sprezyna 4,7 |168,2|*) sprezyna 6,0 | 87,0 M14 106 | 78
17 5 | 725 M5 | 74 | 54
400 20 | 41 | 595 |*) sprezyna 39 | 566 | %) sprezyna 33 [479] 04 | 58 | 44 | 638 M6 | 50 | 37
25 21 1305| 07 [102]32[464| 03 44|26 (377 11 160 | 36 | 522
32 111160 | 11 |160] 29 | 42,1 07 [102] 22319 15 218 | 34 | 493
1750| 1201 | 17 63 | 914 M5 | 92 | 68
450 20 52 | 754 |*)sprezyna 4,2 1 60,9 | *) sprezyna 36 52,2 0,1 15 | 47 | 682 M16 62 46
18" 25 27 |392| 05 |73]33[479] 02 29 27392 1 145 | 38 | 551 M25 | 64 | 47
32 13 | 189 1 145 3 |435] 06 8723334 14 203 | 35 | 508
2450| 1807 20 7,2 | 1044 |%) sprezyna 5 |725]*) sprezyna 43 | 62,4 ") sprezyna 54 | 783 M15 1289 95
500 25 37 |537| 02 | 2937|537 sprezyna 31450 06 87 | 42 | 609 M16 | 866 | 64
20" 32 19 | 276 | 08 |16/ 32464 04 5825363 13 189 | 36 | 522 M25 | 89 | 66
40 09 | 131 11 |160] 28 |406] 07 |102]22[319] 16 232 | 33 | 479
3500 2581 20 *) sprezyna 6,0 | 87,0 *) sprezyna 54 |78,3|*) sprezyna 65 | 943 M16 | 1237 | 91
600 25 54 | 783 |*) sprezyna 4,2 | 60,9 | *) sprezyna 36(522| 01 15 | 47 | 682 M25 [127,1] 94
% 32 27 1392 05 |73|34[493] 01 15| 28 (40,6 1 145 | 39 | 566
40 13 | 189 1 145 3 [435| 06 8723|334 14 203 | 35 | 508

*) sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelnosci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: cze$¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator cisnienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie z ci$nieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekracza¢ wskazanej warto$ci.

2LBF70pl - 1/2026

23



Tabela 12 LW, LG, L6 momenty zamykajgce ASME 300 i PN 2540 dla zaworéw motylkowych o nieszczelnosci innej niz zero

QP
s Mc Be BC szt. Biszt.  |BA™szt| Bisa | BKATI L pven BJVA ™) szt. ) spres Wejsciowy
- > i Plesy
RO?#IAR sprezyna zamknieta ST RLgc_zna obratomy M1
(Nm) | (Ibflft)|ROZMIAR| (bar) | (psi) (bar) | (psi) | (bar) | (psi) (bar) (psi) | (bar) | (psi)| (bar) (psi) | (bar) | (psi) |sitownik| (bar) | (psi) | (bar) | (psi) (Nm) | (Ibffft)
40 | 30 6 22 319 02 | 2937|537 sprezyna 31 (450 06 87 | 43 | 624 | QP2C | 08 | 11,6 | 35 | 508 | Mo7 | 4 | 3
80 8 08 | 11631 |450 05 73|24 |348| 13 189 | 35 | 508 | QP3c | 1,2 | 174 | 31 |450 | m10 | 3 | 3
3 9 10 | 145
10 11 [ 160 28 | 406 07 [102|22 (319 16 232 | 33 | 479
70 | 52 6 38 | 551 |*) sprezyna 46 | 66,7 | *) sprezyna 4,0 | 58,0 |*) sprezyna 52 | 754 | QP2C | 02 | 29 | 41 |595| MO7 | 6 | 5
8 04 | 58|35 |508] % sprezyna 29 [421] 08 16| 4 | 580 | ap3c | 09 | 131 | 35 |58 | M0 | 6 | 4
100 9 18 | 261 QP4C | 1,3 | 189 | 3,1 | 450
& 10 09 |131)30|435| 05 73|24 |348| 13 189 | 35 | 508
1 10 | 145
12 12 |174] 28 | 406 08 16]21[305 16 232 | 33 | 479
6 QP3C Mo7
8 QP4C M10
125 9
5 10
1
12
160 | 118 8 *) sprezyna 4,8 | 69,6 | *) sprezyna 4,2 | 60,9 |*) sprezyna 53 | 76,9 | QP3C 44 | 638 | MoO7 14 10
9 41 | 595 QP4c | 08 | 116 | 35 | 508 | M10 | 14 | 10
10 02 | 2937|537 sprezyna 31 (450 07 102 | 42 | 609 | QPSC | 1,2 | 174 | 31 | 450
89 M| 23 | 334
12 08 [116] 32 |464 04 58 |24 |348| 13 189 | 37 | 537
13 11 | 160
16 11 160 29 | 42,1 07 |102]22[319] 16 232 | 35 | 508
280 | 207 9 73 | 1059 QP4C | 02 | 29 | 42 | 609 | M2 | 23 | 17
10 *) sprezyna 46 | 66,7 | *) sprezyna 4,0 58,0 |*) sprezyna 5.1 740 | QP5C | 09 | 131 | 34 | 493 | M4 21 16
1 39 | 566 QP6C | 1,2 | 174 | 30 | 435
200 12 04 | 58] 36 |522]"sprezyna 29 [421] 09 131 | 41 | 595
8 13 19 | 276
16 09 [131] 31 |450 05 73|24 |348] 14 203 | 37 | 537
17 10 | 145
20 11 |160] 27 | 392 07 |102] 21305 15 218 | 32 | 464
490 | 361 1 69 | 1001 QP5C | 04 | 58 | 40 | 580 | M14 | 37 | 27
12 *) sprezyna 44 | 638 | *) sprezyna 3,7 | 537 0,1 1,5 49 | 711 | QP6C | 0,9 | 131 | 33 | 479
250 13 33 | 479
10" 16 04 58 | 35 | 508 0,1 1528406 09 131 | 42 | 609
17 18 | 26,1
20 09 |[131]30 435 05 73 (23334 13 189 | 34 | 493
770 | 568 12 *) sprezyna 55 | 798 | *) sprezyna 4,8 | 69,6 |*) sprezyna 60 | 870 | QréC | 05 | 7.3 | 37 | 537 | m15 | 41 | 30
13 52 | 754
16 *) sprezyna 4,1 | 59,5 | *) sprezyna 34 (493 04 58 47 | 682
b 17| 28 | 406
20 23 | 334 | 06 |87]32]464 03 44|26 (377 11 160 | 37 | 537
25 12 | 174 10 | 145] 28 | 406 06 87 22319 14 203 | 33 | 479
32 06 | 87 12 | 174 27 | 392 08 16]20[290] 17 247 | 32 | 464
1120| 826 16 *) sprezyna 4.8 | 69,6 | *) sprezyna 4,1 |595 | sprezyna 54 | 783 M5 | 59 | 43
17 4 | 580 M6 | 40 | 29
220 20 | 33 | 479 | 03 | 44 | 36 | 522 sprezyna 30 [435] 07 | 102 | 41 | 595
25 17 | 247 | 08 |16 30435 05 73|24 |348| 13 189 | 35 | 508
32 09 | 131 11 |160] 28 | 406 07 102] 21 [305| 16 232 | 33 | 479
1680| 1239 | 20 5 | 725 [*)sprezyna 42 | 60,9 | *) sprezyna 36 [522] 02 29 | 46 | 667 M6 | 59 | 44
400 25 26 | 317 05 | 7333|479 02 29 | 27 (39,2 1 145 | 38 | 551 M25 | 61 | 45
16" 32 13 | 189 1 145| 3 | 435 06 8723|334 15 218 | 34 | 493
40 06 | 87 12 1741 27 (392 08 16]21[305 17 247 | 32 | 464
2240| 1652 20 6,6 | 957 |*)sprezyna 4,7 | 68,2 | *) sprezyna 4,1 59,5 |*) sprezyna 52 | 754 M16 79 58
450 25 34 | 493 | 03 | 44|36 |522|* sprezyna 30 [435| 07 102 | 41 | 595 M25 | 81 | 60
18" 32 17 | 247 08 |116] 31450 05 73|24 |348| 13 189 | 36 | 522
40 08 | 116 11 |160] 28 | 406 07 102] 21 [305| 16 232 | 33 | 479
2870| 2117 20 85 | 1233 |*) sprezyna 54 | 783 | *) sprezyna 4,8 | 69,6 |*) sprezyna 58 | 841 M25 104 | 77
500 25 44 | 63,8 |*) sprezyna 3,9 | 56,6 | *) sprezyna 33 (479 04 58 44 | 638
20" 32 22 | 319 07 |[102]33|479 03 44|26 377 12 174 | 38 | 551
40 11 | 160 10 | 145] 29 | 421 07 102] 22 [319] 15 218 | 34 | 493
4200 3098 25 64 | 928 |*)sprezyna 4,6 | 66,7 | *) sprezyna 4,0 | 58,0 |*) sprezyna 51 | 740
32 32 | 464 | 04 | 5836|522 sprezyna 29 [421] 08 16 | 41 | 595
o0 322 08 | 131 31 450| 05 |73 |24 |348] 13 | 189 | 36 | 522
40 15 | 218 | 09 [131) 371|450 05 73|24 (348 13 189 | 36 | 522
50 08 | 116

*) sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelnosci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: cze$¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator ci$nienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie z ci$nieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekracza¢ wskazanej warto$ci.
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10.LISTA MONTAZU | CZESCI

Rysunek montazowy, seria LW Mod D

' E
'
’ @
,

Opcje zadtawiczenia:
paking grafit lub PTFE V-paking

\@

Live-loading opcje: standardowe sprezyny
lub zestaw sprezyn talerzykowych

N

o T
Szczegoty

uszczelnienia siedziska

Potaczenie srubowe
008 pierécienia zaciskowego
siedziska

Uszczelnienie trzpienia
watka dolnego
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Lista czes$ci, seria LW Mod D (przyktad)

Pozycja llos¢ (przyktad) | Opis Materiat (przykfad) Kategoria czesci zamiennych

1 1 KORPUS KI. ASTM A216 WCB / 1.0619
2 1 PIERSCIEN ZACISKOWY KI. A351 CF8M / 1.4408
3 1 TALERZ KI. ASTM A351 CF8M 3
4 1 GNIAZDO UNS N08825 + HCr 2
5 1 WAL NAPEDOWY KI. ASTM A479 316 3
6 1 CZOP KI. ASTM A479 316 3
8 1 KOLNIERZ ZASLEPIAJACY KI. A351 CF8M / 1.4408
9 1 DLAWNICA KI. A351 CF8M / 1.4408
1" 1 LOZYSKO 316L + RPTFE 3
12 1 LOZYSKO 316L + RPTFE 8
13 1 LOZYSKO WZDLUZNE KI. ASTM A269 316 + HCr 3
14 1 £OZYSKO WZDLUZNE KI. ASTM A269 316 + HCr 3
15 1 ELEMENT DYSTANSOWY LOZYSKA AISI 316
16 1 ELEMENT DYSTANSOWY LOZYSKA AISI 316
17 1 WPUST EN 10088-1.4460 3
18 3 KOLEK KI. ASTM A479 316 3
21 6 SPREZYNA TALERZOWA AISI 304
22 1 ZESTAW PIERSCIENI V-RING PTFE 1
23 2 PIERSCIEN ZAPOBIEGAJACY WYPCHNIECIU AlISI 316
24 2 ELEMENT USTALAJACY AlIS| 316
31 1 USZCZELKA GRAFIT 1
32 1 USZCZELKA KORPUSU GRAFIT 1
42 2 KOLEK GWINTOWANY ASTMA193 gr. B8M kI. 2
43 2 NAKRETKA SZESCIOKATNA KI. ASTM A194 8M
44 4 SRUBA SZESCIOKATNA ASTM A193 gr. B8M kl. 2

045a 4 KOLEK GWINTOWANY ASTM A193 gr. BBM kl. 2

045b 4 NAKRETKA SZESCIOKATNA KI. ASTM A194 8M
51 1 TABLICZKA IDENTYFIKACYJNA AlIS| 316
55 1 SPREZYNAANTYSTATYCZNA UNS N08825

Kategoria cze$ci zamiennych 1: Zalecane cze$ci migkkie, zawsze potrzebne do naprawy. Dostarczane jako zestaw.

Zestaw czesci zamiennych

Podczas zamawiania zestawow naprawczych do zaworu nalezy
zapozna¢ sie z rozdziatem 1.3 Oznaczenia zaworu i sprawdzi¢
obszar na tabliczce znamionowej zaworu, aby okresli¢ prawidtowy
materiat gniazda dla zaworu. Prosze podac¢ petny kod typu z
tabliczki znamionowe;.

Serwis / czes¢ zamienna

Firma Valmet zaleca przeprowadzanie konserwacji zaworéw w jej
centrach serwisowych. Centra serwisowe sg w stanie zapewni¢
szybkg obstuge w rozsgdnej cenie i dla wszystkich zaworéw po
regeneracji oferujg takg sama gwarancje jak na nowe zawory.

26

UWAGA: Odsytajgc produkty do centrum serwisowego w celu
naprawy, nie nalezy ich rozmontowywac. Nalezy ostroznie
oczysci¢ zawor i przeptukac jego elementy wewnetrzne. Nalezy
dotgczy¢ karty bezpieczenstwa materiatu (MSDS) w odniesieniu
do wszystkich substancji przeptywajacych przez zawoér. Zawory
przekazane do centrum serwisowego bez kart MSDS nie bedag
akceptowane.

Wigcej informacji o czgsciach zamiennych, serwisie i wsparciu
mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej www.valmet.com/
flowcontrol.

UWAGA: Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy zawsze podac
nastepujace informacije:

* Kod typu zaworu z tabliczki znamionowej

» Numer seryjny, jesli zawor posiada taki numer (na tabliczce
znamionowe;j)
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11. WYMIARY | MASY

L6 Konstrukcja dwukotnierzowa

P

R e TN
6"—24
(DN 80 & 100) (DN 150-600)
|
M @
®B & § :
SINC S

20" & 24 e
(DN 500 & 600) A

w klasie ASME 300 & PN 2540

UWAGA:

Mase i wymiary srodka ciezkosci X, Y i Z podano dla zaworu z gotym watkiem, bez wspornika i w pozycji zamknigtej. Wartosci sg
przyblizone i opierajg sie na modelach 3D. Nalezy pamietac, ze rzeczywiste wartosci moga sie rozni¢ ze wzgledu na tolerancje
produkcyjne.

L64 (ASME 150)

o S'rode:( l:'ir?)ikoéci
DN | NPS A ":'Ifgs)a
(API/ A1 2B Cc @D E K M N 0 P R S T U Vv X Y Z
Seria 13)
80 3 114 86 190 | 115 19 226 | 201 48 25 15 17,0 | 105 70 - M10 | M8 23 14 0 10
100 4 127 95 230 135 19 258 | 223 438 35 20 22,2 | 125 90 - M12 M8 27 12 0 18
150 6 140 107 | 280 165 22 217 | 242 438 35 20 22,2 | 125 110 32 M12 M8 32 11 0 26
200 8 152 115 345 195 22 323 | 277 6,4 46 25 27,8 | 136 110 32 M12 | M10 35 13 0 43
250 10 165 125 | 405 230 25 393 342 6,4 51 30 329 | 161 130 32 M12 | M12 37 16 0 61
300 12 178 134 | 485 265 25 428 370 9,5 58 35 39,1 168 130 32 M12 | M12 40 14 0 9%
350 14 190 140 535 310 29 508 | 440 9,5 68 40 442 | 188 160 40 M16 | M12 38 28 0 138
400 16 216 161 595 | 345 29 570 | 490 | 12,7 80 45 | 50,4 | 220 | 160 55 M20 | M16 | 44 33 0 184
450 18 222 162 | 635 | 375 32 610 | 520 | 12,7 90 50 55,5 | 230 | 160 55 M20 | M16 | 42 40 0 219
500 20 229 161 700 | 415 32 680 | 590 | 12,7 90 55 | 60,6 | 270 | 230 90 M24 | M16 35 53 1 297
600 24 267 190 815 | 480 35 769 | 650 | 191 119 70 78,2 | 299 230 90 M24 | M16 45 56 1 459
L64 (PN10)
] S'rode:( n:[is)ikoéci
DN | NPS A ":‘;gsf
(API/ A1 2B C @D E K M N 0 P R S T V] Vv X Y Z
Seria 13)
80 3 114 86 200 115 18 226 | 201 | 48 25 15 | 17,0 | 105 70 - M10 M8 23 12 0 12
100 4 127 95 220 135 18 258 | 223 | 48 35 20 | 222 | 125 90 - M12 M8 24 14 0 16
150 6 140 107 285 165 22 277 | 242 | 48 35 20 | 222 | 125 | 110 32 M12 M8 31 11 0 25
200 8 152 115 340 195 22 323 | 277 | 64 46 25 | 278 | 136 | 110 32 M12 M10 32 14 0 39
250 10 165 125 395 230 22 393 | 342 | 64 51 30 | 329 | 161 | 130 32 M12 M12 35 19 0 57
300 12 178 134 445 265 22 428 | 370 | 9,5 58 35 | 391 | 168 | 130 | 32 M12 | M12 | 37 21 0 76
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L64 (PN16)

e Srode}( n::;?)ikoéci
DN | NPS A "af;)a
(APl A1 2B Cc @D E K M N 0 P R S T u Vv X Y Z
Seria 13)
80 3 114 86 200 115 18 226 | 201 | 48 25 15 | 17,0 | 105 70 - M10 | M8 23 12 0 12
100 4 127 95 220 135 18 258 | 223 | 48 35 20 | 222 | 125 90 - M12 | M8 24 14 0 16
150 6 140 107 285 165 22 277 | 242 | 48 35 20 | 222 | 125 | 110 32 | M12 | M8 31 1 0 25
200 8 152 115 340 195 22 323 | 277 | 64 46 25 | 278 | 136 | 110 32 | M12 | M10 | 33 15 0 39
250 10 165 125 405 230 26 393 | 342 | 64 51 30 | 329 | 161 | 130 | 32 | M12 | M12 | 36 18 0 57
300 12 178 134 460 265 26 428 | 370 | 95 58 35 [ 391 | 168 | 130 | 32 | M12 | M12 | 38 18 0 81
L64 (ASME 300)
Wymlary (mm) S'rode:( n:[iﬁ)ikoéci
DN | NPS A ’flfg)a
(API/ A1 2B C @D E K M N 0 P R S 2s T U v X Y z
Seria 13)
80 3 114 86 | 210 | 115 22 226 | 201 438 25 15 | 17,0 | 105 70 - - M10 | M8 26 10 0 15
100 4 127 95 | 255 | 135 22 258 | 223 | 48 35 20 | 222 | 125 90 - - M12 | M8 29 8 0 25
150 6 140 104 | 320 | 185 22 321 | 275 | 64 46 25 | 278 | 136 | 110 - 32 | M12 | M10 31 12 0 47
200 8 152 108 | 380 | 220 25 381 | 323 | 95 58 35 | 39,1 | 168 | 130 - 32 | M12 | M12 | 29 14 0 71
250 10 165 117 | 445 | 260 29 442 | 374 | 95 68 40 | 44,2 | 188 | 160 - 40 | M16 | M12 31 18 0 108
300 12 178 124 | 520 | 305 | 32 | 535 | 445 | 127 | 90 50 | 555 | 230 | 160 - 55 | M20 | M16 | 30 28 0 169
350 14 190 129 | 585 | 340 | 32 | 625 | 535 | 127 | 90 55 | 60,6 | 270 | 230 - 90 | M24 | M16 | 25 53 0 254
400 16 216 146 | 650 | 385 | 35 | 699 | 580 | 19,1 | 119 70 | 782 | 299 | 230 - 90 | M24 | M16 | 29 53 0 350
450 18 222 147 | 710 | 410 35 724 | 605 | 191 | 119 70 | 782 | 299 | 230 - 90 | M24 | M16 | 40 20 1 410
500 20 229 145 | 775 | 450 35 836 | 690 | 22,2 | 146 85 | 946 | 366 - 330 | 120 | M30 | M16 17 84 1 554
600 24 267 172 | 915 | 525 41 926 | 770 | 22,2 | 156 95 |104,8 | 376 - 330 | 120 | M30 | M16 | 31 69 1 843
L64 (PN25)
i S'rode:( r:ri‘%ikoéci
DN | NPS A "z'f;)a
(API/ A1 2B C @D E K M N 0 P R S s T U Vv X Y Z
Seria 13)
80 3 114 86 200 115 18 226 | 201 | 48 | 25 15 | 17,0 | 105 | 70 - - | M10 | M8 24 1 0 13
100 4 127 95 235 135 22 258 | 223 | 48 | 35 20 | 222|125 | 90 - - | M12 | M8 26 1 0 20
150 6 140 104 300 185 26 321 | 275 | 64 | 46 25 27,8 ] 136 | 110 - 32 | M12 | M10 | 27 17 0 35
200 8 152 108 360 220 26 381 | 323 | 95 | 58 35 | 39,1 168 | 130 - 32 | M12 | M12 | 26 19 0 53
250 10 165 17 425 260 30 442 | 374 | 95 | 68 40 | 44,2 | 188 | 160 - 40 | M16 | M12 | 27 24 0 80
300 12 178 124 485 305 30 535 | 445 | 12,7 | 90 50 | 555 | 230 | 160 - 55 | M20 | M16 | 28 39 0 118
L64 (PN40)
e Srodez( n'c:ris)ikoéci
DN | NPS A "z';;)a
(APl A1 2B Cc @D E K M N 0 P R S as T V] Vv X Y z
Seria 13)
80 3 114 86 200 115 18 226 | 201 | 48 | 25 15 17,0 | 105 | 70 - - | M10 | M8 24 11 0 13
100 4 127 95 235 135 22 258 | 223 | 48 | 35 20 | 222 | 125 | 90 - - | M12 | M8 26 1 0 20
150 6 140 104 300 185 26 321 | 275 | 6,4 | 46 25 27,8 1136 | 110 - 32 | M12 | M10 | 27 17 0 37
200 8 152 108 375 220 30 381|323 | 95 | 58 | 35 | 391 168 | 130 - 32 | M12 | M12 | 27 16 0 63
250 10 165 17 450 260 33 442 | 374 | 95 | 68 40 | 442 | 188 | 160 - 40 | M16 | M12 | 29 19 0 101
300 12 178 124 515 305 33 535 | 445 | 12,7 | 90 | 50 | 555 | 230 | 160 - 55 | M20 | M16 | 30 31 0 155
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Konstrukcja ptytki LW

3" & 4"
(DN 80 & 100)

624"
(DN 150-600)

ouU

UWAGA:

zaworu i klasy cisnienia.

Mase i wymiary srodka ciezkosci X, Y i Z
podano dla zaworu z gotym watkiem, bez
wspornika i w pozycji zamkniete;j.

Wartosci sg przyblizone i opierajg sie
na modelach 3D. Nalezy pamieta¢, ze
rzeczywiste warto$ci mogg sie réznic ze
wzgledu na tolerancje produkcyjne.

20" & 247

(DN 500 & 600)

w klasie

ASME 300 & PN 25-40

Konstrukcja ptytki moze mie¢
gwintowane otwory nieprzelotowe w
korpusie, w zaleznosci od wielkosci

e

&

N

11

A1
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LW6, LW7 & LW8 (ASME 150, PN 10-16)

. Srodek ciezkosci
e omen o =
L(‘/’\vg |)A (S:vr\{g 90) (sl'evr‘g 95) (slévr\{: 1Ae) A oB)C E K M N O P R S T U V) X Y Z ’
80 | 3 48 46 49 64 20 | 131|115 | 226 | 201 | 48 | 25 | 15 |17,0[105| 70 | - |m10| M8 | 3 | 28 | 0O 6
100 | 4 54 52 56 64 22 | 156 | 135 | 258 | 223 | 48 | 35 | 20 [222]125] 90 | - [m12| m8 | 3 | 28 | o 9
150 | 6 57 56 70 76 24 | 217 165 | 277 | 242 | 48| 35 | 20 | 22,2125 110 | 32 [m12| m8 | 3 | 23 | o 16
200 8 64 60 71 89 25 | 267 [ 195 | 323 [ 277 | 64 | 46 | 25 |27,8] 136 | 110 | 32 |m12|mi0| 5 [ 27 [ o | 26
250 | 10| 71 68 76 114 30 | 328|230 | 393 | 342 | 64 | 51 | 30 [329] 161 | 130 | 32 |m12|m12] 4 [ 30| 0 | 46
30| 12| 8t 78 83 114 37 | 375 265 | 428 | 370 | 95 | 58 | 35 | 39,1 | 168 | 130 | 32 [m12|m12| 3 [ 31| o | 59
30| 14| @2 92 92 127 42 | 438 | 310 | 508 | 440 | 95 | 68 | 40 |44,2| 188 | 160 | 40 |Mm16|M12| 3 | 52 | 0 | 107
40| 16 | 102 102 102 140 47 | 483 | 345 | 570 | 490 [ 12,7 80 | 45 | 504 220 | 160 | 55 | m20 | Mm16] 3 |66 | 1 | 135
450 | 18 | 114 114 114 152 55 | 538 | 375 | 610 | 520 | 12,7| 90 | 50 | 555|230 | 160 | 55 |M20 |Mt6| 1 | 70 | 1 | 173
50| 20 | 127 127 127 152 62 | 593 | 415 | 680 | 590 | 12,7] 90 | 55 | 60,6| 270 | 230 | 90 [ m24 |mt6| 1 | 87 [ 1 | 219
600 | 24 | 154 154 154 178 79 | 695 | 480 | 769 | 650 | 19,1| 119 | 70 |782] 209 | 230 | 90 | m24|m16] -1 | 85 | 1 | 338
LW5 & LW8 (ASME 300, PN 25-40)
BRI S'rodel(( r'tl.:'ilr?)ikoéci
DN\ NPS I wsa | Lwea "?féf
(AP) | (seriatg) | M | #B | C | E | K | M | N O | P R|S @ T | U V| X| Y|z
80 | 3 48 64 20 | 131 | 115 | 226 | 201 | 48 | 25 | 15 | 170|105 | 70 | - | - |Mi0o| M8 | 3 | 28 | 0O 6
100 | 4 54 64 22 | 156 | 135 | 258 | 223 | 48 | 35 | 20 | 222 125 | 90 | - | - |[mi2| m8 | 3 | 28 | o 8
150 | 6 59 76 25 | 217 | 185 | 321 | 275 | 64 | 46 | 25 | 278 | 136 | 110 | - | 32 |[mi2|mio| 3 | 35 | 0o | 19
200 | 8 73 89 32 | 280 | 220 | 381 | 323 | 95 | 58 | 35 | 391 | 168 | 130 | - | 32 [mi2|m2| 3 | 32 | o | 37
250 | 10 | 83 114 38 | 340 | 260 | 442 | 374 | 95 | 68 | 40 | 442 | 188 | 160 | - | 40 | M6 | M2 | 2 | 38 | 0 | 64
300 | 12 | %@ 114 41 | 400 | 305 | 535 | 445 | 127 | 90 | 50 | 555|230 | 160 | - | 55 | M20 [M16| 3 | 59 | o | 94
350 | 14 | 117 127 56 | 447 | 340 | 625 | 535 | 127 | 90 | 55 | 606 | 270 | 230 | - | 90 | M24 [ M6 | 1 | 95 | 1 | 142
40 | 16 | 133 140 63 | 507 | 385 | 699 | 580 | 191 | 119 | 70 | 782 | 299 | 230 | - [ 90 [m24 [m16 | 2 | 99 | 1 | 207
450 | 18 | 149 152 75 | 564 | 410 | 724 | 605 | 194 | 119 | 70 | 782 | 209 | 230 | - | 90 | M2 |M6| 0 | 90 | 1 | 245
500 | 20 | 159 152 71 | 624 | 450 | 836 | 690 | 22,2 | 146 | 85 | 946 | 366 | - | 330 | 120 | M30 | M6 | 5 | 125 | 1 | 347
600 | 24 | 181 178 85 | 731 | 525 | 926 | 770 | 22,2 | 156 | 95 |1048| 376 | - | 330 | 120 | M30 | M6 | 4 | 126 | 1 | 510
LW7 (PN25, PN 25 / ASME 150)
ON | NPS Wymiary (mm) Masa
A A1 2B c E K M N 0 P R S T u v (kg)
80 | 3 49 20 131 115 226 201 48 25 15 17 105 70 0 M10 M8 5
100 | 4 56 2 156 135 258 223 48 35 20 22 | 125 90 0 M12 M8 8
150 | 6 70 25 217 185 321 275 6,4 46 25 278 | 136 10 32 M2 | M10 18
200 | 8 71 25 267 195 323 277 64 46 25 278 | 136 110 32 M2 | M0 2
250 | 10 76 30 328 230 393 342 64 51 30 329 | 161 130 32 M2 | M12 35
300 | 12 83 37 375 265 | 428 370 95 58 35 39,1 168 130 32 M2 | M12 49
350 | 14 92 42 438 310 508 440 95 68 40 442 | 188 160 40 M6 | M12 88
40 | 16 | 102 47 483 345 570 490 | 127 80 45 504 | 220 160 55 M20 | M16 12
450 | 18 | 114 55 538 375 610 50 | 127 90 50 555 | 230 160 55 M20 | M16 146
500 | 20 | 127 62 593 415 680 500 | 127 90 55 606 | 270 230 90 M24 | M16 198
600 | 24 | 154 79 695 | 480 769 650 | 19,1 119 70 782 | 299 230 90 M24 | M6 | 312
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Wersja Lug LG

3 8 4"
(DN 80 & 100)

20" & 24"
5ou” (DN 500 & 600)
- w klasie
(DN 150-600) ASME 300 & PN 25-40

UWAGA:

Mase i wymiary srodka ciezkosci X, Y i Z podano dla
zaworu z gotym watkiem, bez wspornika i w pozycji
zamknietej.

Wartosci sg przyblizone i opierajg si¢ na modelach 3D.

Nalezy pamietaé, ze rzeczywiste warto$ci moga sie
rézni¢ ze wzgledu na tolerancje produkcyjne.

®o
DN A
;| ) _ i _
| { ;
™) 2 A1
0 O
A O Z
i’ :
® %
0
9 D
. X‘
e NI
] - !
YL
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LG6, LG7 & LG8 (ASME 150, PN 10-16)

e Srode:( n::'ig)ikoéci
DN | NPS LG6 A LG6 A LG7A LG8 A n(n'fgs)a
(API) | (Seria20) | (Seria25) | (Seriat6) | AT | 2B | C | E | K| M ) N ) O PR S| T U}V X Y, Z
80 3 48 46 49 64 20 |205%| 115 | 226 | 201 | 48 | 25 | 15 |17,0| 105 | 70 - |[M10| M8 | 2 25 0 10
100 4 54 52 56 64 22 | 240 | 135 | 258 | 223 | 48 | 35 | 20 | 22,2 | 125 | 90 - |[M12| M8 | 4 18 0 14
150 6 57 56 70 76 24 | 280 | 165 | 277 | 242 | 48 | 35 | 20 | 222|125 | 110 | 32 [M12| M8 | 3 21 0 19
200 8 64 60 71 89 25 | 335|195 (323|277 | 64 | 46 | 25 | 278|136 | 110 | 32 | M12 | M10| 5 25 0 34
250 10 Al 68 76 114 30 | 405|230 [ 393 | 342 | 64 | 51 | 30 329|161 | 130 | 32 | M12 | M12| 3 26 0 53
300 12 81 78 83 114 37 | 475 | 265 | 428 | 370 | 95 | 58 | 35 | 39,1 | 168 | 130 | 32 | M12 | M12| 2 25 0 70
350 14 92 92 92 127 42 | 520 | 310 | 508 | 440 | 95 | 68 | 40 (442|188 | 160 | 40 | M16 |M12| 5 41 0 125
400 16 102 102 102 140 47 | 590 | 345 | 570 | 490 | 12,7 | 80 | 45 |50,4 | 220 | 160 | 55 | M20 |M16| 7 47 0 172
450 18 114 114 114 152 54 | 635 | 375 | 610 | 520 | 12,7 | 90 | 50 | 555|230 | 160 | 55 | M20 | M16| 5 50 0 216
500 20 127 127 127 152 59 | 705 | 415 | 680 | 590 | 12,7 | 90 | 55 | 60,6 | 270 | 230 | 90 | M24 | M16| 7 65 1 279
600 | 24 154 154 154 178 77 | 830 | 480 | 769 | 650 | 19,1 | 119 | 70 | 78,2 | 299 | 230 | 90 | M24 | M16 | 4 60 | 0 440
*ASME 150: 180
LG5 | LG8 (ASME 300, PN 25-40)
o S'rode:( n::rig)ikoéci
DN | NPS LG5A LG8 A lﬂfgs)a
(AB) | (soriate) | A1 |8 | C | E | K | M | N|O | P | R|S | @ | T|U|V| Xx|Y]|z
80 3 48 64 20 205 | 115 | 226 | 201 48 25 15 17,0 | 105 70 - - M10 | M8 3 19 0 10
100 4 54 64 22 240 | 135 | 258 | 223 | 4,8 85 20 | 22,2 | 125 90 - - M12 | M8 4 18 0 14
150 6 59 76 25 320 | 185 | 321 | 275 | 64 46 25 | 278 | 136 | 110 - 32 | M12 | M10 3 23 0 31
200 8 73 89 Bl 380 | 220 | 381 | 323 | 95 58 35 | 391 | 168 | 130 - 32 | M12 | M12 8] 25 0 46
250 10 83 114 37 445 | 260 | 442 | 374 | 95 68 40 | 442 | 188 | 160 - 40 | M16 | M12 2 30 0 84
300 12 92 114 40 505 | 305 | 535 | 445 | 12,7 | 90 50 | 55,5 | 230 | 160 - 55 | M20 | M16 4 49 0 113
350 14 17 127 56 575 | 340 | 625 | 535 | 12,7 | 90 55 | 60,6 | 270 | 230 - 90 | M24 | M16 6 69 0 196
400 16 133 140 63 650 | 385 | 699 | 580 | 19,1 | 119 70 | 78,2 | 299 | 230 - 90 | M24 | M16 8 71 0 281
450 18 149 152 75 690 | 410 | 724 | 605 | 19,1 | 119 70 | 78,2 | 299 | 230 - 90 | M24 | M16 8 70 0 323
500 | 20 159 152 75 755 | 450 | 836 | 690 | 22,2 | 146 85 | 94,6 | 366 - 330 | 120 | M30 | M16 | 12 103 1 447
600 24 181 178 85 890 | 525 | 926 | 770 | 22,2 | 156 95 |104,8| 376 - 330 | 120 | M30 | M16 14 97 1 670
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Wymiary zaworéw z kwadratowym podtgczeniem watu
Te same wymiary dotyczg wszystkich typdw korpusow. Inne wymiary jak w powyzszych tabelach

ASME 150, PN 10-16 ASME 300, PN 25-40
Rozmiar Rozmiar

E K N P R E K N P R
DN NPS DN NPS
80 3 211 201 10 1 90 80 3 211 201 10 1 90
100 4 237 223 14 14 104 100 4 237 223 14 14 104
150 6 256 242 14 14 104 150 6 294 275 19 19 109
200 8 296 217 19 19 109 200 8 349 323 26 27 137
250 10 364 342 22 22 132 250 10 404 374 30 30 150
300 12 397 370 27 27 136 300 12 480 445 35 36 175
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12. DEKLARACJA ZGODNOSCI UE DLA ZAWOROW
ZATWIERDZONYCH PRZEZ ATEX

Valmet > C€

EU DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer: for ATEX approved valves
Valmet Flow Control Oy

01380 Vantaa, Finland

*Valmet Flow Control (Jiaxing) Co., Ltd.

Jiaxing, China

*) Also manufactures certain series

EU Authorised Representative: Valmet Flow Control Oy, Vanha Porvoontie 229, 01380
Vantaa, Finland. Contact details: +358 10 417 5000

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Product: Neles Butterfly Valves

Type: L-series (L1, L2, L4,L5,L6,L12, LG, LW),

ATEX group and category:@ 112 GD, Il 3 GD
Ex GAS: Ex h 1IC 85°C...Tmax Gb
Ex DUST: Ex h llIC T85°C...T(Tmax) Db

Tmax= valve max. temperature in name plate

Manufacturer’s certificates:

Standard / Directive Notified Body and NoBo number Certificate No.

1ISO 9001:2015 LRQA (Certification body) 00029133 (Approval No.)

PED 2014/68/EU Module H DNV Business Assurance ltaly S.r.l. 0496 142306-2013-CE-FIN-ACCREDIA
ATEX 2014/34/EU Annex IV DNV Product Assurance AS Norway 2460  Presafe 18 ATEX 91983Q Issue 6

ATEX 2014/34/EU Annex VIl technical files are archived by Notified Body number 0537

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

PED 2014/68/EU Valve

ATEX 2014/34/EU Non-electrical equipment
Main components:

Valve:

The valve is suitable for service up to PED Cat IlI
Valve design standard: ASME B16.34

Installation, Maintenance and Operating instructions manual (IMO) must be followed before installation in order to ensure proper and safe
mounting and usage of equipment.

The product above is manufactured in compliance with the applicable European directives and technical specifications/standards (EN10204).
The product is in conformity with the customer order.

Instrumentation and accessories having equal protection concept, level and performance specification with the original can be presumed to
be in conformity with this Declaration of Conformity.

Protection from e.g. static electricity caused by the process or connected equipment must be considered by the user (EN 60079-14 § 6).
EN 60079-19 applies for modifications.

Non-electrical equipment is according EN 80079-37:2016 and EN 80079-36:2016. The actual surface temperature of non-electrical
equipment is depended on the process and ambient conditions (EN 80079-36:2016 § 6.2.5 and 6.2.7). The protection from high or low
temperature must be considered by the end user before put into service.

The product does not possess any residual risk according to hazard analysis conducted under the applicable directives providing that the
procedures stated by the IMO are followed and the product is used under conditions mentioned in the technical specifications.

Documents with digital and/or e-signature conveyed by Valmet Flow Control conform to the Regulation (EU) No 910/2014 as well as the
national code on e-signatures. In order to secure the integrity of the document, the authenticity of the sender, and indisputableness of the
dispatch the identification is covered by individual ID codes, passwords, and by regularly changing passwords. The authorization to sign
documents is based on organizational position and/or is task related. The impartial third party in the company bestows the access right with
predefined authorities to particular databases.

Vantaa 1.10.2025

AT fo

Matti Rousku, Quality Director
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13.KOD TYPU

il 72, 3. 4, & 6. o 9. 10. 11. 12, 13 14,
Lw K B A 200 A A A T D /
1. znak KONSTRUKCJA ROWNOWAZENIA PRZEPLYWU 6. oznaczenie KONSTRUKCJA
- Standardowa budowa STANDARD (maks. -260°C / +500°C)
Q- | Regulacja przeplywu, Q-dysk (dostepne do 12/ DN 300) * Lozyska 316 + powloka na bazie PTFE ,
+ Uszczelki korpusu i kotnierza zalepiajacego z grafitu
A + Konstrukcja ,A” spetnia norme NACE MR0175 dla LW
2. oznaczenie SERIA/ KONSTRUKCJA PRODUKTU . UTZQdZGTi{% ar'HYStSEIYEEn?-\ TEXI13G
S . z uszczelnieniem : c
Y — P 7 e PR i ST
JrII - maks. +425°C | +797°
LG Pqtrolme mimo$rodowy zawér motylkowy z metalowym + Lozyska Inconel 625 + powloka PVDC
gniazdem typu Lug . e R )
— - + Uszczelki korpusu i kotnierza za$lepiajacego z grafitu
L6 Potréjnie mimoSrodowy zawér motylkowy z metalowym + Konstrukcja ,N” spetnia norme NACE MR0175 dla LW z
gniazdem typu Double flange (z kotnierzami) gniazdem ,A”
N/IN . )
+ Konstrukcja ,IN” spetnia normg¢ NACE MR0175 dla L6 i LG
. ; z gniazdem ,A” zgodnym z normg NACE
3. oznaczenie ‘ POWII%RZCHNIA CZOLOWA: + Urzadzenie antystatyczne
LWilLG z uszczelnieniem PTFE: ATEX 113G ¢
EN 558-Cze$é 1, Tabela 5/Podstawowa seria 20, (DIN 3202-K1). z uszczelnieniem grafitowym: ATEX 12 G ¢
6 (z PN 10-16) PRACA W WYSOKIEJ TEMPERATURZE (maks. +600°C /
API 609 kategoria B klasa 150 (z ASME 150) +1112°F)
7 EN 558-Czes6 1, Tabela 5/Podstawowa seria 25, (DIN 3202-K2). * Lozyska ze stopu na bazie kobaltu
(z PN 10-16 i ASME 150) + Wat powlekany materiatem na bazie kobaltu
Yy : ] + Uszczelki korpusu i kotnierza zalepiajacego z grafitu
8 EN 558-Czes¢ 1,.Tabe|a 5/Podstawowa seria 16, (DIN 3202-K3). HAH + Konstrukcja ,H" spefnia norme NACE MRO175 dla LW 2
5 API 609 kategorla B klasa 300 gniazdem ,A”
(2 PN 25-40 i ASME 300) + Konstrukcja ,1H" speinia norme NACE MR0175 dla L6 i
L6 LG z pierscieniem zaciskowym zgodnym z normg NACE i
Kategoria B API 609, kotnierz podwojny (krotki) (ze wszystkimi gniazdem A
4 klasami ciénienia), odpowiednik serii podstawowej 13 1805752 * Urzadzenie antystatyczne: ATEX 112 G ¢
/ EN558 OCHRONA LOZYSKA
(Zakres temperatur -15°C ... +220°C / +5°F ... +428°F)
- _ B + Ochrona tozysk PTFE
4. oznaczenie KLASA CISNIENIA | WIERCENIE + Tylna przestrzen gniazda wypetniona w celu zapobiegania
C ASME 150 gromadzeniu sie ptynu procesowego
D ASME 300 + W przeciwnym razie jako konstrukcja ,A”
- OCHRONA LOZYSK DLA DLUZSZEJ PRACY
J PN10 (powy%ejl 12" / DN 300 tylko z LW) " (maks. +425°C | +797°F)
K PN16 (powyzej 12" / DN 300 tylko z LW) + Ochrona ozysk grafitowych
L PN 25 (powyzej 12" / DN 300 tylko z LW) + W przeciwnym razie jako konstrukcja ,N”
e Korpus o klasie PN 25 / elementy wewnetrzne o klasie ASME SERWIS TLENOWY
150 (tylko z LW) + Czesci miekkie zatwierdzone przez BAM/WHA
M PN 40 (powyzej 12" / DN 300 tylko z LW) + Zakres temperatur z CF8M, T=-30°C ... +140°C (-22°F ...
+284°F)
+ Zakres temperatur z Monel, T=-50°C ... +200°C (-58°F ...
5. oznaczenie | POLACZENIE ZAWORU Z SILOWNIKIEM | BUDOWA WALU +392°F)
. . + Maksymalne cisnienie z CF8M = 26 baréw (377 psi)
Wat napgdowy + czop z dwoma rowkami wpustowymi / S _ ;
B wspornik zgodny ze standardem producenta (orientacja 7 ‘ I\K/Ilaksymflne e M_o E=al bar? (600 plil) K
rowkow wpustowych zgodna z normg ISO 5211) 0 Z::;r;; Ci;;rzepfywu ograniczony do przeptywu w kierunku
Wat przelotowy z dwoma rowkami wpustowymifwspornikiem + Czyszczenie tlenem zgodnie z wewnetrzna procedura Valmet
A zgodnie ze standardem producenta (orientacja rowkow FC-M-1360-En
wpustowych zgodnie z norma ISO 5211) Uwaga! Nie dopuszcza sie stosowania korpusow ze stali
Wat napedowy + czop z napedem kwadratowym / wspornikiem weglowe;j.
D zgodnie ze standardem producenta Uwaga! Dla mediow przeptywowych tlenu dostepna wytacznie
(do 12" / DN 300) konstrukcja typu 2.
Nie stosowac z innymi mediami przeptywowymi.
BEZ GRAFITU (MIEKKIE CZESCI PTFE)
1A (maks. +260°C / 500°F)
+ Uszczelki korpusu i kotnierza zaslepiajacego z PTFE
+ W przeciwnym razie jako konstrukcja ,A”
KRIOGENICZNY (standardowe przedtuzenie kriogeniczne)
+ Przedtuzona maska i wat napedowy
(przedtuzenie kriogeniczne dla T = -200°C ... +260°C /
C -328°F ... +500°F)
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+ Dodatkowe uszczelki i tozyska
+ W przeciwnym razie konstrukcja ,A”
Tylko z uszczelnieniem ,G1”
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7. oznaczenie ROZMIAR (cale / mm)
ASME 03, 04, 06, 08, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 24
PN 080, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600
8. 9. .
oznaczenie KORPUS oznaczenie TALERZ 10. znak WAL i SWORZNIE
Uwaga: Kodowanie materiatu okresla tylko rodzaj materiatu, a nie gatunek (odlew, kute, prety...), ktéry moze sie zmienia¢ w zaleznosci od rozmiaru lub typu.
Ponizsze kombinacje materiatow nie sa ustalane w kazdym rzedzie.
AISI 316 (utwardzany przez
odksztatcenie)
A CFBM/1.4408 A CFBM/F316 A Nieodpowiednie dla normy ASME 300
(znak 4 ,D")
Gr. 630
P WCB/1.0619 C (17-4PH)
Nie nadaje sie do konstrukgji ,C”
A KI. ASTM A351 CF8 / AISI 304 M KI. ASTM A351 CF8 / AIS| 304 N XM-19
Nitronic 50
A2 KI. ASTM A351 CF3M / AISI 316L A2 KI. ASTM A351 CF3M / AISI 316L H Nimonic 80A
A3 KI. ASTM A351 CF3 / AISI 304L A3 KI. ASTM A351 CF3 / AISI 304L - -
A4 KI. ASTM A351 CF8C / AISI 347 A4 KI. ASTM A351 CF8C / AISI 347 - -
CF8M / F316+ stop na bazie kobaltu na
F KI. ASTM A352 LCC B krawedzi tarczy - -
krawedz dysku
F1 KI. ASTM A352 LCB - - - -
C KI. ASTM A351 CG8M / AISI 317 C KI. ASTM A351 CG8M / AISI 317 - -
C1 K. ASTM A351 CG3M C1 KI. ASTM A351 CG3M
P1 KI. ASTM A216 WCC - - - -
KI. ASTM A494 M-35-1 KI. ASTM A494 M-35-1
s (Monel K400) 4 (Monel K400) 4 il L
U2 KI. ASTM A995 4A / EN 10213 - 1.4570 U2 KI. ASTM A995 4A/ EN 10213 - 1.4570
U3 KI. ASTM A995 5A / EN10213 - 1.4469 us KI. ASTM A995 5A / EN10213 - 1.4469 us UNS 32750
11. znak STANDARDOWE GNIAZDO 13. znak
Incoloy 825 (=UNS N08825), chromowane na twardo D Mod D, modutowa platforma z zaworem motylkowym
A T=-200°C ... +500°C (-328°F ... +932°F),
(Nace MR 0103/MR0175)
Nimonic 80A (UNS N07080), chromowany na twardo STANDARDOWE WYKONCZENIE KOLNIERZA
H T=-200°C ... +650°C (-328°F ... +1202°F), 14.znak | Specjalne wykonczenie kotnierza musi by¢ zawsze oznaczone
(Nie Nace) w kodzie typu.
W. Nr2.4681, UNS R31233 (ULTIMET) Ra 3.2-6.3, standardowe, bez pokryw z oznaczeniami: EN 1092-1
K T=-200°C ... +600°C (-328°F ... +1112°F), - Typ B1 (Ra 3,2-12,5) ASME B16.5, Ra 3,2-6,3 (125-250 pin) DIN
(Nace MR 0103) 2526 Forma E (Ra 4)
05 Ztacze pierscieniowe
12. znak OPCJE USZCZELNIANIA WALU 12| ASMEB16.5 Duzy meski (Ra 10-12)
203 Uereasinionta v o s o loaded Vaing (oorécion V 13 | ASME B16.5 Duzy zefiski
. P_T_,z:cEze nienia dynamiczne typu live loaded V-ring (pierscien V) z 16 ASME B16.5 Duzy wystep
(certyfikat 1ISO15848-1) 17 ASME B16.5 Duzy rowek
G Uszczelnienie dynamiczne grafitowe 18 ASME B16.5 Maty wystep
(Ognioodporny i posiada certyfikat ISO15848-1) 19 ASME B16.5 Maty rowek
T Wysgkpwydajne uszczelniepia dynamiczne typu live loaded V-ring 20 ASME B16.5 Powierzchnia ptaska
(pierscien V) z PTFE (certyfikat 1ISO15848-1) 2% EN1092-1 Rowek typu D
Wysokowydajne uszczelnienie grafitowe o duzej obcigzalnosci 3
& (Ognioodporny i posiada certyfikat 1ISO15848-1) 2 EN1092-1 Czop typu £
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14. OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA | ZASTRZEZENIA

Ogdlne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
(tylko dla Neles Neldisc™ serii L)

Podnoszenie

1.

Do podnoszenia tego sprzetu nalezy zawsze uzywac planu
podnoszenia opracowanego przez wykwalifikowang osobe.
Wskazowki dotyczgce podnoszenia znajdujg sie w niniejszej
instrukcji IMO (Podrecznik montazu, konserwacji i obstugi).
Majg na celu pomdc w opracowaniu planu podnoszenia.
Nalezy zwroci¢ uwage na srodek ciezkosci podnoszonego
sprzetu. Trzeba upewni¢ sie, ze zawsze znajduje sie pod
centralnym punktem podnoszenia.

Zawory mogg by¢ wyposazone w gwinty do podnoszenia na
korpusie lub na kotnierzach. Sg przeznaczone do uzytku z
ptaszczyzng podnoszenia.

Nalezy uzywaé¢ wytacznie prawidtowych i zatwierdzonych
urzagdzen do podnoszenia. Przed podniesieniem nalezy
upewni¢ sie, ze urzgdzenia do podnoszenia i paski sg
bezpiecznie przymocowane do sprzetu.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenia do
podnoszenia nie ulegty uszkodzeniu i sg w dobrym stanie oraz
czy sa opatrzone wazng pieczecig kontrolng.

Nalezy przeszkoli¢ pracownikdw w zakresie podnoszenia i
obstugi zaworoéw.

Nigdy nie podnosi¢ zespotu za oprzyrzagdowanie (cewke,
nastawnik, przetgcznik krancowy itp.) lub za przewody
oprzyrzagdowania. Aby zapobiec uszkodzeniu oprzyrzagdowania
i przewoddéw oprzyrzadowania, nalezy zamontowac pasy i
urzadzenia do podnoszenia. Niezastosowanie sie do podanych
wskazowek dotyczgcych podnoszenia moze spowodowaé
uszkodzenia i obrazenia ciata spowodowane spadajgcymi
przedmiotami.

Czynnosci robocze na zaworze

1.
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Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. Osobiste wyposazenie
ochronne obejmuje miedzy innymi obuwie ochronne, odziez
ochronng, okulary ochronne, kask, ochrone stuchu i rekawice
robocze.

Oprocz instrukcji firmy Valmet nalezy zawsze przestrzegaé
lokalnych wskazéwek dot. bezpieczenstwa. Jesli instrukcje
firmy Valmet sg sprzeczne z lokalnymi wskazéwkami dot.
bezpieczenstwa, nalezy przerwac prace i skontaktowac sie z
firmg Valmet w celu uzyskania dodatkowych informacji.

Przed rozpoczeciem serwisowania sprzetu nalezy upewni¢ sie,
ze sitownik jest odtgczony od jakiegokolwiek zrodta zasilania
(pneumatycznego, hydraulicznego i/lub elektrycznego), a do
sitownika nie jest dostarczana zadna zmagazynowana energia
(Scisnieta sprezyna, sprezone powietrze itp.). Nie prébowac
usuwac sitownika ze sprezyng zwrotna, jesli sita sprezyny nie
jest przenoszona przez $rube ograniczajgcy.

Upewnic¢ sig, ze w systemie, w ktdérym zainstalowany jest
zawor, obowigzuje procedura LOTOTO (Lock Out / Tag Out /
Try Out) i Sci$le jej przestrzegac.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy zawsze
upewnic sie, ze rurocigg jest pozbawiony cisnienia i znajduje
sie w temperaturze otoczenia.

Trzymac rece i inne czesci ciata z dala od portu przeptywu,
gdy zawor jest serwisowany, a sitownik jest podtgczony

do zaworu. Nagte rozpoczecie dziatania zaworu powoduje
wysokie ryzyko powaznych obrazen dioni i/lub palcéw.

172026

7.

Nawet gdy zawér jest zdemontowany, nalezy uwazaé na

ruch czesci wewnetrznych (talerza, kuli lub wtyczki). Czes¢
wewnetrzna moze sie przesung¢ z powodu ciezaru czesci lub
zmiany potozenia zaworu. Rece lub inne czesci ciata nalezy
trzymac¢ z dala od miejsc, w ktérych moga one ulec zranieniu
wskutek ruchu czesci wewnetrznych. Nie pozostawia¢ w
poblizu lub w otworze zaworu przedmiotéw, ktére mogg wpasc
do srodka i wymagacé wyjecia.

Ogolne zastrzezenia

Odbiér, obstuga i rozpakowywanie.

1.

Przestrzega¢ powyzszych ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwal

Zawory s3 krytycznymi komponentami rurociggéw do
sterowania ptynami pod wysokim cisnieniem, przez co nalezy
sie z nimi obchodzi¢ ostroznie.

Do czasu zainstalowania sprzetu zawory i sprzet nalezy
przechowywaé w suchym i chronionym obszarze.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnych temperatur
przechowywania podanych w IMO (instrukcjach instalacji,
konserwacji i obstugi).

Aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska pytem, woda,
brudem itp., nalezy mozliwie jak najdtuzej zachowa¢
oryginalne opakowanie zaworu.

Zdja¢ zaslepki zawordéw tuz przed montazem w rurociggu.

ZE WZGLEDOW BEZPIECZENSTWA NALEZY STOSOWAC
NASTEPUJACE SRODKI OSTROZNOSCI PRZED
USUNIECIEM ZAWORU Z RUROCIAGU LUB PRZED
DEMONTAZEM:

* Upewnic sig, jakie medium przeptywowe znajduje sie w
rurociggu. Jesli istniejg watpliwosci, nalezy skonsultowac
sie z odpowiednim przetozonym.

« Korzysta¢ z wszelkich $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI)
wymaganych do pracy z danym medium przeptywowym
(oprécz wszelkich innych standardowo wymaganych SOI).

» Usungc ci$nienie z rurociggu, doprowadzi¢ do temperatury
otoczenia i spusci¢ czynnik przeptywowy z rurociggu.

» Zamkng¢ i otworzy¢ zawor, aby uwolni€ cisnienie
szczatkowe w komorze korpusu.

» Po wymontowaniu, ale przed demontazem, nalezy
ponownie uruchomi¢ zawdr, az nie bedzie sladow
pozostatego tam cisnienia.

» Zawory z przesunietym watem (motylek (Butterfly),
mimos$rodowy grzybek obrotowy) majg wiekszy obszar
czesci wewnetrznych po jednej stronie watu. Spowoduje to
otwarcie zaworu po podaniu cisnienia z kierunku FTO.

+ OSTRZEZENIE: NIE NALEZY ZWIEKSZAC CISNIENIA W
ZAWORZE MIMOSRODOWYM BEZ ZAMONTOWANEGO
NA NIM UCHWYTU LUB SILOWNIKA!

+ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO DEMONTOWAC UCHWYTU
LUB SILOWNIKA Z ZAWORU MIMOSRODOWEGO POD
CISNIENIEM!

* Przed zainstalowaniem zaworu mimosrodowego lub
wyjeciem go z rurociggu nalezy przestawi¢ zawér do pozycji
zamknietej. Zawory mimosrodowe muszg znajdowac sie w
pozycji zamknietej, aby cze$¢ wewnetrzna znajdowata sie w
ptaszczyznie czotowej zaworu. Niezastosowanie sie do tych
instrukcji moze spowodowac uszkodzenie mechaniczne
zaworu i obrazenia ciata.
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Dziatanie

8.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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Tabliczka identyfikacyjna (tabliczka znamionowa lub
wygrawerowane oznaczenia) na zaworze zawiera informacje o
maksymalnych warunkach pracy i otoczenia.

(W przypadku migkkich gniazd) Praktyczne i bezpieczne
uzytkowanie tego produktu zalezy od warto$ci znamionowych
temperatury oraz cisnienia gniazda i korpusu. Nalezy
sprawdzi¢ te wartosci na tabliczce identyfikacyjnej. Produkt
jest dostepny z gniazdami wykonanymi z réznych materiatow.
Niektére materiaty konstrukcyjne gniazda majg cisnienie
znamionowe nizsze od warto$ci znamionowej korpusu.
Wszystkie wartosci znamionowe korpusu i gniazda zalezg od
typu i rozmiaru zaworu, materiatu konstrukcyjnego korpusu

i gniazda. Nigdy nie przekracza¢ oznaczonej wartosci
Znamionowe;j.

Temperatury i ci$nienia nie moga nigdy przekracza¢ wartosci
podanych na zaworze. Przekroczenie tych wartosci moze
spowodowac niekontrolowane uwolnienie cisnienia i medium
procesowego. Moze to spowodowac uszkodzenie lub
obrazenia ciata.

Roboczy moment obrotowy zaworu moze z czasem wzrosngé
z powodu zuzycia, czgstek lub innych uszkodzen gniazda.
Nigdy nie przekracza¢ wstepnie ustawionych wartosci
momentu obrotowego sitownika (doptyw powietrza, potozenie).
Zastosowanie nadmiernego momentu obrotowego moze
spowodowacé uszkodzenie zaworu.

Zawory Valmet sg zazwyczaj przeznaczone do uzytku w
warunkach atmosferycznych. Jezeli zawory nie zostaty
odpowiednio zaprojektowane i wyraznie oznaczone do
tego celu, nie nalezy uzywac ich w warunkach cisnienia
zewnetrznego.

Unika¢ wstrzgsoéw cisnieniowych lub uderzen wodnych.
Systemy z zaworami wysokocisnieniowymi powinny by¢
wyposazone w obejscie w celu zmniejszenia réznicy

cisnien przed otwarciem zaworu, co pozwoli unikng¢ szoku
cisnieniowego.

Unika¢ szoku termicznego. Zawory wysokotemperaturowe,
niskotemperaturowe i kriogeniczne nalezy obstugiwac tak,
aby ograniczy¢ tempo wzrostu lub spadku temperatury. Przed
podaniem cisnienia zawor nalezy ustabilizowac termicznie.

Materiaty, z ktérych wykonany jest zawor, zostaty starannie
dobrane pod katem warunkéw procesu. Zmiany mediéw
procesowych mogg mie¢ duzy wptyw na dziatanie i
bezpieczenstwo zaworu. Przed przystgpieniem do instalacji
nalezy zawsze upewnic sie, ze materiaty sg odpowiednie dla
danego rodzaju pracy.

Poniewaz zastosowanie zawordw jest uzaleznione od
konkretnego zastosowania, przy wyborze zaworu do danego
zastosowania nalezy wzig¢ pod uwage kilka czynnikéw. Z tego
wzgledu niektore sytuacje, w ktoérych zawory sg uzywane,
znajduja sie poza zakresem niniejszej instrukciji.

Uzytkownik kohcowy ma obowigzek potwierdzic¢
kompatybilno$ci materiatdw zaworu z zamierzong ustugg. W
przypadku pytan dotyczacych uzytkowania, zastosowania
lub kompatybilnosci zaworu z zamierzong ustugg nalezy
skontaktowac sie z firmg Valmet w celu uzyskania
dodatkowych informacji.

Jezeli zawor nie zostat jednoznacznie zaprojektowany i
oczyszczony pod katem tlenu, nigdy nie uzywaé zaworu
ze wzbogaconym lub czystym tlenem. Wybrane materiaty
i konstrukcja majg duzy wptyw na bezpieczenstwo pracy
zaworu z tlenem.

19.

20.

Zawory przeznaczone do uzytku w atmosferze wybuchowe;j
lub z takg atmosferg musza by¢ wyposazone w urzgdzenie

uziemiajgce i oznaczone zgodnie z wymaganiami ATEX (lub
réwnowaznymi normami miedzynarodowymi).

Uchwyty reczne sg dostepne dla okreslonych rozmiaréw
zaworow motylkowych i maksymalnych cisnien w linii. Nie
wolno obstugiwa¢ zaworu za pomocg uchwytu lub klucza
poza ograniczeniami rozmiaru i ci$nienia okreslonymi w IMO.
Wysokie cisnienie na linii moze wytworzy¢ dos¢ sity, aby
wypchng¢ uchwyt z reki operatora. Moze to spowodowaé
uszkodzenie lub obrazenia ciata.

Konserwacja

21.

22.

23.

24.

25.

26.
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

Przestrzega¢ powyzszych ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa!

Planujgc serwisowanie i konserwacje, nalezy zapewni¢
dostepnosc¢ czesci zamiennych, urzgdzen podnoszacych i
personelu serwisowego.

Zawor nalezy konserwowac zgodnie z zalecanymi
minimalnymi czestotliwosciami konserwaciji lub zalecanymi
maksymalnymi cyklami roboczymi.

Przed rozpoczegciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych przy
zaworze nalezy zawsze upewnic sig, ze usunieto z niego oraz
Z rurociggu cisnienie.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy

zawsze sprawdzic potozenie zaworu. Przed rozpoczeciem

jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy przestrzega¢

procedury Lock out / tag out (LOTO).

» Prawidtowa pozycja trzonu: patrz IMO.

» Nalezy pamigtac, ze nastawnik moze wysyta¢ btedne
sygnaty.

Podczas konserwacji zaworu nalezy wymienia¢ materiaty

uszczelniajgce (miekkie czesci uszczelniajgce). Aby zapewnié

odpowiednig wydajno$¢ naprawionego zaworu, nalezy zawsze

uzywac oryginalnych czgsci zamiennych producenta (OEM).

Wszystkie czesci bedace pod cisnieniem nalezy sprawdzaé

wizualnie pod katem uszkodzen lub korozji. Uszkodzone

czesci nalezy wymienic.

Czesci utrzymujgce cisnienie zaworu i wszystkie elementy

wewnetrzne nalezy sprawdzac¢ pod katem korozji lub

erozji, ktére mogg spowodowac zmniejszenie grubosci

Scianek czesci utrzymujgcych cisnienie. Uszkodzone czesci

utrzymujace cisnienie trzeba wymienia¢ na oryginalne

czesci zamienne producenta sprzetu (OEM) lub naprawia¢

zgodnie ze specyfikacjami fabrycznymi, w celu utrzymania

gwarancji powierzajac te prace autoryzowanemu partnerowi

serwisowemu firmy Valmet.

Do pracy na powierzchniach funkcjonalnych, takich jak
powierzchnie uszczelnien, gniazda lub tozyska nie nalezy
uzywac ostrych narzedzi, szlifierek ani pilnikow, poniewaz
moze to spowodowac ich uszkodzenie.

Sprawdzi¢ stan powierzchni uszczelniajgcych na gniazdach,
czesciach wewnetrznych (talerz, kula, wtyczka itp.), korpusie i
kotpaku korpusu. W przypadku znacznego zuzycia, zarysowan
lub uszkodzen czesci nalezy je wymienic.

Sprawdzi¢ zuzycie tozysk i powierzchni styku fozysk na wale i
w razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone czesci.

Nie wolno spawac¢ czesci utrzymujgcych cisnienie bez
zastosowania procedury i personelu zgodnych z normami
ASME i PED.

Czesci zawordw utrzymujace cisnienie w zastosowaniach
wysokotemperaturowych nalezy doktadnie sprawdzi¢ pod
katem skutkéw petzania i zmeczenia materiatu.
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Upewnic¢ sig, ze zawdr jest ustawiony w prawidtowym kierunku
przeptywu do rurociggu.

Jesli zawory sg oznaczone jako odpowiednie do pracy w
atmosferze wybuchowej, przed ponownym oddaniem do
uzytku nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie roztadowujgce pod katem
prawidtowego dziatania.

Zawsze pracowacé w czystym srodowisku. Unikac
przedostawania sie czastek do wnetrza zaworu w wyniku
obrébki skrawaniem, szlifowania lub spawania w poblizu
miejsca ich wykorzystywania.

Podczas konserwacji nigdy nie przechowywaé zaworu bez
zabezpieczenia portu przeptywu.

Podczas préby cisnieniowej gniazda zaworu nigdy nie
przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego systemu
lub maksymalnego ci$nienia odcinajgcego oznaczonego na
tabliczce znamionowej zaworu.

Montaz i demontaz sitownika:

* Przed zainstalowaniem sitownika na zaworze nalezy
upewnic sie, ze sitownik prawidtowo wskazuje potozenie
zaworu. Jesli te produkty nie zostang zmontowane w taki
sposob, by wskazywaé prawidtowo pozycje zaworu, moze
to doprowadzi¢ do uszkodzen lub urazu ciata.

» Podczas montazu lub demontazu zestawu fgcznika najlepiej
sprawdza sie demontaz catego zespotu tgcznika, w tym
ztgcz, ktdére mogg spas¢ z zaworu podczas podnoszenia lub
zmiany potozenia.

» Zestawy montazowe zostaly zaprojektowane w sposob
kompatybilny z ciezarem sitownika Valmet i zalecanych
akcesoriéw w stanie rzeczywistym lub z dodatkowym
wsparciem sitownika. Uzycie tgcznika do podparcia
dodatkowego sprzetu lub dodatkowego ciezaru, takiego jak
ludzie, drabiny itp. moze spowodowa¢ uszkodzenie sprzetu
lub obrazenia ciata.

Zawor nalezy zainstalowac¢ miedzy kotnierzami za pomocg
uszczelek i elementéw ztgcznych odpowiednich do
zastosowania oraz zgodnie z obowigzujgcymi kodeksami

i normami orurowania. Ostroznie wysrodkowac¢ uszczelki
podczas montazu zaworu migedzy kotnierzami. Nie nalezy
probowac korygowac niewspotosiowosci rurociggu za pomocg
Srub kotnierza.

W przypadku napraw zaworéw do specjalnych zastosowan,
takich jak tlen, chlor i nadtlenek, nalezy przestrzegac
okreslonych wymagan.

* Przed przystgpieniem do montazu czesci nalezy wyczysci¢
zgodnie z ich przeznaczeniem i zabezpieczy¢ przed
zanieczyszczeniem.

» Aby zapobiec zanieczyszczeniu czesci podczas montazu,
obszary montazu i narzedzia muszg by¢ czyste i suche.

» Aby zapobiec zanieczyszczeniu podczas testow, sprzet
testowy musi by¢ czysty i suchy. Obejmuje to wewnetrzne
elementy sprzetu testowego, ktdére mogg przepuszczaé
czgstki lub inne zanieczyszczenia do testowanego medium
podczas testu.

* Smarowanie nalezy przeprowadzac jedynie wtedy, gdy
jest to wyraznie wymagane w instrukcji. W przypadku,
gdy smarowanie jest wymagane, srodek smarny musi by¢
zatwierdzony do uzytku przez uzytkownika koncowego.
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Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.
Tel. +358 10 417 5000.
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Producent zastrzega sobie prawo do zmian bez uprzedzenia.
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towarowe sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi firmy
Valmet Oyj lub jej spétek zaleznych w Stanach Zjednoczonych i/lub w innych krajach.
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