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NAJPIERW PRZECZYTAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Niniejsze instrukcje zawierajg informacje o bezpiecznej
obstudze zaworu.

Jesli konieczna jest dodatkowa pomoc, nalezy skontaktowac sie
z producentem lub przedstawicielem producenta.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE!

Adresy i numery telefonu znajdujg sie na tylnej oktadce.
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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe informacje dla
uzytkownikow zaworéw Neldisc® z potrdjng tarczg mimosrodows.
Wiecej informacji na temat napeddw i innych akcesoridow znajduje sie
w poszczegolnych instrukcjach montazu, obstugi i konserwac;ji.

UWAGA:

Dobdr i zastosowanie zaworu do konkretnego zastosowania
wymaga doktadnego rozwazenia wielu réznych aspektow. Ze
wzgledu na charakter produktu niniejsza instrukcja nie moze
obejmowac wszystkich poszczegdlnych sytuacji, ktére moga
wystgpic¢ podczas uzytkowania zaworu.

W przypadku watpliwosci dotyczacych uzytkowania zaworu lub
jego przydatnosci do zamierzonego celu prosimy o kontakt z
firmg Valmet, aby uzyskaé¢ wiecej informaciji.

W przypadku zawordéw przeznaczonych do pracy z tlenem
nalezy zapoznac sie réowniez z oddzielng instrukcjg montazu,
konserwacji i obstugi dla instalacji tlenowych (patrz dokument
Neles id:100270EN.pdf)

1.2 Opis zaworu

Seria Neldisc L6 to zawér z podwojnym kotnierzem i metalowym
gniazdem z potréjng tarczg mimosrodowa. Seria Neldisc L4 to zawér
ptytkowy z metalowym gniazdem z potrdjng tarczg mimosrodowws.
Tarcza jest eliptyczna i posiada potréjne mimosrodowe mocowanie.
Gdy zawor jest zamkniety, tarcza eliptyczna na osi gtéwnej
przemieszcza pierscien gniazda na zewnatrz, powodujgc zetknigcie
pierécienia gniazda z tarczg na osi mniejszej. Po otwarciu zaworu
styk zostaje zwolniony, a pierscien gniazda powraca do pierwotnego
okragtego ksztattu (patrz Rys. 1).

Tarcza jest przymocowana do watéw za pomocg sworzni i nie ma
otwordéw przez tarcze.

Szczegoty konstrukcyjne poszczegodlnych zaworéw sg zawarte w
kodzie typu pokazanym na tabliczce znamionowej zaworu. Aby
zinterpretowac kod typu, nalezy zapoznac si¢ z rozdziatem 11.

L6F %§ %\\% L6C, L6D,
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Rys. 1 Zasada osadzenia Neldisc

2L670PL - 4/2022

1.3 Oznaczenie zaworow

Oznaczenia korpusu sg odlewane na korpusie. Do zaworu
przymocowana jest rowniez tabliczka identyfikacyjna (patrz Rys. 2).
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Rys.2  Tabliczka znamionowa

Oznaczenia na tabliczce identyfikacyjnej:

Materiat korpusu

Materiat watu

Materiat czes$ci wewnetrznych

Materiat gniazda

Maksymalna temperatura pracy
Minimalna temperatura robocza
Maksymalna réznica cisnien przy odcigciu
Oznaczenie typu

. Nr katalogowy czes$ci produkcyjnych zaworu
0. Klasa ci$nienia

1. Model

230N~

1.4 Dane techniczne

Typ:

L6 Kotnierzowy zawor ze
zmniejszonym otworem z
potréjng tarczg mimosro
dowg i metalowym gniazdem

L4 Ptytkowy zawor ze
zmniejszonym otworem z
potréjng tarczg mimosrodowsa i
metalowym gniazdem

Klasa ci$nienia:

L6C ASME klasa 150
L6D ASME klasa 300
L6F korpus i wykonczenie ASME
klasa 600
L6F/D korpus ASME klasa 600
Czes¢ wewnetrzna ASME klasa 300
L4F/D korpus ASME klasa 600

Czes¢ wewnetrzna ASME klasa 300
Mozliwe otwory kotnierzowe:
L6C ASME B16.5 i B16.47 klasa 150
EN 1092-1 PN 10 i PN 16
ISO 7005 PN 20
JIS 2210 10K i 16K
ASME B16.5 i B16.47 klasa 300
EN 1092-1 PN 25i PN 40
ISO 7005 PN 50
JIS 20K i 30K
L6F ASME B16.5 klasa 600
EN 1092-1 PN 63 i PN 100
od -200°C do +600°C
(od -328°F do +1100°F)
Swobodny (L6C, L6D, L6F/D, LAF/D)
Przeptyw od strony watu (L6F)
patrz rozdziat 10
patrz rozdziat 10

L6D

Zakres temperatur:
Kierunek przeptywu:

Wymiary:
Ciezary:



1.5 Oznaczenie CE

Zawdr spetnia wymagania dyrektywy europejskiej 2014/68/UE dotyczacej

urzadzen cisnieniowych i zostat oznakowany zgodnie z tg dyrektywa.

1.6 Recykling i utylizacja

Wiekszos$¢ czesci zawordow mozna poddac recyklingowi po
uprzedniej segregacji wedtug rodzaju materiatu.

Wiekszos$¢ czesci ma oznaczenie materiatu. Lista materiatéw jest
dostarczana wraz z zaworem. Ponadto producent udostepnia
odrebne instrukcje recyklingu i utylizacji. Zawér mozna réwniez
zwréci¢ do producenta w celu odptatnego recyklingu i utylizacji.

1.7 Srodki ostroznosci

PRZESTROGA:

Nie wolno przekracza¢ limitéw wydajnosci zaworu!
Przekroczenie limitdw oznaczonych na zaworze moze
spowodowac jego uszkodzenie i doprowadzi¢ do
niekontrolowanego uwolnienia cisnienia.

Moze to skutkowac szkodami rzeczowymi lub obrazeniami ciata.

PRZESTROGA:

Nie wolno wymontowywacé ani odtgcza¢ zaworu od rurociggu,
gdy znajduje sie on pod cisnieniem!

Demontaz lub usuniecie bedgcego pod cisnieniem zaworu
prowadzi do niekontrolowanego uwolnienia ci$nienia.
Odpowiednig sekcje rurociggu nalezy zawsze odizolowac,

a nastepnie uwolni¢ cisnienie z zaworu i usungé¢ czynnik przed
demontazem zaworu.

Nalezy uwzglednic¢ typ uzywanego czynnika. Nalezy zapewni¢
ochrone personelu i otoczenia przed niebezpiecznymi lub
toksycznymi substancjami. Nalezy upewni¢ sie, ze podczas
czynnosci konserwacyjnych zaworu czynnik nie przedostanie sie
do rurociggu.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub
obrazen ciata.

PRZESTROGA:
Uwaga na ruchy tnace tarczy!
Trzymac dtonie, pozostate czesci ciata i inne przedmioty z dala od

otwartego portu przeptywu. Nie pozostawiac ciat obcych w rurociggu.

Gdy zawor jest uruchomiony, talerz dziata jako narzedzie tnace.
Pozycja talerza moze ulec zmianie takze w wyniku poruszenia
zaworu.

Na czas konserwacji zaworu nalezy zamkna¢ i odtgczy¢ rurociagg
doptywu cisnienia do sitownika.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub
obrazen ciata.

PRZESTROGA:

Uwaga na hatas!

Zawor moze wytwarzaé hatas w rurociggu. Poziom hatasu
zalezy od zastosowania. Mozna go zmierzy¢ lub obliczy¢ za
pomocg oprogramowania Nelprof firmy Neles. Nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych ochrony
Srodowiska pracy w zakresie emisji hatasu.

PRZESTROGA:

Nalezy uwazac¢ na bardzo schiodzony lub rozgrzany zawér!
Zawor moze ulegac znacznemu schtodzeniu lub nagrzaniu w trakcie
pracy. Nalezy chroni¢ sie przed odmrozeniami i oparzeniami.

PRZESTROGA:

Podczas obstugi zaworu lub catego zespotu zaworu nalezy pamietac
0 jego wadze!

Nie wolno podnosi¢ zaworu ani zespotu zaworu za sitownik,
pozycjoner, wytgcznik krancowy ani orurowanie.

Umiescic¢ liny podnoszace pewnie wokét korpusu zaworu (patrz rys. 3).
Spadajace czesci mogg spowodowac uszkodzenie urzadzenia lub
urazy ciata.

PRZESTROGA:

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy stosowac kotnierz
zaslepiajacy za zaworem zawsze, gdy rurocigg konczy sie
bezposrednio za zaworem.

UWAGA:

Nie nalezy obracac¢ tarczy o kat wiekszy niz 90°, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenie gniazda. Zawor jest tak
skonstruowany, ze tarcza dziata tylko w zakresie 0-90°.

1.8 Uwagi dotyczgce spawania

OSTRZEZENIE:

Spawanie i/lub szlifowanie stali nierdzewnej i innych stopow
zawierajgcych metaliczny chrom moze powodowaé uwalnianie
szesciowartosciowego chromu. Wiadomo, ze szesciowartosciowy
chrom (V1) czyli Cr (VI) powoduje raka. Podczas spawania metali
zawierajgcych chrom nalezy uzywac wszystkich odpowiednich
srodkéw ochrony indywidualne;j.

UWAGA:

Spawanie instalacji musi by¢ wykonane przez wykwalifikowanego
spawacza. Spawacz i procedura spawania powinny byé
kwalifikowane zgodnie z ASME Boiler and Pressure Vessel Code
Section IX (Kodeks kottéw i zbiornikéw cisnieniowych ASME
sekcja IX) lub innymi obowigzujgcymi przepisami.

PRZESTROGA:

Aby zapobiec uszkodzeniu gniazda i uszczelek, nie wolno
dopusci¢, aby temperatura w obszarze gniazda i uszczelki
korpusu przekroczyta 94°C (200°F).

Zaleca sie stosowanie kredowych wskaznikéw termicznych do
sprawdzania temperatury w tych obszarach podczas spawania.

PRZESTROGA:

Upewnic sie, ze odpryski spawalnicze nie spadng na elementy
zamykajgce zawor, np. kule lub gniazda. Moze to spowodowac
uszkodzenie krytycznych powierzchni gniazd i nieszczelnosci.
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2 TRANSPORT, ODBIOR |
PRZECHOWYWANIE

Sprawdzi¢ zawor i pozostate urzadzenia pod katem uszkodzen, do
ktérych mogto dojs¢ podczas transportu.

Przed instalacjg zawér nalezy przechowywa¢ w odpowiednich
warunkach w zamknietym, suchym pomieszczeniu.

Nie przenosi¢ zaworu do planowanej lokalizacji i nie usuwaé
zabezpieczenh portu przeptywu do czasu zamontowania zaworu.
Zawor jest dostarczany w potozeniu zamknietym. Zawor wyposazony
w sitownik ze sprezyng zwrotng jest dostarczany w potozeniu
okreslonym przez sprezyne. Zawor powinien by¢ delikatnie
zamkniety na czas przechowywania.

3 MONTAZ

3.1 Informacje ogdlne

Zdja¢ ostony portoéw przeptywu i sprawdzic¢, czy zawor jest
nieuszkodzony i czysty wewnatrz.

PRZESTROGA:

Podczas obstugi zaworu lub catego zespotu zaworu nalezy
pamietac o jego wadze!

Postepowac zgodnie z metodami podnoszenia pokazanymi na Rys. 3.

Zalecane potozenie
ptyty perforowane;j
znajduje sie na
,gorze” rurociagu,
po stronie wylotowej
i w kierunku

przeptywu B.

Kierunek
przeptywu B

Rys. 3 Podnoszenie zaworu

3.2 Montaz w rurociggu

Przed instalacjg zaworu nalezy doktadnie przeptuka¢ rurociag. Ciata
obce, takie jak piasek lub kawatki elektrody spawalniczej, spowodujg
uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcej tarczy i gniazda.

Zawor mozna zamontowac w dowolnej pozycji i zapewnia on
szczelno$¢ w obu kierunkach przeptywu (L6C/D, L6F/D). L6F
zapewnia szczelnos¢ w jednym kierunku.

Zamontowac¢ zawor w rurociggu w taki sposob, aby wat byt w miare
mozliwo$ci usytuowany poziomo. Nie zalecamy jednak montazu
zaworu z sitownikiem od spodu, poniewaz zanieczyszczenia
znajdujace sie w rurociggu moga wtedy dostac sie do wneki korpusu
i uszkodzi¢ uszczelnienie dfawnicowe.

Jezeli zawdr jest wyposazony w listwe réwnowazacg przeptyw (kod
typu S-...), musi ona znajdowac sie po wylotowej korpusu zaworu.
Zawor nalezy zamontowac w taki sposéb, aby perforowana ptyta nie
gromadzita zadnych zanieczyszczen w rurociagu (patrz Rys. 4).
Niezalecane kodowanie pozycji montazowej dla zespotu zawor-
sitownik w przypadku uzycia tarczy S: A-HL, B-HL, C-HL i D-HL.
Uszczelki kotnierzowe nalezy dobra¢ odpowiednio do warunkéw pracy.
Nie nalezy probowac korygowac¢ niewspotosiowosci rurociggu za
pomoca Srub kotnierza.
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Rys. 4 Potozenie listwy wyréwnujgcej przeptyw

Konieczne moze by¢é mocne podparcie rurociggu w celu ochrony
zaworu przed nadmiernym naprezeniem. Wystarczajgce podparcie
zmniejszy rowniez wibracje rurociggu, co zapewni prawidtowe
funkcjonowanie pozycjonera. Nie mocowaé wspornikéw do $rub
kotnierzowych ani do sitownika.

Zaleca sig, aby dlugo$¢ kazdego prostego odcinka rury poprzedzajgcego
zawor regulacyjny wynosita co najmniej 2 x $rednica rury.

Przeptyw powoduje tzw. dynamiczny moment obrotowy w stosunku do
tarczy zaworu, ktéra prébuje zamkna¢ zawér. W kolanku rury nacisk na
krawedz zewnetrzng jest wyzszy niz na krawedz wewnetrzng.

W przypadku montazu zaworu z potrdjng tarczg mimosrodowg
bezposrednio za kolankiem rury, trzon zaworu musi by¢ skierowany
w kierunku punktu srodkowego rury (patrz Rys. 5). Jest to
szczegOlnie wazne, gdy zawor jest uzywany jako zawor regulacyjny.
Trzon zaworu zamontowanego za pompg odsrodkowa musi byé
prostopadty do watu pompy (patrz Rys. 6).

Po zainstalowaniu w ten sposéb tarcze zaworéw beda bardziej
rébwnomiernie obcigzone i wyeliminowane zostang wibracje, ktére w
przeciwnym razie mogtyby wystgpi¢ w potozeniach posrednich.

Rys. 5 Montaz za kolankiem rury

Rys. 6 Montaz za pompg odsrodkowag



Podczas montazu zawdr musi znajdowac sie w pozycji zamknietej i
by¢ starannie wysrodkowany pomiedzy kotnierzami rur tak, aby
obracajaca sie tarcza nie dotykata krawedzi rury ani uszczelek
kotnierza, patrz rys. 7 i tabela 1.

Podczas montazu zaworu z sitownikiem z otwieraniem sprezynowym
nalezy zachowac ostroznos$¢. Podczas montazu zawdr musi
znajdowac sie w potozeniu zamknietym, jesli tarcza jest dtuzsza niz
wynosi dlugosé¢ zabudowy. Zrédto zasilania sitownika musi zostaé
bezpiecznie poditgczone i nie moze ulec uszkodzeniu ani zerwaniu
podczas montazu.

W przypadku nagtej przerwy w zasilaniu zawor otworzy sie
niespodziewanie w wyniku zadziatania zestawu wstepnie
naprezonych sprezyn. Moze to spowodowaé powazne obrazenia u
ludzi oraz szkody materialne wokét zaworu.

W zaworach o okreslonych rozmiarach nominalnych niektére sruby
kotnierzowe nie przechodzg przez korpus zaworu. Obudowa zaworu
jest zatem wyposazona w otwory, patrz rys. 2 i tabele 2...6.

Nalezy upewni¢ sig, ze tarcza moze obrécié¢ sie do pozycji otwartej
po wstepnym dokreceniu $rub kotnierza. Sitowniki zaworéw
regulacyjnych moga by¢ wyposazone w ograniczniki potozenia, ktére
zazwyczaj pozwalajg tylko na otwarcie tarczy pod katem 80°.
Dtugosc¢ $rub dwustronnych w tabeli 2...6 opiera sig na:

* grubosci uszczelki 3 mm

« ciezkich nakretkach

* grubosci kotnierza dla kotnierzy do przyspawania wg ASME

Rys. 7 Minimalne wymiary wewnetrzne rury
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I
L1 s
L2 7/
UL,
L
NPS 04-08
L6C, L6eD, L6F/D, L6F L4F/D
Rys. 8 Dtugos¢ $ruby dwustronnej
Tabela 1 Minimalne wymiary wewngtrzne Tabela 3 Wymiary $rub dwustronnych (mm), kotnierze L6D ASME
rury (mm/cale) klasa 300. W komplecie oba kotnierze.
e L6C L6D L6FD L6F L4FD Rozmiar | GwintK L L1
zaworu NPS Diugosé llosé Dlugosé llosé
DN/NPS | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale
4 _ _ _ _ _ _ 60 24 04 3/4-UNC 115 12 100 4
5 _ - - - 05 3/4-UNC 120 12 100 4
6 20 08 20 08 - - 110 43 06 3/4-UNC 120 16 100 8
8 70 28 60 24 115 45 140 55 08 7/8-UNC 140 16 110 8
02|65 |0 | 79 | | 78 o0 75 0| tNe_| 0 2 2 0
14 | 215 | 108 | 25 | 104 | - | - 175 | 69 12 11/88UN 170 2 130 8
16 305 | 120 [ 300 | 118 | 220 | 87 20 [ 87 14 11/8-8UN 180 32 140 8
18 355 | 140 | 335 | 132 | 270 | 106 16 11/4-8 UN 190 32 150 8
20 400 | 157 | 385 | 152 | 335 | 132 335 | 132 18 11/4-8 UN 195 40 150 8
2% 445 | 175 | 425 | 167 | 415 | 163 45 | 163 2 T148UN 205 m 160 3
) 0 [ ZUEL S Ll g 24 1128 UN 230 40 180 8
28 530 | 209 | 535 | 211 | 450 | 177 53 | 211 » -
30 525 | 20,7 | 520 | 205 | 450 | 17,7 2 15/8-8 UN 210 48 210 8
32 640 | 252 | 640 | 252 | 435 | 171 640 | 252 28" 15/8-8 UN 280 40 210 16
36 755 | 297 | 690 | 272 | 690 | 272 690 | 272 30* 11/4-8 UN 300 48 230 8
jg égg gg; - 2 17/8:8 UN 320 4 250 16
o) 850 33:5 820 32:3 36* 2-8UN 360 48 260 16
s o0 362 810 310 42 15/8-8 UN 350 48 250 16
56 1115 | 439 | 1115 | 439 44* 11/4-8 UN 320 48 260 16
64 1285 | 50,6 48 17/8-8 UN 390 48 340 16
72 1505 | 593 56* 21/4-8 UN 460 48 360 8
80 [ 1440 | %7 *) kohnierze wg ASME B16.47 serii A
Tabela 2 Wymiary $rub dwustronnych (mm), kotnierz L6C ASME Tabela 4 Wymiary $rub dwustronnych (mm), kotnierze L6F/D ASME
klasa 150. W komplecie oba kotnierze. klasa 600. W komplecie oba kotnierze.
Rozmiar X L L1 B L L1
GwintK = - = = Rozmiar i
L Diugosé llos¢ Diugosé llos¢ NPS CwintK I Drugose llosé Dlugosé llosé
04 5/8-UNC 90 12 80 4
0% 34UNC % 12 0 ) 04 7/8-UNC 170 8 130 4
06 3/4-UNC 100 12 80 4 06 TUNC 200 16 135 8
08 3/4-UNC 110 12 90 4 08 11/8-8 UN 225 16 150 8
10 7/8-UNC 115 20 95 4 10 11/4-8 UN 250 24 170 8
1421 748ULL"::C go gg ]?g : 12 11/4-8 UN 260 32 170 8
b e 132 5 5 = 14 13/8-8 UN 250 32 150 8
18 T188UN 145 % 130 8 16 11/2-8 UN 300 32 210 8
20 11/8-8UN 160 32 130 8 18 15/8-8 UN 320 32 220 8
24 11/4-8 UN 170 32 140 8 20 15/8-8 UN 290 32 195 8
Z5 11/4-8UN 230 48 170 8 24 17/8-8 UN 330 32 25 8
30* 11/4-8 UN 230 48 170 8 28* 2-8UN 370 48 260 3
32 112-8UN 260 48 200 8 ™ 23UN 4 2 1
o TIZ8UN 260 56 200 8 30 -8U 370 0 60 6
36 T12-8UN 280 56 210 8 36* 11/2-8UN 415 32 270 8
40° 112-8UN 280 64 200 8 *) kotnierze wg ASME B16.47 serii A
42° 112-8UN 290 56 210 16
48 112-8 UN 310 72 240 16
52* 11/4-8 UN 350 72 280 16
56" 11/4-8 UN 360 80 290 16
*) kotnierze wg ASME B16.47 serii A
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Tabela 5 Wymiary $rub dwustronnych (mm), kotnierze L4F/D ASME

klasa 600

Rozmiar GwintK H L L L2

NPS WINER ] OHMM | prgose | llosé Dlugosé | ose
04 | TBUNC | 254 | 210 8 - - -
06 18UN | 284 | 250 2 = = =
08 | 11/868UN | 317 | 290 12 Z Z Z
10 | 1148UN| - 340 12 160 8 40
12 | 1148UN| - 410 16 170 8 45
% [ 13B8UN| - 440 1 170 8 44
6 | 1128UN | - 490 16 200 8 80
20 | 1568UN| - 540 20 210 ) 48
24 | 1788UN | - 610 20 230 8 60
28* 2-8UN - 680 2% 250 8 80
3 | 1148UN| - 710 28 230 8 55
% | 1128UN| - 770 28 260 8 60

*) kotnierze wg ASME B16.47 serii A

Tabela 6 Wymiary $rub dwustronnych (mm), kotnierze L6F ASME
klasa 600. W zestawie oba kotnierze

Rozmiar . L L1
NPs GwintK I —Drugose llosé Dlugosé Tlosé
06 1UNC 165 8 135 4
08 11/8-8 UN 190 16 140 8
10 1148 UN 215 20 160 12
2 1148 UN 220 2 160 16
14 13/8-8 UN 235 2 170 16
16 11728 UN 255 2 190 16
18 15/8-8 UN 275 2 210 16
2% 17/8-8 UN 330 2 230 16
28 2-8UN 364 48 257 8
30 2-8UN 370 % 260 16
3% 21/2-8UN #10 40 280 16
*) kotnierze wg ASME B16.47 serii A

Izolacja zaworu

W razie potrzeby zawér moze zostac¢ zaizolowany. Izolacja nie moze
znajdowac sie powyzej gérnego poziomu korpusu zaworu (patrz Rys. 9).

Maks. poziomM e o=
izolacji _ I
e

Rys. 9 I1zolacja zaworu

3.3 Sitownik

Podczas montazu sitownika na zaworze nalezy upewni¢ sie, ze zespot
zaworu dziata prawidtowo. Patrz instrukcja montazu w rozdziale 6.

Nalezy uwzgledni¢ miejsce potrzebne do demontazu sitownika.
Dla sitownika zalecana jest pozycja pionowa.

Sitownik nie moze styka¢ sie z rurociggiem, poniewaz wibracje
rurociggu mogg go uszkodzi¢ lub zaktoci¢ jego dziatanie.

W niektorych przypadkach, np. gdy zastosowano sitownik o duzych
gabarytach lub gdy rurocigg silnie wibruje, zaleca sie podparcie sitownika.
Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z firma Valmet.

4 URUCHOMIENIE

Upewni€ sie, ze w zaworze i rurociggu nie ma zadnych zanieczyszczen
ani ciat obcych. Doktadnie przeptukac rurocigg. Podczas ptukania nalezy
utrzymywac zawor otwarty w zakresie 30-40°.

Podczas uruchamiania pompy nalezy upewnic sig, ze zawor w
rurociggu jest zamkniety lub otwarty co najwyzej o 20°.

Uderzenie wodne, ktére nastepuje po uruchomieniu pomp o duzej
wydajnosci, powoduje powstanie szczytowego momentu obrotowego
w tarczy. Moze to spowodowacé uszkodzenie potgczenia
sworzniowego miedzy tarczg a trzonem, gdy zawor jest otwarty pod
katem 30-90°.

Konstrukcja uszczelnienia jest typu dynamicznego. Jesli wystepuje
wyciek, nalezy dokreci¢ nakretki dlawikowe tak, aby nie przekroczy¢
wartosci podanych w tabelach 7, 8 i 9 0 50% lub tez nie naprgzac
catkowicie sprezyn talerzowych.

5 KONSERWACJA

PRZESTROGA:
Przed przeprowadzeniem konserwacji nalezy wprowadzi¢ srodki
bezpieczenstwa wymienione w rozdziale 1.7!

PRZESTROGA:
Podczas obstugi zaworu lub catego zespotu zaworéw nalezy
uwzgledni¢ wage zaworu lub zespotu zaworéw.

PRZESTROGA:

Ze wzgledow bezpieczenstwa plyty ustalajgce MUSZA
by¢ zawsze montowane zgodnie z instrukcjami
opisanymi w rozdziale 5.3.

5.1 Konserwacja ogodlna

Chociaz zawory marki Neles sg zaprojektowane do pracy w ciezkich
warunkach, wiasciwa konserwacja zapobiegawcza moze znaczgco
pomaéc w zapobieganiu nieplanowanym przestojom oraz realnie
zmniejszy¢ catkowity koszt uzytkowania. Firma Valmet zaleca
przeprowadzanie przegladéw zaworéw przynajmniej co pie¢ (5) lat.
Czestotliwos$¢ przegladdéw i konserwaciji zalezy od faktycznego
zastosowania oraz warunkow eksploatacji. Wymagang czestotliwosé
przegladoéw i konserwacji mozna ustali¢ wspdlnie z lokalnymi
ekspertami firmy Valmet. Podczas kazdego przegladu okresowego
nalezy wymieni¢ czesci wyszczegdlnione w zestawie czesci
zamiennych. Czestotliwo$¢ przegladdéw musi uwzglednia¢ takze czas
przechowywania.

Konserwacje mozna przeprowadzi¢ w sposob opisany ponizej. Aby
uzyskac wsparcie w zakresie konserwacji, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym biurem firmy Valmet. Jesli nie okreslono inaczej, podane w
tekscie numery czesci odwotujg sie do widoku ztoZzeniowego oraz do
listy czgsci w rozdziale 9.

UWAGA:

Odsytajgc producentowi czesci do naprawy, nie nalezy ich
rozmontowywac. Nalezy ostroznie oczysci¢ zawor i przeptukac
jego elementy wewnetrzne.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy poinformowaé producenta o
rodzaju czynnika przeptywajacego przez zawor (zatgczy¢ arkusze
danych bezpieczenstwa materiatu (MSDS)).
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UWAGA:

W celu zagwarantowania bezpiecznej i efektywnej eksploatacji
nalezy zawsze korzystac z oryginalnych czesci zamiennych,
ktére jako jedyne gwarantujg najwyzsze parametry pracy
zaworu.

UWAGA:

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy wymieni¢ sruby ustalajgce
docisk, jesli ich gwinty sg uszkodzone bagdz zostaty one poddane
dziataniu wysokiej temperatury, rozciggniete lub skorodowane.

5.2 Odfigczanie zaworu od rurociggu

PRZESTROGA:
Nie wolno wymontowywaé ani odtgcza¢ zaworu od rurociggu,
gdy znajduje sie on pod cisnieniem!

Na ogét najwygodniej jest odtgczy¢ sitownik i jego urzadzenia
pomocnicze (patrz rozdziat 6) przed odtgczeniem zaworu od
rurociggu. Jesli zespét zawordw jest maty lub trudno dostepny,
praktyczniejsze moze by¢ rownoczesne usuniecie catego zespotu.
Nalezy upewni¢ sig, ze zawor nie jest pod ci$nieniem, a rurociag jest
pusty. Nalezy upewni¢ sie, ze czynnik nie moze przedostac¢ sie do
czesci, w ktorej ma by¢ przeprowadzana konserwacja. Podczas
demontazu zawo6r musi znajdowac sie w pozycji zamkniete;j.
Ostroznie umiesci¢ zawdr na podnosniku. Ostroznie utozy¢ liny i odkreci¢
Sruby kotnierzowe rur. Nalezy upewni¢ sie, ze liny sg prawidtowo
rozmieszczone. Prawidiowo podnie$¢ zawor (patrz Rys. 3).

5.3 Wymiana uszczelnienia dtawnicy

PRZESTROGA:
Nie wolno wymontowywaé ani odtgcza¢ zaworu od rurociggu,
gdy znajduje sie on pod cisnieniem!

Pierscienie V-ring z PTFE sg stosowane jako standardowe
uszczelnienie dtawnicy, a pierscienie grafitowe w konstrukcjach
wysokotemperaturowych. Konstrukcja uszczelnienia jest
standardowo wykonana jako dynamiczna.

Uszczelnienie dtawnicy (20) nalezy wymienic, jesli wystepuje wyciek
nawet po dokreceniu nakretek szesciokatnych (25) zgodnie

z zaleceniem.

L6C, L6D, L6F/D i LAF/D

Nalezy upewni¢ sig, ze zawér nie znajduje sie pod cisnieniem.

»  Odkreci¢ nakretki (25) i zdjg¢ zestawy sprezyn talerzowych
(TA-Luft) (43), ptyty zabezpieczajace (42) i dlawnice (9).

» Zdjg¢ stare pierscienie uszczelniajgce (20). Nalezy uwazaé, aby
nie uszkodzi¢ powierzchni otworu montazowego pierscienia
uszczelniajgcego i watu. Wymiana pierscienia zapobiegajacego
wypchnieciu (22) nie jest konieczna).

*  Wyczysci¢ dtawnice i otwdr montazowy pierscienia uszczelniajg-
cego. Zamontowa¢ nowy zestaw uszczelnien (pierscien uszczel-
niajgcy typu V lub grafitowy). Wsunga¢ pierscienie na wat.
Upewni¢ sie, ze w rowku klinowym nie wystepujg zadziory, ktére
mogtyby uszkodzi¢ uszczelke.

« Zainstalowa¢ dfawnice.

« Zamontowa¢ ptyty ustalajgce tak, aby tekst ,UPSIDE” znajdowat
sie u gory (zob. Rys. 10).

« Zamontowac zespoty sprezyn talerzowych.

«  Zatozy¢ nakretki na kotki.
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Rys. 10 Montowanie ptyt ustalajgcych

*  Wstepnie zacisng¢ uszczelnienie dtawnicy przez dokrecenie nakretek
odpowiednim narzedziem tak, by sprezyny talerzowe osiagnety war-
tosci naprezenia (h4—h,) zgodne z danymi w tabeli 7 i 8.

*  Wykonac 3...5 cykli roboczych zaworu. Dopuszczalny zakres
ruchu wynosi ok. 80%.

Petne zamkniecie lub otwarcie zaworu w trakcie czynnosci nie
jest konieczne.

«  Odkreci¢ nakretki i sprezyny talerzowe.

»  Zmierzy¢ wysokosc¢ h4 sprezyn talerzowych i na bazie tych warto-
$ci okresli¢ ostateczng wysokos¢ sprezyn (dla stanu naprezenia).

+ Ponownie zamontowac¢ sprezyny talerzowe i dokreci¢ nakretki
narzedziem. Dokreci¢ nakretki do okreslonej warto$¢ naprezenia
(h4—h,) sprezyn talerzowych, patrz tabela 7 i 8.

Tabela 7 Dokrecanie uszczelnienia dtawnicy L6C i L6D

Srednica Sciskanie (hy_p 5), mm

L6C L6D zestawu |  Gwint Materiat pierscienia
sprezyn uszczelniajacego

DN/NPS | DN/NPS mm M,UNC | Grafit+PTFE PTFE
10074 10074 20 M8, 5/16 2,0 10
1907620011 45016 20 M8, 5116 25 15
250710 20078 % 10, 378 25 15
300/ 12 25 NI10, 3/8 3,0 15
350/14 | 250710 % M10, 378 30 2,0
400716 25 NI10, 3/8 30 2,0
450718 300/ 12 355 M1, 172 45 25
500/ 20 350/ 14 355 M14, 112 45 25
600724 | 400716 355 M1, 172 45 30
70128, | 4501185001 4 M18, 5/8 50 30
800/32 | 600/24 40 M18, 5/8 55 35
0% | TO0IZTS0| g M20, 3/4 6,0 40
1000740 50 N20, 374 65 40
1200748 50 M20, 374 6,0 50
800/32 56 24, 1 65 55
900736 50 22, 718 65 50
1400756 7 N30, 1 174 65 65
W e M s
1400156 80 M36, 1172 9,0 65




Tabela 8 Dokrecanie uszczelnienia dtawnicy, L6F/D i L4F/D Petne zamkniecie lub otwarcie zaworu w trakcie czynnosci nie
jest konieczne.

L6FID Srednica : Sciskanie (h_p, 5), mm
L4FID zestawu Gwint Materiat pierscienia «  Odkreci¢ nakretki i sprezyny talerzowe.
kel uszezelniajacego *  Zmierzy¢ wysokos$¢ h sprezyn talerzowych i na bazie tych wartosci
DN/NPS mm M, UNC Grafit + PTFE PTFE . '|"y V:yt 1 Pke’y ! Wé/| t yen
10074 7% W10, 378 15 10 okresli¢ ostateczng wysoko$¢ sprezyn (dla stanu naprezenia).
150/6 25 M10, 3/8 15 10 * Ponownie zamontowac sprezyny talerzowe i dokreci¢ nakretki
200/8 355 M14, 1/2 2,0 1,0 narzedziem. Dokreci¢ nakretki do okreslonej warto$¢ naprezenia
250/10 40 M18, 5/8 35 15 (hq4—hy) sprezyn talerzowych, zob. Tabela 9.
300/12 50 M20, 3/4 40 20 +  Jesli nadal wystepuje nieszczelnosé, gdy zawdr jest pod cignie-
350/14 50 M20, 3/4 35 20 niem, nalezy dokreci¢ nakretki tak, aby nie przekroczyé wartosci
400716 50 M20, 3/4 35 20 podanej w tabeli 9 0 50% lub tez nie naprezac¢ catkowicie spre-
450/18 50 M22, 7/8 4,0 25 2yn talerzowych.
500/20 56 M24,1 6,0 3,5
600/ 24 56 M24, 1 6,5 4,0 Tabela 9 Dokrecanie uszczelnienia dtawnicy, L6F
700/28 7 M30, 1 1/4 6,5 4,0 2 "
Srednica
750/30 m M30, 11/4 6.5 40 L6F zestawu Sciskanie (hy_p, o), mm
900/ 36 56 M24, 1 (4 szt.) 6,5 5,0 sprezyn .
Caint Materiat pierScienia
uszczelniajacego
DN mm Grafit PTFE
Liczba kotkow 4 4
200 31,5 M12 32 11
250 35,5 M14 44 15
300 40 M16 43 15
kotek gwintowany (24) 350 40 M16 47 16
nakretka szesciokatna 400 50 M20 38 1,3
@) 450 50 M20 46 16
pakiet sprezyn talerzowych (43)
uszczelnienie (20) plytia ustalajaca (42) o0 2 M20 49 16
__ dhawnica (9) 600 7 M30 6,1 21
Zestaw V-ringow lub 700, 750 71 M30 6,7 2,3
opakowanie grafitowe
: 800 80 M36 55 1,9
pierécien zapobiegajacy — ]
wynchnieats (33) 900 80 M36 84 29

Rys. 11 Uszczelnienie dtawnicy; L6C, L6D, L6F/D i L4F/D

« Jesli nadal wystepuje wyciek, gdy zawor jest pod cisnieniem,
nalezy dokreci¢ nakretki tak, aby nie przekroczy¢ wartosci poda-
nych w tabelach 7 i 8 0 50% lub tez nie napreza¢ catkowicie
sprezyn talerzowych.

L6F

* Nalezy upewnic sie, ze zawor nie znajduje sie pod cisnieniem.

»  Odkreci¢ nakretki (25) i usungé¢ zespoty sprezyn talerzowych (43),
dtawnice (9a), pierscien ustalajgcy (42) i pierscien zaciskowy (9b)

* Usung¢ stare pierscienie uszczelniajgce (20). Nalezy uwazac,
aby nie uszkodzi¢ powierzchni otworu montazowego pierscienia
uszczelniajgcego i watu.

+ Wyczysci¢ dtawnice i otwor montazowy pierscienia uszczelniajg-  RYS- 12 Mocowanie pierscienia ustalajgcego

cego. Zamontowaé¢ nowy zestaw uszczelnien (pierscien uszczel-
niajgcy typu V lub grafitowy). Wsunga¢ pierscienie na wat.

Upewnic¢ sie, ze w rowku klinowym nie wystepujg zadziory, ktére
mogtyby uszkodzi¢ uszczelke. Umiejscowic pierscienie grafitowe dia
Scietymi koncowkami do siebie pod katem 90°.

« Zamontowac pierscien sprezajacy. h,| h ——

*  Wsung¢ pierscien ustalajacy na wat i docisngé do pierscienia
sprezajgcedo, patrz rys. 12.

« Zainstalowac¢ dfawnice.

« Zamontowac zespoty sprezyn talerzowych.

e Zatozy¢ nakretki na kotki.

*  Wstepnie zacisngé uszczelnienie dtawnicy przez dokrecenie nakre- uszzelnienie (20)
tek odpowiednim narzedziem tak, by sprezyny talerzowe osiggnety Zestaw V-ringow
warto$ci naprezenia (h4—h,) zgodne z danymi w Tabeli 9. lub opakowarnie grafitowe

*  Wykonac 3...5 cykli roboczych zaworu. Dopuszczalny zakres
ruchu wynosi ok. 80%.

kotek gwintowany (24)

nakretka szesciokatna
pakiet sprezyn talerzowych (43) (25)
pierscien zaciskowy (9b) pierscieri ustalajacy (42)

dtawnica (9a)

Rys. 13 Uszczelnienie dtawnicy, L6F
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5.4 Nieszczelnos¢ zaworu

Nieszczelno$¢ zaworu nie zawsze jest spowodowana uszkodzonym
pierécieniem gniazda lub tarcza. Przyczyna moze by¢ réwniez to, ze
tarcza nie jest w pozycji zamkniete;j.
+  Sprawdzié¢ pozycje sitownika w stosunku do zaworu. Sruby moga
by¢ poluzowane lub wspornik uszkodzony.
*  Sprawdzi¢ regulacje w pozycji zamknietej (patrz rozdziat 6.4).
Linia znakujgca rownolegta do tarczy na gtowicy trzonu zaworu
wskazuje w przyblizeniu pozycje zamknietg tarczy (patrz Rys. 14).
Uderzenia cisnienia mogg spowodowac poluzowanie potgczenia
sworzniowego migdzy tarczg a trzonem; w konsekwenc;ji trzon
porusza sig, podczas gdy tarcza pozostaje na miejscu, co
uniemozliwia petne zamknigcie tarczy.
Jezeli po wykonaniu powyzszych czynnosci przyczyna
nieszczelnosci nie jest jednoznaczna, zawér nalezy zdemontowac w
celu wymiany czesci.

zamkniety

Rys. 14  Polozenia otwarte i zamkniete sitownika zaworu
5.5 Wymiana pierscienia gniazda

PRZESTROGA:
Nie wolno wymontowywaé ani odtgcza¢ zaworu od rurociggu,
gdy znajduje sie on pod cisnieniem!

* Nalezy upewnic¢ sie, ze zawor nie znajduje sie pod cisnieniem.
» Odfgczy¢ zawdr od rurociggu. Podczas demontazu zawo6r musi
znajdowac sie w pozycji zamknigte;.
Nalezy postepowac¢ zgodnie z metodami podnoszenia
przedstawionymi w rozdziale 3.

L6C, L6D, L6F/D i LAF/D

Zdemontowac pierscien zaciskowy (2), odkrecajgc sruby (27).

*  Wymontowac¢ starg uszczelke korpusu (19) i pierscien gniazda
(4). Wymieni¢ pierscien gniazda, jesli jest uszkodzony.

*  Oczysci¢ wszystkie powierzchnie gniazd i sprawdzi¢ powierzch-
nie pierscienia gniazda.

+  Sprawdzi¢ rowniez stan tarczy. Uszkodzong tarcze nalezy
wymieni¢ (patrz rozdziat 5.6).

» Sprawdzi¢ stan potgczenia sworzniowego. W razie potrzeby
naprawi¢ (patrz rozdziat 5.6).

» Zamontowa¢ nowe samoprzylepne uszczelnienie korpusu (19) w
korpusie. Powierzchnia musi by¢ czysta i wolna od smaru. Poste-
powac z koncami uszczelnienia zgodnie z Rys. 15
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Rys. 15 Montaz uszczelki korpusu

* Rozpyli¢ cienka warstwe suchego ptynu smarujacego, np. Moly-
kote 321R lub réwnowaznego, do rowka gniazda, na powierzch-
nie pierscienia zaciskowego i pierécienia gniazda i sruby.

»  Ostroznie wysrodkowac pierscien gniazda (4) w rowku i obroci¢
tarcze, aby utrzymac lekki kontakt z gniazdem.

« Zamontowac pierscien zaciskowy i lekko dokreci¢ sruby (27).

*  Przekreci¢ lekko tarcze do pozycji otwartej i pociggngc jg do tytu,
aby ustawi¢ gniazdo we wiasciwej pozyciji.

»  Dokreci¢ $ruby (27) na przemian i rownomiernie. Najpierw do
50% zalecanego momentu dokrecania, a nastepnie do 100%.
Zalecane warto$ci momentu dokrecania dla $rub sg podane w
tabeli 10. Nieréwnomiernie dokrecony kotnierz moze uszkodzi¢
pierscien gniazda. W zaworach z uszami tby srub muszg znajdo-
wac sie ponizej powierzchni kotnierza.

Tabela 10 Moment dokrecania $ruby pierscienia zaciskowego/
kotnierza zaslepiajgcego, Nm +/-10%

Gwint mm / (UNC) Pierscien zaciskowy Kofnierz zaslepiajacy
M6, 1/4 14 1
M8, 5/16 19 15
M10, 3/8 38 29
M12, 1/2 66 51
M16, 5/8 160 123
M20, 3/4 310 240
M22, 7/8 420 324
M24, 1 540 416

M32,11/4 1430 1100
M38, 1 1/2 2380 1830

*  Sprawdzi¢ potozenie pomiedzy pierécieniem gniazda a tarczg. Zawor
zamyka sie zgodnie z ruchem wskazowek zegara (patrz Rys. 14).

« Zamontowac sitownik w zaworze. Wyregulowa¢ wartos¢ gra-
niczng potozenia zamknietego i sprawdzi¢ warto$¢ graniczng
potozenia otwartego (patrz rozdziat 6).

L6F

+  Wymontowac pierscien zaciskowy (2) i stary pierscien gniazda
(4). Usunac¢ grafit z rowka korpusu.

*  Wypolerowac¢ powierzchnie styku nowego uszczelnienia korpusu
papierem $ciernym (ziarnisto$¢ 240). Wypolerowacé réwniez kra-
wedz tarczy.

* Rozpyli¢ cienka warstwe suchego ptynu smarujacego, np. Moly-
kote 421R, na krawedz tarczy.

+ Zamocowac¢ nowe grafitowe uszczelnienie korpusu (19) do kor-
pusu, a nastepnie do pierscienia gniazda (4).

+  Zamontowac pierscien zaciskowy (2). Lekko dokreci¢ sruby (27),
tak aby pierscien gniazda (4) byt nadal ruchomy.

* Upewni¢ sig, ze zawor jest dobrze podparty na stabilnej, pozio-
mej powierzchni.
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Obroci¢ tarcze odpowiednig dzwignig do pozycji poziomej (= cat-
kowicie zamknietej). Zablokowa¢ dzwignie w tej pozycji, np. za
pomoca dzwigu, aby zapobiec przesuwaniu sie tarczy w kierunku
otwartym. Patrz rys. 16.

Dokreci¢ sruby (27) na krzyz, patrz tabela 10 dla zalecanych
momentéw dokrecania.

Ustawi¢ tarcze w pozycji otwartej i sprawdzi¢ kontakt miedzy
uszczelkg a tarczg. Slad pozostawiony w tarczy przez gniazdo
powinien byc¢ ciggty wokét tarczy. Jesli nie jest, nalezy ponownie
zamontowac pierscien gniazda.

Rys. 18 Zabezpieczenie tarczy podczas demontazu i montazu

5.7 Montaz zaworu

*  Wymieni¢ uszkodzone czesci na nowe.

*  Woczesdniej ustawic tarcze i wat razem. W przypadku uszkodzenia
otworéw na sworznie podczas usuwania starych sworzni otwory
mozna wywierci¢ na wigkszy rozmiar sworznia. Usung¢ wszelkie
zadziory z trzondw.

Rys. 16  Wymiana gniazda, L6F

tozyska dla zaworéw (konstrukcje N i H) sg tulejami ze stopu
kobaltu, ktore sg montowane w korpusie razem z watami.

* Zamontowac fozysko na wale. Naniesc¢ cienkg warstwe suchego

56 Wymlana tarczy, watow i ’fozysk $rodka smarujacego, np. Molykote 321R lub odpowiednika, na
wewnetrzng powierzchnie tulei i rowek tozyska watu. Docisngé

Demontaz zaworu tuleje za pomoca pierscienia zaciskowego do rowka tozyska watu

W celu wymiany tarczy (3), watéw (11, 12) i tozysk (15, 16) nalezy i ostroznie wprowadzi¢ wat wraz z fozyskami do korpusu przez

przewierci¢ potgczenie sworzniowe tarczy. pierscien zaciskowy.

+  Wymontowad zawodr z rurociggu i sitownik z zaworu. * Umiesci¢ tarcze poziomo na powierzchni, tak aby ptaska strona

« Wymontowaé pierscien zaciskowy (2) i pierscien gniazda (4) tarczy przylegata do powierzchni. Unie$¢ korpus wokot tarczy
zgodnie z informacjami zawartymi w rozdziale 5.5. tak, aby otwory watu znalazly sig¢ w jednej linii z otworami w tar-

Ustawi¢ zawdr poziomo na stabilnej powierzchni tak, aby ptaska czy. Zabezpieczy¢ tarcze (patrz Rys. 19).

strona tarczy przylegata do powierzchni (patrz Rys. 17). *  Wecisng¢ waty w otwory wiercone w tarczach. Wyréwnag otwory
na sworznie. Pozycja watu (11) wzgledem tarczy musi by¢

zgodna z Rys. 14.

UWAGA:
Nalezy uzywac¢ wytacznie sworzni dostarczonych przez
producenta!

UWAGA:
Sworznie muszg by¢ docisnigte z wystarczajgca sitg, aby je
odksztatci¢, tak aby potgczenie bylo wolne od luzéw.

» Podczas montazu sworzni nalezy wiasciwie podeprze¢ tarcze w

Rys. 17 Wiercenie sworzni pozyciji poziomej. Wcisngé nowe sworznie w otwory i docisngc¢ je w

12

prasie do ostatecznej formy (patrz Rys. 19). Uzy¢ narzedzia o $red-
Ostroznie wywierci¢ otwory do $rodka sworzni (14). Wybra¢ wier- nicy mniejszej niz Srednica sworznia. Sity podano w tabeli 11.
tto o $rednicy o 0,2-0,5 mm mniejszej niz Srednica sworznia.
Wywier¢ otwory gteboko, ale nie na tyle, aby dosiegna¢ tarczy.
Wyciggnaé sworznie.
Zdemontowa¢ uszczelnienie dtawnicowe wraz z pierscieniem
zabezpieczajacym (22), gdy ma to zastosowanie, zgodnie z opi-
sem w rozdziale 5.3.
Odkreci¢ $ruby (26) i kotnierz zaslepiajgcy (10) i wymontowac
uszczelke (18).
Umies$ci¢ gumowe paski lub inne zabezpieczenie migdzy krawe-
dzig tarczy a korpusem i wyja¢ waty (patrz Rys. 18).
Wymontowac fozyska (15, 16).
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Rys. 19  Wociskanie sworzni

Tabela 11 Wciskanie sworzni, sita kN

Srednica szpilki, Sifa, kN Srednica szpilki, Sifa, kN
mm mm
5 45 20 500
6 70 25 780
8 95 30 1125
10 140 35 1500
12 200 40 2000
15 300 50 3150

Zamontowac uszczelke (18) i kotnierz zaslepiajgcy (10). Dokreci¢
lekko $ruby (26).

Dokreci¢ sruby (26) na przemian i rbwnomiernie. Najpierw do 50%
zalecanego momentu dokrecenia, potem do 100%. Zalecane war-
todci momentu dokrecania dla $rub sg podane w tabeli 10.

Zamontowac pierscien gniazda. Szczegdty podano w rozdziale 5.5.

Zamontowac uszczelke korpusu (19) i pierscien zaciskowy (2).
Szczegoty podano w rozdziale 5.5.

Zamontowac uszczelnienie dtawnicowe (patrz rozdziat 5.3).
Sprawdzi¢ linie styku miedzy pierscieniem gniazda a tarcza
(patrz Rys. 14).

6 MONTAZ | DEMONTAZ
SILOWNIKA

6.1 Informacje ogdlne

PRZESTROGA:
Podczas obstugi zaworu lub catego zespotu zaworu nalezy
pamieta¢ o jego wadze!

PRZESTROGA:
Nie wolno demontowac sitownika z zaworu w rurociggu pod
cis$nieniem, ze wzgledu na dynamiczny moment obrotowy!

PRZESTROGA:
Nie odtaczac sitownika ze sprezyng zwrotng, jezeli sita sprezyny
nie jest przenoszona przez $rube ograniczajgca!
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UWAGA:

Nie nalezy obracac tarczy o kat wiekszy niz 90°, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenie gniazda. Zawor jest tak
skonstruowany, ze tarcza dziata tylko w zakresie 0-90°.

UWAGA:

Przed demontazem nalezy uwaznie sprawdzi¢ potozenie zaworu w
stosunku do sitownika i pozycjonera/wytgcznika kraricowego, aby
upewnic sie, ze pakiet moze by¢ ponownie prawidtowo zamontowany.

Sitownik jest fabrycznie montowany na zaworze, a $ruby
ograniczajgce skok sg wstepnie ustawiane.

6.2 Montaz sitownikow serii B1

.

Przed zamontowaniem sitownika nalezy przetgczy¢ zawor

w pozycje zamknieta.

Oczysci¢ wat i otwér watu i usungé wszelkie zadziory, ktére
mogtyby kolidowa¢ z montazem. Powierzchnie ztgcza chronic
przed korozja, np. za pomoca Cortec VCI 369 lub réwnowaznego
$rodka antykorozyjnego.

Jesli pomiedzy otworem trzonu sitownika a trzonem zaworu
wymagana jest tuleja, nalezy jg najpierw zamontowa¢ w otworze
trzonu sitownika.

Wpust zaworu znajduje sie po stronie przeciwnej do ptaskiej
strony tarczy. Otwér trzonu sitownika ma dwa rowki wpustowe
ustawione 90° od siebie.

W przypadku sitownika dwustronnego dziatania B1C i sitownika
ze sprezyna zwrotng B1J (sprezyna do zamykania) nalezy
wybrac rowek wpustowy, ktory ustawia ttok w gérnym potozeniu
(na gérnym koncu sitownika), gdy zawér jest zamkniety.

W sitowniku B1JA (otwieranie za pomocg sprezyny) nalezy
wybrac rowek wpustowy, ktéry ustala dolne potozenie ttoka przy
otwartym zaworze.

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy sitownik jest prawidtowo ustawiony
wzgledem zaworu. Dokreci¢ wszystkie sruby mocujgce tak
mocno, jak to mozliwe.

Ustawi¢ $ruby ograniczajgce w pozycji zamknietej (patrz rozdziat 6.7).
Kat otwarcia w zaworze sterujgcym moze by¢ ograniczony $rubg
ograniczajaca do 80°. Kat otwarcia zaworu odcinajgcego wynosi 90°.

Jesdli wymagane jest przedtuzenie trzonu, jego wielko$¢ nalezy
oméwi¢ z producentem zaworu.
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6.3 Odtigczanie sitownikéw serii B1

*  Odtgczy¢ sitownik od zrodia zasilania; odigczy¢ przewod dopro-
wadzajgcy powietrze i przewody sygnatu sterujgcego lub prze-
wody od ich ztgczek.

*  Odkreci¢ $ruby wspornika.
»  Odtgczyc sitownik za pomoca odpowiedniego $ciggacza. Prawi-
diowe narzedzie mozna zamowi¢ u producenta (patrz Rys. 20).

*  Wymontowac¢ wspornik i ztgczke, jesli wystepuja.

Rys. 20 Demontaz sitownika, seria B1

6.4 Odtgczanie i instalowanie innych
typow sitownikow

Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w instrukciji obstugi sitownika.
6.5 Regulacja sruby ograniczajgce;

Informacje ogdine

Zamkna¢ zawor z potrdjng tarczg mimosrodowsg i gniazdem
metalowym, obracajgc tarcze momentem obrotowym w strone
gniazda. Wybra¢ moment obrotowy z tabeli 14, 15, 16 i 17, aby
wyregulowa¢ srube ograniczajacg do pozycji zamknigtej sitownika.
Nalezy starac sie nie przekracza¢ podanych wartosci, poniewaz
nadmierny moment obrotowy spowoduje naprgzenie gniazda i
potgczenia miedzy tarczg a trzonem. Po wymianie gniazda i po
zamontowaniu sitownika nalezy zawsze wyregulowa¢ srube
ograniczajaca.

Sitowniki inne niz podane w tabeli

Zamknaé zawor zgodnie z podanym w tabeli momentem obrotowym
Mc i odpowiednio wyregulowaé ograniczniki. Nalezy zwréci¢ uwage
na zwigkszony moment skrecajacy wytwarzany przez sitownik przy

zamknietym zaworze.

UWAGA:
Firma Valmet nie ponosi odpowiedzialnosci za kompatybilno$¢
sitownikdw niezamontowanych przez Valmet.

14

Zmiana pozycji montazowe;

PRZESTROGA:
Nie wolno demontowac sitownika z zaworu w rurociggu pod
cis$nieniem, ze wzgledu na dynamiczny moment obrotowy!

Przed zamontowaniem sitownika w innym rowku wpustowym nalezy
zawsze zdjg¢ go z trzonu zaworu. Ponownie wyregulowac warto$¢
graniczng potozenia zamknietego zgodnie z instrukcja.

W przypadku obstugi recznej zawér powinien si¢ zamkngg¢, gdy
pokretto jest przekrecone zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. W
sitowniku dwustronnego dziatania ttok musi znajdowac¢ sie w gérnym
potozeniu sitownika, gdy zawér jest zamkniety. W tej pozycji sitownik
wytwarza maksymalny moment obrotowy. Nie nalezy obracaé¢
tarczy o kat wigkszy niz 90°, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie gniazda.

Rys. 21 Zmiana pozycji montazowej

Sitownik sitownika dwustronnego dziatania B1C

« Doprowadzi¢ podane w tabeli cisnienie odcinajgce Pc do przytg-
cza powietrza w podstawie sitownika.

*  Po wykreceniu $ruby ograniczajgcej sprawdzi¢ przez otwor przytgcze-
niowy powietrza, czy tlok nie dotyka konca sitownika. Jesli tak jest,
nalezy poluzowac¢ sruby wspornika i obréci¢ sitownik zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ margines regulacji.

*  Przekreci¢ $rube ograniczajgcg pozycje zamknietg, az dotknie
ttoka, nastepnie cofng¢ o 1/4 obrotu i zablokowaé. Do uszczelnie-
nia Sruby ograniczajgcej stosowany jest pierscien uszczelniajacy
typu O-ring.

*  Przy katach otwarcia < 80° konieczne jest zastosowanie dodat-
kowej diugiej $ruby.

Sruba
ograniczajgca dla
pozycji zamknigtej

Sruba
ograniczajgca
dla pozycji
otwartej

Rys. 22 Naped sitownika, seria B1C
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Naped sitownika z powrotem za pomoca sprezyny B1J

»Sprezyna do zamykania”

* Przed montazem sitownika nalezy catkowicie wkreci¢ srube ogra-
niczajgca potozenie zamkniete.

» W tabelach oznaczono *) sprezyne, gdy moment obrotowy
wytworzony przez sprezyne nie przekracza maksymalnego
dopuszczalnego momentu obrotowego zamkniecia Mc. W prze-
ciwnym razie nalezy poda¢ podane w tabeli ci$nienie Pc do przy-
tacza powietrza po stronie sitownika w kierunku przeciwnym do
sity sprezyny. Nie wolno wykrecaé¢ sruby ograniczajacej, gdy
sitownik jest pod cisnieniem! Odkreca¢ $rube ograniczajgca,
dopdki nie dotknie ona ttoka.

»  Przekreci¢ Srube ograniczajaca pozycje zamknieta, az dotknie tloka,
nastepnie cofna¢ o 1/4 obrotu i zablokowaé. Do uszczelnienia $ruby
ograniczajacej stosowany jest pierscien uszczelniajgcy typu O-ring.

*  Po wyregulowaniu sprawdzi¢ margines regulacji przez otwor przyta-
czeniowy powietrza. Ttok nie moze dotyka¢ konca sitownika. W razie
potrzeby zwigkszy¢ margines, luzujgc Sruby wspornika i przekrecajac
sitownik zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

*  Przy katach otwarcia < 80° konieczne jest zastosowanie dodat-
kowej diugiej Sruby.

Sruba
ograniczajgca dla
pozycji zamknietej

Sruba
ograniczajgca dla
pozycji otwartej

Rys. 23 Naped sitownika, seria B1J

Naped sitownika z powrotem za pomocg sprezyny B1JA

»Sprezyna do otwierania”

» Gdy sitownik jest pozbawiony ci$nienia, zawor jest otwarty.
Odkreci¢ $rube ograniczajacg zamykanie (obudowa sitownika).
Wprowadzi¢ podane w tabeli ciSnienie odcinajgce Pc do przytg-
cza powietrza w dolnej czesci sitownika w kierunku przeciwnym
do sity sprezyny, aby zamkng¢ zawor.

«  Sprawdzi¢ przez otwor na Srube ograniczajgca, czy ttoczysko nie
dotyka gornego konca sitownika. Jesli tak jest, nalezy poluzowac
Sruby wspornika i obréci¢ sitownik zgodnie z ruchem wskazoéwek
zegara, aby zwigkszy¢ margines regulacji.

»  Przekreci¢ Srube ograniczajaca pozycje zamknieta, az dotknie tloka,
nastepnie cofna¢ o 1/4 obrotu i zablokowa¢. Do uszczelnienia $ruby
ograniczajgcej stosowany jest pierscien uszczelniajgcy typu O-ring.

*  Przy katach otwarcia < 80° konieczne jest zastosowanie dodat-
kowej diugiej Sruby.
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Sruba
ograniczajgca dla
pozycji zamknietej

Sruba
ograniczajgca dla
pozycji otwartej

80°__ |
90°

Rys. 24 Naped sitownika, seria B1JA

Obstuga serii M

Zamkna¢ zawor zgodnie z tabelg podstawowego momentu obro-
towego M1 (momentu obrotowego pokretta) podanego w tabe-
lach 14, 15,16 17.

«  Dokreci¢ $rube ograniczajgcg pozycje zamknietg, az dotknie
mocowanie, nastepnie cofng¢ o 1/4 obrotu i zablokowac¢ za
pomocg Loctite 225 lub podobnego srodka.

Sruba ograniczajgca dla
pozycji otwartej

L

Sruba ograniczajgca dla
pozycji zamknietej

Rys. 25 Sitownik, seria M

Obstuga elektryczna

Instrukcje dotyczace regulacji podano w oddzielnej ulotce, kod
D304568, dostepnej u producenta.

Rys. 26 Obstuga elektryczna
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7 TABELA USUWANIA USTEREK

W tabeli 14 znajduje sig lista usterek, ktére mogg wystgpi¢ po dtuzszym okresie uzytkowania.

Tabela 12 Tabela usuwania usterek

Objaw Mozliwa usterka

Zalecane dziatanie

Niewtasciwe ustawienie wkretu ograniczajacego sitownika

Ustawi¢ wkret ograniczajacy w pozycji zamknigtej

Nieprawidtowe ustawienie zerowe pozycjonera

Ustawic pozycjoner

Wyciek przez zamknigty zawér Uszkodzone gniazdo

Wymieni¢ gniazdo

Uszkodzony czton zamykajacy

Wymieni¢ czton zamykajacy

Czton zamykajacy w niewtasciwej pozycji w stosunku do sitownika

Wybra¢ wiasciwy rowek klinowy w sitowniku

Uszkodzona uszczelka

Wymieni¢ uszczelke

Przeciek przez ztacze "
Luzne ztacze

Dokreci¢ nakretki lub $ruby

Awaria sitownika lub pozycjonera

Sprawdzi¢ dziatanie sitownika i pozycjonera

Medium procesowe zbierajace sie na powierzchni uszczelniajacej

Wyczysci¢ powierzchnie uszczelniajace

Nieregularna praca zaworéw

Uszkodzenie czlonu zamykajacego lub gniazda

Wymieni¢ czton zamykajacy lub gniazdo

Przedostanie si¢ medium krystalizujacego do przestrzeni fozyska

Przemyc przestrzenie tozyska

) ) ) Zuzycie lub uszkodzenie szczeliwa dtawika
Przeciek szczeliwa dtawika

Wymieni¢ szczeliwo dfawika

Luzne szczeliwo dtawika

Dokrecic nakretki dtawikowe

8 NARZEDZIA

Obstuga zaworu nie wymaga dodatkowych narzedzi. Do demontazu
sitownika z zaworu zalecamy jednak uzycie narzedzia do Sciggania
(tabela kodéw identyfikacyjnych w IMO sitownika). Narzedzie mozna
zamowic¢ u producenta.

Tabela 13 Seria L6C, momenty obrotowe zamykania

9 ZAMAWIANIE CZESCI
ZAMIENNYCH

Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy zawsze podac nastepujgce
informacje:

* kod typu, numer zamoéwienia sprzedazy, numer seryjny (wybity
na korpusie zaworu)

* numer listy czesci, numer czesci, nazwa czesci i wymagana ilosé
Informacje te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej lub w
dokumentaciji.

f BC BJ BJA® BJK BJKA™ BJV BJVA™ Q-P Sprezyna 5 Obstuga |Wejsciowy moment
Il-Jsl? M U pc pc pc pc pc pc pc sitownik zafn?(ﬁl’eta Sprezyna ctwaria reczng lobru‘l';ywym
ROZMIAR| Nm |Ibf ft [ROZMIAR| bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi Nm Ibf ft
6 25 36 QP2C 06 9 36 52 Mo7 4 3
S0 45 |38 21 [ 30 07 | 10 | 33 | 03 [ 4 [ 28 | # K 7 3 5% | oPsc | 14 | 16 | 32 | 4
10 16 23 1.1 16 28 4 0,7 10 22 32 16 23 34 49
6 41 59 QP2C 43 62 Mo7 7 5
8 34 49 0.2 3 338 55 |*) sprezyna 33 48 06 9 46 68 QP3C 08 12 35 51
125 1 75 | 55 [ 9 20 [ 30
5 cali 2
10 1.9 28 09 13 3,1 45 05 7 26 38 14 20 37 54
1 1.1 16
6 [ 87 QP3C 03 4 39 57 Mo7 10 7
8 5 72 |*) sprezyna 45 65 38 55 ") sprezyna 53 7 QP4C 1 14 BE] 48
150 110 | 80 9 3 43
6 cali 10 24 35 0,6 9 34 49 0,2 3 29 42 1.1 16 4 58
1 15 22
12 13 19 il 16 3 43 0,7 10 22 32 16 23 37 54
6 82 119 QP3C 43 62 Mo7 14 10
9 4.1 59 QP4C 08 12 35 51
822;’" 150 [ 110 [ 10 33 48 02 3 38 55 |*) sprezyna 32 6 08 12 43 62
1 21 30
12 16 23 09 13 3,1 45 05 7 26 38 15 22 39 57
10 6,5 94 |*) sprezyna 5 72 44 64 ") sprezyna 56 81 QP4C 43 62 Mo7 26 19
1 42 61 QP5C 08 12 35 51 M10 27 20
120 | 300 [ 220 12 33 | 48 02 3 | 38 55 | spretyna 32 % 08 2 5 (3
13 21 30
16 16 23 09 13 31 45 0,5 7 26 38 13 19 38 55
12 55 80 |") sprezyna 16 67 4 58 |) spreZynal 55 80 QP5C 0.1 1 41 59 M0 13 32
300 500 | 370 13 35 51 M12 44 32
12 cali 16 28 4 05 7 36 52 0 3 43 1 14 43 62
17 18 26
13 58 84 M12 69 51
30 | g | 610 16 45 65 |') sprezyna 42 61 36 52 03 7 5 73 M4 51 38
14 cali 17 3 43
20 23 33 0,6 9 34 49 0.2 3 28 4 1.1 16 39 57
16 64 93 |") sprezyna 19 71 13 62 |) spreZynal 57 83 M4 72 53
400 1160 | 860 17 42 61
16 cali 20 33 48 03 4 37 54 *) sprezyna 3.1 45 08 12 42 61
25 1.7 25 09 13 31 45 05 7 26 38 14 20 36 52
16 95 138 59 86 52 75 |) sprezynal 68 99 M14 125 92
450 17 6 87 M15 80 59
18 all | 1650|1220 —5 47 68 |") sprezyna 12 61 36 52 03 [ 17 68
25 24 35 0,6 9 34 49 0.2 3 28 4 1.1 16 39 57
500 20 63 91 |") sprezyna 18 70 12 61 |) spreZynal 53 77 M5 107 79
20 cali 2200 | 1620 25 32 46 04 6 37 54 *) sprezyna 31 45 09 13 42 61 M16 83 61
32 16 23 0,9 13 3.1 45 05 7 25 36 14 20 37 54
- 25 39 57 01 1 39 57 |")sprezyna 33 18 06 9 44 64 M6 102 75
24 cali 2700 {1990 32 1.9 28 08 12 32 46 04 6 2,7 39 13 19 338 55 M25 98 72

*) Sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelnosci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: czes¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970

**) Regulator cisnienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie  cisnieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekraczat wskazanej wartosci.
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Tabela 14 Ciag dalszy

L6C s R BC BJ BJA™ BJK BJKA™ BJV BJVA™ ap | Spreyna | Spreiyna | Obstuga | WelSciowy
DN pc pc pe pe pc pc pc sitownik | zamknigta otwarta reczna obrotowy M1
ROZMIAR| \o | ibfft | ROZMIAR  bar | psi bar | psi | bar | psi bar | psi | bar | psi | bar | psi | bar | psi bar | psi | bar | psi Nm | Ibfft
700 400 | 3210 25 64 93 | ) sprezyna 48 70 42 61 | ) sprezynal 53 77 M16 166 | 122
28 cali 32 32 46 04 6 37 54 [ %) sprezyna 31 45 038 12 43 62
20 | 4400 | 3200 20 151 2
32 47 68 *) sprezynal 4.2 61 36 52 03 4 48 70 M25 244 180
800 322 0,6 9 0,2 3
s2cali | 80| 40— 5
50 12 17
900 322 0,3 4 *) sprezynal
sgcall | 00| 690 5575
220 | ea00 | 6o30 22 L%
1000 322 *) sprezynal
40 cali 12600 | 9290 40 44 64
50 23 33
40 5.7 83
4200, | 16400 | 12090 50 29 | @
502 13 19
1400 50 48 70
56 call | 25600| 18880 | —7p 2 2
1600 50 6.6 96
s4cali | 35000] 25800 —gp— 575
1700 50 42 61
g8 call | 22000| 16200 —g——7 %5
1800 50 42 61
72 cali 22000 | 16200 500 17 %
2000 50 42 61
80cali | 22000] 16200 —gp——7 %5
*) Sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelnosci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: cze$¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator cisnienia zasilania nalezy ustawic zgodnie z cinieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekraczac wskazanej wartosci.
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Tabela 15 Seria L6D, momenty obrotowe zamykania

s Wejsciowy
i BC BJ BJA™ BJK BJKA™ BJV BJVA* Q-P $) na s Obstuga
IbG'I‘J Me BCiBJ pc pc pc pc pc pc pc sitownik za?n?(f\’l’eta Sprezyna otwarta recznga obmm‘tm
ROZEAR Nm | Ibfft |ROZMIAR| bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi Nm Ibf ft
6 25 36 QpP2C 0,6 9 36 52
J9O. | 45 |3 [ [t [ [ o7 [0 [ 33 |4 | 03 z 28 | 4 K T | 4 | 5% | aQPsc | 14 | 16 | 32 | 4 W07 T 2
10 16 23 11 16 28 4 0,7 10 2.2 32 16 23 34 49
6 4.1 59 QP2C 43 62
125 8 34 49 0,2 3 338 55 |*) sprezyna 33 48 0,6 9 46 68 QP3C 0,8 12 35 51 M07 7 5
G 75 55 9 21 30
10 19 28 0,9 13 3.1 45 0,5 7 26 38 14 20 37 54
1" 1,1 16
6 6 87 QP3C 03 4 39 57 M07 10 7
8 5 72 |*) sprezyna 45 65 38 55  |*) sprezyna 55} 77 QP4C 1 14 33 48
150 110 80 9 3 43
6 cali 10 24 35 0,6 9 34 49 0.2 3 29 42 11 16 4 58
1 15 22
12 13 19 11 16 3 43 0,7 10 22 32 16 23 37 54
10 5 72 |*) sprezyna 44 64 38 55 0,1 1 5 73 QP4C 03 4 39 57 Mo7 20 15
200 1 32 46 QPC5 1 14 33 48 M10 21 15
8 cali 230 170 12 25 36 05 7 35 51 0,1 1 29 42 11 16 43 62
13 16 23
16 13 19 09 13 3 43 06 9 23 33 15 22 37 54
1 6.4 93 QPC5 03 4 39 57 M10 40 29
12 5 72 |*) sprezyna 44 64 38 55 0,1 1 53 7 M12 38 28
250 | 460 | 340 13 32 46 M14 28 21
10 cali 16 25 36 05 7 35 51 0,1 1 29 42 1 14 4.2 61
17 1.7 25
20 14 20 1 14 29 42 06 9 23 33 15 22 35 51
13 56 81 M14 49 36
300 16 44 | 64 |")sprezyna 42 61 36 52 04 6 49 71
12cai | 80 | S0 79 T®
20 23 33 0,7 10 33 48 03 4 28 4 12 17 38 55
17 46 67 1 M15 61 45
350 1250 | 920 20 36 52 02 3 38 55 |*) sprezyna 32 46 0,7 10 43 62 M16 44 32
14 cali 25 18 26 08 12 32 46 0.4 6 26 38 13 19 37 54
32 1 15
17 6.4 93 M15 85 63
400 1750 | 1290 20 5 72 |*) sprezyna 43 62 37 54 0.2 3 48 70 M16 62 46
16 cali 25 26 38 0,6 9 34 49 0.2 3 29 42 11 16 39 57
32 13 19 1 14 29 42 06 9 23 33 15 22 36 52
50 25 36 | 52 02 3 38 | 55 |7 sprezyna 32 [ 0.7 0 | 43 | 62 M16 94 69
18 cali 2500 | 1840 ig ;I]g 2§ 038 12 32 46 04 [ 26 38 13 19 38 55 M25 91 67
A 1
25 4,9 71 |’) sprezyna 43 62 37 54 0.2 3 4.8 70 M16 128 94
500 | 2400 | 2510 32 24 35 0,6 9 34 49 0.2 3 28 4 11 16 4 58
20 cali 322 1 15 29 42 06 9 22 32 15 22 34 49
40 12 17
*) sprezyna = moment sprezystosci nie jest iedni do uzyskania Sci zgodnie z 1SO 5208: klasa D; BS 6755: czes¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 Klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970

**) Regulator cisnienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie z cisnieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekraczac wskazanej wartosci.
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Tabela 15. Ciag dalszy

L6D q BC BJ BJA* BJK BJKA* BJV BJVA™ Sprezyna ; Obstuga | WejSciowy moment
DN Al BN pc pc pc pc pc pc pc zamknigta Sprezyna ciwarta reczna obrotowy M1
ROZMIAR | Nm Ibfft |ROZMIAR| bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi Nm Ibf ft
32 3 43 04 6 36 52 *) sprezyna 3 43 0,9 13 42 61 M16 155 114
40 14 20 M25 149 110
00, | at00 | 3020 [ 32 09 13 3 43 05 7 | 24 | % 130
50 08 12
502 03 4
700 32 48 | 70 |*)spreryna 43 62 36 52 02 3 49 7 M25 244 180
28 cali 322 06 9 02 3
= 6700 | 4940 m 23 I
30 cali
322 0,2 3 *) sprezyna
20, | o800 | 7230 [ 40 | 34 | 49
50 18 26
90 322 *) sprezyna
3gcali | 12000 | 8850 40 42 61
50 22 32
1000 50 34 49
40 cali 502 15 22
1050
42 cali
1100
44 cali 19000 | 14010
1200
48 cali
1250
50 cali
1400 50 72 104
56 cali 502 29 42
1500 38000 | 28000 502 2 2
60 cali
*) Sprezyna = moment sprez i do uzyskania $ci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: czg$¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator ci$nienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie z ci$nieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekracza¢ wskazanej wartosci.
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Tabela 16. Seria L6F/D, L4F/D, momenty zamykajace

ERCETIEE- SN A A - AR - R
ROZMIAR | Nm | Ibf ft [ROZMIAR| bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi Nm Ibf ft

6 33 | 48 QpPc2 05 7 47 | 68 Mo7 5 4
4122" 60 8 27 | 39 05 7 43 62 02 3 36 52 08 | 12 | 52 | 75 QPC3 08 12 | 42 | et

10 [ 21] 30 08 12 36 52 05 7 29 ) 12 | 17 | 4s | 64

6 53 | 77 Qpc2 56 | 81 Mo7 9 7

8 44 | 64 02 3 49 71 43 62 05 7 60 | 87 QpPc3 06 9 46 | 61
) 9 |27 | %

10 |25 3 07 10 40 58 07 10 34 49 1,1 16 | 48 | 69

11 14| 2

6 78 | 113 Qrc3 02 3 5,1 74 Mo7 13 10

8 65 | 9 59 86 49 [ 69 | 100 QPC4 08 12 [ 43 | 62
150 9 39 | &7
seai | 1% 10 31 | 45 05 7 44 64 02 3 38 55 08 12 52 75

1 20 | 29

12 [ 17] 25 08 12 39 57 05 7 29 42 12 | 17 [ 4g | 0

10 |65 | o4 57 83 49 71 01 1 65 | 9% QpPc4 02 3 51 74 Mo7 21 16
200 1 42 | 6t QPCs 08 12 | 43 | e M10 27 20
8 300 12 [33] 48 04 6 46 67 01 1 38 55 08 | 12 | 56 | 8
' B |21 | %

6 | 17 ] 25 07 10 39 57 05 7 30 4 12 | 17 | 48 | 69

11 83 | 120 QPcs 02 3 51 74 M12 21 16

12 |65 | o4 57 83 49 71 X 1 69 | 100 M14 36 27
250 13 42| 6
10cai | 50 16 33 | 48 04 6 46 67 01 1 38 55 08 12 55 80

17 22| 32

20 [ 18| 2 08 12 38 55 05 7 30 4 12 | 17 | 46 | 67

13 [ 73] 106 M14 60 44
300 16 | 57 | 83 55 80 47 68 03 4 64 | 93
12aii | 1090 7 a8 | %

20 [ 30| 4 05 7 43 62 02 3 36 52 09 | 13 | 49 | 7

17 38| 55 M15 60 44
1220 | 1050 0 | 30| 4 | 05 7 43 | &2 | 02 3 36 52 | 09 | 13 | 49 | 7

% [ 23| 3 06 9 42 61 03 4 34 49 1 15 | 48 | 10

17 |83 | 120 M15 65 48
400 20 [ 65| % 56 81 48 69 02 3 62 | 90
t6cali | 1690 25 34 | 49 44 64 02 3 38 55 08 12 5,1 74

2 [17 ] 38 55 05 7 30 4 12 | 17 [ 41 | e
450 2% | 47 | 68 49 7 42 61 05 7 56 | 81 M15 92 68
1gcali | 2280 2 [ 23] B 42 61 03 4 34 49 1 15 | 49 71

2% | 64| B 56 81 48 69 02 3 62 | 90 M16 88 65
o0 | 3250 2 | 31| 4 44 | & | 02 3 36 52 | 08 | 12 | 52 | 15

0 [16]| 2

*) Sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelnosci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: czgsc 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator cisnienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie z ci$nieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekracza¢ wskazanej warto$ci.
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Tabela 16. Ciagg dalszy

32 39 57 03 4 47 68 39 57 0,7 10 55 80 M25 147 108
600
24 cali 5330 | 3930 40 18 26
322 07 10 39 57 04 6 31 45
700 32 62 | % 56 | 81 47 | 68 | 02 3 64 | @
28 cali 322 05 7 02 3
8710 | 6422
750 4 30 | w4
30 cali
322 02 3
800
32 cali 12740 | 9390 40 4.4 64
50 23 33
900 40 55 | 80
;| 15600 | 11495
36 cal 50 29 | 4
*) Sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelnosci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: cze$c 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator ci$nienia zasilania nalezy ustawic zgodnie z cisnieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekracza¢ wskazanej wartosci.
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Tabela 16. Seria L6FB, momenty obrotowe zamykania

o ok o Wejsciowy
g 2 e S e W TR o e
Nm | Ibfft bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi bar psi
150
6 cali
9 6,0 87 M12 19 14
10 spr(;iyna 42 | 61 | *) sprezyna 36 | 5 47 | 68
20 230 | 170 - B2
8 cali 12 0,6 9 34 49 0,2 3 2,7 39 11 16 39 57
13 1,5 22
16 12 17 1,0 15 29 44 06 9 23 33 15 16 36 52
17 1,2 17
12 spn;iyna 43 62 | *)sprezyna 35 51 03 4 48 70 M14 35 26
13 31 45 M15 24 18
250 16 34 49 2,7 39 4,0 58
10cali | 460 | 340 = Py
20 13 19 1,0 15 29 42
25 0,7 10 1,2 17 2,2 32 08 12 1,6 23 1,7 25 2,7 39
16 55 80 Sprgiyna 45 65 | *)sprezyna 38 55 0,1 1 51 74 M15 50 37
200 17 34 49 M16 34 25
12cai | 90 | 700 20 28 | 4 05 7 14 | 2 01 1 23 | #1 | 09 | 13 | 39 | &7
25 5 22 09 13 29 42 0,6 9 2,3 33 14 20 34 49
32 07 10 1.2 17 22 32 08 12 15 22 17 25 27 39
17 45 65 M15 66 49
20 3,7 54 0,2 3 3,7 54 *) sprezyna 31 45 0,6 9 42 61 M16 44 32
12562” 1250 | 920 25 19 28 038 12 31 45 04 6 25 36 13 19 35 51 M25 45 33
32 1,0 15 11 16 28 49 08 12 2,1 30 16 23 33 48
40 0,5 7
20 47 | 68 Spr;%yna 41 | 59 | *) sprezyna 35 | 51 | 03 | 4 | 45 | 65 M16 56 | 4
200 25 25 36 0,6 9 32 46 03 4 26 38 11 16 37 54 M25 58 43
16cai | 1600 | 1180 g 12 | 17 11 6 | 29 | 4 07 10 | 22| 32 | 15| 22 | 34 | 49
322 13 19 23 33 09 13 16 23 17 25 28 41
40 06 9
25 31 45 04 6 34 49 0,1 1 2,8 49 0,9 13 39 57 M25 72 53
32 15 22 1,0 15 30 44 0,6 9 23 33 15 22 35 51
13502” 2000 | 1470 322 1,2 17 22 32 08 12 1,5 22 1,7 25 2,7 39
40 0,7 10
50 04 6
32 25 36 06 9 33 48 03 4 27 39 11 16 38 55 M25 120 88
500 2130 322 11 16 2,0 29 0,7 10 14 20 15 22 25 36
20 cali 40 11 16
50 0,6 9
*) Sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelnosci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: cze$¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator ci$nienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie z ci$nieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekracza¢ wskazanej warto$ci.
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Tabela 17. Ciag dalszy

32 46 67 | *)sprezyna 41 59 *) sprezyna 34 49 04 6 46 67
322 0,7 10 33 48 03 4 26 38 12 17 38 55
LS00 | 6000 | 4420 | 40 22 | @
50 11 16
502 04 6
322 04 6 36 52 0,1 1 29 42 09 13 4,0 58
T30 | so00 | 590 | 40 30 | 44
50 15 22
322
800 @
32 cali 50
502
50
900 2
36 cali 502
752
*) Sprezyna = moment sprezystosci nie jest odpowiedni do uzyskania szczelno$ci zgodnie z ISO 5208: klasa D; BS 6755: cze$¢ 1, klasa D; ANSI/FCI 70.2 klasa V; IEC 534-4 lub MSS-SP72/1970
**) Regulator cinienia zasilania nalezy ustawi¢ zgodnie z ci$nieniem podanym ponizej. Nie nalezy przekracza¢ wskazanej warto$ci.
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10 RYSUNEK ZLOZENIOWY | LISTA CZESCI
10.1 L6C, L6D

24 442
/ 5
%%m?@/

Element | llos¢ Opis Kategoria cze$ci zamiennych
1 1 Korpus

2 1 Pierécien zaciskowy

3 1 Talerz 3
4 1 Pierscien gniazda 2
9 1 Dfawnica

10 1 Kotnierz zaslepiajacy

11 1 Wat napedowy 3
12 1 Wat 3
13 1 Wpust 3
14 3 Styk 3
15 1 Lozysko 3
16 1 Lozysko 3
17 2 Lozysko wzdtuzne

18 1 Uszczelka 1
19 1 Uszczelnienie korpusu 1
20 1kpl. Uszczelnienie dtawnicy 1
21 1 Podktadka sprezynowa

22 1 Pierécien zapobiegajacy wypchnigciu

24 2 Kotek

25 2 Nakretka szesciokatna

26a 4 Kotek

26b 4 Nakretka

27 Sruba z tbem gniazdowym

29 1 Tabliczka identyfikacyjna

30 Podktadka

42 2 Plyta ustalajaca

44 2 Pakiet sprezyn talerzowych

Kategoria czesci zamiennych 1: Zalecane czesci migkkie, zawsze potrzebne do naprawy. Dostarczane jako zestaw.
Kategoria cze$ci zamiennych 2: Cze$ci do wymiany gniazda

Kategoria cze$ci zamiennych 3: Czesci do wymiany elementu zamykajacego

Czesci zamienne do remontu kapitalnego: Wszystkie czesci z kategorii 1, 2i 3.
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10.2 L6F

Element | llos¢ Opis Kategoria czesci zamiennych
1 1 Korpus

2 1 Pierscien zaciskowy

3 1 Talerz 3
4 1 Pierscien gniazda 2
9a 1 Dtawik odlewniczy

9% 1 Pierscien zaciskowy

10 1 Kotnierz zaslepiajacy

11 1 Wat napedowy 3
12 1 Wat 3
13 1 Wpust 3
14 3 Styk 3
15 4 Lozysko 3
16 2 tozysko 3
18 1 Uszczelka 1
19 1 Uszczelnienie korpusu 1
20 1kpl. Uszczelnienie dtawnicy 1
24 4 Kotek

25 4 Nakretka

26a 4* Kotek

26b 4* Nakretka

27 Sruba z tbem gniazdowym

29 1 Tabliczka identyfikacyjna

42 1 Pierscien ustalajacy

44 4 Pakiet sprezyn talerzowych

* Uwaga: Seria L6F rozmiary 28"...36" szpilki i nakretki 6 szt.

Kategoria cze$ci zamiennych 1: Zalecane cze$ci miekkie, zawsze potrzebne do naprawy. Dostarczane jako zestaw.
Kategoria cze$ci zamiennych 2: Naprawa podstawowa (np. zmiana gniazda)

Kategoria cze$ci zamiennych 3: Petna naprawa (np. wymiana elementu zamykajacego)

Czegsci zamienne do remontu kapitalnego: Wszystkie czesci z kategorii 1, 2i 3.

2L670PL - 4/2022



11 WYMIARY | WAGA

M

L6F/D; NPS 4 - 36 Ny

L6C; NPS 4 - 32 | - o R

L6D; NPS 4 - 28 [ U T

N
9
I‘JSJ Im g ﬁi@ I ﬁ%|‘ﬂ.*‘
Qs Z = \ =
L6C; NPS 36 - 56, 72, 80 o) Q
L6D; NPS 32, 36, 40, 56
a1
N A
L6C; NPS 64 v
L6D: NPS 42, 48 e
U/; %i\p
L6C, klasa ASME 150
Wymiary, mm
NPS A A1 oB oB1 oH oD C E 20 R P M N K S T k9 u v

4 127 74 230 157,2 | 190,5 19 90 273 15 105 17 4,76 25 248 70 - 25 M10 M8
5 140 80 255 185,7 | 2159 23 135 307 20 125 22,2 476 35 272 90 - 34 M12 M8
6 140 79 280 2159 | 2413 23 135 330 20 125 22,2 4,76 35 295 90 - 40 M12 M8

8 152 82,5 345 | 2699 | 2985 23 160 352 20 125 22,2 4,76 35 317 110 32 60 M12 M8
10 165 88 405 | 3238 | 362 26 185 393 25 136 27,8 6,35 46 347 110 32 85 M12 M10
12 178 104 485 381 431,8 26 225 451 30 161 32,9 6,35 51 400 130 32 120 M12 M10
14 190 118 535 | 4128 | 476,3 29 280 490 35 170 39,1 9,52 58 430 130 32 150 M12 M10
16 216 134 595 | 4699 | 5398 29 315 545 40 190 44,2 9,52 68 475 160 40 220 M16 M10
18 222 131 635 | 5334 | 5779 32 340 568 45 200 50,4 12,7 80 488 160 40 250 5/8 112
20 229 129 700 | 5842 | 635 32 370 608 50 230 55,5 12,7 90 518 160 55 320 3/4 12
24 267 158 815 | 6922 | 7493 35 435 669 55 230 60,6 12,7 90 579 160 55 490 3/4 12
28* 292 144 925 800 | 8636 35 464 820 70 300 782 | 1905 | 119 701 230 90 700 1 5/8
30* 318 170 985 857 | 9144 35 492 785 70 300 782 | 19,05 | 119 666 230 90 850 1 5/8
32" 318 159 1060 914 | 9779 42 530 875 85 325 94,7 | 22,23 146 730 230 90 1050 1 5/8
36* 330 150 1170 | 1022 | 10858 | 42 630 995 95 375 | 1048 | 22,23 156 839 330 120 1350 | 11/4 3/4
38" 330 150 1240 | 1073 | 11493 | 42 695 1085 95 375 | 1048 | 22,23 156 929 330 120 1400 | 11/4 3/4
40* 410 222 1290 | 1124 | 1200,2| 42 645 1090 105 395 116 254 180 913 330 120 1600 | 11/4 3/4
48* 470 256 1510 | 1359 | 14224 | 42 756 1235 120 425 | 1338 | 31,75 | 205 1030 330 120 2300 | 11/4 3/4
56* 530 288 1745 | 1575 | 1651 48 1001 1470 150 530 181 38,1 280 1190 400 160 4600 | 112 | 11/4
64* 600 370 1870 | 1714 | 1790 38 1097 | 1540 165 530 181 38,1 280 1260 400 160 5200 | 1172 | 11/4
72* 356 160,5 | 2020 | 1917 | 1957 29 1130 | 1612 135 475 | 1489 | 31,75 | 225 1287 360 135 4800 | 11/4 718
80* 540 | 2745 | 2345 | 2213 | 2257 45 1173 | 1700 135 475 | 1489 | 31,75 | 225 1475 360 135 6900 | 11/4 718

Wymiary, cale
NPS A A1 oB oB1 oH oD c E 20 R P M N K S T b v v
4 5,00 2,91 9,13 6,18 7,50 0,75 354 | 10,75 | 0,59 413 0,67 0,19 0,98 9,76 2,76 - 55 M10 M8
5 5,51 315 | 10,12 | 7,31 8,50 0,91 531 | 1209 | 0,79 4,92 0,87 0,19 1,38 | 10,71 | 354 - 75 M12 M8

6 5,51 311 | 11,81 ] 850 9,50 0,91 531 | 1299 | 0,79 4,92 0,87 0,19 138 | 1161 | 354 -
8 5,98 325 | 13,62 | 1062 | 11,75 | 091 6,30 | 1386 | 0,79 4,92 0,87 0,19 138 | 1248 | 433 1,26 132 M12 M8
10 6,50 346 | 16,18 | 12,75 | 1425 | 1,02 728 | 1547 | 098 5,35 1,09 0,25 181 | 1366 | 433 1,26 187 M12 M10
12 7,01 409 | 1921 | 1500 | 17,00 | 1,02 886 | 17,76 | 1,18 6,34 1,30 0,25 2,01 15,75 | 5,12 1,26 264 M12 M10
14 7,48 465 | 2122 | 1625 | 18,75 | 1,14 | 1102 | 1929 | 1,38 6,69 1,54 0,37 228 | 1693 | 512 1,26 330 M12 M10
16 8,50 528 | 2370 | 1850 | 21,25 | 1,14 | 1240 | 2146 | 157 7,48 1,74 0,37 2,68 | 18,70 | 6,30 1,57 484 M16 M10
18 8,74 516 | 2500 | 21,00 | 22,75 | 126 | 13,39 | 2236 | 1,77 7,87 1,98 0,50 315 | 1921 | 6,30 1,57 550 5/8 12
20 9,02 508 | 27,52 | 2300 | 2500 | 126 | 1457 | 2394 | 1,97 9,06 2,19 0,50 354 | 20,39 | 6,30 2,17 704 3/4 112
24 1051 | 622 | 3201 | 24,77 | 2950 | 1,38 | 17,13 | 26,34 | 2,17 9,06 2,39 0,50 354 | 2280 | 6,30 2,17 1078 3/4 112
28* 11,50 | 567 | 3650 | 31,50 | 34,00 | 1,38 | 1827 | 3228 | 276 | 11,81 | 3,08 0,75 469 | 27,60 | 9,06 3,54 1540 1 5/8
30" 1252 | 6,69 | 3874 | 3375 | 3600 | 138 | 1937 | 3091 | 276 | 11,81 | 3,08 0,75 469 | 2622 | 9,06 3,54 1870 1 5/8
32* 1252 | 626 | 41,73 | 36,00 | 3850 | 1,65 | 20,87 | 3445 | 335 | 1280 | 3,73 0,88 575 | 28,74 | 9,06 3,54 | 2310 1 5/8
36" 1299 | 591 | 4598 | 40,25 | 42,75 | 165 | 24,80 | 3917 | 3,74 | 1476 | 413 0,88 6,14 | 3303 | 1299 | 472 | 2970 | 11/4 3/4
38" 1299 | 591 | 48,74 | 4224 | 4525 | 1,65 | 27,36 | 42,72 | 3,74 | 1476 | 4,13 0,88 6,14 | 36,57 | 1299 | 472 | 3080 | 11/4 3/4
40 16,14 | 8,74 | 50,75 | 4425 | 4724 | 165 | 2539 | 4291 | 413 | 1555 | 457 1,00 7,08 | 3594 | 1299 | 472 | 3520 | 11/4 3/4
48* 18,50 | 10,08 | 59,49 | 5350 | 56,00 | 1,65 | 29,76 | 4862 | 472 | 16,73 | 527 1,25 8,07 | 4055 | 1299 | 472 | 5060 | 11/4 3/4
56" 20,87 | 11,34 | 6890 | 62,01 | 6500 | 189 | 3941 | 5787 | 591 | 20,87 | 7,13 1,50 | 11,02 | 46,85 | 1575 | 6,30 | 10120 | 1172 | 11/4
64* 23,62 | 14,57 | 7362 | 6748 | 7047 | 150 | 4319 | 60,63 | 650 | 2087 | 7,13 150 | 11,02 | 4961 | 1575 | 630 | 11440 | 1122 | 11/4
2 14,02 | 18,13 | 83,46 | 7839 | 80,00 | 1,14 | 4449 | 5953 | 531 18,70 | 5,86 1,25 886 | 5067 | 1417 | 531 | 10560 | 11/4 718
80 | 21,26 | 10,81 | 92,32 | 87,13 | 8886 | 1,77 | 46,18 | 66,93 | 531 | 18,70 | 586 1,25 886 | 5807 | 1417 | 531 | 15180 | 11/4 718

*) Rozmiar 28" i wigkszy wg ASME B16.47 serii A, wiercenie dla rozmiaréw 64" i wigkszych do uzgodnienia z fabrykg
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L6D, klasa ASME 300

Wymiary, mm
NPS A A1 oB oB1 oH oD c E 20 R P M N K S T kg v v
4 127 74 255 157,2 | 200 23 90 273 15 105 17 4,76 25 248 70 - 34 M10 M8
5 140 80 280 1857 | 235 23 120 307 20 125 22,2 4,76 35 272 90 - 50 M12 M8
6 140 79 320 | 2159 | 2699 23 135 330 20 125 22,2 476 35 295 90 - 60 M12 M8

8 152 80 380 | 2699 | 330,2 26 165 368 25 136 278 | 635 46 322 110 32 90 M12 M10

10 165 83 445 | 3238 | 3874 29 205 440 35 166 39,1 9,52 58 382 130 32 135 M12 M10

12 178 96,5 520 381 450,8 32 280 520 45 200 50,4 12,7 80 440 160 40 200 M16 M14

14 190 | 1105 | 585 | 4128 | 5144 32 335 590 50 230 55,5 12,7 90 500 160 55 250 M20 M14

16 216 126,5 | 650 | 469,9 | 5715 35 375 630 55 230 60,6 12,7 90 540 160 55 330 M20 M14

18 222 1155 | 710 | 5334 | 6286 35 395 725 70 310 782 | 19,06 | 119 606 230 90 420 1 5/8

20 229 116 775 | 5842 | 6858 35 445 750 70 310 782 | 19,05 | 119 631 230 90 510 1 5/8

24 267 140 915 | 6922 | 8128 M 510 810 85 310 94,7 | 2223 | 146 664 230 90 760 1 5/8

26 292 140 970 749 | 876,3 45 575 955 95 375 1048 | 254 156 799 330 120 900 11/4 3/4

28* 292 140 1035 | 800 | 9398 45 575 975 95 395 | 1048 | 254 156 819 330 120 1100 | 11/4 3/4

32* 318 159 1150 914 1054 51 640 1055 120 425 1338 | 31,75 | 205 850 330 120 1400 | 11/4 1

36* 330 165 1270 | 1022 | 1168,4| 54 780 1175 135 475 149 | 31,75 | 225 950 360 135 1900 | 11/4 | 11/4

40* 410 165 1240 | 1086 | 1155,7| 45 780 1175 135 475 149 | 3175 | 225 950 360 135 1900 | 11/4 | 11/4

42¢ 410 205 1290 | 1137 | 1206,5| 45 820 1260 165 530 181 38,1 280 980 360 135 2530 | 11/4 | 11/4

48* 470 255 1465 | 1302 | 13716 | 51 940 1380 165 530 181 38,1 280 1100 360 135 3530 | 11/4 | 11/4

56* 530 285 1710 | 1518 | 16002 | 60 110 | 1590 | 200 590 | 2221 | 50,8 340 1250 | 460 180 | 5650 | 1172 | 1172

Wymiary, cale
NPS A A1 oB oB1 oH oD c E 20 R P M N K S T 1b v v
4 500 | 291 | 10,12 | 6,19 787 | 091 354 | 1075 | 059 | 413 | 067 | 019 | 098 | 976 | 276 - 75 M10 M8
& 5,51 315 | 11,14 | 731 925 | 091 472 | 1209 | 079 | 492 | 087 | 0119 1,38 | 10,71 | 354 - 110 M12 M8
6 5,51 311 | 1264 | 850 | 10,63 | 0,91 531 | 1299 | 079 | 492 | 087 | 019 1,38 | 1161 | 3,54 - 132 M12 M8
8 598 | 315 | 1512 | 10,62 | 13,00 | 1,02 | 650 | 1449 | 0,98 5,35 1,09 | 025 181 | 1268 | 4,33 1,26 198 M12 M10

10 6,50 327 | 17,72 | 12,75 | 1525 | 1,14 807 | 1732 | 138 6,54 1,54 0,37 228 | 1504 | 512 1,26 297 M12 M10

12 7,01 380 | 20,71 | 1500 | 17,75 | 126 | 11,02 | 2047 | 1,77 7,87 1,98 0,50 315 | 17,32 | 6,30 1,57 440 M16 M14

14 7,48 435 | 2319 | 1625 | 20,25 | 126 | 1319 | 23,23 | 1,97 9,06 2,19 0,50 354 | 1969 | 6,30 2,17 550 M20 M14

16 850 | 498 | 2618 | 1850 | 22,50 | 1,38 | 14,76 | 24,80 | 217 9,06 | 239 | 050 | 354 | 2126 | 630 | 217 726 M20 M14

18 8,74 455 | 28,00 | 21,00 | 2475 | 138 | 1555 | 2854 | 276 | 1220 | 3,08 0,75 469 | 2386 | 9,06 3,54 924 1 5/8

20 9,02 457 | 30,50 | 2301 | 27,00 | 138 | 17,52 | 29,53 | 276 | 1220 | 3,08 0,75 469 | 2484 | 9,06 354 | 1122 1 5/8

24 10,51 | 551 | 36,00 | 27,25 | 32,00 | 161 | 20,08 | 3189 | 335 | 1220 | 373 0,88 575 | 26,14 | 9,06 3,54 1672 1 5/8

26 11,50 | 551 | 3827 | 2950 | 3450 | 1,77 | 22064 | 37,60 | 3,74 | 1476 | 413 1,00 6,14 | 3146 | 1299 | 472 | 1980 | 11/4 3/4

28" 11,50 | 551 | 40,75 | 3150 | 37,00 | 1,77 | 2264 | 3839 | 374 | 1555 | 4,13 1,00 6,14 | 3224 | 1299 | 472 | 2420 | 11/4 3/4

32 | 1252 | 626 | 4528 | 37,80 | 4150 | 201 | 2520 | 4154 | 472 | 16,73 | 527 125 | 807 | 3346 | 1299 | 472 | 3080 | 11/4 1

36" 1299 | 6,50 | 50,00 | 4025 | 46,00 | 213 | 30,71 | 46,26 | 531 | 18,70 | 587 1,25 886 | 3740 | 1417 | 531 4180 | 11/4 | 11/4

40 16,14 | 6,50 | 48,74 | 42,75 | 4550 | 1,77 | 30,71 | 46,26 | 531 | 1870 | 587 1,25 886 | 3740 | 1417 | 531 4180 | 11/4 | 11/4

42 16,14 | 8,07 | 50,75 | 4035 | 47,50 | 1,77 | 3228 | 4961 | 650 | 20,87 | 7,13 1,50 | 11,02 | 3858 | 1417 | 531 5566 | 11/4 | 11/4

48* 18,50 | 10,04 | 57,76 | 5125 | 54,00 | 2,01 | 37,01 | 5433 | 650 | 2087 | 7,13 1,50 | 11,02 | 4331 | 1417 | 531 7766 | 11/4 | 11/4

56" 2087 | 1122 | 67,24 | 59,75 | 63,00 | 236 | 43,70 | 6260 | 787 | 2323 | 874 2,00 | 1339 | 4921 | 1811 | 7,00 | 12430 | 1172 | 112

*) Rozmiar 28" i wigkszy wg ASME B16.47 serii A
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L6F/D, KLASA ASME 600/300

Wymiary, mm
NPS kg U v
A A1 oB oB1 oH oD c E 20 R P M N K S T
4 190 110 275 | 1572 | 2159 26 110 270 15 125 17 476 25 245 110 32 45 3/8 3/8
6 210 125 355 | 2159 | 2921 29 150 315 20 115 22,7 4,76 35 280 110 32 90 112 3/8
8 230 177 420 | 269,9 | 3492 32 225 376 25 146 27,8 6,35 46 330 110 32 150 12 12

10 250 145 510 | 3238 | 4318 35 220 443 35 158 39,1 9,53 58 385 160 40 215 5/8 5/8

12 270 181 560 381 489 35 326 612 45 230 50,4 12,7 80 532 230 90 350 1 3/4
14 290 180 605 | 4128 | 5270 38 350 585 45 230 50,4 12,7 80 505 230 90 410 1 3/4
16 310 202 685 | 4699 | 6032 M 400 666 50 230 55,5 12,7 90 576 230 90 450 1 3/4
18 330 220 745 | 5334 | 654,0 45 420 629 55 239 60,6 12,7 90 539 230 90 600 1 12

20 350 | 2435 | 815 | 5842 | 7239 45 460 778 70 278 78,15 | 19,056 | 119 659 230 90 895 1 1

24 390 | 2565 | 940 | 6922 | 8382 51 490 1451 85 846 94,625 | 22,225| 146 | 1305 330 120 1225 | 11/4 | 11/4
28* 430 200 1075 800 | 8636 48 565 1605 95 980 | 104,825 | 22,225 | 156 | 1449 330 120 1625 | 114 | 11/4
30" 430 200 1130 857 | 10223 | 54 646 1006 95 381 | 104,825 | 22,225 | 156 850 330 120 1795 | 11/4 | 11/4
36" 510 345 1315 | 1022 | 1193,8| 67 710 1600 135 890 148,95 | 31,75 | 225 | 1375 360 135 2770 | 114 | 11/4

Wymiary, cale
NPS Ib U \
A Al oB oB1 oH oD c E 20 R P M N K S T
4 748 | 433 | 1075 | 6,19 8,50 102 | 433 | 1063 | 059 | 492 | 067 | 019 | 098 | 965 | 433 1,26 99 318 3/8
6 827 | 492 | 1402 | 850 | 11,50 | 114 | 591 | 1240 | 079 | 453 | 089 | 0,19 1,38 | 11,02 | 433 1,26 198 12 3/8
8 906 | 697 | 1654 | 12,13 | 13,75 | 126 | 886 | 14,80 | 0,98 5,75 1,09 | 025 181 | 12,99 | 433 1,26 330 12 12

10 9,84 571 | 20,00 | 14,00 | 17,00 | 1,38 866 | 1744 | 138 6,22 1,54 0,38 228 | 1516 | 6,30 1,57 473 5/8 5/8

12 10,63 | 7,13 | 2201 | 1500 | 1925 | 1,38 | 12,83 | 24,09 | 1,77 9,06 1,98 0,50 315 | 20,94 | 9,06 3,54 770 1 3/4
14 142 | 7,09 | 2382 | 1626 | 20,75 | 1,50 | 13,78 | 2303 | 1,77 9,06 1,98 0,50 315 | 19,88 | 9,06 3,54 902 1 3/4
16 1220 | 7,95 | 27,01 | 20,00 | 2375 | 161 | 1575 | 2622 | 1,97 9,06 2,19 0,50 354 | 2268 | 9,06 3,54 990 1 3/4
18 1299 | 8,66 | 2925 | 21,00 | 2575 | 1,77 | 16,54 | 2476 | 2,17 941 2,39 0,50 354 | 2122 | 9,06 3,54 1320 1 12

20 13,78 | 959 | 3222 | 2126 | 2850 | 1,77 | 1811 | 3063 | 2,76 | 10,94 | 3,08 0,75 469 | 2594 | 9,06 3,54 1969 1 1

24 15,35 | 10,10 | 37,50 | 24,72 | 33,00 | 2,01 19,29 | 57,13 | 335 | 3331 | 373 0,88 575 | 51,38 | 1299 | 472 | 2695 | 11/4 | 11/4

28 1693 | 7,87 | 4224 | 30,31 | 3400 | 189 | 2224 | 6319 | 3,74 | 3858 | 413 0,88 6,14 | 57,05 | 1299 | 472 | 3575 | 11/4 | 11/4

30* 16,93 | 7,87 | 4449 | 2950 | 4025 | 213 | 2543 | 3961 | 3,74 | 1500 | 4,13 0,88 6,14 | 3346 | 1299 | 472 | 3949 | 11/4 | 11/4

36* 20,08 | 13,58 | 51,73 | 3887 | 47,00 | 264 | 2795 | 6299 | 531 | 3504 | 586 1,25 886 | 54,13 | 1417 | 531 6094 | 11/4 | 11/4
*) Rozmiar 28" i wigkszy wg ASME B16.47 serii A
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L6F, klasa ASME 600
NPS Wyrmiary, mm kg | U V| X | Y
A| M| @B ©@B1 @OH @D C | E | K|@0| R| P | M | N| S | T
6 | 210 | 119 | 355 | 2159| 2921 | 28,5| 216 | 413,5 362,5| 30 | 161 | 3345 635 | 51 | 130 | 35 | 93 | M12 | M12| - | -
8 | 230 | 157,3| 420 | 269,9| 3492 | 32 | 256 | 458 | 400 | 35 | 178 | 392 | 9525 | 58 | 160 | 40 | 148 | M16 | M12 | - -
10 | 250 | 145 | 510 | 323,8| 4318 | 35 | 310 | 530 | 450 | 45| 200 | 51 | 127 | 80 | 160 | 40 | 270 | M16 | M4 | - | -
12 | 270 | 174,5| 560 | 381 | 489 | 35 | 345 | 629 | 539 | 50 | 270 | 56,1 | 127 | 90 | 230 | 90 | 330 | M24 | M20 | 246 | -
14 | 290 | 168 | 605 | 412,8| 527,1 | 38 | 360 | 652,5| 562,5| 55 | 270 | 61,2 | 127 | 90 | 230 | 90 | 384 | M24 | M18 | 274 | -
16 | 310 | 193 | 685 | 4699| 603,2 | 41 | 425 | 727 | 603 | 70 | 314 | 78,2 | 19,05 119 | 230 | 90 | 560 | M24 | M20 | 457 | -
18 | 330 | 200 | 745 | 533,4| 654 | 45 | 485 | 788 | 642 | 85 | 326 | 94,7 (22,225 146 | 230 | 90 | 680 | M24 | M20 | 55 | -
20 | 350 | 213,5| 815 | 584,2| 7239 | 45 | 547 | 885 | 739 | 85 | 366 | 94,7 | 22,225/ 146 | 330 | 120 | 880 | M30 | M20 | 724 | 65
24 | 390 | 256,5| 940 | 692,2| 8382 | 51 | 570 | 962 | 806 | 95 | 376 | 105,822,225/ 156 | 330 | 120 | 1290 | M30 | M30 | 97 | -
28 | 430 | 200 | 1075| 800 | 9652 | 54 | 725 | 1115| 935 | 105| 430 | 116,3| 254 | 180 | 360 | 135 | 1400 | M30 | M30 | 97,1 | 51,8
30 | 430 | 200 | 1130 | 857 | 10224 | 54 | 725 | 1115| 935 | 105| 430 | 116,3| 254 | 180 | 360 | 135 | 2100 | M30 | M30 | 51,8 | 97,1
36 | 510 | 320 | 1315| 1022 | 1193,8| 67 | 845 | 1292 | 1042| 150| 500 | 169 | 38,1 | 250 | 400 | 160 | 3150 | M3 | M36 | 190,6| 79,5
Wymiary, cale
NPS b | U | V| X |Y
A | M | ©B | ©B1 @OH @D | C | E | K |@O | R | P M | N|[S |T
6 | 827 4,68 1398| 850 1150 1,12 | 8,50 | 16,28| 14,27| 1,18 | 6,33 | 1,31 | 025 | 2,01 | 512 | 1,38 | 227 | M12 | M12 | - -
8 | 9,06 6119 | 16,54| 10,63| 13,75 1,26 | 10,08| 18,03 15,75| 1,38 | 7,01 | 1,54 | 0,38 | 2,28 | 6,30 | 1,57 | 326 | M16 | M12 | - -
10 | 9,84 | 571 |20,08| 12,75| 17,00| 1,38 | 12,20| 20,87 | 17,72| 1,77 | 7,87 | 201 | 050 | 3,15| 6,30 | 1,57 | 595 | M16 | M14 | - -
12 | 10,63| 6,87 | 22,05| 15,00| 19,25| 1,38 | 13,58 | 24,76| 21,22| 1,97 [ 10,63| 2,21 | 0,50 | 3,54 | 9,06 | 354 | 728 | M24 | M20 | 097 | -
14 | 1142| 6,61 |23,82| 16,25| 20,75| 1,50 | 14,17 | 25,69 | 22,15| 2,17 | 10,63| 241 | 0,50 | 3,54 | 9,06 | 354 | 847 | M24 | M18 | 1,08 | -
16 | 12,20| 7,60 | 26,97 | 18,50| 23,75| 1,61 | 16,73| 28,62| 23,74| 2,76 | 12,36| 3,08 | 0,75 | 4,69 | 9,06 | 354 | 1235| M24 | M20 | 1,80 | -
18 | 12,99| 7,87 | 29,33| 21,00| 25,75| 1,77 | 19,09| 31,02| 2528 3,35 | 12,83| 3,73 | 0,88 | 575 | 9,06 | 3,54 | 1499 | M24 | M20 | 217 | -
20 | 13,78| 8,41 | 32,09| 23,00( 28,50 1,77 | 21,54| 34,84| 29,09 3,35 | 14,41| 3,73 | 0,88 | 575 | 12,99| 4,72 | 1940 | M30 | M20 | 2,85 | 0,26
24 | 15,35| 10,10| 37,01 27,25 33,00| 2,01 | 22,44| 37,87| 31,73| 3,74 | 14,80| 4,17 | 0,88 | 6,14 | 12,99| 4,72 | 2844 | M30 | M30 | 382 | -
28 | 16,93 7,87 | 42,32| 31,15( 38,00| 2,13 | 28,54| 43,90| 36,81 4,13 | 16,93| 4,58 | 1,00 | 7,09 | 14,17| 531 | 3150 | M30 | M30 | 3,82 | 2,04
30 | 16,93| 7,87 | 44,49 33,74 40,25| 2,13 | 28,54| 43,90| 36,81| 4,13 | 16,93| 4,58 | 1,00 | 7,09 | 14,47| 531 | 4630 | M30 | M30 | 2,04 | 3,82
36 | 20,08| 12,60| 51,77 | 40,24 | 47,00| 2,64 | 33,27| 50,87 | 41,02| 591 | 19,69| 6,65 | 1,50 | 9,84 | 15,75| 6,30 | 6945 | M36 | M36 | 7,50 | 3,13
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SIZES, NPS 04-08 : only sizes
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L4F/D, KLASA ASME 600/300
Rozmiar Wymiary, mm UNC Masa
NPS Di A A1 oB oB1 c E (o] R P M N S T U V' kg
04 3 64 26 275 157,2 135 270 15 125 17,0 476 25 110 32 112 3/8 17
06 5 76 30 355 | 2159 | 190 335 20 135 | 222 | 476 35 110 32 112 3/8 30
08 6 89 36 420 | 2699 | 225 386 25 146 27,8 6,35 46 110 32 12 112 65
10 8 114 49 510 | 3238 | 300 525 35 180 39,1 | 9,52 58 160 40 5/8 5/8 140

12 10 178 89 560 381 326 612 45 230 504 | 12,70 80 230 90 1 3/4 190

14 10 190 95 605 | 412,8 | 350 585 45 230 50,4 | 12,70 80 230 90 1 3/4 270

16 12 216 108 685 | 469,9 | 400 676 50 240 555 | 12,70 90 230 90 1 3/4 300

20 16 | 229 | 1225 | 815 | 5842 | 460 | 778 | 70 | 278 | 782 | 1905 | 119 | 230 | 90 1 1 450
24 20 | 267 | 1335 | 940 | 6922 | 560 | 951 85 | 346 | 947 | 2223 | 146 | 330 | 120 | 114 | 1 660
28* 24 | 292 | 140 | 1075 | 800 | 640 | 1006 | 95 | 316 | 1048 | 2223 | 156 | 330 | 120 | 11/4 | 1 840
32* 28 | 318 | 159 | 1195 | 914 | 660 | 1066 | 120 | 426 | 1337 | 31,75 | 205 | 330 | 120 | 114 | 1 | 1225
36* 30 | 330 | 165 | 1315 | 1022 | 685 | 1195 | 135 | 475 | 1489 | 31,75 | 225 | 360 | 135 | 114 | 1 | 1625

Rozmiar Wymiary, cale UNC Masa

NPS Di A Al oB | oB1 c E 0 R P M N S T ] v Ib
04 3 | 252 | 102 | 1083 | 619 | 531 | 1063 | 059 | 492 | 067 | 019 | 098 | 433 | 126 | 12 | 3/8 | 37
06 5 | 299 | 1,18 | 1398 | 850 | 7,48 | 1319 | 079 | 531 | 087 | 019 | 138 | 433 | 126 | 12 | 3/8 | 66
08 6 | 350 | 142 | 1654 | 10,63 | 886 | 1520 | 098 | 575 | 1,09 | 025 | 1,81 | 433 | 126 | 12 | 12 | 143
10 8 | 449 | 1,93 | 2008 | 1275 | 11,81 | 2067 | 1,38 | 7,09 | 154 | 037 | 228 | 630 | 157 | 58 | 58 | 308

12 10 7,01 350 | 22,05 | 15,00 | 12,83 | 24,09 | 1,77 | 9,06 198 | 050 | 315 | 9,06 | 354 1 3/4 418

14 10 748 | 3,74 | 2382 | 1625 | 13,78 | 2303 | 1,77 | 9,06 | 1,98 | 050 | 3,15 | 906 | 354 1 3/4 594

16 12 850 | 425 | 2697 | 18,50 | 1575 | 26,61 | 197 | 945 | 219 | 050 | 354 | 9,06 | 3,54 1 3/4 660

20 16 9,02 | 482 | 3209 | 23,00 | 1811 | 3063 | 2,76 | 1094 | 3,08 | 075 | 469 | 906 | 354 1 1 990
24 20 | 1051 | 526 | 37,01 | 27,25 | 22,05 | 3744 | 335 | 1362 | 3,73 | 088 | 575 | 1299 | 472 | 11/4 1 1450
28" 24 | 1150 | 551 | 4232 | 31,50 | 2520 | 3961 | 3,74 | 1244 | 413 | 088 | 6,14 | 1299 | 472 | 11/4 1 1848
32* 28 | 1252 | 6,26 | 47,06 | 3598 | 2598 | 4197 | 472 | 16,77 | 526 125 | 807 | 1299 | 472 | 11/4 1 2695
36* 30 | 1299 | 650 | 51,77 | 40,24 | 26,97 | 47,05 | 531 | 1870 | 5,86 125 | 886 | 1417 | 531 11/4 1 3575

*) Rozmiar 28" i wigkszy wg ASME B16.47 klasa A
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ZAWOR + RECZNA OBSLUGA PRZEKLADNI

oz

D

2B

=

o
-
LV K*) J
’) Patrz wymiary K i gB na str. 25 28
Wymiary, mm Wymiary, cale
Tye F G J v z kg Ty F J v z b
Mo7 241 185 65 52 160 3 Mo7 9,40 7,21 2,53 2,03 6,24 6
M10 241 185 65 52 200 5 M10 9,40 7,21 2,53 2,03 7,80 1
M12 304 235 88 7 315 10 M12 11,85 9,16 3,43 2,77 12,28 21
M14 405 305 93 86 400 18 M14 15,80 11,90 3,63 3,35 15,60 40
M15 456 346 102 105 500 31 M15 17,78 13,49 398 4,09 19,50 68
M16 530 389 124 130 500 45 M16 20,67 15,17 484 5,07 19,50 99
M25 597 412 160 182 600 61 M25 23,28 16,07 6,24 7,10 23,40 134
ZAWOR + SILOWNIK PNEUMATYCZNY, B1C, B1JA
NPT
- 1d, T
G
F max
NPT
Wymiary, mm Wymiary, cale
Typ X G P v J NPT kg Typ X G F v J NPT b
B1C6 90 260 400 36 283 1/4 42 B1C6 3,54 10,24 15,75 1,42 11,14 1/4 9
B1C9 110 315 455 43 279 1/4 9,6 B1C9 4,33 12,40 17,91 1,69 10,98 1/4 21
B1C11 135 375 540 51 290 3/8 16 B1C11 531 14,76 21,26 2,01 11,42 3/8 35
B1C13 175 445 635 65 316 3/8 31 B1C13 6,89 17,52 25,00 2,56 12,44 3/8 68
B1C17 215 545 770 78 351 12 54 B1C17 8,46 21,46 30,31 3,07 13,82 12 119
B1C20 215 575 840 97 385 12 73 B1C20 8,46 22,64 33,07 3,82 15,16 12 161
B1C25 265 710 1040 121 448 112 131 B1C25 10,43 27,95 40,94 476 17,64 112 289
B1C32 395 910 1330 153 525 3/4 256 B1C32 15,55 35,83 52,36 6,02 20,67 3/4 564
B1C40 505 1150 1660 194 595 3/4 446 B1C40 19,88 45,28 65,35 7,64 23,43 3/4 983
B1C50 610 1350 1970 242 690 1 830 B1C50 24,02 53,15 77,56 9,53 27117 1 1829
Wymiary, mm Wymiary, cale
Typ X G F v J NPT kg Typ X G F v J NPT Ib
B1J, B1JA8 135 420 560 43 279 38 17 B1J, B1JA8 5,31 16,54 | 22,05 1,69 10,98 3/8 37
B1J, B1JA10 175 490 650 51 290 3/8 30 B1J, B1JA10 6,89 19,29 | 2559 2,01 11,42 3/8 66
B1J, B1JA12 215 620 800 65 316 12 57 B1J, B1JA12 8,46 24,41 315 2,56 12,44 12 126
B1J, B1JA16 265 760 990 78 351 112 100 B1J, B1JA16 10,43 | 29,92 | 3898 3,07 13,82 112 220
B1J, B1JA20 395 935 1200 97 358 3/4 175 B1J, B1JA20 15,55 | 36,81 | 47,24 3,82 14,09 3/4 386
B1J, B1JA25 505 1200 1530 121 448 3/4 350 B1J, B1JA25 19,88 | 47,24 | 60,24 4,76 17,64 3/4 77
B1J, B1JA32 540 1410 1830 153 525 1 671 B1J, B1JA32 21,26 | 5551 | 72,05 6,02 20,67 1 1479
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12 KOD TYPU

Producent zastrzega sobie prawo do zmian bez uprzedzenia.
Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel, Valvcon a Flowrox, a takze niektore
inne znaki towarowe sg zarejestrowanymi znakami towarowymi lub znakami
towarowymi firmy Valmet Oyj lub jej spdlek zaleznych i stowarzyszonych na
terenie Stanéw Zjednoczonych i/lub w innych krajach.

Wiecej informacji znajduje sie na stronie: www.neles.com/trademarks

Valmet Flow Control Oy

Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.
Tel. +358 10 417 5000.
www.valmet.com/flowcontrol

WYSOKOWYDAJNY ZAWOR Z POTROJNA TARCZA MIMOSRODOWA NELDISC®
Seria L6, L4
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12. 13.
L6 C B N 08 P A C A G /
1. KONSTRUKCJA S-DISC 6. ROZMIAR
S- Regulator przeptywu za portem przeptywu w korpusie L6C: 04, 06, 08, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 24, 28, 30, 32, 36, 38, 40, 42 48, 52, 54,
56, 60, 64, 72, 80
2 SERIAVIKONSTROKCIARRODDKIY L6D: 04, 06, 08, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 24, 26, 28, 30, 32, 36, 40, 42, 44, 48, 50,
Cisnienie znamionowe L6C i L6D sg kotnierzowe i typu ,face-to-face” zgodnie z 56
EN 558 cze$ .1, podstgwowa seria 13, ISO 5752 seria 13, API 609 kategoria B, L6F: 06, 08, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 24. 28, 30, 32, 36, 40
L6 podwaéjne kotnierze, krétka konstrukcja
L6F i L6F/D sg kolnierzowe i typu ,face-to-face” zgodnie z EN 558 czgs¢ 1, L4F/D: 04/03, 06/05, 08/06, 10/08, 12/10, 14/10, 16/12, 20/16, 24/20, 28/24
podstawowa seria 14, ISO 5752 seria 14, API 609 kategoria B L6F/D: 04/03, 06/05, 08/06, 10108, 12110, 14/10, 16/12, 18/14, 20/16, 30/24
L4 Ptytka, mnigjszy otwér, ,face-to-face”: ISO 5752 seria 16 / BS 5155 / API 609 4"
do 10" i seria 13/ BS 5155 12" do 28" 7. MATERIAL KORPUSU
3. KLASA CISNIENIA A ASTM A 351 gr. CF8M. Wer?Ja standardowa
C Korpus ASME Kliasa 150 P ASTM A 216 gr. WCB. Wersja standardowa
D | Korpus ASME Kiasa 300 F | ASTMA352gr. LCC
F Korpus ASME klasa 600 8. MATERIAL TARCZY
F/D Korpus ASME kI. 600/Elementy wewnetrzne ASME kl. 300 A ASTM A 351 gr. CF8M / F316. Wersja standardowa
4, KONSTRUKCJA GNIAZDA 9. MATERIAL WALU | SWORZNIA
Gniazdo metalowe ] C Gr. 630 (17-4PH). Wersja standardowa
B -rzngcct)wame S|Iown|tka wg standardu Neles/gwinty metryczne z watem napedowym H Nimonic 80A (wysoka temp. powyzej +425°C / +800°F)
nie LGF/ otwcyzr?w 2y owym’: d t dot. koh h
D %;vr:r; y é))nlerzy rurowych zgodnie z stosowang norma dot. kotnierzy rurowycl 10. MATERIAL GNIAZDA
Uzywane razem ze znakiem 5, kody N, C, H, S (réwniez wersje NACE) Standardowy
A
5. KONSTRUKCJA Niew | Incoloy 825, chromowany na twardo.
STANDARD w zakresie rozmiarow 4"...24" (kl. 150, kl. 300) L6F/E
- tmaks. = 425°C/+800°F
NI AN | - Igfygka ze stopu na bazie kobaltu, powierzchnia fozyska watu azotowana B Nr W. 1.4418, chromowana na twardo (AVESTA 248 SV).
t 17-4PH) D
(NACE) | (wat _— R . F6NM, chromowany na twardo (Nace)
- grafitowe uszczelki kotnierzowe korpusu i za$lepki Nie w = 760 3 100° o
- Zawor nieoslonietego walu ATEX 112 G ¢ LeF/E | t=-75°C do +425°C (od -100°F do +800°F)
- nie uzywany w L6F /D lub L6F / E H Nimonic 80A, chromowany na twardo, (wysoka temp. powyzej +425°C / +800°F).
Wykonanie standardowe w zakresie rozmiaréw 04"...24" (kl. 150, kI. 300)
- Lozyska PTFE + C25 +AISI 316 lub PTFE + C25 + Alloy 625 w zaleznosci od 1. OPCJA MATERIALU OPAKOWANIA
A materiatu korpusu, powierzchnia fozyska watu nieazotowana. u
- tmaks. +260°C/+500°F G szczelnienia dynamiczne grafitowe,
- Gr. 630 wal (17-4PH) Konstrukcja przeciwpozarowa
- grafitowe uszczelki kotnierzowe korpusu i zaslepki T Uszczelnienia dynamiczne V-ring z PTFE
zll\-%/t(/)s?me standardowe w zakresie rozmiaréw 28"...80" (kl. 150, kl. 300) i 4"-36 12 WYKONCZENIE KOLNIERZA
- Tmaks. +425 C/+800°F Ra 3.2-6.3, standardowe, bez pokrywy
Ulwb1U |~ chromowane powierzchnie fozysk watu 7 0zhaczeniami:
(NACE) |~ tozyska NITRONIC 60 (nie NACE) - EN 1092-1 typu B1 (Ra 3.2-12.5)
- tozyska ze stopu kobaltu (NACE) ) ) + ASME B16.5, Ra 3,2-6,3 (125-250 pin)
- grafitowe uszczelki kotnierzowe korpusu i zaslepki
- $ruby pierscienia zaciskowego gr. 660 (NACE) 13. WIERCENIE KOLNIERZY
- zawor nieostoniets tu ATEX 112 G
ZaWOr NIEOSToNIETego Watl - c ; _ Zgodnie z ASME B16.5, bez oznaczenia (4-24").
Wysoka terr]npe;at,urak/ wyﬁqka szylt)kosc prée'qczkargalt Zgodnie z ASME B16.47 seria A (26" | wyzsze).
IENUA%E T Iozyska 78 stopuna bazie kobalty B | ASME B16.47 seria B Klasa 150 i Klasa 300 (rozmiar 26" | wigkszy).
- grafitowe uszczelki kotnierzowe korpusu i zaslepki Przykfady:
(ATEX112G c) L6CBNOBAACAG = standardowa konstrukq'g z neetalowymi fozyskami, korpusem i tarcza ze stali nierdzewnej.
o Maks. temperatura +425°
kriogeniczny, t = -200°C...+260°C, kod C L6CBNOBAACAT = maks. temgeratura +230°C
=-50°C lub -100°C ...+260°C, kod 1C L6CBU28AACAG = standardowa konstrukcja w wigkszych rozmiarach, metalowe lozyska, korpus i
=-200°C...+260°C, kod 2C tarcza ze stali nierdzewnej. Kohnierze zgodnie z ASME B16.47 seria A.
c - przedtuzona pokrywa i wat napedowy Maks. temperatura +425°C
(Przedtuzenie krio dla T = od -200°C do +260°C) L6CBH10AAHHG = Konstrukcja wysokotemperaturowa
- fozyska PTFE+ C25 + AlS| 316 L6CBC12AACAG = Konstrukcja kriogeniczna L ) _ .
 grafitowe uszczelki kotnierzowe korpusu i zaslepki L6FBNOSPACBG = g%g(;aég%vrjimﬁgrsérzﬂ%aejzl metalowymi fozyskami, korpusem ze stali weglowej i
KONSTRUKCJA NISKOEMISYJNA Klasa 600, peina specyfikacia
Xlub 1X | - Niskoemisyjne uszczelnienie grafitowe
(NACE) |- Niskoemisyjny kotnierz zaslepiajacy
- Przykrecanie niskoemisyjnego kolmerza za$lepiajacego
- Inaczej jako konstrukcja "N" lub "1
Slub 1S PLASZCZ PAROWY Z OCHRONALOZYSKA
(NACE) |- ptaszcz parowy na korpusie zaworu i graf itowe zabezpleczenle fozyska,
w przeciwnym razie jak konstrukcja ,BN” lub ,BU”
z KONSTRUKCJA POD KATEM CZYNNIKOW ZAWIERAJACYCH TLEN
Czyszczenie wg FC-QC-0001. Patrz IMO 100270EN.pdf.
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