NELES

NELDISC™
Skrtiace klapky s kovovym

sedlom
Séria L12

Navod na instalaciu, udrzbu a obsluhu




2

2L1271sk

Obsah

1 VSEOBECNE INFORMACIE 3
1.1 Rozsah névodu 3
1.2 Konstrukcia 3krtiacej klapky .....cccoecovecenecennecnn. 3
1.3 Znacenia pouzité na uzatvaracej klapke ......3
1.4  Technické Specifikacie 4
1.5  Zhoda skrtiacej klapky so smernicami .......... 4
1.6 Oznacenie CE
1.7 Recykldcia a likvidacia
1.8  Bezpelnostné opatrenia ...

N

PREPRAVA, PRIJEM A SKLADOVANIE
3 INSTALACIA

3.1 Vieobecné informacie
3.2 Instaldcia do potrubia
3.3  Pohonné zariadenie
4 UVEDENIE DO PREVADZKY
5 UDRZBA

5.1  V3eobecné pokyny Udrzby .......occvmeeuee

52  Odmontovanie klapky z potrubia
53  Vymena upchéavkového tesnenia
54  Vymena kruzka sedla,

velkosti DN 700-1400

5.5 Vymena taniera, hriadelov a lozisk,
rozmery DN 700 - 1400

5.6 Montaz ventilu

6 ODMONTOVANIE A NAMONTOVANIE
POHONNEHO ZARIADENIA

6.1 Vseobecné informacie

6.2  Namontovanie pohonného

zariadenia na Skrtiacu klapKu ......c..coceevvvenee
6.3  Odmontovanie pohonného zariadenia ...

6.4  Odmontovanie a namontovanie
inych typov pohonnych zariadeni

6.5  Nastavenie dorazovej skrutky ..........cccocc...

TABULKA ODSTRANOVANIA PORUCH

OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV .......

7
8 NASTROJE
9
1

0 ROZSIRENE ZOBRAZENIE
A ZOZNAM DIELOV

11 ROZMERY A HMOTNOSTI

12 TYPOVY KOD

11
11

11
11

14

16
17
20

NAJSKOR SI PRECITAJTE TIETO POKYNY!

na zadnej strane obdlky.

POUZIVANIE TYCHTO POKYNOV!

Tieto pokyny poskytuju informacie o bezpecnej manipulacii a prevadzke ventilu.
Ak potrebujete dalSiu pomoc, obratte sa na vyrobcu alebo jeho zastupcu. Adresy a telefénne ¢isla su vytlacené

Méze sa zmenit bez predchadzajiceho upozornenia.

Vsetky obchodné znacky su majetkom ich prislusnych vlastnikov.
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1 VSEOBECNE INFORMACIE 1.3 Znaéenia pouzité na uzatvaracej
1.1 Rozsah navodu klapke

Tento manual poskytuje zdkladné informacie o Skrtiacich
klapkach Neldisc™, séria L12. Pohonné zariadenia a ostatné
prislusenstva su len struéne uvedené. Dalsie informacie o
ich instalacii, prevadzke a udrzbe st uvedené v jednotlivych
manudloch.

Vyznacenie parametrov klapky je na odliatku telesa. Na
klapke je tiez upevneny identifikacny Stitok (obrazok 2).
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POZNAMKA:

Vyber a pouzitie ventilu v konkrétnej aplikdcii si vyZzaduje
dokladné zvazenie podrobnych aspektov. Kvoli charakteru
produktu sa tento ndvod neméze zaoberat vietkymi indi-
vidualnymi situdciami, ktoré sa mézu vyskytnut pri pouzi-
vani ventilu.

AKk si nie ste isti pouzivanim ventilu alebo jeho vhodnos-
tou na zamyslané pourzitie, poziadajte spolo¢nost Neles o
dalsie informacie.

1.2 Konstrukcia skrtiacej klapky

Skrtiaca klapka, séria L12, je membranovy typ skrtiacej
klapky s kovovym sedlom a maximalnou rychlostou. Teleso
klapky je z jedného kusa a vyraba sa v rozmeroch DN 80-
600 a klapky s rozmermi DN 700-1400 maju naskrutkovanu
objimku.

V klapke je namontovany elipticky tanier s trojitym
excentrickym uchytenim. Pri zatvoreni klapky elipticky
tanier na hnacom hriadeli vytlaca sedlo smerom von, ¢im sa
toto sedlo pritla¢i o tanier na mensom hriadeli. Ked' je
klapka otvorena, tento kontakt sa uvolni a sedlo sa vrati do
svojho pévodného kruhového tvaru (obrazok 1).

Tento tanier je upevneny na hriadeloch pomocou kolikov,
pricom tanier nema Ziadne otvory.

Podrobnosti o konstrukcii jednotlivych Skrtiacich klapiek su
uvedené v typovom kode, ktory je na Stitku klapky. V
kapitole 11 s uvedené pokyny vysvetlujice tento typovy
kod.

Klapka sa moéze pouzivat v prevadzke pre riadiace a
uzatvaracie operacie.

Obr. 1 Konstrukcia Skrtiacej klapky

ATTENTION: READ INSTRUCTIONS/BEFORE INSTALLATION OR SERVICING. CONTACT NELES FOR COPY.
BODY Fmax TYPE | /

TRIM Fmin No. | [MoD

4 SHAFT A ps RATING | .
o ) NELES "I (€ 0496
@ @ (7) (10)
Obr. 2 Identifikacny Stitok

Znacky na identifika¢nom Stitku:

Material telesa klapky

Materidl hriadela

Material vnutorného osadenia
Material sedla

Maximalna prevadzkova teplota
Minimalna prevadzkova teplota
Maximalny diferen¢ny uzatvaraci tlak
Oznacenie typu

Vyrobné ¢islo dielcov sSkrtiacej klapky
0. Trieda tlaku

SV NOULAWN=
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1.4 Technické specifikacie

Typ: Skrtiaca klapka s maximalnou
rychlostou a kovovym sedlom

Trieda tlaku

Teleso: ASME 150 /PN 25

Diferen¢ny menovity tlak pre vnutorné osadenie.

DN 80-150 APmax=25 bar
DN 200 AP max=20 bar
DN 250-1000  Appax=10 bar
DN 1200, 1400 Ap;ax=6 bar
Rozsah teplot: -40° az +260 °C
Smer prietoku: Volna

Rozmery: Pozrite si ¢ast 10

Hmotnost: Pozrite si ¢ast 10

1.5 Zhoda skrtiacej klapky so smernicami

Tato 3krtiaca klapka vyhovuje poziadavkdm smernice o
poziarnej bezpecnosti BS 6755, ¢ast 2: 1987 a API 607, tretie
vydanie z novembra 1985.

Klapky s oznacenim T alebo G maju osvedcenie TA-Luft
(velkosti DN 700 a vyssie).

1.6 Oznacenie CE

Tato Skrtiaca klapka vyhovuje poziadavkam eurdpskej
smernice 2014/68/EU tykajlcej sa tlakovych zaradeni a je
oznacovana podla tejto smernice.

1.7 Recyklacia a likvidacia

Vacsinu dielov ventilu mozno recyklovat, ak sa roztriedia
podla materidlov. Vac¢sina dielov ma oznacenie materialu. S
ventilom sa dodava zoznam materidlov. Okrem toho su od
vyrobcu k dispozicii samostatné pokyny na recyklaciu a
likvidaciu. Ventil tieZ mozno za poplatok vratit vyrobcovi na
recyklaciu a likvidaciu.

1.8 Bezpecnostné opatrenia

UPOZORNENIE:

Pozor na rezny pohyb taniera!

Do volného prietokového otvoru nikdy nevkladajte ruky, iné
Casti tela, nastroje alebo iné predmety. V potrubi
neponechdvajte Ziadne cudzie predmety. Ked' sa Skrtiaca
klapka uvadza do prevadzky, tanier funguje ako rezny nastroj.
Poloha tohto taniera sa méze zmenit tiez pri presdvani
klapky.

Pri udrzbe klapky preto vzdy uzavrite a odpojte zdroj tlaku
privodného potrubia. Nedodrzanie tychto pokynov méze
viest k poskodeniu zariadeni alebo poraneniu osob.

UPOZORNENIE:

Pozor na emisiu hluku!

Tato Skrtiaca klapka méze v potrubi vydavat nadmerny
hluk. Hladina hluku zavisi od typu pouzitia. Pomocou
pocitatového programu Neles Nelprof je mozné merat
alebo vypocitat hladinu hluku. Postupujte podla prislus-
nych smernic o emisii hluku do prostredia.

UPOZORNENIE:

Pozor na velmi hortcu alebo studenu skrtiacu klapku!
Teleso tejto skrtiacej klapky sa moze v prevadzke nad-
merne zahrievat alebo ochladit. Pri praci sa chrante proti
popaleniu alebo mrazu.

UPOZORNENIE:

Pri manipulacii s touto Skrtiacou klapkou alebo
obalovym materidlom vzdy pamatajte na ich
hmotnost!

Skrtiacu  klapku alebo obalovy materidl nikdy
nenadvihujte uchopenim za pohonné zariadenie,
polohovadlo, koncovy spinac alebo ich rarky.

Zdvihacie lana bezpecne upevnite okolo telesa Skrtiacej
klapky (obrazok 3).

Padajuce casti mézu sposobit Skodu alebo poranenie
0s0b.

UPOZORNENIE:

Nikdy neprekracujte vykonnostné limity Skrtiacej
klapky!

Prekrocenie povolenych hodnét vyznacenych na ventile
moze sposobit poskodenie a moze viest k nekontrolova-
nému uvolneniu tlaku.

Mébze dojst k poskodeniu alebo poraneniu oséb.

POZNAMKA:

Tanier klapky nikdy neotécajte o viac ako 90°, pretoze inac
by sa mohlo poskodit dosadacie sedlo. Klapka je konstruo-
vana tak, aby sa tanier mohol pohybovat v rozpati 0-90°.

UPOZORNENIE:

Skrtiacu klapku nikdy nerozoberajte
nedemontujte z potrubia, pokial je pod tlakom!
Ak sa klapka rozobera alebo demontuje pod tlakom, dojde k
volnému uniku tlaku. Pred rozobratim klapky vzdy odpojte
prislusnu cast potrubia od zdroja tlaku, uvolnite tlak z klapky
a vypustite pracovné médium. Pritom musi byt znamy typ
pracovného média. Zabezpetlte ochranu oséb a prostredia
proti akymkolvek skodlivym alebo otravnym ldtkam.

Pri udrzbe Skrtiacej klapky sa do potrubia nesmie dostat
pracovné médium.

Nedodrzanie tychto pokynov moze viest k poskodeniu

alebo

zariadeni alebo poraneniu o0séb.

2 PREPRAVA, PRIJEM A SKLADOVANIE

Skontrolujte, ¢i na ventile a priloZzenych zariadeniach pocas
prepravy nedoslo k ziadnemu poskodeniu.

Ventil pred instalaciou starostlivo uskladnite, pokial mozno
v interiéri na suchom mieste.

Pokial nie je Skrtiaca klapka namontovana, neprenasajte ju
na miesto instalovania a nevyberajte ochranné kryty
prietokového otvoru.

Klapka sa dodava v uzatvorenej polohe. Skrtiaca klapka
vybavena pohonnym zariadenim s tla¢nou pruzinou sa
dodéava v polohe determinovanej touto pruzinou. Pocas
skladovania musi byt skrtiaca klapka mierne uzavreta.
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3 INSTALACIA

3.1 Vseobecné informacie

Vyberte ochranné kryty prietokového otvoru a skontrolujte,
¢i klapka nie je vo vnutri poskodend a ¢i je Cista.

UPOZORNENIE:

Pri manipulacii s touto skrtiacou klapkou alebo obalo-
vym materialom vzdy pamatajte na ich hmotnost!
Postupujte podla spdsobov dvihania zobrazenych na
obrazku 3.

Obr. 3 Zdvihanie ventilu

3.2 Instalacia do potrubia

Pred instalovanim 3krtiacej klapky potrubie doékladne
preplachnite alebo prefuknite. Cudzie predmety, ako su
piesok alebo zvysky zvaracich elektréd, poskodia tesniaci
povrch taniera a dosadacieho sedla.

Tato klapka sa moze instalovat v lubovolnej polohe, pricom
zabezpecuje tesnost v oboch smeroch.

Skrtiacu klapku nainstalujte na potrubie tak, aby hriadel bol
podla moznosti vo vodorovnej polohe. Neodporiuc¢ame
instalovat klapku s pohonnym zariadenim na spodnej
strane, pretoze tak by sa mohla dostat $pina z potrubia do
telesa klapky a poskodit upchavkové tesnenie.

Podla moznosti prevadzky zvolte tesnenia prirub.

Nikdy neopravujte vyrovnanie potrubia do osi pomocou
skrutkového spojenia priruby.

Pri inStalovani je potrebné pevne zabezpedit potrubie, aby
bola skrtiaca klapka chranend proti nadmernému
namahaniu. Tymto upevnenim potrubia sa tieZ zabezpeci
znizenie vibrovania potrubia, ¢im sa dosiahne spravna
funkcia polohovadla. Upevnovacie opory neupeviujte na
skrutkovy spoj priruby alebo na pohonné zariadenie.

Odporuca sa, aby bola dizka kazdého priameho potrubia
pred riadiacou Skrtiacou klapkou aspori 2x vacsia ako je
priemer potrubia.

Prietok pracovného média vytvara takzvany dynamicky
toc¢ivy moment na tanier klapky, ktory ma tendenciu jej
uzatvorenia. V kolene potrubia je tlak na vonkajsi okraj
vyssi ako na vnutorny okraj.

Ked sa Skrtiaca klapka instaluje hned' za kolenom potrubia,
hriadel klapky musi byt v smere k osi potrubia (obrazok 4).
Toto je doblezité obzvlast vtedy, ked sa klapka pouziva ako
riadiaci ventil.

Hriadel tejto klapky, ktory je namontovany za odstredivym
cerpadlom, musi byt kolmo na hriadel ¢erpadla (obrazok 5).

Ked' je klapka takto nainstalovand, taniere klapky budu
rovhomernejsie zatazované a eliminuju sa mozné vibracie,
ktoré sa inac vyskytuju v stredovych polohéch.

Obr. 4 Instaldcia klapky za kolenom potrubia
-
Obr. 5 Instaldcia klapky za odstredivym cerpadlom

Pri inStalovani musi byt Skrtiaca klapka v uzavretej polohe a
opatrne vystredena medzi prirubami na potrubi, aby sa
otacajuci tanier nedotykal okraja potrubia alebo tesneni na
prirubach.

Pri instalacii pohonného zariadenia s otvaranim silou
pruziny postupujte opatrne. Ak tanier presahuje dizku od
Cela k ¢elu, skrtiaca klapka musi byt v zatvorenej polohe.
Privod energie pre pohonné zariadenie musi byt bezpec¢ne
upevneny a nemdze sa poskodit alebo odlomit pocas
instalacie.

V pripade néhleho prerusenia dodavky energie sa Skrtiaca
klapka necakané otvori v dosledku vopred napnutého
pruzinového balika. MézZe to spdsobit znacné urazy
osobam a skody na materidloch v okoli klapky.
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Pri klapkdch s ur¢itymi menovitymi rozmermi niektoré
skrutky priruby neprechddzaju cez teleso klapky. V tychto
pripadoch su na telese klapky drazky, otvory alebo zavity
(pozri odsek 3.2.1).

Tanier klapky sa musi po predbeznom utiahnuti skrutiek
priruby dat otocit do polohy otvorenia. Pohonné zariadenia
riadiacich ventilov maju bezne namontované dorazové
zarazky, ktoré umoznuju otacanie taniera len o 80°.

3.2.1

Moznosti instalacie

X Skrutky priruby prechadzaju hrdlom telesa klapky

SB Zavrtné skrutky pri hrdle telesa klapky

Obr.7

Moznosti instaldcie

Fo° ——
/‘ Tabulka2 Moznostiinstaldcie
) Typ ventilu PN 10 PN 16 PN 25 ANSI 150
L12A 80 X X X X
L12A 100 X X X X
L12A 125 X X X X
L12A 150 X X X X
Obr. 6 MontdzZne rozmery L12A 200 X X X X
Tabulka 1 M . L12A 250 X X X X
abulka ontdzne rozmery (mm) [12A 300 X X X X
_ D L12A 350 X X X X
Rozmer ventilu 12 L12A 400 X X X X
80 67 L12A 500 SB SB SB SB
100 87 L12A 600 SB SB SB SB
125 112 L12B 700 SB SB SB SB
150 143 L12B 800 SB SB SB SB
200 191 L12B 900 SB SB SB SB
250 241 L12B 1000 SB SB SB SB
300 287 L12B 1200 SB SB SB SB
350 330 L12B 1400 SB SB SB SB
400 371
500 464 L
600 565 |
700 676
800 773
900 874
1000 968 — == —
PP
1200 1150 &
1400 1350 Ls
Obr. 8 Montdzne rozmery zdvrtnych skrutiek, montdz SB
Tabulka3  Rozmery zdvrtnych skrutiek (mm) a mnoZstvd na ventil, montdz SB
PN 16 PN 25 Trieda 150
Priecho Priecho Priecho Priecho
dzie Montazne skrutky dzie Montéazne skrutky dzie Montéazne skrutky dzie Montdazne skrutky
zavrtné | montované na telese zavrtné | montované na telese zavrtné | montované na telese zavrtné | montované na telese
skrutky skrutky skrutky skrutky
Typventilu A | Zavit |7o% 13 RRIT zavit |PO¢ 13 PO L [0 |2 zavit |POC/ 13 POY L [ 2| s | zavie (PO% 3 PO L |1 |12 s
L12A 500 |127| M24 | 16 |340 87|87 M30 |16 (340| 8 [140/102[102 M33 |16 (340| 8 |140|104|104| 31 11]/,3‘8 340 106(106| 29
L12A600 |154| M27 | 16 |370 106|106 M33 | 16 390| 8 |160[116|116 M36 | 16 410 8 [170]128|128] 37 11,/,‘\“'8 370 108[108| 37
L12B700 |165] M27 |20 (340 100{ 71 M33 | 20 [380| 8 [150[119] 90 M39 |20 |a10| 8 |165(135(106 24 ! /%8| 24 |40 151[122| 18
L12B 800 [190| M30 |20 |380 110/ 80 M36 |20 |410| 8 |165|124| 94 M45 |20 [460| 8 [190/151(121| 34 11,/,3"8 510 173[143| 27
L12B900 |203| M30 | 24 (390 102| 82 M36 | 24 |420| 8 [160[119] 99 Mas | 24 |a70| 8 |185|146[126 33 ' /28] 28 |520 169(149| 30
L12B 1000|216| M33 |24 |410 111/ 85 M39 |24 |450| 8 [180/130[104 M52 |24 (520| 8 |210/164|138| 36 11]/,3"8 540 176(150/ 29
L12B 1200 |254| M36 | 28 [520 153[115 Ma5 | 28 |570| 8 |230[173|135 Ms2 | 28|610| 8 |240|188[150 37 |1 /28] 40 620 217[179| 51
L12B 1400|279| M39 |32 |520 143|100 M45 |32 |580| 8 [230/173[130 M56 |32 (620 8 |240/191(148| 45 1fj/£‘8 610 186(143| 40
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3.2.2 lzolacia ventilu

V pripade potreby sa ventil méze izolovat. Izolacia nesmie
pokracovat nad hornou uUrovnou telesa ventilu, pozri
obrazok 9.

5 UDRZBA

UPOZORNENIE:
Pred udrzbou dodrzte bezpecnostné pokyny uvedené
v Casti 1.8!

Limit izolacie

obr. 9 Izoldcia ventilu

33 Pohonné zariadenie

Pri instalacii pohonného zariadenia na ventil skontrolujte, ¢i
balik ventilu funguje spravne. Pozrite si pokyny na
instalaciu v casti 6.3

Nezabudnite na priestor demontaz

pohonného zariadenia.

potrebny na

Pre valec pohonného zariadenia sa odporuca vzpriamena
poloha.

Pohonné zariadenie sa nesmie dotykat potrubia, pretoze
vibracie potrubia ho moézu poskodit alebo narusit jeho
fungovanie.

V niektorych pripadoch, napr. ked sa pouziva velké
pohonné zariadenie alebo ked' potrubie silno vibruje, sa
odpori¢a podopretie pohonného zariadenia. Dalsie
informécie vdm poskytne spolo¢nost Neles.

4 UVEDENIE DO PREVADZKY

Zabezpelte, aby v potrubi alebo telese skrtiacej klapky
neboli ziadne cudzie predmety a nedistoty. Potrubie
dokladne preplachnite. Pri preplachovani ponechajte
klapku pootvorent o 30 - 40°.

Pri zapnuti ¢erpadla zabezpecte, aby bola klapka na potrubi
uzavretd, alebo pootvorend len o 20°.

Hydraulicky raz, ktory vznika po Starte vysokovykonnych
Cerpadiel, vytvara vrchol toc¢ivého momentu na tanier.
Tymto méze dojst k poskodeniu kolikového spoja medzi
tanierom a hriadelom, ked'je klapka pootvorena o 30 - 90°.
Po dlhodobom skladovani moézZe upchavkové tesnenie

prepustat. Rovnomerne utiahnite obidve skrutky na
tesneni, kym prepustanie neprestane.

UPOZORNENIE:

Pri manipulacii s ventilom alebo balikom ventilu ako
celkom nezabudajte na hmotnost ventilu alebo celého
balika.

UPOZORNENIE:

Z bezpecnostnych dévodov musia byt
uzatvaracie kryty vzdy namontované podla
odseku 5.3.

A

5.1 Vseobecné pokyny udrzby

Tieto Skrtiace klapky si nevyzaduju pravidelnd udrzbu.
Pravidelne sa vSsak musi kontrolovat tesnost upchavkového
tesnenia. Ak je z nejakého dovodu potrebné vykonat
udrzbu klapky, postacuje na to niekolko jednoduchych
opatreni.

Interval kontroly a udrzby zavisi od aktualneho pouzivania
a stavu procesu.

Intervaly prehliadok a udrzby je mozné urcit spolu s
miestnymi odbornikmi zo spolo¢nosti Neles. Pocas tejto
pravidelnej kontroly by sa mali vymenit diely uvedené v
suprave ndhradnych dielov.

Cas skladovania by sa mal zahrnit do intervalu kontroly.

Udrzba sa méze vykondvat tak, ako je uvedené niZsie. Pre
pomoc pri Udrzbe sa obratte na miestne zastUpenie
spoloc¢nosti Neles.

Cisla dielov v texte sa vztahuju na rozlozené zobrazenie a na
zoznam dielov v Casti 9, ak nie je uvedené inak.

POZNAMKA:

Pri odosielani tovaru vyrobcovi na opravu ho nerozobe-
rajte. Ventil starostlivo vycistite a preplachnite jeho vnu-
torné Casti.

Z bezpecnostnych dévodov informujte vyrobcu o type
pracovného média pouzitého vo ventile.

POZNAMKA:
Aby bola prevadzka bezpecna a efektivna, vzdy pouzivajte
originalne nahradné diely, aby ste zaistili spravne fungo-
vanie ventila.

POZNAMKA:

Z bezpecnostnych dévodov vymerite skrutky na udrzanie
tlaku, ak su zavity poskodené, ak boli zohriate, su
natiahnuté alebo skorodované.

5.2 Odmontovanie klapky z potrubia

UPOZORNENIE:
Skrtiacu klapku nikdy nerozoberajte
nedemontujte z potrubia, pokial je pod tlakom!

alebo

Pred odmontovanim klapky z potrubia je najlepsie vzdy
odpojit pohonné zariadenie a jeho prislusenstva (pozri
kapitolu 6). Ak je tesnenie klapky malé, alebo je k nemu zly
pristup, lepsie je sucasne vybrat celé tesnenie.
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Zabezpectte vypustenie tlaku zo skrtiacej klapky a
vyprazdnenie potrubia. Vykonajte opatrenia, aby sa
pracovné médium nedostalo do sekcie, kde sa ma vykonat
oprava. Pri demontdzi musi byt klapka v uzavretej polohe.

Zdvihacim zariadenim opatrne zaistite klapku. Dosledne
upevnite zdvihacie land a odskrutkujte skrutky na prirubach.
Zabezpecte spravnu polohu zdvihacich lan. Pri zdvihani
klapky zvolte spravny postup (obrazok 3).

5.3 Vymena upchavkového tesnenia

Tabulka4  Utahovanie upchdvkového tesnenia (bez pruzin)

UPOZORNENIE:
Skrtiacu klapku nikdy nerozoberajte
nedemontujte z potrubia, pokial'je pod tlakom!

alebo

Ako Standardné upchéavkové tesnenie sa pouzivaju krizky
PTFE a grafitové tesniace kruzky, ktoré znasaju vysoké
teploty. Kontakt veka upchavky s tesniacimi krdzkami
zabezpecuje tesnost.

Upchévkové tesnenie (20) sa musi vymenit, ked presakuje aj
po dotiahnuti Sesthrannych skrutiek (25).

Ak je pouzité upchavkové tesnenie z PTFE, nemusi sa
demontovat pohonné zariadenie. Ked' sa pouziva grafitové
upchévkové tesnenie, odmontujte pohonné zariadenie.

5.3.1

a Uistite sa, Ze ventil nie je pod tlakom.

a Odskrutkujte matice (25) a odstrante uzatvaracie
kryty (42) a tesnenie (9) (pozri obr. 11).

a Odstrante staré V-kruzky upchavky (20). Neposkodte
povrchy protilahlého otvoru a hriadela tesniaceho
krazka.

a Vycistite upchavkové tesnenie a protilahly otvor

tesniaceho kruzka. Nainstalujte nova supravu V-

krdzka zatlacenim na miesto s tesnenim.

Grafitové krazky nasunte na hriadel. Skontrolujte, ¢i

sa v klucovej drazke nenachadzaju Ziadne ostré

hrany, ktoré by mohli poskodit upchavku.

Nainstalujte tesnenie.

Nainstalujte uzatvaracie kryty tak, aby bol text

UPSIDE hore (pozri obrazok 10).

a Polozte matice na vycnelky a dotiahnite upchavkové
tesnenia, kym ventil nie je pod tlakom (pozri tabulku
4).

a V pripade potreby znovu dotiahnite.

Standardna upchavka

oo

pruziny pri
baleni
nazivo

®

Obr. 10  Montdz uzatvdracich krytov

Velkost Zavit I.(r. morr.\ent Nm
Materidl tesniaceho kruzka
DN/NPS M, UNC Grafit + PTFE PTFE
80/3 M8, 5/16 10 5
100/4 M8,5/16 12 7
125/5 M8, 5/16 12 7
150/6 M8,5/16 12 7
200/8 M10, 3/8 24 15
250/10 M10, 3/8 24 15
300/12 M10, 3/8 29 14
350/14 M10, 3/8 29 20
400/16 M10, 3/8 29 19
500/20 M14,1/2 65 39
600/24 M18,5/8 100 67
700/28 M18,5/8 100 67
800/32 M18,5/8 110 79
900/36 M20, 3/4 220 150
1000/40 M20, 3/4 220 150
1200/48 M20, 3/4 240 150
1400/56 M20, 3/4 240 190

5.3.2 Upchavka so zivou zatazou

a
a

o0 OO0

Uistite sa, Ze ventil nie je pod tlakom.

Odskrutkujte matice (25) a odstrarite supravy pruzin
taniera (TA-Luft) (44), uzatvéracie kryty (42) a
tesnenie (9) (pozri obr. 11).

Odstrante staré tesniace kruzky (20). Neposkodte
povrchy protilahlého otvoru a hriadela tesniaceho
krazka.

Vycistite upchdvkové tesnenie a protilahly otvor
tesniaceho krizka. Nainstalujte novld supravu
upchévok (V-krazok alebo grafit). Nasurite krizky na
hriadel. Skontrolujte, ¢i sa v klucovej drazke
nenachadzaju Ziadne ostré hrany, ktoré by mohli
poskodit upchavku.

Nainstalujte tesnenie.

Nainstalujte uzatvaracie kryty tak, aby bol text
UPSIDE hore (pozri obrazok 10).

Nainstalujte sipravy pruzin taniera.

Umiestnite matice na vycnelky.

PredbezZne zlisujte upchavkové tesnenie utiahnutim
matic pomocou nastroja, az kym pruziny taniera
nedosiahnu hodnotu kompresie (h1 - h2) ako v
tabulke 5.

S ventilom vykonajte 3 - 5 pracovnych cyklov.
Vhodny rozsah pohybu je priblizne 80 %.

Pocas prevadzky nie je potrebné ventil uUplne
zatvorit alebo otvorit.

Uvolnite matice a pruziny taniera.

Zmerajte vysku h1 pruzin taniera a tieto hodnoty
pouzite ako zadklad pri definovani konecnej vysky
pruzin (ako stlaceny stav).

Znovu nainstalujte pruziny taniera a utiahnite matice
pomocou nastroja. Matice dotahujte, kym
nedosiahnete nastavenu hodnotu kompresie (h1 -
h2) pruzin taniera, pozri tabulku 5.

Ak k uniku stadle dochadza, aj ked je ventil pod
tlakom, znovu utiahnite matice, ale neprekracujte
hodnoty uvedené v tabulke 5 o 50% ani Uplne
nestlacajte pruziny taniera.
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pruziny pri
baleni
nazivo

Tin (24)
Sesthranna matica (25)

Suprava pruZin taniera (44)
Tesnenie upchavky (20)

Sada V-kruzky PTFE alebo
grafitové tesnenie.

Uzatvaraci kryt (42)
[J— Upchavka (9)

Lozisko (15) — Obr. 12 Zakladanie tesnenia do telesa klapky
Obr. 11 Tesnenie upchdvky
Tabulka5  Utiahnutie upchdvkového tesnenia so Zivou
zdtazou
Priemer Kompresia (h;—h,) mm
Velkost supravy Zavit = X .
pruzin Materiél tesniaceho kruzka

DN/NPS mm M,UNC | Grafit + PTFE PTFE

80/3 20 M8, 5/16 2,0 1,0

100/4 20 M8, 5/16 2,5 1,5

125/5 20 M8, 5/16 2,5 1,5

150/6 20 M8, 5/16 2,5 1,5

200/8 2 M10, 3/8 25 1,5 Obr. 13 Rovina dotyku taniera a sedla

250/10 25 M10, 3/8 2,5 1,5

300/12 25 M10,3/8 3,0 1,5 d Do drazky sedla, na plochy upinacieho krizku a
350/14 25 M10,3/8 3,0 2,0 krazku sedla nastriekajte tenkd vrstvu suchého
400/16 25 M10, 3/8 3,0 2,0 mazadla, napriklad Molykote 321R alebo
500/20 35,5 M14,1/2 4,0 25 podobného mazadla.

600/24 40 M18, 5/8 45 30 a Opatrne vystredte tesniaci krizok (4) v jeho drazke a
700/28 40 M18, 5/8 4> 30 tanier otocte tak, aby sa mierne dotykal dosadacieho
800/32 40 M18, 5/8 5,0 35 sedla

900736 >0 M20, 3/4 60 40 d Nainstalujte upinaci krdzok a mierne utiahnite
1000/40 50 M20, 3/4 6,0 4,0

skrutky (27).

1200/48 50 M20, 3/4 6,5 4,0 . Tanier otoéte tak abv bol mi ¢ , ¢
1200/56 = M20, 3/4 65 50 anier otocte tak, aby bol mierne otvoreny, a potom

5.4 Vymena kruzka sedla, velkosti DN
700-1400

UPOZORNENIE:
Skrtiacu klapku nikdy nerozoberajte alebo nedemon-
tujte z potrubia, pokial'je pod tlakom!

a Uistite sa, Ze ventil nie je pod tlakom.
a Vlyberte ventil z potrubia. Po¢as demontaze musi byt
klapka v uzavretej polohe.
Postupujte podla spésobov zdvihania uvedenych v
odseku 3.
a Odskrutkovanim skrutiek (27) odstrante upinaci
krazok (2).
Odstrante upinaci krazok, staré tesnenie telesa
klapky (19) a kruzok sedla (4). Ak je kruzok sedla
poskodeny, vymerite ho za novy.
Ocistite v3etky plochy dosadacieho sedla telesa
klapky a tiez krdzok. Skontrolujte povrch krizka sedla.
Skontrolujte tiez stav taniera. PoSkodeny tanier sa
musi vymenit (pozri odsek 5.5).
Skontrolujte stav kolikového spoja. V pripade
nutnosti ho opravte (pozri odsek 5.5).
Namontujte do telesa klapky nové samolepiace
tesnenie telesa (19). Jeho plochy musia byt Cisté a
bez mastnoty. Konce tesnenia upravte podla
obrazka 12.

O

O 0O O O

ho odtiahnite, aby sa mohlo sedlo dat do spravnej
polohy.

d Utiahnite skrutky (27) rovhomerne. Nerovnomernym
utiahnutim priruby by sa mohol poskodit krizok
sedla.

d Skontrolujte polohu medzi krdzkom sedla a
tanierom. Skrtiaca klapka sa uzatvara v smere
hodinovych ruciciek (obrazok 13).

d Namontujte pohonné zariadenie na ventil. Nastavte
limit pre uzavretd polohu a skontrolujte limit
otvorenej polohy (pozri odsek 6.5).

5.5 Vymena taniera, hriadelov a lozisk,
rozmery DN 700 - 1400

5.5.1

Kolikovy spoj taniera sa musi vyvrtat, aby sa mohol vymenit
tanier (3), hriadele (11, 12) a loziska (15, 16).

a Skrtiacu klapku odmontujte z potrubia a pohonné
zariadenie odmontujte z klapky.

d Podla odseku 5.4 vyberte upinaci krdzok (2) a krazok
sedla (4).

a Klapku ulozte do vodorovnej polohy na pevnu
podlozku tak, aby bola plocha strana taniera oproti
ploche podlozky, pozri obr. 14.

Rozobratie klapky
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Obr. 16

Instalovanie Standardnych loZisk

POZNAMKA:
Pouzivajte len originalne koliky od vyrobcu!

POZNAMKA:
Koliky sa musia nalisovat pod urcitym tlakom, aby sa
deformovali a tak spoj nemal volu.

(] Do stredu kolikov (14) opatrne vyvrtajte diery. Na
vitanie pouzite vrtak s priemerom o 0,2 - 0,5 mm
mensim ako je priemer kolika.

Obr. 14 Vyvrtdvanie kolikov

Obr. 15 Ochrana taniera pri montdZzi a demontadZi

a Diery vitajte dostato¢ne hlboko, ale nie az po tanier.

a Koliky vytiahnite von.

a Podla odseku 5.3 rozoberte upchavkové tesnenie.

a Uvolhite skrutky (26) a zaslepovaciu prirubu (10) a
vyberte tesnenie (18).

a Medzi okraj taniera a teleso klapky vlozte gumené
pasiky alebo ind ochranu a vyberte hriadele, obr. 15.

a Odstrante loziska (15, 16).

a Vietky dielce dokladne ocistite a skontrolujte.

5.6 Montaz ventilu

u Poskodené dielce vymente za nové.

u Vopred zloZte spolu tanier a hriadel. V pripade, Ze sa

pocas vyberania starych kolikov poskodili diery na
koliky, mézu sa vyvitat nové diery pre vacsie koliky.
Na hriadeloch odstrante pilnikom v3etky ostré hrany.

Material pre loziska standardnej konstrukcie skrtiacej

klapky
ocele.

je z PTFE impregnovanej sietoviny z nehrdzavejlcej

Loziska pre klapky pouZivané v prevadzke s vysokymi
teplotami (konstrukcia H) maju puzdra z kobaltovej zliatiny,

ktorés

a
a

U uloZené do telesa klapky spolu s hriadelmi.

Loziskd vlozte do telesa klapky (obrazok 16).

Tanier dajte do vodorovnej polohy na podlozku tak,
aby jeho plocha strana bola oproti tejto podlozke.
Teleso klapky zodvihnite okolo taniera tak, aby boli
otvory pre hriadel v rovine s otvormi v tanieri. Tanier
chrante proti poskodeniu (obrazok 15).

Hriadele nalistujte do vyvitanych otvorov v tanieri.
Otvory klikov vyrovnajte do osi. Poloha hriadela (13)
oproti tanieru musi byt podla obrazka 13.

J

EEZZZZEEN | KT@
H 1 |\ N— — H
L, 7 @ T

Obr. 17

Nalisovanie kolikov

Tabulka 6  Sily pri nalisovani kolikov

Priem;rnl:oll'ka, Sila kN Priemrirgoll'ka, Sila kN
5 45 20 500
6 60 25 780
3 80 30 1125
10 125 35 1500
12 180 40 2000
15 280 50 3150

Pri zakladani kolikov zaistite tanier vo vodorovnej
polohe. Do otvorov nasurite nové koliky a zalisujte
ich do konec¢ného tvaru (obrazok 17). PouZivajte
nastroj s mensim priemerom ako je priemer kolika.
Silu lisovania zvolte podla tabulky 6.

Vlozte tesnenie (18) a zaslepovaciu prirubu (10).
Skrutky zaslepovacej priruby sa musia rovnomerne
utiahnut, pozri tabulku 7. Pri nerovnomernom
utiahnuti skrutiek sa poskodi tesnenie.

Tabulka7  Hodnoty utahovacieho momentu pre skrutky

zaslepovacej priruby, velkosti 80 — 1400

Skrutka Mé M8 M10 M16 M20

Utahovaci 8 18 35 170 330

moment [Nm]

a VloZte kruzok sedla. Pozrite si podrobnosti v ¢asti 5.4.

a Vlozte tesnenie telesa klapky (19) a upinaci krdzok
(2). Pozrite si podrobnosti v ¢asti 5.4.

a VloZte upchavkové tesnenie (pozri odsek 5.3).

a Skontrolujte rovinu dotyku medzi krizkom sedla a

tanierom (obrazok 13).
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6 ODMONTOVANIE A NAMONTOVANIE
POHONNEHO ZARIADENIA

6.1 Vseobecné informacie

6.3 Odmontovanie pohonného zariadenia

UPOZORNENIE:
Pri manipulacii s touto skrtiacou klapkou alebo obalo-
vym materialom vzdy pamatajte na ich hmotnost!

UPOZORNENIE:
Pohonné zariadenie sa nesmie odmontovat z klapky,
ked'je v potrubi tlak vzniknuty z dynamického krutia-
ceho momentu!

POZNAMKA:

Tanier klapky nikdy neotacajte o viac ako 90°, pretoze inac
by sa mohlo poskodit dosadacie sedlo. Klapka je konstruo-
vana tak, aby sa tanier mohol pohybovat v rozpati 0-90°.

POZNAMKA:

Pred demontazou si oznacte polohu klapky s ohladom na
pohonné zariadenie a polohovadlo/koncovy spina¢, aby
sa tak zabezpecilo spravne opatovné osadenie upchavko-
vého tesnenia.

6.2 Namontovanie pohonného zariadenia
na Skrtiacu klapku

6.2.1 Namontovanie pohonnych zariadeni

série B

a Pred namontovanim tohto pohonného zariadenia
dajte klapku do polohy zatvorenia.

a Hriadel a otvor pre hriadel ocistite a pilnikom
odstrarite vsetky ostré hrany, ktoré by mohli
prekazat pri montdzi. Plochy spojky chrarite proti
korézii, napriklad pripravkom Cortec VCI 369.

a Ked' sa musi vlozit puzdro medzi hriadel pohonného
zariadenia a hriadel' klapky, najprv ho vlozte do
otvoru pre hriadel pohonného zariadenia. Pomocou
poistnej skrutky zaistite puzdro.

u Klinova drazka Sskrtiacej klapky sa nachadza na
strane oproti plochej strany taniera. Otvor pre
hriadel pohonného zariadenia ma dve drazky
umiestnené 90° od seba.

a Pre dvoj¢inné piestové pohonné zariadenie, B1C, a
pohonné zariadenie s tlatnou pruzinou valca, B1J
(uzatvaranie silou pruziny) zvolte klinovu drazku,
ktora pri uzatvorenom ventile zaistuje piest v jeho
hornej polohe (v hornom konci valca).

a Pre pohonné zariadenie B1JA s tla¢nou pruzinou
valca (otvaranie silou pruziny) zvolte klinovu drazku,
ktord pri otvorenom ventile zaistuje piest v jeho
spodnej polohe.

a U ventilov s manualnym ovladanim sa musi tanier
uzatvérat otdcanim ru¢ného kolesa v smere
hodinovych ruciciek.

a Vizudlne skontrolujte, ¢i je pohonné zariadenie v
spravnej polohe voci Skrtiacej klapke. Podla
moznosti ¢o najsilnejSie utiahnite vietky upinacie
skrutky.

a Dorazové skrutky nastavte do uzatvorenej polohy
(pozri odsek 6.5).

a Uhol otvarania u riadiacej klapky je obycajne
limitovany skrutkou na 80°. Uhol otvarania
uzatvaracej klapky je 90°.

a Ked' sa musi nainstalovat predlzovaci kus hriadela,
rozmery tohto dielca sa musia konzultovat s
vyrobcom klapky.

Pohonné zariadenie je namontované na Skrtiacu klapku u
vyrobcu a koncové dorazové skrutky su vopred nastavené.
Nasledkom dynamického krutiaceho momentu sa pohonné
zariadenie nedd odmontovat z klapky, ked'je v potrubi tlak.

6.3.1 Odmontovanie pohonnych zariadeni

série B
Pred odpojenim pohonného zariadenia sa vzdy musi z neho
vypustit tlak a musi sa tiez odpojit privodné potrubie
vzduchu.

a Odskrutkujte skrutky konzoly.

a Pohonné  zariadenie = odmontujte  pomocou
vhodného stahovaka. Potrebny ndstroj je mozné
objednat u vyrobcu (obrazok 19).

a Ak je namontovana konzola a spojka, vyberte ich.

Obr. 18  Odmontovanie pohonného zariadenia série Bpomo-

cou stahovdka

6.4 Odmontovanie a namontovanie inych
typov pohonnych zariadeni

Podrobnosti si vyhladajte v manuali pre konkrétne

pohonné zariadenia.
6.5 Nastavenie dorazovej skrutky

6.5.1 Vseobecné informacie

Otacanim taniera pomocou momentového kltica smerom k
dosadaciemu sedlu uzatvorte skrtiacu klapku s kovovym
sedlom. Krutiaci moment pre nastavenie dorazovej skrutky
pre polohu uzavretia pohonného zariadenia zvolte z
tabulky 11. Uvedené hodnoty neprekracujte, pretoze
nadmernym krdtiacim momentom by mohlo dojst k
namahaniu sedla a spoja taniera s hriadelom. Pri vymene
sedla a po namontovani pohonného zariadenia vzdy znovu
nastavte dorazovu skrutku.
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Pred nastavovanim skontrolujte, ¢i su utiahnuté skrutky
krazka priruby, a ¢i su krdzok a teleso spravne
namontované. Pokial mozno nastavte dorazovu skrutku,
ked'sa ventil upevni na tlakovy skusobny pristroj.

6.5.2 Iné pohonné zariadenia okrem

uvedenych v tabulke

Skrtiacu klapku uzatvorte podla krdtiaceho momentu Mc
uvedeného v tabulke a podla toho nastavte dorazy. Davajte
pozor na zvyseny kratiaci moment vyvolany pohonnym
zariadenim pri uzatvorenom ventile.

POZNAMKA:
Spolo¢nost Neles nezodpovedd za kompatibilitu
pohonnych zariadeni, ktoré tento vyrobca neinstaluje.

6.5.3 Zmena montaznej polohy

UPOZORNENIE:

Toto pohonné zariadenie sa nesmie odmontovat zo
Skrtiacej klapky na potrubi, ked'je pod tlakom vyvola-
nym dynamickym kratiacim momentom!

Pred namontovanim pohonného zariadenia na inu klinovu
drazku ho vzdy odmontujte z klapky. Podla ndvodu znovu
nastavte doraz pre polohu uzatvorenia.

Pri manudlnom ovladani sa musi klapka uzatvarat, ked' sa
ru¢né koleso otaca v smere hodinovych ruciciek. U
dvoj¢innych piestovych pohonnych zariadeni musi byt
piest v hornej polohe valca, ked je ventil zatvoreny. V tejto
polohe pohonné zariadenie vyvija maximalny kratiaci
moment. Tanier klapky nikdy neotacajte o viac ako 90°,
pretoze inac by sa mohlo poskodit dosadacie sedlo.

6.5.4 Dvojcinné pohonné zariadenie valca
B1C

a Na pripojke vzduchu na zakladni valca pouzite
uzatvaraci tlak Pc podla tabulky (tabulka 10).

a Pri odmontovanej dorazovej skrutke skontrolujte cez
otvor na pripojenie vzduchu, ¢i sa piest nedotyka
konca valca. Ak sa dotyka, uvolnite skrutky konzoly a
otoCte pohonné zariadenie v smere hodinovych
ruciciek, aby sa zvacsila vola nastavenia.

Obr. 19  Zmena montdZnej polohy

a Dorazovu skrutku pre polohu zatvorenia otéacajte,
kym sa nedotkne piesta, potom otocte spat o 1/4
otacky a zaistite. Na utesnenie dorazovej skrutky sa
pouziva tesniaci krazok.

(| Pre uhly otvorenia <80° je potrebna zvlast dlha

skrutka.
@ Dorazova skrutka pre
zatvorenu polohu
0
Pc

80°

90°
Dorazova skrutka U:E
pre otvorenu
polohu

Obr.20  Pohonné zariadenie valca, série B1C

6.5.5 Piestové pohonné zariadenie B1J s
tlacnou pruzinou

Uzatvaranie tlakom pruziny

a Pred namontovanim valca uplne naskrutkujte
dorazovu skrutku pre polohu uzatvorenia.

a V tabulke 11 je uvedend *) pruZina, ked kruatiaci
moment vyvolany pruzinou neprekracuje
maximalne povoleny krutiaci moment Mc pre
uzatvaranie. V opa¢nom pripade privedte proti tlaku
pruziny do pripojenia privodu vzduchu pri konci
valca tlak Pc, ktory je uvedeny v tabulke. Dorazova
skrutka sa nesmie vyskrutkovat, ked' je vo valci tlak!
Dorazovu skrutku otacajte, kym sa neprestane
dotykat piesta.

a Dorazovu skrutku pre polohu zatvorenia otacajte,
kym sa nedotkne piesta, potom otocte spat o 1/4
otacky a zaistite. Na utesnenie dorazovej skrutky sa
pouZiva tesniaci krazok.

a Po nastaveni skontrolujte vélu nastavenia cez otvor
pripojenia privodu vzduchu. Piest sa nesmie dotykat
konca valca. Ak je to potrebné, zvyste volu
uvolnenim skrutiek na konzole a otocenim
pohonného zariadenia v smere hodinovych ruciciek.

a Pre uhly otvorenia <80° je potrebna zvlast dlha
skrutka.

6.5.6 Piestové pohonné zariadenieB1JA s
tlacnou pruzinou

Otvaranie silou pruziny

a Ked pohonné zariadenie nie je pod tlakom, klapka je
otvorena. Odskrutkujte dorazovu skrutku pre polohu
zatvorenia (teleso pohonného zariadenia). Do
pripojeného privodu vzduchu na péte valca privedte
proti tlacnej sile pruziny uzatvaraci tlak Pc, ktory je
uvedeny v tabulke 11, a klapku uzatvorte.
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Pc— — Dorazova skrutka
pre zatvorenu
polohu

80°

Dorazova skr. 90°
pre otvorenu
polohu

Obr.21  Pohonné zariadenie valca, série B1J

(] Cez otvor dorazovej skrutky skontrolujte, ¢i sa tyc
piesta nedotyka horného konca valca. Ak sa dotyka,
uvolnite skrutky konzoly a otocte pohonné zariadenie
v smere hodinovych ruciciek, aby sa zvacsila vola
nastavenia.

a Dorazovu skrutku pre polohu zatvorenia otdcajte,
kym sa nedotkne piesta, potom otocte spat o 1/4
otacky a zaistite. Na utesnenie dorazovej skrutky sa
pouziva tesniaci krazok.

a Pre uhly otvorenia <80° je potrebna zvlast dlha
skrutka.

——___ Dorazova skrutka
pre zatvorenu
polohu

Pc A (
80°

Dorazova skrt  90°

pre otvorenu - - - -

polohu

Obr.22  Piestové pohonné zariadenie, séria B1JA

6.5.7 Manualne ovladanie M

a Ventil uzatvorte podla zdkladného kritiaceho
momentu M1 uvedeného v tabulke 11 (krutiaci
moment ru¢ného kolesa).

a Dorazovu skrutku pre polohu zatvorenia utahuijte,
kym sa nedotkne spojenia, potom otocte spat o 1/4
otacky a zaistite tmelom Loctite 225.

6.5.8 Rucna paka RH (pravostranna)

u Na klapku namontujte ru¢nu péku, ale neutahujte

imbusové skrutky (A).
uvedenou v tabulke 10.

Pakou otacajte silou F

Dorazova skrutka
pre otvorenu
polohu

Dorazova skrut Eﬁ
pre zatvorenu ==l
polohu

S
1]
=

AU

Obr. 23

a

Manudlne oviddanie, séria M

Pri aplikovani kratiaceho momentu otocte zub
uzatvaracieho dorazu na telese klapky (B), aby sa
zachoval kontakt s ramenom paky. Utiahnite
imbusové skrutky (A).

Obr.24  Rucnd pdka, série RH (pravostrannd)
Tabulka8 Rucnd pdka RH (pravostrannd), hodnoty
nastavenia
Velkost L L1 Kr. F
moment
DN |" mm | " mm | " Nm |[lbfft |N Ibf
80 03 400 |16 350 |14 40 30 115 |26
100 |04 400 |16 350 |14 70 52 200 |45
125 |05 400 |16 350 |14 100 |74 285 |63
150 |06 500 |20 450 (18 135 |100 |300 |67
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6.5.9 Elektrické ovladanie

a Instrukcie pre nastavovanie sU uvedené v
samostatnom prospekte D304568, ktory je mozné
ziskat od vyrobcu.

-

|

E1 ]

% I
ETT
Elektrické ovlddanie

7 TABULKA ODSTRANOVANIA PORUCH

V tabulke 11 st uvedené poruchy, ktoré sa mézu vyskytnut
po dlhodobom pouzivani.

N
=IO

(7

Obr. 25

Tabulka9  Tabulka odstranovania poruch

Priznak Mozna chyba

Odporuaéana ¢innost

Unik cez uzavrety

Nespravne nastavenie dorazovej skrutky aktivatora

Nastavte dorazovu skrutku do polohy uzatvorenia

ventil Chybné nastavenie nuly regulatora polohy

Nastavte regulator polohy

Poskodené sedlo

Vymerite sedlo

Poskodeny uzatvéraci ¢len

Vymerite uzatvéraci ¢len

Uzatvaraci ¢len je v nespravnej polohe vzhfadom na aktivator

Vyberte spravnu klinovu drazku v aktivétore

Unik cez spoj telesa | Poskodené tesnenie

Vymente tesnenie

Uvolneny spoj telesa

Utiahnite matice alebo skrutky

Nepravidelné Porucha aktivatora alebo regulatora polohy

Skontrolujte ¢innost aktivatora alebo regulatora

pohyby ventilu

Nahromadené procesné médium na tesniacej ploche

Vycistite tesniace plochy

Poskodeny uzatvéraci ¢len alebo sedlo

Vymerite uzatvaraci ¢len alebo sedlo

Krystaliza¢né médium sa dostalo do priestorov loZiska

Preplachnite priestory loZiska

Na upchéavkovom

Upchavkové tesnenie je opotrebované alebo poskodené

Vymerite upchavkové tesnenie

tesneni dochadza Uvolnené upchavkové tesnenie

Utiahnite matice upchavkového tesnenia

8 NASTROJE

Pri vykondvani servisu Skrtiacej klapky nie su potrebné
Ziadne S$pecidlne nastroje. Napriek tomu odporucame
pouzivanie stahovdka na odmontovanie pohonného
zariadenia zo Skrtiacej klapky. Nastroj je mozné objednat od
vyrobcu.

Tabulka 10 Ndstroje stahovdka (séria pohonného zariadenia

B1C/B1J)
Vyrobok: ID:
B1C/B1J6 303821
B1C8-11/B1J8-10 8546-1
B1C12-17/B1J 12-16 8546-2
B1C/B1J 20 8546-3

9 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

Pri objedndvani ndhradnych dielov vzdy uvadzajte
nasledujuce informacie:

a typovy kéd, Cislo zdkazky odberatela, sériové Cislo
(vyrazené na tele ventilu)

a ¢islo zoznamu dielov, ¢islo dielu, nazov dielu a
poZadované mnozstvo

Tieto informacie mozno najst na identifikatnom Stitku

alebo v dokumentoch.
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Tabulka 11 Séria L12, uzatvdracie kratiace momenty

VELRSST Mc BC&B) BC pc BJ pc BIA™ pc BJK pc BIKA™ pc BIV pc BIVA™ pc Manuéina Vstupny krutiaci
Nm) VELKOST (ban) (ban (ban) (ban (ban) (ban) (ban prevédzka (Nm)
80 6 2,5 Mo7 4
3 45 8 2,1 0,7 33 03 28 1,1 4 ART1 4
10 1,6 1,1 2,8 0,7 22 1,6 34
6 4,1 Mo7 7
8 34 0,2 3,8 *) pruzina 33 0,6 46 AR11 6
! ‘8.0 75 9 2,1
10 1,9 0,9 3,1 0,5 26 14 37
11 1,1
6 6 Mo7 10
8 5 *) pruzina 4,5 3,8 *) pruzina 53 AR11 9
125 110 o 3
5 10 2,4 0,6 34 0,2 29 1,1 4
11 1,5
12 13 1,1 2,9 0,7 22 1,6 3,7
6 8.2 Mo7 14
9 4,1 AR11 12
20 150 10 33 02 38 *) pruzina 32 038 43
11 2,1
12 1,6 0,9 3,1 0,5 26 1,5 3,9
10 6,5 *) pruzina 5 4.4 *) pruzina 5,6 M10 27
11 42 ART1 24
20 300 12 33 02 38 *) pruzina 32 038 46
13 2,1
16 1,6 0,9 31 05 26 13 38
11 49 M10 32
12 3,9 0,1 4 *) pruzina 34 0,6 438 AR11 28
ﬁg? 350 13 2,4 AR21 20
16 1,9 0,7 32 04 2,7 1,2 4
17 13
13 4 M12 51
300 580 16 3.2 03 37 *) pruzina 32 0,8 45 AR21 34
12" 17 2,1
20 1,7 08 31 05 26 14 36
13 56 M12 67
350 800 16 4.4 *) pruzina 4,2 3,6 04 49 M14 49
14" 17 29 AR21 46
20 23 0,6 33 03 28 1,2 38
16 6,4 *) pruzina 4,9 43 *) pruzina 5,7 M14 72
400 160 17 4,2 AR21 67
16" 20 33 03 3,7 *) pruzina 3,1 0,8 4,2 AR31 50
25 1,7 0,8 3,1 0,5 2,6 14 3,6
20 54 *) pruzina 4,5 3,9 0 5 M14 145
e 1900 25 28 05 35 X 2,9 1 4 M15 93
AR31 80
25 45 *) pruzina 4,1 35 0,4 4,7 M15 163
o0 3100 32 22 0,7 33 03 28 12 39 M16 17
AR41 130
700 3500 25 51 *) pruzina 4,3 *) pruzina - 0,1 0,5 M16 132
28" 32 2,6 0,5 34 0,2 2,8 1,0 39 AR41 147
800 5000 32 3,6 0,2 3,8 *) pruzina 32 0,6 43 M25 182
32" 40 15 AR41 147
32 47 *) pruzina 42 - 3,6 03 47 M25 236
g%? 6500 322 0,6 0,6 34 0,2 2,7 1,1 3,9
40 23 -
1000 322 0,8 04 3,6 *) pruzina 29 0,8 41
40" 8500 40 30 - i
1200 322 0,1 3,9 *) pruzina 3,2
28" 10500 40 37
50 19
1400 322 *) pruzina 4,4 3,7
56" 14500 40 5,1
50 2,6

*) pruzina = krdtiaci moment pruziny je nedostato¢ny na dosiahnutie tesnosti podla normy ISO
5208, kategoria D, BS 6755, ¢ast 1, kategéria D, ANSI/FCI 70.2, trieda V, IEC 534-4 alebo MSS-SP72/
1970

**) Regulator privodného tlaku nastavte na nizsie uvedent hodnotu tlaku. Neprekracujte uvedent
hodnotu.
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10 ROZSIRENE ZOBRAZENIE A ZOZNAM DIELOV

Cislo kalibra Identifikacné &islo

DN 700 - 1400 4
DN 80 - 600

Polozka Pocet Popis Triedy nahradnych dielov
1 1 Teleso
2 1 Upinaci krazok
3 1 Tanier (velkosti DN 700-1400) 3
4 1 Kruzok sedla (velkosti DN 700-1400) 2
9 1 Upchéavka
10 1 Zaslepovacia priruba
1 1 Hnaci hriadel (velkosti DN 700-1400) 3
12 1 Hriadel (velkosti DN 700-1400) 3
13 1 Klu¢ 3
14 3 Kolik (velkosti DN 700-1400) 3
15 1 Lozisko (velkosti DN 700-1400) 3
16 1 Lozisko (velkosti DN 700-1400) 3
18 1 Tesnenie 1
19 1 Tesnenie telesa (velkosti DN 700-1400) 1
20 5 Tesnenie upchavky 1
24 2 TN
25 2 Sesthranna matica
26 Sesthranna skrutka
27 6/8 Skrutka s hlavou s vnutornym Sesthranom
28 1 Skrutka s okom na zdvihanie (velkosti DN 1200, 1400)
29 1 Identifikacny stitok
42 2 Uzatvéraci kryt
44 2 Suprava pruzin taniera (velkosti DN 700-1400)

Nahradné diely triedy 1: Odporucané makké diely, vzdy potrebné na opravu. Dodéva sa ako suprava.

Nahradné diely triedy 2: Diely na vymenu sedla
Nahradné diely triedy 3: Diely na vymenu uzatvaracieho prvku

Nahradné diely na kompletnu generédlnu opravu: Vietky diely z kategérie 1,2 a 3
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S u
SIZE 500 - 1000 / 20" - 40" 7™
N DN (:ﬂ
—> [ SIZES 80,100,125, / 3", 4", 5"
v ] iy | 'y
X
o O P . . N # R - A
I [ i |
o { ¥
2B
K
SIZES 900, 1000 / 36", 40"
Rozmery, mm Zavit
Typ DN kg
A Al oB C E K S T o R M P N U \
L12A 80 80 47 20 132 80 213 190 70 - 15 105 4,763 17 25 M12 M8 4
L12A 100 100 52 25 160 100 256 220 90 - 20 125 4,763 22,2 35 M12 M8 5
L12A125 125 56 27 180 15 269 235 90 - 20 125 4,763 22,2 35 M12 M8 7
L12A 150 150 56 28 216 130 305 270 110 32 20 125 4,763 22,2 35 M12 M8 1
L12A 200 200 61 27 272 160 346 300 110 32 25 136 6,35 278 46 M12 M10 16
L12A 250 250 68 32 327 200 376 330 130 32 25 156 6,35 27,8 46 M12 M10 27
L12A 300 300 78 34 373 270 409 360 130 32 30 159 6,35 329 51 M12 M10 40
L12A 350 350 78 34 416 310 473 415 160 40 35 178 9,525 39,1 58 M16 M10 45
L12A 400 400 102 45 480 330 513 445 160 40 40 188 9,525 44,2 68 m16 M10 75
L12A 500 500 127 63,5 590 420 610 520 160 55 50 230 12,7 55,5 90 Mm20 M14 120
L12A 600 600 154 77 690 480 739 620 230 90 70 299 19,05 78,2 119 M24 M16 220
L12B 700 700 165 65 800 536 829 710 230 90 70 299 19,05 78,2 119 Mm24 M16 331
L12B 800 800 190 80 900 622 937 791 230 90 85 326 22,225 94,7 146 M24 M16 489
L12B 900 900 203 914 1000 678 1058 902 330 120 95 376 22,225 104,8 156 M30 M20 651
L12B 1000 1000 216 95 1110 728 1108 952 330 120 95 376 22,225 104,8 156 M30 M20 805
L12B 1200 1200 254 108 1330 855 1250 1080 330 120 105 400 254 116,2 170 M30 M20 1200
L12B 1400 1400 279 118 1540 950 1395 1200 360 135 120 455 31,75 133,8 195 M30 M20 1900
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L12-RH
L12-M
DN :
-)- | - — K —1
-B v
A1 c
ft——— !
A H
ft—
Rozmery, mm Rozmery, mm
kg Typ kg
DN A Al B C H J K L F G J Vv z
L12A 80-RH415 80 47 20 132 80 293 | 213 | 100 | 400 5 Mo7 241 185 65 52 160 4
L12A 100-RH420 100 52 25 160 | 100 | 356 | 256 | 100 | 400 6 M10 241 185 65 52 200 4
L12A 125-RH420 125 56 27 190 | 115 | 384 | 269 | 100 | 400 8 M12 304 235 88 71 315 10
L12A 150-RH520 150 56 28 216 | 130 | 435 | 305 | 130 | 520 12 M14 405 305 93 86 400 18
M15 456 346 102 105 500 26
M16 530 387 124 130 500 37
M25 597 412 160 182 600 61
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L12-B1C/B1J

STANDARDNA MONTAZNA POLOHA

1/4 NPT ¢
NPT —»t5 ‘ "
1/4 NPT \
< ‘ 2B
V '
Typ Rozmery, mm NPT kg
X G F Vv J

B1C6 90 260 400 36 283 1/4 4,2

B1C9 110 315 455 43 279 1/4 9,6

B1C11 135 375 540 51 290 3/8 16

B1C13 175 445 635 65 316 3/8 31

B1C17 215 545 770 78 351 1/2 54

B1C20 215 575 840 97 385 1/2 73

B1C25 265 710 1040 121 448 1/2 131

B1C32 395 910 1330 153 525 3/4 256

B1C40 505 1150 1660 194 595 3/4 446

B1C50 610 1350 1970 242 690 1 830

Typ Rozmery, mm NPT kg
X G F Vv J

B1J,B1JA8 135 420 560 43 279 3/8 17
B1J,B1JA10 175 490 650 51 290 3/8 30
B1J,B1JA12 215 620 800 65 316 1/2 57
B1J,B1JA16 265 760 990 78 351 1/2 100
B1J,B1JA20 395 935 1200 97 358 3/4 175
B1J,B1JA25 505 1200 1530 121 448 3/4 350
B1J,B1JA32 540 1410 1830 153 525 1 671

Pozri rozmery K a @B na strane 18.
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12 TYPOVY KOD

SKRTIACA KLAPKA NELDISC®, sériaL12

3. 4. 5. 6. 7.

L12

T Y S B S R B

SERIA VYROBKU

Vodny typ, Uplny otvor, s kovovym sedlom
Dlzka od ¢ela k ¢elu podla normy API 609

MENOVITE HODNOTY TLAKU

Klasifikacia telesa
DN 80-125: PN 50 / ASME 300
DN 150-600: PN 25/ASME 150

Maximalny uzatvéraci tlak

DN 80-125 Ps =25 bar (ASME 150), zvarany upinaci krdzok
DN 150 Ps = 25 bar, zvarany upinaci krazok

DN 200 Ps = 20 bar, zvarany upinaci krazok

DN 250-600 Ps =10 bar, zvarany upinaci krdzok

Klasifikacia telesa
PN 25/ASME 150

Maximalny uzatvaraci tlak
DN 700-1000 Ps =10 bar, skrutkovany upinaci krazok
DN 1200,1400 Ps = 6 bar, skrutkovany upinaci kruzok

MENOVITY PRIEMER

080, 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 500, 600, 700, 800, 900, 1000, 1200, 1400

MATERIAL TELESA, TANIERA A HRIADELA

Teleso a tanier: nehrdzavejuca ocel ASTM A351 gr. CF8M
hriadel: SIS 2324, DN 80-1400

Teleso a tanier: nehrdzavejica ocel ASTM A351 gr. CF8M
hriadel: 17-4PH + tvrda vrstva, iba DN 700-1400

MATERIAL SEDLA

Nehrdzavejuca ocel ASTM B 424 (Incoloy 825) tvrdo chrémovana iba pre DN 80-600

W. ¢. 1.4418 + tvrdo chromované, k dispozicii iba pre DN 700-1400

TESNENIE UPCHAVKY

PTFE, Standardné, bez znacky (dostupné iba pre velkosti DN 80-600)
(pre velkosti DN 700-1400 je znacka vzdy ,T“)

Upchévka PTFE so zivou zdtaZou so sipravami pruzin taniera, testované podla TA-Luft a s
certifikdtom od TUV.
Velkosti DN 80-1400

Grafitova upchévka so Zivou zataZou so stpravami pruzin taniera, testované podla TA-Luft
a s certifikdtom od TUV. Velkosti DN 80-1400

CELNA PLOCHA PRIRUBY

EN1092-1Typ BT, (Ra 3,2-12,5)
Kryt:

ASME B16.5, (Ra 3,2-6,3)

stara DIN 2526 formular E (Ra 4)

VRTANIE PRIRUBY (DN 500-1400)

n | ®

ASME B 16.5 trieda 150 velkosti DN 500-600
ASME B 16.47 séria A trieda 150 velkost 26" a vacsia.

PN 10

PN 16

PN 25

JIS 10K

w XX X -

JIS 16K
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