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NAJPIERW PRZECZYTAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Niniejsze instrukcje zawierajg informacje o bezpiecznej

Jesli konieczna jest dodatkowa pomoc, nalezy skontaktowac
sie z producentem lub przedstawicielem producenta.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE!

Adresy i numery telefonu znajdujg sie na tylnej oktadce.
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1. INFORMACJE OGOLNE

1.1 Informacje zawarte w niniejszym
podréczniku

W niniejszym podréczniku zawarto informacje dotyczace uzytkowania
gniazdowych zaworéw kulowych typu XT/XA i XB/XC. Szczegdtowe
informacje na temat sitownikéw i innych urzadzen, ktére w niniejszym
podréczniku opisano jedynie pobieznie, opisano w osobnych
podrécznikach instalacji, uzytkowania i konserwaciji.

UWAGA:

Poniewaz zawér mozna stosowac¢ do réznych zastosowarni,
nalezy wzig¢ pod uwagé rézne czynniki. Z tego powodu niniejszy
podrécznik moze nie odnosic sié do wszystkich sytuaciji.

W przypadku watpliwosci zwigzanych z uzytkowaniem

lub doborem zaworu do danego zastosowania, prosimy
skontaktowac sié z firmg Valmet w celu uzyskania
szczegotowych informacii.

1.2 Opis zaworu

Zawory Neles serii XT/XA sg zaworami o petnym otwarciu,
natomiast Zawory Neles serii XB/XC — zaworami kulowymi

z kotnierzem, o niepetnym otwarciu. Zawory tego typu sg
wyposazone w gniazdo miékkie lub metalowe. Zawory skiadajg
sié z dwdch czésci potgczonych srubami, za wyjatkiem zaworow
o korpusie 37, 4” i 67, ktore sg jednoczésciowe. Kula i trzpiefi
zaworu sg osobnymi czésciami; trzpief jest zabezpieczony przed
wydmuchem za pomocg osobnego pierscienia/sworznia oporowego
oraz ptyt ustalajgcych.

Trzpief jest potaczony z kulg za pomocg pierscienia blokujgcego
przenoszgcego moment. W przypadku zaworéw 17 i 1 1/2” trzpiefi
jest wprowadzany bezposrednio w wyciécie w kuli, bez uzycia
osobnego prowadnika.

Zawor jest szczelny w obu kierunkach przeptywu. Szczelnos¢
zaworu zalezy od ci$nienia w przewodzie — ci$nienie oddziatujgce
na kulé dociska jg do gniazda. Strzatki na rysunkach 1,213
przedstawiajg zalecany kierunek przeptywu dla zaworéw z
gniazdami typu H i G.

Konstrukcja zaworéw moze rézni¢ sié w zaleznosci od preferenciji
klienta. Szczegoétowe informacje dotyczace konstrukcji zaworu
znajduja sié na tabliczce identyfikacyjnej w postaci kodu. Wiéce;j
informacji dotyczgcych kodu zawarto w rozdziale 12.

Zalecany kierunek
przeptywu dla zaworu
z gniazdem H

_—

Rys. 1 Konstrukcja zaworu serii XT/XA, rozmiary 1" — 8"
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Zalecany kierunek
przeptywu dla zaworéw z
gniazdami typu Hi G
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Rys. 2  Konstrukcja zaworu serii XB/XC, rozmiary 3", 4” i 6”

Zalecany kierunek
przeptywu dla zaworow
z gniazdami typu Hi G

Rys. 3  Konstrukcja zaworu serii XB/XC, rozmiar 8”

1.3 Oznaczenia zaworu

Oznaczenia sg wybite na korpusie zaworu (rys. 4). Tabliczka
identyfikacyjna (rys. 5) zamocowana jest do kotnierza zaworu.

Rozmiar nominalny,

Oznaczenie
producenta
Tabliczka
identyfikacyjn:

Oznaczenie

Numer partii
odlewni

Nr odlewu

Materiat korpusu

Tabliczka @
identyfikacyjna

Oznaczeme

I

Oznaczenie
roducenta

‘ Materiat korpusu

\

Rys. 4  Oznaczenia zaworu



Oznaczenia na tabliczce identyfikacyjnej:

Materiat korpusu

Materiat trzpienia

Materiat czésci wewnétrznej

Materiat gniazda

Maksymalna/minimalna temperatura robocza
Maksymalna réznica cisniefi/temperatury przy odciéciu
przeptywu

Klasa cisnienia

Kod

Nr listy czésci zamiennych

0. Model zaworu
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Rys. 5  Tabliczka identyfikacyjna

1.4 Specyfikacje techniczne
Dtugos¢ (mierzona miédzy powierzchniami czotowymi):
XT/XA: ASME B.16.10

XB/XC:

Test ciSnieniowy: ASME, klasa 150, 300
zob. rys.6i7

zob. rys. 8,9i 10

Maks. réznica cisniefi:
Zakres temperatur:
Kierunek przeptywu:
gniazda S, K, Xi T:
Gniazda Hi G:

swobodny

zob.rys. 1,213
Strzatka wskazuje zalecany
kierunek przeptywu

Proba szczelnosci:
z gniazdem metalowym

z gniazdem miékkim ISO 5208, tempo przecieku A

ISO 5208, tempo przecieku C

ASME B.16.10, krotka zabudowa

Wymiary: zob. rozdziat 11
Masy: zob. rozdziat 11
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Rys. 6  Wytrzymato$¢ gniazd zaworu (gniazda miékkie)
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UWAGA! Zawory o wszystkich podanych rozmiarach

wytrzymujg petne konstrukcyjne cisnienie odcinajace

(50 bar/750 psi) przy temperaturze otoczenia
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Rys. 7 Maksymalna réznica cisniefi roboczych, zawory z

gniazdem metalowym, ASME klasa 300. Mniejsze zawory
ASME klasy 150 sa przystosowane do pracy przy petnym

obcigzeniu.
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Rys. 8 Temperatura/ci$nienie znamionowe korpusu, WCB
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Rys. 9

Temperatura/ci$nienie znamionowe korpusu, CF8M
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Rys. 10  Temperatura/ci$nienie znamionowe korpusu, C5
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1.5 Certyfikaty

Certyfikat potwierdzajgcy szczelnos¢ zaworu oraz certyfikat EN/DIN

50049 3.1B dla korpusu i ostony jest dostépny na zyczenie.

1.6 Oznaczenie CE

Zawor spetnia wymagania dyrektywy 2014/68/EU w sprawie
urzadzefi cisnieniowych oraz zostat oznaczony zgodnie z jej
wytycznymi.

1.7 Recykling i utylizacja urzgdzenia

Wiékszos¢ czésci zaworu moze zosta¢ poddana recyklingowi.
Wiékszos¢ czésci zawiera oznaczenia materiatowe. Wykaz

materiatéw jest dostarczany z zaworem. Dodatkowo u producenta
mozna uzyska¢ osobne instrukcje dotyczgce recyklingu i utylizacji
urzadzenia. Zawor moze takze zosta¢ zwrocony producentowi bez

koniecznosci ponoszenia optat.

1.8 Srodki ostroznosci

OSTROZNIE:

Nie przekracza¢ wartosci granicznych podanych dla zaworu!

Przekroczenie wartosci granicznych podanych na zaworze
moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia oraz by¢ przyczyng
niekontrolowanego rozszczelnienia instalacji.

Istnieje niebezpieczefistwo uszkodzenia urzadzenia lub
odniesienia obrazen.

OSTROZNIE:

Nie demontowac zaworu ani nie odtacza¢ go od instalacji,
jesli znajduje sié on pod ci$nieniem!

Rozebranie zaworu lub jego demontaz w takim przypadku
spowoduje niekontrolowane rozszczelnienie instalacji. Nalezy
zawsze izolowac¢ czés¢ instalacji, w ktérej zainstalowano
zawor; przed demontazem zaworu nalezy wyréwnac
wartosci cisnief i usungé medium. Nalezy uwzglédniac
rodzaj stosowanego medium. Nalezy stosowa¢ odpowiednie
Srodki ochronne oraz nie dopuszczaé¢ do przedostania sié
szkodliwych substancji do srodowiska. Upewni¢ sié, ze
podczas konserwacji do instalacji nie przedostanie sié zadne
medium.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi uszkodzeniem instalacji lub

odniesieniem obrazen.

OSTROZNIE:

Zwracac uwagé na ruch tnacy kuli zaworu!

Nie zbliza¢ rak, innych czésci ciata, narzédzi oraz innych
przedmiotéw do otwartego wlotu. Nie pozostawia¢ zadnych
obiektéw wewnatrz instalacji. Gdy kula zaworu przesuwa
sié wystépuje niebezpieczefistwo przeciécia. Przed
przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy zamknac i
odtgczy¢ przewod cisnienia zasilajgcego sitownik.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi uszkodzeniem instalacji lub

odniesieniem obrazen.

OSTROZNIE:

Nalezy zwraca¢ uwagé na emisjé hatasu!

Zawor podtagczony do instalacji moze wytwarzac hatas.
Jego poziom zalezy od zastosowania zaworu. Poziom
hatasu mozna zmierzy¢ lub obliczy¢ za pomocg programu
komputerowego Neles Nelprof. Przestrzegac przepisow
dotyczgcych emisji hatasu.
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OSTROZNIE:

Uwazac¢ na skrajne temperatury!

Podczas pracy zaworu jego korpus moze ogrzewac sié lub
ochtadzac do niskich temperatur. Nalezy uwaza¢ na mozliwos¢é
odniesienia obrazen w wyniku kontaktu z zimng lub goraca
powierzchnia.

OSTROZNIE:

Podczas przenoszenia zaworu lub jego opakowania
nalezy uwzglédnia¢ ich masé!

Zabrania sié podnosi¢ zawor lub jego zespot, chwytajac za
sitownik, nastawnik, wytgcznik kraficowy lub ruré. Nalezy

w bezpieczny spos6b owing¢ liny dzwigowe wokot korpusu
zaworu (zob. rys. 12). Niebezpieczefstwo uszkodzenia
urzadzenia lub odniesienia obrazefi spowodowane upadkiem
urzgdzenia. Masy podano w rozdziale 11.

OSTROZNIE:
Podczas obstugi i serwisowania zawordéw tlen nalezy
postépowac zgodnie z odpowiednimi procedurami.

PRZESTROGA:

Potencjalne zagrozenie tadunkami elektrostatycznymi, nie
przeciera¢ powierzchni suchg scierkg. Nalezy zadbac o
0golng ochrong bezpieczenstwa procesu technologicznego
i pracownikow na obiekcie przed wytadowaniami
elektrostatycznymi.

1.9 Uwagi dotyczgce spawania

OSTRZEZENIE:

Spawanie i/lub szlifowanie stali nierdzewnej i innych

stopow zawierajgcych metaliczny chrom moze powodowac
uwalnianie szesciowartosciowego chromu. Wiadomo, ze
szesciowartosciowy chrom (VI) czyli Cr (VI) powoduje raka.
Podczas spawania metali zawierajacych chrom nalezy uzywac
wszystkich odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej.

UWAGA:

Spawanie instalacji musi by¢ wykonane przez
wykwalifikowanego spawacza. Spawacz i procedura spawania
powinny by¢ kwalifikowane zgodnie z ASME Boiler and
Pressure Vessel Code Section IX (Kodeks kottéw i zbiornikow
cisnieniowych ASME sekcja 1X) lub innymi obowigzujgcymi
przepisami.

PRZESTROGA:

Aby zapobiec uszkodzeniu gniazda i uszczelek, nie wolno
dopusci¢, aby temperatura w obszarze gniazda i uszczelki
korpusu przekroczyta 94°C (200°F).

Zaleca sie stosowanie kredowych wskaznikéw termicznych do
sprawdzania temperatury w tych obszarach podczas spawania.

PRZESTROGA:

Upewnic¢ sie, ze odpryski spawalnicze nie spadng na elementy
zamykajgce zawor, np. kule lub gniazda. Moze to spowodowac
uszkodzenie krytycznych powierzchni gniazd i nieszczelnosci.



2. TRANSPORT, ODBIOR |
MAGAZYNOWANIE

Sprawdzi¢ zawor oraz jego osprzét pod kgtem ewentualnych
uszkodzefi transportowych.

Magazynowac¢ zawdér w odpowiednim miejscu. Zaleca sié
magazynowanie zaworu w suchym pomieszczeniu.

Nie usuwac elementéw zabezpieczajgcych otwor wlotowy przed
przystgpieniem do montazu zaworu.

Rys. 11 Magazynowanie zaworu

TAK

NIE

Rys. 12 Podnoszenie zaworu

Zawor nalezy umiesci¢ w miejscu montazu bezposrednio przed jego
instalacja.

Podczas dostawy zawdr zazwyczaj jest ustawiony w pozycji
otwarcia.

3. MONTAZ |
UZYTKOWANIE ZAWORU

3.1 Informacje ogdine

Usung¢ zabezpieczenia otwordw i sprawdzi¢ czy wnétrze zaworu
jest czyste. W razie koniecznosci wyczysci¢ zawor.

3.2 Montaz w instalacji

OSTROZNIE:
Podczas przenoszenia zaworu lub zespotu zaworu nalezy
pamiétac o jego duzej masie!

Przed montazem zaworu ostroznie przeptukac¢ instalacjé. Upewnic
sié, ze podczas przeptukiwania instalacji zawor jest catkowicie
otwarty. Ciata obce, takie jak piasek lub fragmenty elektrody
spawalniczej, mogg uszkodzi¢ kulé i gniazda.

UWAGA:

Stosowac sruby, nakrétki, sworznie i uszczelki zgodne z
uzytymi w catej instalacji. Podczas umieszczania zaworu
miédzy kotnierzami, nalezy doktadnie wysrodkowac zawor.

UWAGA:
Nie nalezy korygowac¢ potozenia zaworu za pomocg srub
kotnierza.

Zawor moze zostac zainstalowany w dowolnym potozeniu, bez
wptywu na jego szczelno$¢. Nie zaleca sié jednak montazu zaworu
z sitownikiem od dotu rurociggu, poniewaz w takim przypadku
zanieczyszczenia znajdujgce sié wewnatrz rurociggu moga
przedostac sié do komory zaworu i uszkodzi¢ szczeliwo. Nalezy
unikaé pozycji montazowej przedstawionej na rysunku 13.

Rys. 13 Niezalecana pozycja montazowa

Moze zaistnie¢ koniecznos$¢ podparcia rurociggu w celu
unikniécia nadmiernego naprézenia zaworu. Podparcie takze
pozwoli zredukowa¢ wibracje instalacji, co zapewni wtasciwe
funkcjonowanie nastawnika.

Aby utatwi¢ wykonywanie czynnosci serwisowych, zaleca sié
podparcie korpusu zaworu, stosujgc w tym celu zaciski rurowe i
wsporniki. Nie mocowac¢ wspornikéw do srub kotnierza lub sitownika
—zob. rys. 14.

Rys. 14  Podpieranie zaworu
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|Izolacja zaworu

W razie koniecznosci zawor mozna okry¢ izolacjg. 1zolacja nie moze
wystawac ponad gorng czesé korpusu zaworu (zob. rysunek 15).

Granica poziomu
izolaciji

e

Rys. 15

3.3 Sitownik

UWAGA:

Podczas montazu sitownika na zaworze nalezy upewnic¢ sié,
ze zespot zaworu dziata prawidtowo. Szczegotowe informacije
dotyczgce montazu sitownika zawarto w rozdziale 6. lub
osobnych instrukcjach dotyczgcych sitownika.

Izolacja zaworu

Otwarcie/zamkniécie zaworu jest sygnalizowane przez:

* wskaznik na sitowniku
lub

* potozenie rowka umieszczonego na koficu trzpienia (réwnolegle
do kierunku ruchu kuli).

W przypadku watpliwosci dotyczacych wskaznika, mozna sprawdzi¢

potozenie kuli za pomocg rowka.

Sitownik nalezy instalowac¢ biorgc pod uwagé koniecznosé
zapewnienia przestrzeni pozwalajgcej na jego demontaz.

Sitownik zaleca sié instalowac w potozeniu pionowym.

Sitownik nie powinien stykac sié z rurociggiem, poniewaz wibracje
rurociggu mogg zakitdci¢ jego dziatanie.

W niektorych przypadkach moze zajs¢ konieczno$¢ dodatkowego
podparcia sitownika. Dotyczy to szczegdlnie przypadkow
stosowania duzych sitownikéw, przedtuzonych trzpieni lub sytuacji
wystépowania znacznych wibracji. Szczegotowych informacii
udziela firma Valmet.

3.4 Prace odbiorcze

Upewnic sié, ze we wnétrzu zaworu lub rurociggu nie znajdujg sié
zanieczyszczenia. Doktadnie przeptukac rurocigg. Upewnic sié, ze
podczas przeptukiwania instalacji zawor jest catkowicie otwarty.
Sprawdzi¢, czy wszystkie nakrétki, rury i kable sg prawidtowo
umocowane.

Sprawdzi¢, czy sitownik, nastawnik oraz przetgcznik sg prawidtowo
wyregulowane. Proces regulacji sitownika opisano w rozdziale

6. Proces regulacji pozostatych urzgdzef opisano w odrébnych
instrukcjach.
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4. KONSERWACJA

PRZESTROGA:
Przed przeprowadzeniem konserwaciji nalezy wprowadzi¢
srodki bezpieczenstwa wymienione w rozdziale 1.8!

PRZESTROGA:
Podczas obstugi zaworu lub catego zespotu zaworéw nalezy
uwzgledni¢ wage zaworu lub zespotu zaworow.

41 Zagadnienia ogolne zwigzane z
konserwacjag

Chociaz zawory marki Neles sg zaprojektowane do pracy w cigezkich
warunkach, wlasciwa konserwacja zapobiegawcza moze znaczgco
poméc w zapobieganiu nieplanowanym przestojom oraz realnie
zmniejszy¢ catkowity koszt uzytkowania.

Firma Valmet zaleca przeprowadzanie przegladéw zaworéw w
odstepach co najmniej co pig€ (5) lat.

Czestotliwo$¢ przegladéw i konserwacji zalezy od faktycznego
zastosowania oraz warunkéw eksploataciji.

Wymagang czestotliwos¢ przegladow i konserwacji mozna ustali¢
wspolnie z lokalnymi ekspertami marki Valmet. Podczas kazdego
przegladu okresowego nalezy wymienic¢ czesci wyszczegolnione
w zestawie czgsci zamiennych. Czestotliwo$¢ przegladéw musi
uwzglednia¢ takze czas przechowywania.

Konserwacje mozna przeprowadzi¢ w sposob opisany ponizej. Aby
uzyskac¢ pomoc dotyczgca konserwacji, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym biurem firmy Valmet. Jezeli nie wskazano inaczej, podane w
tekscie numery czesci odwotujg sie do widoku ztozeniowego oraz do
listy czesci w rozdziale 10.

UWAGA:

Odsytajgc producentowi czesci do naprawy, nie nalezy ich
rozmontowywac. Nalezy ostroznie oczysci¢ zawér i przeptukaé
jego elementy wewnetrzne.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy poinformowac
producenta o rodzaju czynnika przeptywajgcego przez zawor
(zatgczy¢ arkusze danych bezpieczenstwa materiatu (MSDS)).

UWAGA:

W celu zagwarantowania bezpiecznej i efektywnej eksploatacji
nalezy zawsze korzystac z oryginalnych czesci zamiennych,
ktore jako jedyne gwarantujg najwyzsze parametry pracy
Zaworu.

UWAGA:

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy wymienic sruby
ustalajgce docisk, jesli ich gwinty sg uszkodzone badz zostaty
one poddane dziataniu wysokiej temperatury, rozciggniete lub
skorodowane.



4.2 Wymiana uszczelnienia bez
demontazu zaworu z instalaciji

OSTROZNIE:
Nie demontowac zaworu ani nie odtgczac go od instalaciji, jesli
znajduje sié on pod cisnieniem!

OSTROZNIE:

Ze wzglédow bezpieczefistwa KONIECZNE jest

zamontowanie ptyty ustalajacej (42) zgodnie z

rysunkiem w podrozdziale 4.2.

Piersciefi uszczelniajgcy o przekroju V nie musi by¢ dokrécany.

Szczelno$¢ pierscienia dlfawikowego zapewniana jest

przez cisnienie instalacji oraz nacisk dtawika na pierscienie

uszczelniajgce. W przypadku grafitowych pierscieni dtawikowych

szczelnos¢ jest zapewniana poprzez styk pierscienia dtawikowego z

pierscieniami uszczelniajgcymi.

W razie wystgpienia wycieku nawet po dokréceniu nakrétek

szesciokatnych (18) uszczelnienie (69) nalezy wymienic na

nowe. Piersciefi uszczelniajgcy o przekroju V nalezy dokrécac,

zachowujgc ostroznosé. Uzycie nadmiernej sity moze doprowadzi¢

do uszkodzenia pierscienia.

» Sprawdzi¢, czy zawdr nie znajduje sié€ pod cisnieniem.

» Odtgczyé¢ sitownik i wspornik zgodnie z instrukcjami podanymi w
podrozdziale 4.4.

» Usunag¢ klin (10).

» Usuna¢ nakrétki szesciokatne (18), zestawy sprézyn tarczowych
(150), bolec (14), ptyty ustalajgce (42) oraz uszczelnienie (9).

* Usunac¢ pierscienie uszczelniajgce (69) znajdujgce sié wokot
trzpienia za pomoca noza lub innego ostrego narzédzia, starajgc
sié nie uszkodzi¢ powierzchni.

» Oczysci¢ otwor pierscienia uszczelniajgcego (z pogtébieniem
walcowym).

» Umiesci¢ nowe pierscienie uszczelniajgce (69) wokot trzpienia
(5). Do umieszczenia pierscieni w otworze z pogtébieniem
walcowym mozna uzy¢ pierscienia dtawikowego. Nie dopusci¢
do uszkodzenia powierzchni pierscieni uszczelniajgcych w
otworze trzpienia. Nalezy zauwazy¢, ze pierscief oporowy (67)
moze odpas¢ przy usuwaniu uszczelnienia w zaworach 2” — 8" o
konstrukcji GA (piaty znak kodu). Nalezy go woéwczas umiescic
we wiasciwym potozeniu przez zainstalowaniem nowego
uszczelnienia. Zob. rys. 17. Dokréci¢ Sruby.

+  Scisngé wstépnie pierécienie uszczelniajace, dokrécajgc nakrétki
bez sprézyn tarczowych z momentem Tt podanym w tabeli 1.

* Usunac¢ nakrétki uszczelnienia, zamontowac ptyty ustalajace
(42) i sruby (zawory 2" — 8”) i umiesci¢ zespoty sprézyn
tarczowych (150) na Srubach. Dokréci¢ nakrétki (18) tak, aby
sprézyny zostaty scisniéte do wysokosci Hc podanej w tabeli 1.
Zabezpieczy¢ nakrétki odpowiednim srodkiem, np. Loctite 221.
Zob. rys. 17.

» Sprawdzi¢ szczelno$¢ po doprowadzeniu cisnienia do zawordw i
w razie potrzeby dokréci¢ nakrétki (18).

Rys. 16  Montaz ptyt ustalajgcych

Tabela 1 Dokrécanie uszczelnienia dtawnicowego

Wielkos¢ zaworu A (mm) Hc (mm) Tt (Nm)

01" 20 204 5
112" 20 20.1 5
02", 03" 20 289 10
04" 25 28.8 12
06" 355 377 14
08" 35.5 376 20

| $ruba (14)

AARES | SEekodkama 19
j» plyta ustalajaca (42)
| diawik (9)

uszczelnienie (69)

Zestaw pierscieni
uszczelniajgcych o

A przekroju V lub
»_Qn » ” uszczelnienie
; 17 -8"TAI1”-11/2” GA grafitowe
He
: $ruba (14)
zestaw sprézyn ‘ ; nakrétka
tarczowych (150) : szesciokatna (18)
o ptyta ustalajgca (42)
uszczelnlelnle’ (.69). ISl ‘ diawik (9)
(Zestaw pierécieni 1 \ 1
uszczelniajgcych o sl
przekroju V lub ‘ i
uszczelnienie )
" drut ustalajgc
grafitowe)  pierscier 7 _ (51) e

oporowy (67)

Rys. 17  Uszczelnienie

4.3 Naprawa zaciétego lub
zablokowanego zaworu bez jego
demontazu z instalacji

Zaciécie lub zablokowanie zaworu moze by¢ spowodowane
zatkaniem gniazda (7, 25) i kuli (3) przez medium. Kula oraz
gniazda mozna czys$ci¢ bez koniecznosci demontazu zaworu; w
tym celu nalezy obrdci¢ kulé do potozenia czésSciowo otwartego, a
nastépnie przeptukac rury.

Jesli problem nie zostanie rozwigzany, wykona¢ nastépujgce czynnosci.
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4.4 Demontaz sitownika serii B

OSTROZNIE:
Podczas przenoszenia zaworu lub zespotu zaworu nalezy
pamiétac¢ o jego duzej masie!

OSTROZNIE:
Demontaz sprézynowego sitownika powrotnego przed
obcigzeniem Sruby blokujacej sitg sprézyny jest zabronione!

UWAGA:

Przed rozpoczéciem demontazu nalezy dobrze zapamiétac
potozenie zaworu wzglédem sitownika i nastawnika/wytgcznika
kraficowego, aby méc potem zmontowac zespo6t we wrasciwy
sposob.

Zaleca sié odtagczanie sitownika oraz jego elementéw wsporczych
przed demontazem catego zaworu. Jesli dostép do sitownika jest
utrudniony, zaleca sié demontaz catego zespotu zaworu.

Nalezy pamiéta¢, ze gniazda zaworu mozna wymieni¢ bez
konieczno$ci odfgczania sitownika.

* Zamknac i odtgczy¢ przewdd cisnienia zasilajgcego sitownik,
odfgczy¢ przewody uktadu sterowania.

» Poluzowac¢ sruby wspornika.

Rys. 18 Demontaz sitownika serii B za pomoca $ciggacza

» Odkrécic sitownik od zaworu za pomocg $ciggacza, ktéry mozna

zamowi¢ u producenta. Zob. rozdziat 8., ,Narzédzia”.
* Usuna¢ wspornik.

4.5 Demontaz zaworu z instalaciji

OSTROZNIE:
Nie demontowac¢ zaworu ani nie odtgczaé go od instalaciji, jesli
znajduje sié on pod ci$nieniem!

*  Upewnic¢ si€, ze w rurociggu nie znajduje si€ medium oraz ze nie

znajduje sié on pod cisnieniem; podczas serwisowania zaworu
nalezy odcig¢ doptyw medium do instalac;ji.

» Ostroznie przymocowac liny do zaworu, poluzowaé sruby
mocujgce kotnierz rurowy i podnies¢ zawor. Upewni€ sié, ze
zawor jest podnoszony we wiasciwy sposob. Zob. rys. 12.
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4.6 Rozbieranie zaworu

Zawory 1" - 8” (XT/XA), 8" (XBIXC)

.

Umiesci¢ zawor tak, by nakrétki szesciokatne korpusu (16)/kryza
korpusu (2) byty skierowane do géry. Podczas wykonywania tej
czynnosci nalezy uwazacé, aby nie uszkodzi¢ kotnierzy.

Oznaczy¢ czésci korpusu zaworu, aby unikng¢ problemoéw przy
ponownym montazu.

Poluzowac¢ nakrétké dtawika (18).

Obroci¢ kulé do pozycji zamkniécia.

Poluzowa¢ nakrétki korpusu (16).

Zdjac kryzé korpusu (2) z zaworu. Jesli gniazdo kulowe (7, 25)
nie bédzie spoczywac stabilnie w kryzie korpusu, nalezy wsung¢
palce pod kryzé (w przypadku mniejszych zaworéw) lub w

otwor przelotowy (wiéksze zawory), aby utrzymac gniazdo w
miejscu. Uwazaé na réce! Opusci¢ kryzé korpusu na podtoze w
potozeniu pionowym (ustawi¢ na kotnierzu rurowym). Zob. rys. 19.

Rys. 20

Usuwanie gniazda blokowanego




Rys. 21 Woycigganie kuli z korpusu

*  Wyja¢ gniazdo (7, 25) z kryzy korpusu, upewniajgc sié, ze nie
zostato ono uszkodzone. Jesli gniazdo jest typu blokowanego,
nalezy uzywac specjalnego narzédzia, ktére mozna zamoéwié w
producenta. Zob. rys 20 i rozdziat 8., ,Narzédzia”.

*  Wyjaé kulé (3) z korpusu zaworu (1), chwytajac krawédzie
otworu przelotowego (niewielkie zawory) lub przepuszczajac
liné przez otwor (zawory o wiékszych rozmiarach). Aby oddzieli¢
kulé od pierscienia blokujgcego (4) (zawory 2” — 8”) lub od
trzpienia/pierscienia oporowego (4) (zawory 1" — 1 1/2”), przed
jej podniesieniem nalezy obrdéci¢ jg do pozycji zamkniécia.
Umiesci¢ kulé na miékkiej powierzchni, upewniajgc sié, ze nie
ulegta ona uszkodzeniu. Zob. rys. 21.

* Usung¢klin (10).

* Usuna¢ nakrétki uszczelnienia (18), sprézyné (150), bolec (14),
ptyty ustalajgce (42) oraz uszczelnienie (9). Wyja¢ uszczelnienie
(69). Wyjac¢ sworzefi (50). Usung¢ piersciefi blokujacy (2" — 8”)
lub piersciefi oporowy (1”7 — 1 1/2”) umieszczony wewnatrz
korpusu. Szczegoétowe informacje dotyczgce wyjmowania
pierscienia oporowego zawarto na rysunku 22. Wyja¢ wat (5),
wysuwajgc go. Nalezy zauwazy¢, ze wykonanie tej czynnosci
spowoduje odigczenie tozysk oporowych (70) od watu.

=

R

— E

Rys. 22 Odigczanie pierscienia oporowego — rozmiary 1”i1 1/2”

* Odtaczy¢ gniazdo kulowe (7) od korpusu (1); w razie
koniecznosci nalezy uzy¢ specjalnego narzédzia. Nalezy takze
usung¢ uszczelké tylng (63) z gniazd kulowych oraz uszczelké
korpusu (65).

Zawory 3" - 6" (XB/XC)

* Ustawi¢ zawor w pozycji pionowej na kotnierzu rurowym,
otworem skierowanym do gory. Podczas wykonywania tej
czynnosci nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ powierzchni
kotnierza.

* Odkréci¢ wktadké (2) za pomoca specjalnego narzédzia. Zob.
rozdziat 8., ,Narzédzia”.
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»  Wyja¢ uszczelki (65, 135), gniazdo (7) i kulé (3). Kula musi
znajdowac sié w pozycji zamkniécia.

» Usung¢ klin (10).

» Poluzowa¢ nakrétki dtawika (18). Usung¢ zestawy sprézyn
tarczowych (150), srubé (14), ptyty ustalajgce (42), dtawik (9)
oraz pierscienie uszczelniajgce (69).

*  Wyja¢ sworzei (50) i piersciel blokujacy.

»  Wyciagna¢ trzpien (5) wysuwajgc go. Lozyska oporowe (70)
zostang odtgczone od trzpienia.

*  Wyja¢ gniazdo blokowane (7) za pomoca specjalnego narzédzia
(zob. rys. 23 i rozdziat 8., ,Narzédzia”).

&5 ‘ s
1 I
N .

Rys. 23 Usuwanie gniazda blokowanego

4.7 Kontrola elementow
zdemontowanego zaworu

» Oczysci¢ zdemontowane elementy.

» Sprawdzi¢ stan trzpienia (5) oraz tozysk oporowych (70).
» Sprawdzi¢ stan kuli (3) oraz gniazd kulowych (7, 25).

» Sprawdzi¢ stan powierzchni uszczelnienia korpusu.

*  Wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy.

4.8 Wymiana elementow

Zawsze podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych

nalezy wymienia¢ elementy miékkie. W razie konieczno$ci nalezy
takze wymieni¢ pozostate elementy. Aby zapewni¢ prawidiowe
funkcjonowanie zaworu, nalezy korzysta¢ z oryginalnych czésci
zamiennych. Proceduré zamawiania czésci zamiennych opisano w
rozdziale 9. (,Zamawianie czésci zamiennych”).

4.9 Ponowny montaz zaworu

OSTROZNIE:

Ze wzglédow bezpieczefistwa KONIECZNE jest
zamontowanie ptyty ustalajacej (42) zgodnie z
podrozdziatem 4.2.

A\

Zawory 1" - 8" (XT/XA), 8" (XB/XC)

* Umiesci¢ zawor w kotnierzu rurowym. Podczas wykonywania tej
czynnosci nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ kotnierza rurowego.
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Gniazda S:

Umiesci¢ uszczelnienie tylne (63) w gniezdzie kulowym (7); zob.

rys. 24. Umiesci¢ gniazdo w korpusie (1).

63 —.. 7 63
TA
Wktadka/kryza korpusu Korpus
63 b7 63
GA
L]

Rys. 24 Gniazda S

Gniazda miékkie (X, T):

.

Umiesci¢ gniazdo w korpusie (1).

Wktadka/kryza korpusu Korpus

e

Rys. 25 Gniazda XiT

Gniazda K:

Umiesci¢ uszczelké tylng (63) w otworze z pogtébieniem
walcowym korpusu. Umiesci¢ gniazdo (7) w otworze z
pogtébieniem walcowym korpusu (zob. rys. 26).
Zabezpieczy¢ gniazdo w korpusie za pomocg specjalnego
narzédzia. Instrukcje znajdujg sié w podrozdziale 4.9.3.
Umiesci¢ uszczelnienie tylne (63) w gniezdzie kulowym (7);
zob. rysunek 26. Umiesci¢ gniazdo w kryzie korpusu (2).
Zabezpieczy¢ gniazdo za pomocg specjalnego narzédzia.
Instrukcje znajdujg sié w podrozdziale 4.9.3.

Whkiadka/kryza korpusu Korpus
TA
7
2!! - 8”
63
63
7 GA
1” - 8”
63 63

Rys. 26 Gniazda K
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Gniazda H:

.

Umiesci¢ uszczelké tylng (63) w otworze z pogtébieniem
walcowym korpusu. Umiesci¢ gniazdo (7) w otworze z
pogtébieniem walcowym korpusu (zob. rys. 27).
Zabezpieczy¢ gniazdo w korpusie za pomocg specjalnego
narzédzia. Instrukcje znajdujg sié w podrozdziale 4.9.3.
Umiesci¢ uszczelnienie tylne (75), pierscief typu back-up(76),
sprézyné (62) oraz gniazdo (25) w kryzie korpusu (rys. 27).

Wktadkal/kryza korpusu Korpus
TA
7 17-11/2”
63
25
62 7 2” 8”
75 —
76 63
25
(S 62 7 1’?A8”
75 :
76
63

Rys. 27 Gniazda H

Gniazda G:

.

Umiesci¢ uszczelké tylng (63) w otworze z pogtébieniem
walcowym korpusu. Umiesci¢ gniazdo (7) w otworze z
pogtébieniem walcowym korpusu (zob. rys. 28).

Zabezpieczy¢ gniazdo w korpusie za pomocg specjalnego
narzédzia. Instrukcje znajdujg sié w podrozdziale 4.9.3.
Umiesci¢ uszczelnienie tylne (75), piersciefi typu back-up(76),
sprézyné (62) oraz gniazdo (25) z uszczelka tylng (64) w kryzie
korpusu (rys. 28).

7 63
& “ TA
76
Whkiadka/kryza korpusu Korpus

- 63

GA

Rys. 28 Gniazda G

1



Gniazda J:

Tabela 3 Sita docisku

* Umiesci¢ uszczelnienia tylne (63) zgodne z tabelg 2 w obu Wielko$¢ zaworu ID narzédzia Sita (kN)
potowach korpusu. Uszczelka znajdujgca sié u gory stosu 1 F08561 8
powinna mie¢ grubos$¢é 1 mm, za$ pozostate uszczelki — grubos¢ 1H" F08559 17
1 mm lub 0,4 mm. o FO7700 20

3" F07698 35
63 7 7 63
/ 4" F07517 50
/ 6" F07526 70
8" F11595 100
Kryza Korpus
korpusu Unies¢ kryzé korpusu i potgczy¢ ze soba obie potéwki korpusu.
Dokréci¢ min. 2 nakrétki potgczenia kotnierzowego znajdujgce
sié naprzeciw siebie.

Rys.29  Gniazda J Unie$é zawor pod zaciskiem i $cisngé kotnierze korpusu (styk

metal-metal).

Tabela 2 Gruboceze uszczelek »  Otworzy¢ zawdr. Jesli moment obrotowy jest odpowiedni (uzycie

Rozmiar 1mm 0,4 mm dzwigni jest mozliwe), dokréci¢ wszystkie nakrétki kotnierza.

" 2szt. 3szt * Zmierzy¢ moment i porownaé go z wartosciami w tabeli 4.
1H" 5 szt. 3 szt.
2" 7 szt. 5 szt. Tabela 4 Moment testowy
3 12 Eleet Wielkos¢ zaworu Moment (Nm)
4" 16 szt. 1 szt. 1" 10+2
6" 23 szt. 4szt. ™ il
g 28 szt 2szt » 047

s N . _— ) 3" 70+ 14

* Umiesci¢ narzédzie dociskajgce uszczelnienie tylne u gory stosu o 150 + 20
(zob. rys. 30). o~
L o o 6" 460 * 60

» Scisng¢ stos uszczelniefi tylnych za pomoca narzédzia 8" 925 + 120
dociskowego z sitg podang w tabeli 3. Nie dopusci¢ do —

uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych kotnierza. Stos
uszczelnief dociska¢ przez okoto 5 minut. Powtdérzy¢ proceduré
dla drugiej potowy korpusu.

Rys. 30 Dociskanie gniazda J

* Umiesci¢ gniazdo w zagtébieniu korpusu.

« Zalozy¢ tozyska, piersciefi blokujgcy, sworzef zabezpieczajacy,
trzpiefi i klin.

*  Wiozy¢ kulé.

» Zamontowac¢ uszczelnienie dtawnicowe. Pierscienie
uszczelniajgcy o przekroju V (opcja) badz uszczelnienia
grafitowe zaktada¢ bez dokrécania pierscieni uszczelniajacych.

* Umiescic¢ drugie gniazdo na kuli.

e Zatozy¢ uszczelnienie korpusu.

12

Jesli zmierzony moment odpowiada wartosci w tabeli, zakoficzy¢
proceduré montazu (patrz ponizej).

Jesli zmierzony moment przekracza wartos¢ podang w tabeli,
zdemontowacé potgczenie kotnierzowe i umiesci¢ kryzé na stole
(nie upusci¢ gniazda).

Ze stosu uszczelek tylnych kryzy wyja¢ jedng podktadké o
grubosci 0,4 mm. Ponownie zmontowaé zawor w sposob
opisany powyzej. Jesli moment nadal jest zbyt duzy, usunaé
jeszcze jedng podktadké 0,4 mm. Kontynuowa¢ do uzyskania
odpowiedniego momentu.

Jesli moment jest zbyt niski, doda¢ podktadké 0,4 mm.

Zakoficzy¢ montaz w sposob opisany ponize;j.

Nalezy pamiéta¢ o wymianie pierscieni uszczelniajgcych o
przekroju V na pierécienie grafitowe.

Szczelno$¢ zgodna z wymaganiami ISO 5208 Rate D. Cisnienie
testowe: 6 barow. Jesli nieszczelnos¢ zaworu przekracza
dopuszczalne wartosci, ponownie osadzi¢ gniazda, sprawdzi¢
moment i ponownie skontrolowaé szczelnosé.

(UWAGA: Wartosci momentu podane w tabeli 4 nie uwzglédniajg
momentu wytwarzanego przez uszczelnienie grafitowe).

Wszystkie modele:

Do korpusu wsungc¢ od gory czésSc trzpienia i od strony korpusu
zamontowacé na nim tozyska oporowe (70, 71). Zatozy¢
pierscief blokujacy (czés¢ 4, rozmiary 2" — 8”) na wypuscie
watu i zablokowa¢ zawleczka (50). Zatozy¢ piersciefi oporowy
(czés¢ 4, 1”7 — 1 1/2”) na wale i zablokowa¢ zawleczkg zgodnie
z rysunkiem 31. Wsuna¢ kulé (3) tak, aby piersciefi blokujacy
znalazt sié w wyciéciu kuli. Pociggna¢ trzpiefi, aby upewni¢
sié, ze sworzefi prawidtowo zabezpiecza piersciefi blokujgcy

i trzpiefi. Zatozy¢ uszczelnienie (69), $rubé (14) i dtawik (9)

w odpowiednie miejsca. Na sruby (14) natozy¢ nakrétki (18) i
ostroznie dokrécic.
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Rys. 31 Montaz watu — rozmiary 17i 1 1/2”

» Umiesci¢ uszczelnienie (65) w rowku korpusu.

Gniazda S:
» Dopasowa¢ gniazdo do kuli.

Gniazda miékkie (X, T):
» Dopasowa¢ gniazdo do kuli.

Wszystkie modele:

» Ostroznie natozy¢ kryzé (2) na korpus. Sprawdzi¢, czy
oznaczenia wykonane podczas demontazu pasujg do siebie.
Gniazdo H nie moze wypas¢ z kryzy!

» Dokréci¢ nakrétki korpusu (16). Nakrétki dokréca¢ stopniowo i
naprzemiennie. W przypadku rozmiaréw 1”i 1 1/2” w korpusie
i na kryzie znajdujg sié otwory przelotowe. Elementy te mozna
wiéc potgczy¢ Srubg dwustronng. Zalecane wartosci momentu
podano w tabeli 5. Powierzchnie czotowe kotnierzy muszg
stykac sié ze soba.

Tabela 5 Zalecane momenty dokrécajace dla nakrétek cerub

korpusu
Zalecane momenty dokrécajace (Nm)

Gwint Stal nierdzewna Stal wéglowa
1/2" 55-63 55-63
5/8" 114-133 118-140
3/4" 173-203 184-214
7/8" 214-251 280-329

1" 310-360 490-580

11/8" 388-454 626-738
11/4" 500-585 795-935
11/4" 890-1050 1450-1670

UWAGA: Gwinty powinny by¢ odpowiednio nasmarowane.

* Umiescic¢ klin (10).

» Aby sprawdzi¢, czy kula znajduje sié w odpowiedniej pozycji
miédzy gniazdami, nalezy dwa lub trzy razy powoli obréci¢
trzpiefl (w obu kierunkach).

« Scisna¢ pierscienie uszczelniajgce, dokrécajac nakrétki bez
sprézyn tarczowych z momentem Tt podanym w tabeli 1 (zob.
podrozdziat 4.2).

+ Scisna¢ pierscienie uszczelniajgce, dokrécajgc nakrétki bez
sprézyn tarczowych z momentem Tt podanym w tabeli 1 (zob.
podrozdziat 4.2).
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* Usuna¢ nakrétki uszczelnienia i jedng $rubé, zamontowac
ptyty ustalajgce (42) i sruby i umiesci¢ zespoty sprézyn
tarczowych (150) na $rubach. Dokréci¢ nakrétki (18), tak aby
sprézyny zostaty $cisniéte do wysokosci Hc podanej w tabeli 1.
Zabezpieczy¢ nakrétki odpowiednim $rodkiem, np. Loctite 221.

* Podczas ponownego montazu zaworu nalezy przestrzegac tych
samych zasad co w przypadku jego montazu. Nalezy takze
stosowac sié do instrukcji opisanych w rozdziale 3.

Zawory 3" - 6" (XB/XC)

» Ustawi¢ zawor w pozycji pionowej na kotnierzu rurowym,
punktami prowadzenia skierowanymi do géry. Podczas
wykonywania tej czynnosci nalezy uwazac, aby nie uszkodzic¢
kotnierzy.

« Dokréci¢ wktadké (2) w korpusie (1). Delikatnie dokrécic¢
wktadké, aby upewni¢ sié, ze zostata ona catkowicie wsuniéta.
Oznaczy¢ potozenie (np. markerem) na korpusie w miejscu
wskazywanym przez oznaczenie na wktadce (rys. 32). Odkrécic¢
wktadké i wyjac jg z korpusu.

Po zakoficzeniu montazu

Oznaczenie

Rys. 32 Oznaczenie potozenia wktadki

Gniazda S:

* Umiesci¢ uszczelnienie tylne (63) w gniezdzie kulowym (7); zob.
rys. 24. Umiesci¢ gniazdo w korpusie (1).

Gniazda miékkie (X, T):
* Umiesci¢ gniazdo w korpusie (1). Zob. rys. 25.
Gniazda K:

¢ Umiesci¢ uszczelké tylng (63) w otworze z pogtébieniem
walcowym korpusu. Umiesci¢ gniazdo (7) w otworze z
pogtébieniem walcowym korpusu (zob. rys. 26).

« Zabezpieczy¢ gniazdo w korpusie za pomocg specjalnego
narzédzia. Instrukcje znajdujg sié w podrozdziale 4.9.3.

* Umiesci¢ uszczelnienie tylne (63) w gniezdzie kulowym (7);
zob. rys. 26. Umiesci¢ gniazdo we wktadce (2). Zabezpieczy¢
gniazdo za pomocg specjalnego narzédzia. Instrukcje znajduja
sié w podrozdziale 4.9.3.

Gniazda H:

*  Umiesci¢ uszczelké tylng (63) w otworze z pogtébieniem
walcowym korpusu. Umiesci¢ gniazdo (7) w otworze z
pogtébieniem walcowym korpusu (zob. rys. 27).

* Zabezpieczy¢ gniazdo w korpusie za pomocg specjalnego
narzédzia. Instrukcje znajdujg sié w podrozdziale 4.9.3.

» Umiesci¢ uszczelnienie tylne (75), piersciefi typu back-up (76),
sprézyné (62) oraz gniazdo (25) we wktadce (rys. 27).
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Gniazda G:

* Umiesci¢ uszczelké tylng (63) w otworze z pogtébieniem
walcowym korpusu. Umiesci¢ gniazdo (7) w otworze z
pogtébieniem walcowym korpusu (zob. rys. 28).

» Zabezpieczy¢ gniazdo w korpusie za pomoca specjalnego
narzédzia. Instrukcje znajdujg sié w podrozdziale 4.9.3.

* Umiesci¢ uszczelnienie tylne (75), pierscief typu back-up (76),
sprézyné (62) oraz gniazdo (25) z uszczelkg tylng (64) we
wktadce (rys. 28).

Wszystkie modele gniazd:

» Do korpusu wsung¢ od gory czés¢ trzpienia i od strony korpusu
zamontowac na nim tozyska oporowe (70). Zatozy¢ piersciefi
blokujacy (4) na wypuscie watu i zablokowac zawleczkg (50).
Wsunaé¢ kulé (3) tak, aby piersciefi blokujacy znalazt sié w
wyciéciu kuli. Pociagna¢ trzpiefi, aby upewni¢ si€, ze sworzefi
prawidtowo zabezpiecza piersciefi blokujacy i trzpieii. Zatozy¢
uszczelnienie (69), srubé (14) i dfawik (9) w odpowiednie

miejsca. Na $ruby (14) natozy¢ nakrétki (18) i ostroznie dokrécic.

« Zalozy¢ uszczelnienie korpusu (65) i uszczelké (135) na
korpusie.

Gniazda S:
» Dopasowac gniazdo do kuli.

Gniazda miékkie (X, T):
» Dopasowac gniazdo do kuli.

Wszystkie modele gniazd:

» Ostroznie umiesci¢ wktadké (2) w korpusie.
Gniazdo H lub G nie moze wypas¢ z wktadki!

» Dokréci¢ wktadkeé i zespot gniazda w korpusie. W tym celu
nalezy ustawi¢ zawor poziomo. Dokréca¢ wktadké za pomoca
specjalnego narzédzia, dopoki oznaczenie na kryzie nie
znajdzie sié w odlegtosci 2 — 5 mm za oznaczeniem wykonanym
wczesniej (rys. 32).

* Aby sprawdzi¢, czy kula znajduje sié w odpowiedniej pozyciji
miédzy gniazdami, nalezy dwa lub trzy razy powoli obrocic
trzpiefi (w obu kierunkach).

+ Scisna¢ pierscienie uszczelniajgce, dokrécajgc nakrétki bez
sprézyn tarczowych z momentem Tt podanym w tabeli 1 (zob.
podrozdziat 4.2).

* Usung¢ nakrétki uszczelnienia i jedng $rubé, zamontowac¢
ptyty ustalajgce (42) i Sruby i umiesci¢ zespoty sprézyn
tarczowych (150) na $rubach. Dokréci¢ nakrétki (18) tak, aby
sprézyny zostaty sci$niéte do wysokosci H, podanej w tabeli 1.
Zabezpieczy¢ nakrétki odpowiednim srodkiem, np. Loctite 221.

* Podczas ponownego montazu zaworu nalezy przestrzegac tych
samych zasad co w przypadku jego montazu. Nalezy takze
stosowac sié do instrukcji opisanych w rozdziale 3.

Blokowanie gniazda

Do zablokowania gniazda niezbédne s3 specjalne narzédzie
(zamawiane u producenta) oraz docisk hydrauliczny o odpowiedniej
mocy.

* Zamontowac¢ gniazdo z uszczelnieniem tylnym w sposéb
opisany w poprzednim rozdziale.

» Ostroznie zatozy¢ narzédzie blokujgce na gniazdo (rys. 33).

* Umiescic korpus/kryzé zaworu w tozu docisku. Powierzchnia
toza musi by¢ ptaska i nierysujgca.

* Ustawi¢ zawor i narzédzie blokujgce réwno z ttokiem docisku.
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» Docisnag¢ narzédzie, aby zablokowac¢ gniazdo. Wartosci sity
docisku podano w tabeli 6.

» Zdja¢ korpus/kryzé zaworu z docisku i zamontowaé w sposéb
opisany w poprzednim rozdziale.

’%/////////

TA

N_R

Rys. 33 Blokowanie gniazda

Tabela 6 Sita docisku niezbédna do zablokowania gniazda

Wielkos¢ zaworu ‘ Sita (kN)
Konstrukcja TA

02 70
03 140
04 160
06 250
08 370
Konstrukcja GA

01 55
1H 75
02 130
03 110
04 125
06 200
08 400
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5. TESTOWANIE ZAWORU

OSTROZNIE:
W przypadku préb cisnieniowych nalezy korzystaé z
wyposazenia odpowiadajgcego wiasciwej klasie cisnienial!

Po ponownym montazu nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ korpusu
zaworu.

Wykona¢ prébé cisnieniowg zgodnie z obowigzujacymi normami.
Nalezy zastosowac ci$nienie zgodne z klasg ci$nienia zaworu lub
kotnierza. Podczas préby zawér powinien by¢ otwarty w potowie.
Jezeli sprawdzona ma by¢ takze szczelnos$¢ korpusu, nalezy
skontaktowac sié z producentem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ przetestowania zaworu zgodnie z
normg UOP 671, nalezy postépowac¢ zgodnie z odpowiednimi
zaleceniami.

6. MONTAZ SILOWNIKA
6.1 Informacje ogolne

OSTROZNIE:
Zwracac¢ uwagé na ruch tngcy kuli zaworu!

Podczas montazu sitownikow nalezy stosowa¢ odpowiednie czésci

montazowe oraz sprzégta.

6.2 Montaz przektadni récznej typu
M

» Oznaczenie na koficu trzpienia wskazuje na kierunek ustawienia
otworu przelotowego kuli. Obréci¢ zawér do pozycji zamkniécia.

» Nasmarowac rowki sitownika i ztgczy. Umiescic i zablokowacé
ztgcze na trzpieniu. Umiesci¢ wspornik na wale i wykonac kilka
obrotéw nasmarowanymi srubami. Pomiédzy powierzchnig
czotowag kotnierza zaworu lub wspornikiem a ptytkg montazowg

sitownika nalezy umiescic¢ ptyté (szczegdtowe informacje znajdujg

sié w instrukcji sitownika).

» Obrdci¢ sitownik do pozycji zamkniécia i przesungé go delikatnie
w kierunku trzpienia zaworu, na ktérym zamontowano sprzégto.

Nalezy zwroci¢ uwagé na oznaczenia na pokrétle i ztgczu.
* Nasmarowac sruby sitownika. Dokréci¢ wszystkie sruby.

*  Wyregulowa¢ potozenie otwarcia i zamkniécia kuli za pomoca
Srub z tbem szesciokgtnym znajdujacych sié z boku obudowy

(zob. rysunek 34). Sruba blokujgca pozycjé otwarcia znajduje sié

w poblizu pokrétta z boku obudowy, natomiast $ruba blokujgca

potozenie zamkniécia miesci sié po przeciwnej stronie. Kierunki

obracania pokrétta zaznaczono na kole.

» Sprawdzi¢ dziatanie zaworu ustawiajgc pokrétto w skrajnych
pozycjach. Zétta strzatka powinna wskazywaé na kierunek
ustawienia otworu przelotowego kuli.
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Sruba blokujaca
pozycji otwarcia

Sruba blokujaca
pozycji zamkniécia

Rys. 34 Pozycja zamkniécia i otwarcia sitownikéw serii M

6.3 Montaz sitownika serii B1C

Ustawi¢ zawdr w pozycji zamkniécia i umiesci¢ tlok sitownika w
skrajnie zewnétrznym potozeniu.

Spitowa¢ wszelkie zadziory i oczysci¢ otwor trzpienia.
Oznaczenie na koficu trzpienia wskazuje na kierunek ustawienia
otworu przelotowego kuli.

Nasmarowac otwor trzpienia sitownika. Zamocowac wspornik
(luzno) na zaworze.

Ostroznie wsuna¢ sitownik na trzpiefi zaworu. Nie stosowac
nadmiernej sity, aby nie doprowadzi¢ do uszkodzenia kuli

i gniazd. Zaleca sié montaz sitownika tak, aby cylinder byt
skierowany w goré.

Ustawi¢ sitownik mozliwie réwnolegle (lub pionowo) w stosunku
do rurociggu. Nasmarowac¢ wszystkie sruby montazowe
sitownika i umiesci¢ je w odpowiednich otworach.

Wyregulowac potozenia kuli odpowiadajgce pozycjom otwarcia i
zamkniécia za pomocg $rub blokujgcych sitownika znajdujgcych
sié po obu stronach zaworu (rys. 35). Prawidtowa pozycja bédzie
wskazywana przez otwor przelotowy kuli. Sprawdzi¢ potozenie
z0ttej strzatki na sitowniku wskazujgcej pozycjé otwarcia. Nie
wkiada¢ palcéw otworu przelotowego kuli!

W przypadku ponownego montowania sitownika w tym samym
zaworze regulacja $rubg blokujgca nie jest konieczna. Ustawic ttok
sitownika na koficu obudowy (pozycja otwarcia). Récznie obracaé
sitownik az do momentu otwarcia zaworu. Zablokowac sitownik w
takim potozeniu w sposéb opisany powyze;.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ gwintéw $ruby blokujacej. Do
uszczelnienia stuzy pierscief typu O-ring.

Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie zaworu. Przesung¢ ttok
sitownika do obu koficéw cylindra i sprawdzi¢ ustawienie kuli
oraz jej ruchy wywotane przesuwaniem sitownika (zamykanie:
zgodnie z ruchem wskazowek zegara; otwieranie: przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara) Przy tloku znajdujacym sié w skrajnie
zewnétrznej pozycji zawdr powinien by¢ zamkniéty.

Jezeli zajdzie taka koniecznos$¢ (sitownik bédzie wskazywat

na pokrywé), nalezy ustawi¢ sitownik tak, aby wskazywat na
pozycje otwarcia/zamkniécia zaworu.
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Sruba blokujgca pozycji zamkniécia

Sruba blokujgca pozyciji otwarcia

Rys. 35 Pozycja zamkniécia i otwarcia sitownikéw serii B1C/B1J

6.4 Montaz sitownika serii B1J

Sprézynowe sitowniki powrotne sg stosowane w sytuacjach, gdy
konieczne jest otworzenie lub zamkniécia zaworu w przypadku
przerw w doprowadzaniu powietrza. Sitowniki typu B1J stuzg do
,zamykania sprézynowego”; sprézyna wypycha ttok w kierunku
kofica cylindra — w skrajne potozenie zewnétrzne. Podobnie
sitowniki typu B1JA stuzg do ,otwierania sprézynowego”; sprézyna
wypycha ttok w kierunku obudowy.

Sprézynowe sitowniki powrotne sg montowane podobnie jak

sitowniki serii B1C. Nalez jednak zwrdci¢ uwagé na nastépujgce
kwestie.

Typ B1J

» Zamontowac sitownik tak, aby ttok znajdowat sié€ w skrajnie
zewnétrznym potozeniu. Cylinder nie powinien znajdowac sié
pod ci$nieniem, a przytacza doprowadzania powietrza powinny
by¢ otwarte. Zawor powinien by¢ zamkniéty.

Typ B1JA

» Zamontowac sitownik tak, aby ttok znajdowat sié na koficu
cylindra po stronie obudowy. Cylinder nie powinien znajdowac¢
sié pod ci$nieniem, a przytgcza doprowadzania powietrza
powinny by¢ otwarte. Zawor powinien by¢ otwarty.

Dalsza cz&s$¢ procedury montazu pokrywa sié z instrukcjami

podanymi w rozdziale 6.3.

6.5 Montaz sitownikéw innych
marek

UWAGA:

Firma Valmet nie ponosi odpowiedzialnosci za prawidtowos$¢
wspotdziatania z zaworem sitownikéw instalowanych przez
inne firmy.

Sitowniki innych marek mozna stosowac tylko wéwczas, gdy sg one
wyposazone w potgczenie zgodne z normg ISO 5211.

7. TABELA USUWANIA USTEREK

W ponizszej tabeli (tabela 7) opisano sytuacje, ktére moga wys tapi¢ w przypadku zbyt ditugiego uzytkowania sitownika.

Tabela 7 Nieprawid®owe dziatanie

Objaw Mozliwa usterka

Zalecane dziatanie

Wyciek przez zamknigty zawor

Niewtasciwe ustawienie wkretu ograniczajacego sitownika

Ustawi¢ wkret ograniczajacy w pozycji zamknietej

Nieprawidtowe ustawienie zerowe pozycjonera

Ustawi¢ pozycjoner

Uszkodzone gniazdo

Wymieni¢ gniazdo

Uszkodzony czton zamykajacy

Wymieni¢ czton zamykajacy

Czlon zamykajacy w niewtasciwej pozycji w stosunku do

Wybra¢ wtasciwy rowek klinowy w sitowniku

Przeciek przez ztacze Uszkodzona uszczelka

Wymieni¢ uszczelke

Luzne ztacze

Dokreci¢ nakretki lub Sruby

Nieregularna praca zaworéw Awaria sitownika lub pozycjonera

Sprawdzi¢ dziatanie sitownika i pozycjonera

Medium procesowe zbierajace sie na powierzchni

Wyczysci¢ powierzchnie uszczelniajace

Uszkodzenie cztonu zamykajacego lub gniazda

Wymieni¢ czton zamykajacy lub gniazdo

Przedostanie sie medium krystalizujacego do przestrzeni

Przemyc¢ przestrzenie tozyska

Przeciek szczeliwa dtawika

Zuzycie lub uszkodzenie szczeliwa dtawika

Wymieni¢ szczeliwo dtawika

Luzne szczeliwo dtawika

Dokreci¢ nakretki dtawikowe
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8. NARZEDZIA 9. ZAMAWIANIE CZESCI
Oprécz narzédzi typowych, niezbédne sg nastépujace narzédzia: ZAM I EN NYCH

* Demontaz sitownika: Podczas zamawiania czésci zamiennych nalezy zawsze podawaé

Narzédzie do demontazu sitownika (Seria sitownikéw B1C/B1J) nastépujgce informacje:

Produkt: ID: « kod typu czésci, numer zaméwienia, numer seryjny (wyttoczony
B1C/B1J 6 303821 na korpusie zaworu)

B1C 8-11/B1J 8-10 8546-1 « numer listy cz&sci, numer cz&sci, nazwé czésci oraz liczbé
B1C 12-17/B1J 12-16 8546-2 zamawianych czésci

B1C/B1J 20 8546-3 Informacje te mozna znalez¢ na tabliczce identyfikacyjnej lub w
B1C/B1J 25 8546-4 stosownych dokumentach.

B1C/B1J 32 8546-5

B1C 40/B1J 322 8546-6

B1C 50 8546-7

B1C 502 8546-8

.

Demontaz gniazd blokowanych:

Narzédzie do demontazu gniazd

Produkt: ID:

DN 25 (1") 270073
DN 40 (1%") 270075
DN 50 (2") 270076
DN 80 (3") 270078
DN 100 (4") 270079

Blokowanie gniazd:

Narzédzie do blokowania gniazd

Rozmiar: ID:

(1" H018890
(1%4") H0188
(2" H018886
(2" H0211
(3" H018885
(4" HO

(5" H027818
(6") HO

(8" H018555
(10" H

(12") H018557

Narzédzia te mozna zamawiac u producenta. Podczas zamawiania
nalezy zawsze podac typ zaworu.
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10. SCHEMAT ZLOZENIOWY | LISTA CZESCI

Bez czesci 12116

H/G

3" - 6"/DN 80 — DN 150,
niepetne otwarcie

1" -1 1/2"/DN 25 — DN 40, petne otwarcie 2" — 8"/DN 50 — DN 200, petne otwarcie

8"/DN 200, niepetne otwarcie

Pozycja llosé Opis Kategoria czé$ci zamiennych
1 1 Korpus
2 1 Kryza korplﬂsu : i .
Wktadka (3" — 6" / DN 80-150 o niepetnym otwarciu)
3 1 Kula/kula Q-TRIM 3
4 1 Pieréciefi blokujacy (2" —8'/DN 50 — 200) 3
Pieréciefi oporowy (17, 1 1/2" / DN 25, DN 40)
5 1 Trzpied 3
7 2 Gniazdo kuli (gniazdo S/K) 2
1 Gniazdo kuli (gniazdo H/G)
9 1 Pieréciefi dtawikowy
10 1 Klin 3
12 4-12 Sruba (liczba zalezy od wielko$ci zaworu, nie dotyczy zaworéw o niepetnym otwarciu 3" - 6"/ DN 80 — 150)
14 2 Sruba
16 6-12 Nakrétka sze$ciokatna (liczba zalezy od wielkosci zaworu, nie dotyczy zaworéw o niepetnym otwarciu 3" — 6" / DN 80 - 150)
18 2 Nakrétka sze$ciokatna
19 1 Tabliczka identyfikacyjna
25 1 Gniazdo kuli (gniazdo H/G) 2
42 2 Plyta ustalajaca
50 1 Sworzefi zabezpieczajacy
51 1 Pieréciefi ustalajacy
62 1lub2 Sprezyny siedziska (1 szt. w rozmiarach 1", 1%5" i 8". 2 szt. w rozmiarach 2" - 6” 2
63 2 Uszczelnienie tylne (gniazdo S/K) 1
1 Uszczelnienie tylne (gniazdo H/G)
64 1 Uszczelnienie tylne (gniazdo G)
65 1 Uszczelka korpusu 1
67 1 Pieréciefi wsporczy
69 1 Pieréciefi uszczelniajacy (zestaw) 1
70 2/4 tozysko oporowe (2 szt. dla zaworéw 1"i 1 1/2", 4 szt. dla zaworéw 2" - 8") 3
75 1 Uszczelnienie gniazda (gniazdo H/G) 1
76 1 Pieréciefi typu back-up (gniazdo H/G) 2
135 1 Uszczelka (3" - 6" / DN 80 — 150 o niepetnym otwarciu)
150 2 Zestaw sprézyn tarczowych

1. kategoria cz&$ci zamiennych: Zaleca sié czé&ci elastyczne, ktdre sa zawsze potrzebne do przeprowadzenia napraw. Dostarczane jako zestaw.
2. kategoria czésci zamiennych: Czésci konieczne do wymiany gniazda. Dostarczane jako zestaw.

3. kategoria czésci zamiennych: Czésci konieczne do wymiany elementu zamykajacego.

Cz&sci potrzebne do przeprowadzenia remontu generalnego: wszystkie czésci z kategorii 1, 2i 3.
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1. WYMIARY | MASY
111 Zawory o petnym otwarciu

Klin zgodny z:
ASME B17.1

P

Wymiary poziomu

a0

Owm

T — mocowania zgodnie z ISO 5211 Fr
<
: B (=)
K ﬁ LA
@) 2 B1 oB @D NPS
\/ — B
A1
A
ASME, klasa 150
i " Wymiary (mm)
T R Ko ISO ki
4 ozmiar etz A A1 2B 2B1 @D E K M N [2]0] P R s
1 FO7 165 74 110 110 254 175 150 476 25 15 17 25 6
112 FO7 165 70 125 145 38.1 202 168 4.76 35 20 22 34 8
2 F07, F10 178 79.0 150 146 50.8 215 168 6.35 46 25 27.8 47 1
XT_C 3 F07, F10, F12, F14 203 101.5 190 190 76.2 237 190 6.35 46 25 27.8 47 25
4 F10, F12, F14 229 110.5 230 241 101.6 309 250 9.52 58 35 39.1 59 39
6 F14, F16 394 197.0 280 338 152.4 386 305 12.70 80 45 50.4 81 93
8 F14, F16, F25 457 2285 345 430 203.2 476 385 12.70 90 55 60.6 91 190
ASME, klasa 300
. . Wymiary (mm)
T R Kotnierz ISO k
L oemiar nietz A A1 2B 2B1 @D E K M N 20 P R L
1 FO7 165 74 125 110 254 175 150 4.76 25 15 17 25 7
112 FO7 190 70 155 145 38.1 202 168 4.76 35 20 22 34 1
2 FO7, F10 216 89.0 165 146 50.8 215 168 6.35 46 25 278 47 15
XA_D 3 F07, F10, F12, F14 282 141.0 210 195 76.2 237 190 6.35 46 25 278 47 35
4 F10, F12, 14 305 152.5 255 252 101.6 309 250 9.52 58 35 391 59 59
6 F14, F16 403 201.5 320 346 152.4 386 305 12.70 80 45 50.4 81 129
8 F14, F16, F25 502 249.0 380 462 203.2 476 385 12.70 90 55 60.6 91 255
Wym. A zgodnie z ASME B16.10, wym. @B zgodnie z ASME B16.5.
Zawor przedstawiono w pozycji zamkniécia.
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11.2 Zawory o niepetnym otwarciu

20
2O P oM
P M
Wymiary poziomu Wymiary poziomu
ymar e © W
o mocowania zgodnie z i = 1SO 5211
1SO 5211
w [ 1
w x
X /‘V‘\ -
o IR N o 1
' \&J -
A1 A1
A DN 200/8"
A
ASME, klasa 150
. . Wymiary (mm)

T Rozmiar Kotnierz ISO k
P A A | @8 | oB1 | oD E K M N 20 P R g
3 F07, F10 203 100 190 - 50.8 215 168 6.35 46 25 27.8 47 23
B 4 F07, F10, F12, F14 229 107 230 - 76.2 237 190 6.35 46 25 27.8 47 34
6 F10, F12, F14 267 126 280 - 101.6 309 250 9.52 58 35 39.1 59 82
8 F14, F16 292 135 345 342 152.4 386 305 12.70 80 45 50.4 81 160

ASME, klasa 300
X . Wymiary (mm)

T R Kot 1SO ki
i ozmiar nierz A A oB 2B1 @D E K M N 20 P R E
3 F07, F10 282 100 210 - 50.8 215 168 6.35 46 25 27.8 47 31
XC 4 F07, F10, F12, F14 305 107 255 - 76.2 237 190 6.35 46 25 27.8 47 50
6 F10, F12, F14 403 126 320 - 101.6 309 250 9.52 58 35 391 59 110
8 F14, F16 419 209.5 380 353 1524 386 305 12.70 80 45 50.4 81 235

Wym. A zgodnie z ASME B16.10, wym. @B zgodnie z ASME B16.5.
Zawor przedstawiono w pozycji zamkniécia.
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11.3 Zawory i sitowniki B1C/B1J/B1JA

al, O U
i ]
i |
. | G
| F
NP;F. . I |—|—|—|_|“ - ||
/ /A —
_ol=]— ] | 1
. : '
- — | *) Zob. wymiary B1 i K w tabelach
L_DBP__ >l 1.1 11.2
SILOWNIK B1C SILOWNIK B1J/B1JA
Wymiary (mm miary (mm
Typ - . y :V( )v 1 NPT | kg Typ . Gwy 3"( )v 1 NPT | kg
B1C6 395 | 270 | 283 | 36 90 | 14 | 42 BIJB1JAG | 485 | 368 | 283 | 36 | 110 | 38 | 13
B1CY 450 | 315 | 279 | 43 | 10 | 14 | 96 BIJB1JAS | 560 | 420 | 279 | 43 | 135 | 38 | 17
B1C11 535 | 375 | 290 | 51 | 135 | 38 | 16 BIJB1JAI0| 650 | 490 | 290 | 51 | 175 | 38 | 30
BIC13 | 640 | 445 | 316 | 65 | 175 | 38 | 31 BI1UB1JA2| 800 | 620 | 316 | 65 | 215 | 12 | 57
BIC17 | 785 | 555 | 351 | 78 | 215 | 12 | 54 BIJB1JAIG| 990 | 760 | 351 | 78 | 265 | 172 | 100
BIC20 | 880 | 590 | 385 | 97 | 215 | 12 | 73 B1JB1JA20 | 1200 | 935 | 358 | 97 | 395 | 344 | 175
BIC25 | 1075 | 725 | 448 | 121 | 265 | 12 | 131 B1JB1JA25 | 1530 | 1200 | 448 | 121 | 505 | 3/4 | 350
BIC32 | 1370 | 920 | 525 | 153 | 395 | 34 | 256 B1JB1JA32 | 1830 | 1410 | 525 | 153 | 540 1 671
BIC40 | 1670 | 1150 | 595 | 194 | 505 | 3/4 | 446
BIC50 | 2060 | 1390 | 690 | 242 | 610 1 830
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11.4 Zawory i dzwignie réczne

11.5 Zawory i przektadnie

LXiLK serii M
oB1
ERRa G == ()
L abs | ST Hanh > ) _
J @.&%ﬁ
\ t | J
G1 K*
‘ F1
DfiWIGNIE RECZNE LX | LK PRZEKLADNIA RECZNA SERII M
DN Wymiary (mm i miary (mm
. . Diwignia ymiary (mm) li‘lofunr‘:iel‘(r Wymiary (mm) kg
efne Niepetne réczna J L SHOWITIKE F G J \ oz
otwarcie otwarcie M07 235 184 65 52 160 38
25 - LX180A 51 180 M10 238 187 65 52 200 44
40 - LX220A 59 220 M12 307 238 88 71 315 10.1
50 80 LK350 52 350 M14 385 285 93 86 400 182
80 100 LK350 52 350 M15 456 346 102 105 500 26.2
80 100 LK450 52 450 M16 530 387 124 130 500 36.8
100 150 LK450 52 450 M25 597 412 160 182 600 60.8

*) Zob. wymiary B1 i K w tabelach 11.1i 11.2
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*) Zob. wymiary B1i K w tabelach 11.1i 11.2
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12. KOD

Modutowe zawory kulowe serii XA, XT, XB, XC z gniazdami

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 1.
XT 06 D W GA J2 & S A A B
1. znak SERIA, TYP | £3CZENIE MIEDZY POW. CZOLOWYMI 7. znak MATERIAL KULI/POWLOKI | TRZPIENIA
Petne otwarcie, z gniazdem, pow. czotowe ASME B 16.10, tabela 1, SJ Stal nierdzewna 316/chrom twardy i XM-19
XT dituga zabudowa, ASME 150 ) VYR
(1" zgodnie z EN 558-1, seria podstawowa 1) o il n!erdzewna SE] XM.19
XA Petne otwarcie, z gniazdem, pow. czotowe ASME B 16.10, tabela 2, RX Stal n!erdzewna 316/CrC XM'19
dtuga zabudowa, ASME 300 RR Stal nierdzewna 316/WC-CO i XM-19
XB Niepetne otwarcie, z gniazdem, pow. czolowe ASME B 16.10, SL Stal nierdzewna 316/NiBO i XM-19
tabela 1, krétka zabudowa, ASME 150
XC Niepetne otwarcie, z gniazdem, pow. czotowe ASME B 16.10, 8.znak | TYPY GNIAZD, USZCZELNIENIA TYLNE | MATERIAL SPREZYN
tabela 2, krotka zabudowa, ASME 300 . — —
Typ gniazda | Typ uszczelnienia tylnego | Sprézyna
ROZMIAR S Metal PTFE -
2. znak Metal
Petne otwarcie NPS/DN Niepetne otwarcie NPS/DN K (blokowany) PTFE -
01/025 | 1"/ 25 mm - H Metal Grafit Incoloy 825 / FENM
1H/040 | 1 1/2"/ 40 mm - G Metal Grafit Incoloy 825 / FENM
02/050 | 2"/50 mm - J Metal Grafit -
03/080 | 3"/80 mm 3"/80 mm T Miékki - -
04/100 | 4"/100 mm 4" /100 mm
06/150 | 6" /150 mm 6" /150 mm 9. znak MATERIAL GNIAZD | POWLOKI
08/200 | 8"/200 mm 8" /200 mm Zawory z gniazdami metalowymi
. Materiat gniazda Powtoka
3. znak KLASA CISNIENIA / ASME A Stal nierdzewna 316 Oktadzina ze stopu na bazie kobaltu
C ASME klasa 150 (XT) B Stal nierdzewna 316 CrC-LF
D ASME klasa 300 (XA) R Stal nierdzewna 316 Weglik wolframu, WC-Co
KLASA CISNIENIA/EN Zawory z gniazdami miékkimi
J PN 10 (XT) Materiat gniazda Materiat wypetniajacy
K PN 16 (XT) X Xtreme -
L PN 25 (XA)
M PN 40 (XA) 10. znak MATERIAL LOZYSK | USZCZELNIEN
Uszczelka I .
4. znak TYP PRZYLACZY Korpusu Uszczelnienie Lozysko oporowe
W Powierzchnia podniesiona, ASME B 16.5, ,gtadkie wykoficzenie” Eisircézcé?r?iia(\ejqcy o Stop kobaltowy oraz
(Ra 3.2-6.3), standard A SS316-PTFE przekroju VV wykonane | stal nierdzewna
(0 EN 1092-1 Type B1 (Ra 3.2 - 12.5). 7 PTFE
. ) Stop kobaltowy oraz
5. znak KONSTRUKCJA | ZASTOSOWANIE B | SS316+Craphit | Crafit stal nierdzewna
GA | Konstrukcja standardowa. Uszczelnienie TA-Luft typu live loaded. Pisercécei;(ler?i; oo Ston koballo
GQ | Q- konstrukgja klatkowa. W innym wypadku standard. c SS316+PTFE ;rzzelfmjul \J/qw})l/konane OraQ ool dienbewna
uu Konstrukcja UOP z gniazdem typu J odpornym na czasteczki zPTFE
Specjalna konstrukcja gniazda odporna na zanieczyszczenia state, 3 Stop kobaltowy
S zakres cisnien 0 ...10 baréw (otoczenia) D S8316+Crafit | Grafit oraz stal nierdzewna
TA Konstrukcja standardowa. Uszczelnienie TA-Luft typu live loaded. Pierécitlar]iq Ston kobalt
. : . | uszczelniajacy o op kobaltowy
TQ Q - konstrukcja klatkowa. W innym wypadku standard. T SS316+Graphit przekroju V wykonane | oraz stal nierdzewna (*
Czesci niemetaliczne BAM przetestowane, do uzytku z tlenem. z PTFE
Podwajne siedzenie. * :
Gz tozyska metalowe; stop na bazie kobaltu. Uszczelnienie grafitowe (* kompatybilne 2 NACE
obcigzone na zywo.
Zakres temperatur -50 ... +200 °C 11. znak MATERIAL SRUB
Czesci niemetaliczne BAM przetestowane, do uzytku z tlenem. TN & @ e e AT T e
Podwdjne siedzenie. 9 y
tozyska metalowe. Uszczelnienie grafitowe obcigzone na zywo. Utrzymywanie Przykrecanie dfawnicy
Tz Zakres temperatury ot .
50, 4200°C. cisnienia uszczelniajacej
Konstrukcja pod katem czynnikéw zawierajacych tlen Szpilki Orzechy Szpilki Orzechy
Czyszczenie wg FC-QC-0001 wg. do procedury wewnetrznej Neles. B B8M 8M gr. 660 gr. 660
6. znak MATERIAL KORPUSU ! L7M 2HM B7 2H
208 s [l 2HM gr. 660 ar. 660
J2 ASTM A216 WCB A B7 oH B7 oH
S6 ASTM A351 CF8M
J5 ASTM A217 C5
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Valmet Flow Control Oy

Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.
Tel. +358 10 417 5000.
www.valmet.com/flowcontrol

Producent zastrzega sobie prawo do zmian bez uprzedzenia.

Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel, Valvcon a Flowrox, a takze niektore
inne znaki towarowe sg zarejestrowanymi znakami towarowymi lub znakami
towarowymi firmy Valmet Oyj lub jej spotek zaleznych i stowarzyszonych na
terenie Stanéw Zjednoczonych i/lub w innych krajach.

Wigcej informacji znajduje si¢ na stronie: www.neles.com/trademarks
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