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Tama tuote tayttaa Valko-Venajan tasavallan, Kazakstanin tasavallan ja
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SAILYTA NAMA OHJEET!

Halutessasi lisatietoja, ota yhteys valmistajaan tai valmistajan
edustajaan. Yhteystiedot ovat takasivulla.

LUE NAMA OHJEET ENSIMMAISEKSI!
Ohjeista saat venttiilin turvallisessa kasittelyssa ja kaytossa
tarvittavia tietoja.

Jos tarvitset lisdapua, ota yhteytta valmistajaan tai valmistajan
edustajaan.
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1. YLEISTA

1.1 Ohjeen kattavuus

Tassa ohjeessa ovat tarkeimmat XT/XA- ja XB/XC-sarjojen
tiivistetuettujen palloventtiileiden kayttajan tarvitsemat tiedot.
Toimilaitteita ja muita varusteita on kasitelty vain lyhyesti. Niista saat
tarvittaessa lisatietoja erillisista ao. tuotteiden asennus-, kaytto- ja
huolto-ohjeista.

HUOMIO:

Venttiilin kaytté on sovelluskohtaista ja sen valinta tiettyyn
sovellukseen edellyttda monien erilaisten tekijoiden
huomioonottamista. Tasta tuotteen luonteesta johtuen venttiilin
ohjeissa ei voida kasitella kaikkia mahdollisia kaytossa
esiintyvia tilanteita.

Jos olet epavarma venttiilin toiminnasta ja sen soveltuvuudesta
kayttotarkoitukseen, ota yhteytta lisatietoja varten 1ahimpaan
Valmetin konttoriin.

Venttiilin kaytté happisovelluksissa, katso erillinen asennus-,
huolto- ja kdyttdohje happisovelluksia varten. (Neleksen
huolto-ohje koodi: 100270EN.pdf ).

1.2 Venttiilin rakenne

Neles™ XT/XA-sarjan venttiilit ovat tdysiaukkoisia ja XB/XC-sarjan
venttiilit supistettuaukkoisia laipallisia palloventtiileja. Venttiilit ovat
joko metalli- tai pehmeatiivisteisia. Pesa muodostuu kahdesta
osasta, jotka on kiinnitetty toisiinsa ruuveilla. Ko'oissa 3”, 4” ja

6” pesa on yksiosainen. Akseli ja pallo ovat erillisia osia. Akselin
uloslentdminen on estetty sokalla ja pidatinlevyilla.

Akseli ja pallo on liitetty toisiinsa vetokappaleella, joka valittaa
akselin kiertoliikkeen palloon. Ko’oissa 1” ja 1 1/2” akseli on
asennettu suoraan pallossa olevaan uraan.

Venttiili on tiivis molempiin virtaussuuntiin. Tiivistys perustuu
putkiston paineeseen, eli venttiilin yli vaikuttava paine-ero painaa
palloa jattdpuolen tiivistettd vasten. Kuvien 1, 2 ja 3 nuoli osoittaa
suositellun virtaussuunnan H- ja G-tiivisteiselle venttiilille.
Toimitetun venttiilin rakenne voi vaihdella asiakkaan vaatimusten

mukaan. Yksityiskohtainen rakenne selvida konekilven
tyyppimerkinnan avulla. Tyyppimerkinta on selostettu luvussa 12.

Suositeltava
virtaussuunta

H- ja G-tiivisteisille
venttiileille

F
7 ,l\\\;\ \\\\\\\‘;%Lz Nl
7 Z)

RN

Kuva 2 XB/XC-sarjan venttiilin rakenne, koot 3", 4” ja 6”
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Kuva 1 XT/XA-sarjan venttiilin rakenne, koot 1" — 8”
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Kuva 3 XB/XC-sarjan venttiilin rakenne, koko 8”

1.3 Venttiilin merkinta

Pesan merkinnat on valettu tai leimattu pesan kylkeen, ks. kuva 4.
Konekilpi on kiinnitetty venttiilin laippaan, kuva 5.
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Kuva 4 Venttiilin merkinnat



Konekilven merkinnat ovat: eh
1. Pesan materiaali 400 750 oo
50
2. Akselin materiaali
3. Pallon materiaali
40 600
4. Tiivisteen materiaali
5. Maksimi ja minimi kayttélampdtilat - 250
6. Maksimi sulkupaine-ero / lampétila B g taysiaukkoinen Z
=2 upist.aukkoinen E
7. Paineluokka i 2300
8. Tyypplmerkl nta 8" taysiaukkoinen
9. Valmistusosaluettelon numero 10 150
10. Malli Huom. kaikki koot kestavat suunnittelupaineen
: (50 bar) normaalissa lampétilassa
0 T T T T T 0
0 100 200 300 400 500 600
(7) (1) (2) (3) 4) T¢C)
S IL e \‘ Kuva 7  Sallitut paine-erot operoitaessa, metallitiivisteiset ASME
o [ ] e — To— Jo— o ——= 300 venttiilit. Pienemmat koot ja ASME 150 paine/
; \ lampétila-kayran mukaan.
& © @ () (10) TR
400 750
o 60 L L 900
Kuva 5 Konekilpi
50 750
. . . ASME 300
1.4 Technical specifications w
Rakennepituus: _ % 0 _
XT/XA: ASME B.16.10 % <
XB/XC: ASME B.16.10 short pattern % %00
ASME 150
Peséan paineluokka: ASME Class 150, 300 10 150
Max. paine-ero: ks. kuvat 6 ja 7
0
Lampétila-alue: ks. kuvat 8, 9 ja 10 0 w20 0 40 s 600
Virtaussuunta: TCC)
S-, K-, X- ja T-tiivisteet: vapaa Kuva 8 Venttiilipesan paine/lampétila-kéyrat, WCB
H- ja G-tiivisteet: ks. kuvat 1,2 ja 3
Nuoli osoittaa suositellun o
virtaussuunnan 60 ‘ ‘ 900
Tiiviysluokka: 50 750
metallitiivisteiset ISO 5208, leakage rate C
pehmeétiivisteiset ISO 5208, leakage rate A “ ASME 300 o
Mitat: ks. kohta 11 - 3 450 _
Painot: ks. kohta 11 > w0 ©
ASME 150
10 150
T (°F)
200 100 200 300 400 500 600 0 ‘ ‘ ‘ ‘ : 0
T T T T T 800 0 100 200 300 400 500 600
1"—4" / DN 25-100, taysiaukkoinen T(°C)
50 3"-6" / DN 80-150, supist. aukkoinen| 700
><\\ Kuva 9 Venttiilipesan paine/lampétila-kayrat, CF8M
40 - X 600
T T(°F)
500 400 750
= = 60 L L 900
g% s00 £
o ""/ N 150 s\ o 50 750
20 8"/DpN 200, ;zy ?’aukko,-nen 300 ASME 300
Pist, a“kkf’inen 40 600
8"/ DN 200, taysiaukkoinen | NN\ T——| 200
10 % ‘ 30 450 _
X 100 5 &
\ * 20 300 °
5029 0 50 100 150 200 250 300 © ASME 150 150
T(°C)
T* = available only on request 0 T T T T T 0
0 100 200 300 400 500 600
T(0)

Kuva 6 Suurimmat sallitut sulkupaine-erot, pehmeat tiivisteet Kuwa 10  Venttilipesén paine/ldmpétila-kayrét, C5
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1.5 Venttiilin hyvaksynnat

Tiiviystodistus ja EN/DIN 50049 3.1B -todistus pesalle ja kannelle
saatavana tarvittaessa.

1.6 CE-merkinta

Venttiili tayttaa eurooppalaisen painelaitedirektiivin 2014/68/EU
vaatimukset ja on merkitty direktiivin vaatimusten mukaisesti.

1.7 Kierratys ja havittaminen

Materiaalien mukaan lajiteltuina 1ahes kaikki venttiilin osat

soveltuvat kierratykseen. Useimmissa osissa on materiaalimerkinta.

Materiaaliluettelo toimitetaan venttiilin mukana, liséksi valmistajalta
on saatavana erillinen kierratys- ja havitysohje.

Venttiilin voi myOs palauttaa valmistajalle, joka huolehtii
kierrattamisesta ja havittamisesta korvausta vastaan.

1.8 Huomioitavat varotoimenpiteet

VAROITUS:

Al ylita sallittuja arvoja!

Venttiilin merkittyjen sallittujen arvojen ylittdminen saattaa
johtaa venttiilin vaurioitumiseen ja pahimmassa tapauksessa
paineen hallitsemattomaan purkautumiseen. Seurauksena on
laitevaurioita ja mahdollisia henkildvahinkoja.

VAROITUS:

Al3 irrota tai pura paineenalaista venttiilia!

Paineenalaisen venttiilin irrottaminen tai purkaminen johtaa
paineen hallitsemattomaan purkautumiseen. Sulje putkilinja

ja poista venttiilistéa paine seka valiaine aina ennen venttiilin
irrotusta tai purkua. Selvita valiaineen laatu, suojaa itsesi ja
ymparistdsi myrkylliselta tai muutoin terveydelle vaaralliselta
aineelta. Esta valiaineen paasy putkistoon venttiilia
huollettaessa. Muutoin seurauksena on mahdollisia henkil6- ja
laitevahinkoja.

VAROITUS:

Varo pallon leikkaavaa liiketta!

Katta, muuta ruumiinosaa, tydkaluja tai muita esineita ei

saa tyontaa virtausaukkoon sen ollessa avoinna. Estd myos
vieraiden esineiden joutuminen putkistoon. Operoinnin aikana
pallo toimii leikkurin tavoin. Sulje toimilaitteen paineilman syétto
ja irroita syottdletkut huollon ajaksi. Muutoin seurauksena voi
olla henkil6- ja laitevahinkoja.

VAROITUS:

Suojaudu tarvittaessa melulta!

Venttiili saattaa aiheuttaa putkistossa melua. Melun taso on
tapauksesta riippuva. Se voidaan maarittaa laskennallisesti
Neles Nelprof -tietokoneohjelman avulla tai mittaamalla.
Huomioi melua koskevat tydsuojelumaaraykset.

VAROITUS:

Varo erityisen kylmaa tai kuumaa venttiilia!

Kaytdssa venttiilin pintalampétila voi olla erittéin alhainen tai
korkea. Huolehdi suojautumisesta paleltumis- tai palovammoja
vastaan.
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VAROITUS:

Huomioi venttiilin tai venttiiliyhdistelmén paino sita
kasitellessasi!

Venttilia tai venttiiliyhdistelmaa ei saa nostaa toimilaitteesta,
asennoittimesta, rajakytkimesta eika niiden putkituksista.
Nostaessasi kiinnita nostohihnat venttiilin rungon ympaérille,
ks. kuva 12.

Putoamisesta on seurauksena mahdollisia henkild- ja
laitevahinkoja. Venttiilin painot ndet luvusta 11.

VAROITUS:
Happikayttoon tarkoitettu venttiili vaatii erikoiskasittelyal

Kasittele tallaista venttiilia noudattaen ehdottomasti
happikayton edellyttamia tydmenetelmia.

VAROITUS:

Mahdollinen sahkdstaattisen latauksen vaara. Varmista
prosessin aikana suojaus.

1.9 Hitsauksen varoitukset

VAROITUS:

Ruostumattoman teréksen ja muiden kromimetallia sisaltavien
seosten hitsaus ja/tai hionta voi aiheuttaa heksavalentin kromin
vapautumista. Heksavalentin kromin(VI) tai Cr(VI) tiedetaan
aiheuttavan syopaa. Muista kayttaa kaikkia asianmukaisia
henkil6kohtaisia suojavarusteita (PPE) hitsattaessa kromia
sisaltavia metalleja.

MERKINTA:

Asennushitsauksen tulee suorittaa pateva hitsaaja. Hitsaajan
ja hitsausmenettelyn tulee olla pateva ASME-kattila- ja
painesailidasetusten tai muun soveltuvan asetuksen
mukaisesti.

VAROITUS:

Tiivisterungon ja tiivisteiden vaurioitumisen estamiseksi tiiviste
ja tiiviste rungon lampétila ei saa ylittaa 94 °C (200 °F). On
suositeltavaa kayttaa lampoherkkia liituja naiden alueiden
lampétilan tarkistamiseen hitsauksen aikana.

VAROITUS:

Varmista, etta hitsausroiskeet eivat putoa venttiilin sulkuosien
paalle, esim. pallo tai tiiviste. Roiskeet saattavat vaurioittaa
kriittisia pintoja ja aiheuttaa vuotoja.



2. KULJETUS,
VASTAANOTTO JA
SAILYTYS

Tarkista, etteivat venttiili ja siihen liittyvat laitteet ole vahingoittuneet
kuljetuksessa.

Varastoi venttiili huolella ennen asennusta, mieluiten sisatiloissa
kuivassa paikassa.

Ala vie venttiilia asennuspaikalle, &laké poista virtausaukkojen
suojalevyja ennen valitdnta asennusta.

Kuva 11 Venttiilin sailytys

OIKEIN

VAARIN

Kuva 12 Venttiilin nostaminen

Siirra venttiili asennuspaikkansa laheisyyteen juuri ennen asennusta.

Venttiili toimitetaan yleensa auki-asennossa.

3. ASENNUS JA
KAYTTOONOTTO

3.1 Yleista

Poista virtausaukkojen suojukset ja tarkista, etta venttiili on puhdas
sisaltd. Puhdista se tarvittaessa.

3.2 Asennus putkistoon

VAROITUS:
Huomioi venttiilin tai venttiiliyhdistelman paino sita
kasitellessasi!

Huuhtele tai puhalla putket puhtaiksi ennen venttiilin asennusta.
Pida venttiili taysin auki huuhtelun aikana. Epapuhtaudet kuten
hiekka tai hitsausjatteet turmelevat pallon tiivistepinnan ja tiivisteet.

HUOMIO:

Valitse laippatiivisteet kayttoolosuhteiden mukaan. Selvita, mita
tuotteita muualla putkistossa on kaytetty. Keskitéa laippatiivisteet
kunnolla, kun asennat venttiilin laippojen valiin.

HUOMIO:
Al4 oikaise mahdollisia putkiston asennusvirheité laipparuuvien
avulla.

Virtaussuunta ja asennusasento eivat aseta rajoituksia venttiilin,
toimilaitteen tai asennoittimen toiminnalle. Valta kuitenkin venttiilin
asentamista siten, etta akseli osoittaa alaspain, koska putkiston
pohjalla virtauksen mukana mahdollisesti liikkuvat epapuhtaudet
valuvat akselin ja pesan valiin ja saattavat vahingoittaa
akselitiivistetta. Valta kuvan 13 asennusasentoa.

Kuva 13  Valta tata asennusasentoa

Putkiston hyva tuenta vahentaa putkistovarahtelyjen venttiilille
aiheuttamaa rasitusta. Varahtelyjen vahentaminen varmistaa myos
asennoittimen hyvan toiminnan.

Huollon kannalta on eduksi, jos venttiilia ei tarvitse tukea lainkaan.
Kuitenkin voit tarvittaessa tukea venttiilin rungostaan normaaleja
putkipitimia ja kannakkeita kayttaen. Alé kiinnité tukirakenteita
laipparuuveihin tai toimilaitteeseen, ks. kuva 14.

Kuva 14  Venttiilin tukeminen

1X78FI - 11/2022



Venttiilin eristaminen

Venttiili voidaan tarvittaessa eristda. Eristys ei saa jatkua venttiilin
pesan ylatason ulkopuolelle, ks. kuva 15.

Eristyksen raja

e

Kuva 15  Venttiilin eristaminen

3.3 Toimilaite

HUOMIO:

Toimilaitetta asentaessasi varmistu, etta venttiili-
toimilaiteyhdistelma toimii oikealla tavalla. Tarkempia tietoja
toimilaitteen asentamisesta saat luvusta 6 tai erillisesta
toimilaitemallin ohjeesta.

Pallon auki/kiinni-asennon voi todeta:
« toimilaitteessa olevasta asennon osoittavasta merkista
tai
« venttiilin akselin paassa olevasta virtausaukon suuntaisesta
urasta.
Jos et ole varma toimilaitteen merkista, tarkista virtaussuunta
akselin paassa olevasta urasta.

Asenna venttiili mahdollisuuksien mukaan sellaiseen asentoon,
etta toimilaite voidaan tarvittaessa irrottaa poistamatta venttiilia
putkistosta.

Suositeltava asennusasento on sylinteri ylospain.

Toimilaite ei saa koskettaa putkistoa, koska putkistovarahtelyt
saattavat vahingoittaa sita tai johtaa epatyydyttavaan toimintaan.
Joissakin tapauksissa, esimerkiksi kaytettdessa isoa toimilaitekokoa
tai voimakkaiden putkistovarahtelyjen vaikuttaessa, on eduksi tukea
toimilaite. Ota yhteys valmistajaan ohjeiden saamiseksi.

3.4 Kayttoonotto

Varmista ennen kayttéonottoa, ettd putkistoon ja venttiilin sisalle
ei jaa likaa ja vieraita esineita. Huuhtele putkisto huolellisesti. Pida
venttiili huuhtelun aikana taysin auki.

Tarkista kaikki litokset, ohjausputkitukset ja kaapeloinnit.

Tarkista toimilaitteen, asennoittimen ja rajakytkimien saadot.
Toimilaitteen saatdohjeet 16ydat luvusta 6, muiden laitteiden
saatotoimenpiteet on esitetty niiden asennus-, kaytto- ja huolto-
ohjeissa.
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4. HUOLTO

VAROITUS:
Huomioi kohdan 1.8 varotoimenpiteet ennen tyon aloitusta!

VAROITUS:

Huomioi venttiilin tai venttiiliyhdistelman paino, kun kasittelet tai
huollat sita.

4.1 Kunnossapito

Vaikka Neles venttiilit ovat suunniteltu toimimaan vaikeissa
olosuhteissa, niin niiden asianmukainen ennalta ehkaiseva huolto
voi merkittavasti auttaa estdmaan prosessin suunnittelemattomia
seisokkeja ja ndin huoltotoimenpide todellisuudessa vahentaa
kokonaiskustannuksia. Valmet suosittaa venttiileille huoltotarkastusta
vahintaan viiden (5) vuoden valein.

Tarkastus- ja huoltovali ovat riippuvaisia sovelluksesta ja prosessista.

Tarkastus ja huoltovalit voidaan maarittaa yhdessa paikallisen
Valmetin asiantuntijan kanssa. Osaluettelossa merkityt varaosat on
vaihdettava huoltotarkistuksen yhteydessa.

Varastointiaika on huomioitava tarkastusvaleja suunniteltaessa.
Huoltotoimet voidaan suorittaa, kuten mydhemmin on esitetty.
Huoltoa varten ota yhteys paikalliseen Valmetin toimistoon.
Osanumerot luvun 10 tekstissa viittaavat rajahdyskuvan
osaluetteloon, ellei asiasta ole toisin mainittu.

HUOMIO:

Jos lahetat venttiilin valmistajalle huollettavaksi, ala pura sita.
Puhdista venttiili huolellisesti, myos sisapuolelta. Toimita
turvallisuussyista venttiilin mukana valmistajalle ilmoitus
valiaineen laadusta. Liitd mukaan materiaalin vaatima
kayttoturvallisuustiedot (material safety data sheet (msds)).

HUOMIO:

Kayta ainoastaan alkuperaisia varaosia. Nain varmistat, etta
venttiili toimii tarkoitetulla tavalla.

HUOMIO:

Turvallisuussyista vaihda painettakantavien osien pultit jos
kierteet ovat vaurioituneet, pultteja on kuumennettu, venytetty
tai ne ovat syopyneet.

4.2 Akselitiivisteen vaihto venttiilia
irrottamatta

VAROITUS:
Al irrota tai pura paineenalaista venttiilia!

VAROITUS:

Pidatinlevyt (42) on turvallisuuden vuoksi aina A
asennettava kohdan 4.2 mukaisesti!

Akselitiivisteina toimivat V-renkaat eivat tarvitse saannollista
kiristysta. Tiivistyminen on paineavusteista, joten paineen
kasvaessa kasvavat my®ds tiivistavat voimat. Grafiittitiivisteiden
tiiviys perustuu kiristysholkin aikaansaamaan tiivisterenkaiden
puristumaan.



Tiivisteet (69) on vaihdettava silloin, kun vuotoa kiristysholkin

muttereita (18) kiristamalla ei saada loppumaan. V-rengastiivisteita

on kiristettava varovasti. Liiallinen voiman kaytto vaurioittaa
tiivisteita.

.

.

Varmistu siita, etta venttiili on paineeton.

Irrota toimilaite ja kiinnityspalkki. Ks. kohta 4.4.

Irrota kiila (10).

Irrota mutterit (18), lautasjouset (150), yksi vaarnaruuvi (14),

pidatinlevyt (42) ja kiristysholkki (9).

Poista tiivisterenkaat (69) akselin ympariltéa esim. veitsella tai
muulla terévakérkisella tydkalulla. Ala vahingoita akselin ja

tiivistetilan pintoja.
Puhdista tiivistetila.

Paina uudet tiivisterenkaat (69) akselille (5) ja tiivistetilan
pohjaan saakka. Apuna voit kayttaa kiristysholkkia (9). Varo
vaurioittamasta tiivisteité akselin kiilaurassa. GA-versiossa

2"-8” (tyyppimerkinnan 5. kohta) tukirengas (67) saattaa irrota

akselitiivisteen mukana. Se on asennettava takaisin ennen

uusia akselitiivisteita. Ks. kuva 17. Kierra irrotettu vaarnaruuvi

paikalleen.

Esipurista tiivisterenkaat kiristamalla akselitiivisteen mutterit (18)

ilman lautasjousia taulukon 1 mukaiseen momenttiin Tt.

Irrota akselitiivisteen mutterit, asenna pidatinlevyt (42) seka

irrotettu vaarnaruuvi (koot 2"-8”) ja asenna lautasjouset (150)

vaarnaruuveille. Kirista mutterit (18) siten, etta lautasjousien

korkeus Hc on taulukon 1 mukainen. Lukitse mutterit

kierrelukitteella, esim. Loctite 221. Ks. kuva 17.

Tarkista, ettei akselitiiviste vuoda venttiilin ollessa paineistettuna.
Kirista muttereita (18) tarvittaessa.

Kuva 16  Pidatinlevyjen asennus
Taulukko 1 Akselitiivisteen kiristdminen
Venttiilin koko A (mm) Hc (mm) Tt (Nm)
01" 20 204 5
11/2" 20 20.1 5
02", 03" 20 28.9 10
04" 25 28.8 12
06" 35.5 37.7 14
08" 8515 37.6 20

vaarnaruuvi (14)

|
T
lautasjousisarja (150) | kuusiomutteri (18)

pidatinlevy (42)
kiristysholkki (9)
akselitiiviste (69)

(V-rengas tai
grafiitti)

1"-8"TA /1"-11/2" GA

He

vaarnaruuvi (14)
‘ ) kuusiomutteri (18)

lautasjousisarja (150) ‘ T
pidatinlevy (42)
-

akselitiiviste (69) I 1 kiristysholkki (9)
(V-rengas tai 1
grafiitti)

[TIT

tukirengas (67) / lukitusrengas (51)

Kuva 17  Akselitiivistys

4.3 Jaykasti liikkuvan tai jumittuneen
venttiilin korjaaminen venttiilia
irrottamatta

Jaykkyys tai jumittuminen saattaa johtua tiivisteen (7, 25) ja pallon
(3) valiin keraantyneesta valiaineesta. Tarvittaessa voidaan pallo

ja tiivisteet puhdistaa irroittamatta venttiilia putkistosta kdantamalla
pallo valiasentoon ja huuhtelemalla putkisto sisaltapain. Jos tama ei
johda toivottuun tulokseen, toimi seuraavien kohtien mukaisesti.

4.4 B-sarjan toimilaitteen irrotus
venttiilista

VAROITUS:
Huomioi venttiilin tai venttiiliyhdistelman paino sita kasitellessasi!

VAROITUS:

Jousipaulautteista toimilaitetta ei saa irrottaa, ellei rajoitinruuvi
pidata jousivoimaa!

HUOMIO:

Merkitse muistiin asennoittimen/rajakytkimen seka toimilaitteen
asento venttiilin nahden, jotta saat yhdistelman helposti
koottua oikein toimivaksi.

Yleensa on helpointa irrottaa ensin toimilaite lisalaitteineen
venttiilista ja sitten vasta venttiili putkistosta. Jos yhdistelma on pieni
tai se sijaitsee vaikeasti luoksepaastavassa paikassa, voidaan koko
yhdistelma irrottaa kerralla.
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Huomaa kuitenkin, ettei pallon tiivisteiden vaihto edellyta
toimilaitteen irrotusta.

» Esté toimilaitteen kayttévoiman saanti seka irrota syéttdilman
putki ja ohjausviestijohdot tai putket liittimistaan.

« Kierra korvakkeen ruuvit auki.

Kuva 18  B-sarjan toimilaitteen irrotus ulosvetotyokalulla

» Irrota toimilaite venttiilistd sopivaa ulosvetdjaa kayttden. Tydkalu
on tilattavissa venttiilin valmistajalta (ks. luku 8 "Tarvittavat
tyokalut”).

» Irrota korvake.

4.5 Venttiilin irrotus putkistosta

VAROITUS:
Al irrota tai pura paineenalaista venttiilia!

* Varmista, ettad putkisto on paineeton ja tyhja. Varmistu myds
siita, etta putkistoon ei johdeta valiainetta venttiilia irrotettaessa
tai sen ollessa irrotettuna.

» Kiinnité nostoliinat huolellisesti paikoilleen, irrota kiinnitysruuvit
ja nosta venttiili putkistosta nostoliinoja kayttden. Huomaa oikea
nostotapa. Ks. myds kuva 12.

4.6 Venttiilin purkaminen

Koot 1 - 8" (XT/XA), 8” (XBIXC)

» Aseta venttiili alustalle siten, ettd pesan jakotason
kiinnitysmutterit (16)/ pesan laippapuoli (2) jaavat jakotason
ylapuolelle. Kayta alustaa, joka ei naarmuta pesan
putkilaippapintoja.

* Merkitse pesan puolikkaiden asento toisiinsa nahden kokoamista
varten.

» Loysaa akselitiivisteen mutterit (18).
« Kaanna pallo kiinni-asentoon.
* Avaa pesan jakotason mutterit (16).

» Nosta pesan laippapuoli (2) irti venttiilista. Jos pallon tiiviste
(7, 25) ei jaa pallon (3) paalle, esta tiivisteen mahdollinen
putoaminen noston aikana pitamalla siita kiinni sormin jakotason
alta (pienet koot) tai virtausaukon kautta (suuret koot). Varo
kéattasi! Laske irrotettu puolikas alustalle laippansa varaan. Ks.
kuva 19.

« Poista tiiviste (7, 25) pesan laippapuolikkaasta kolhimatta sita.
Jos tiiviste on lukittua tyyppia, kayta uloslyéntityokalua, joka
on tilattavissa valmistajalta (ks. kuva 20 ja luku 8 "Tarvittavat
tyokalut”).
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Kuva 19

&> 2>
Kuva 20  Lukitun tiivisteen irrotus
Kuva 21 Pallon poisto pesasta

» Poista pallo (3) pesasta tarttumalla virtausaukon reunoista
(pienet koot) tai nostamalla virtausaukon kautta pujotetulla
nostokdydella (suuret koot). Kaanna venttiili kiinniasentoon
ennen nostoa, jolloin vetokappale (4) (koot 2”-8”) tai akseli/
vetokappale (4) (koot 1” - 1 1/2”) voidaan irrottaa. Varo, ettei
pallo kolhiinnu. Aseta se pehmeaélle alustalle. Ks. kuva 21.

= lIrrota kiila (10).

» Irrota akselitiivisteen mutterit (18), lautasjouset (150), yksi
vaarnaruuvi (14), pidatinlevyt (42) ja kiristysholkki (9). Poista
seuraavaksi tiivisterenkaat (69). Irrota sokka (50). Irrota
vetokappale (4). Katso kokojen 1” ja 1 1/2” vetokappaleen
irrotus tarkemmin kuvasta 22. Veda akseli (5) ulos. Huomioi, etta
samalla aksiaalilaakerit (70) irtoavat akselilta.



4.7 Puretun venttiilin osien tarkistus

* Puhdista irrotetut osat.

» Tarkista akselin (5) ja aksiaalilaakerien (70) kunto.
» Tarkista pallon (3) ja pallon tiivisteen (7, 25) kunto.
» Tarkista jakotason tiivistepintojen kunto.

» Korvaa vioittuneet osat uusilla.

- | 4.8 Osien vaihto
(@)

Pehmeat osat suositellaan vaihdettavaksi aina kun venttiili puretaan
= huoltoa varten. Muut sisdosat voidaan vaihtaa tarpeen mukaan.
Kayta alkuperaisia varaosia, jolloin voit olla varma venttiilin hyvasta
Kuva 22 Vetokappaleen irrotus ko'oissa 1”ja 1 1/2” toiminnasta. Tilaa varaosat luvun 9 ("Varaosien tilaaminen”)
mukaisesti.

« lrrota tiiviste (7) pesasta (1), kayta tarvittaessa erikoistyokalua.

Poista myds takatiivisteet (63) pallon tiivisteista seka jakotason HH H
fivicte (65) 4.9 Venttiilin kokoaminen

Pidatinlevyt (42) on turvallisuuden vuoksi aina
+ Aseta venttiili alustalle putkilaippansa varaan laippaholkki asennettava kohdan 4.2 mukaisesti!

yléspain. Kayta tasaista alustaa, joka ei naarmuta pesan
putkilaippapintoja.
- Kierré laippaholkki (2) irti sopivaa tyokalua kéyttaen. Ks. lukug Koot 1”7 - 8" (XT/XA), 8" (XB/XC)

"Tarvittavat tyokalut”.

Koot 3’- 6" (XB/XC) VAROITUS:

» Aseta pesa putkilaippansa varaan. Kayta alustaa, joka ei

» Poista tiivisteet (65, 135), pallon tiiviste (7) ja pallo (3). Pallon on naarmuta pesan putkilaippapintoja.

poistettaessa oltava kiinni-asennosssa.
 lIrrota kiila (10).

« Irrota akselitiivisteen mutterit (18). Poista lautasjouset (150),
yksi vaarnaruuvi (14), pidatinlevyt (42), kiristysholkki (9) ja

S-tiivisteet:
» Asenna takatiiviste (63) pallontiivisteeseen (7), ks. kuva 24.
Asenna tiiviste pesan tiivisteuraan.

tiivisterenkaat (69).

« Irrota sokka (50) ja vetokappale.

Kuva 24  S-tiivisteet

- Ved akseli (5) ulos. Huomioi, etts samalla aksiaalilaakerit (70) 63 T 63
irtoavat akselilta. TA
« Poista lukittu tiiviste (7) kayttdmalla irrotustydkalua, ks. kuva 23
Ja luku 8 "Tarvittavat tyokalut'. Laippaholkki / laippapuolikas Pesa
ny
: ' 63 7| 63
| GA
|
I 2 !

= | & ' Pehmeit tiivisteet (X, T):
H [ » Asenna tiiviste pesan tiivisteuraan.
I
ﬁ Laippaholkki / laippapuolikas Pesa
| 7
|
I I~ —

Kuva 23 Lukitun tiivisteen irrotus

Ly I NN

Kuva 25  X-ja T-tiivisteet
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K-tiivisteet:

Asenna takatiiviste (63) pesan tiivisteuraan, ks. kuva 26. Asenna
tiiviste pesan tiivisteuraan.

Lukitse tiiviste (7) pesaan. Kayta erityista lukitustydkalua. Katso
ohjeet kohdasta 4.9.3.

Asenna takatiiviste (63) pesan laippapuolen tiivisteuraan, ks.

G-tiivisteet:

* Asenna takatiiviste (63) pallontiivisteeseen (7), ks. kuva 28.
Asenna tiiviste pesan tiivisteuraan.

» Lukitse tiiviste (7) pesaan. Kayta erityista lukitustyokalua. Katso
ohjeet kohdasta 4.9.3.

» Aseta takatiiviste (75), tukirengas (76), levyjousi (62), ja tiiviste

kuva 26. Asenna tiiviste pesan laippapuolen tiivisteuraan.
Lukitse tiiviste (7). Katso ohjeet kohdasta 4.9.3.

(25) seka takatiiviste (64) laippaholkkiin, ks. kuva 28.

Laippaholkki / laippapuolikas Pesa o
TA
7
2” - 8” TA
63
63 Pesa
. 63
7 GA
1” - 8” : GA
63 63
Kuva 26  K-tiivisteet Kuva 28  G-tiivisteet
H-tiivisteet: J-tiivisteet:

Asenna taulukon 2 mukainen maara takatiivisteita (63)
molempiin pesan puolikkaisiin. Pinon paallimmaisen renkaan on
aina oltava 1 mm paksuinen ja muut 1 mm tai 0,4 mm paksuisia.

* Asenna takatiiviste (63) pesan tiivisteuraan, ks. kuva 27. Asenna
tiiviste pesan tiivisteuraan.

» Lukitse tiiviste (7) pesaan. Kayta erityista lukitustyokalua. Katso
ohjeet kohdasta 4.9.3.

» Aseta takatiiviste (75), tukirengas (76), levyjousi (62), ja tiiviste
(25) pesan laippapuolikkaaseen, ks. kuva 27.

7 63

/63 /7

/S

Laippaholkki / laippapuolikas Pesa Ip_)ﬁics)lﬁgs ?? >F < §§ Pesa
TA N 7
7 et
% Kuva 29  J-tiivisteet
63
Taulukko 2 Tiivisteiden paksuudet
25 Koko 1 mm 0.4 mm
62 |7 on.gn 1" 2 kpl 3kpl
75 — ) 1H" 5 kpl 3kpl
76 63 2" 7 kpl 5 kpl
3" 12 kpl 5 kpl
25 4" 16 kpl 1 kpl
62 7 1,?_”5 ., 6 gl 41l
75 8" 28 kpl 2 kpl
76
63 » Aseta takatiivisteen puristustyokalu tiivistepinon paalle kuvan 30
mukaisesti.
Kuva 27  H-tiivisteet .

Purista tiivistepinoa puristimessa tydkalulla taulukon 3
mukaisella voimalla. Valta vahingoittamasta tiivistavia pintoja
puristamisen aikana. Anna puristusvoiman vaikuttaa 5 minuutin
ajan. Toista sama toimenpide toiselle pesanpuolikkaalle.

1X78FI - 11/2022 1




Kuva 30  J-tiivisteen puristaminen

Aseta runkopuolen pallontiiviste uraansa.
Asenna laakerit, vetokappale, sokka, akseli ja kiila.
Asenna pallo paikalleen.

Asenna akselitiiviste. Kayta V-renkaita (jos sellaisia on
saatavilla), tai grafiittitiivisteita ilman niiden kiristamista.

Aseta toinen tiiviste pallon paalle.
Asenna jakotasontiiviste paikalleen.

Taulukko 3 Puristusvoimat

Venttiilin koko Tyokalu Voima (kN)
1" H087299 8/1800
1H" H087298 1713822
2" H087297 20/ 4497
3" H097570 35/7869
4" H087295 50/ 11241
6" H087296 70/15738
8" H135972 100 /22481

Nosta laippapuoli runkopuolen paalle ja laske varovasti
paikalleen.

Kirista ainakin kaksi jakotason mutteria vastakkaisilta puolilta.

Nosta venttiili puristimen alle ja purista jakotason laipat toisiaan
vasten.

Operoi venttiilida kasin. Jos momentti tuntuu kohtuulliselta (kasin
operoitavissa kasivivulla), kirista jakotason ruuvit.

Mittaa momentti ja vertaa sita taulukon 4 arvoihin.

Taulukko 4  Testausmomentit

Venttiilin koko Momentti (Nm)

1" 10+2
1H" 20+4

2" 30+7

3" 7014

4" 150 £ 20

6" 460 + 60

8" 925 + 120

.

12

Jos mitattu momentti on taulukon mukainen jatka kokoonpanoa
(ks. edempana).

Jos mitattu arvo ylittda taulukon momentin, avaa jakotason ruuvit

ja nosta laippapuoli pois (varo tiivisteen putoamista). Poista

laippapuolen tiivisteurasta yksi 0,4 mm paksuinen tiivisterengas.

Suorita kokoonpano uudelleen edella esitetylla tavalla. Jos

momentti on edelleen liian korkea poista yksi 0,4 mm paksuinen

tiivisterengas runkopuolen tiivisteurasta. Jatka nain kunnes
taulukon mukainen momentti saavutetaan. Vastaavasti,

jos momentti on liian alhainen, lisdd 0,4 mm paksuinen
tiivisterengas vuorotellen toiseen ja toiseen tiivisteuraan.

» Suorita kokoonpano loppuun.
Muista vaihtaa akselitiivisteen V-renkaat, jos niita kaytettiin
testauksessa, grafiittirenkaisiin.

Tiiveysvaatimus on I1SO 5208 Rate D mukainen. Testaus
suoritetaan ilmalla, paine 6 bar. Jos venttiilin vuoto ylittaa sallitun,
|appaa tiivisteet, tarkista momentti ja mittaa tiiveys uudelleen.

(HUOM: Taulukon 4 momenteissa ei ole huomioitu grafiittitiivisteita.)
Kaikki versiot:

* Pujota akselin paa pesan sisaan ja asenna aksiaalilaakerit
(70,71) pesan sisakautta akselille. Asenna vetokappale (4,
koot 2”-8”) akselin uritukseen ja lukitse se sokalla (50). Asenna
vetokappale (4, koot 17-1 1/2”) akselille ja lukitse se kuvan
31 esittamalla tavalla. Asenna pallo (3) paikalleen siten, etta
vetokappale tulee pallon uraan. Veda akselista varmistaaksesi,
etta sokka lukitsee vetokappaleen akseliin kunnolla. Asenna
akselitiiviste (69), irrotettu vaarnaruuvi (14) ja kiristysholkki (9)
paikoilleen. Kierra mutterit (18) vaarnaruuveille kevyesti kiinni.

B,

Kuva 31 Akselin asennus ko'oissa 1" ja 1 1/2”
» Asenna jakotason tiiviste (65) paikalleen pesaan.

S-tiiviste:

» Aseta tiiviste pallon paalle.

Pehmeit tiivisteet (X, T):
* Aseta tiiviste pallon paalle.

Kaikki versiot:

* Aseta pesan laippapuoli varovasti pesan paalle. Varmista, etta
aiemmin tehdyt merkit ovat kohdakkain. Al pudota H-tiivistetta
laippapuolesta!

+ Kiristd pesan mutterit (16). Tee kiristys vaiheittain kiristamalla
vuorotellen ristikkaisia muttereita. Ko’oissa 1”ja 1 1/2”
on pesassa ja laippapuolessa lapireiat ja liitos tehdaan
vaarnaruuvein ja mutterein.Suositeltavat momentit on ilmoitettu
taulukossa 5. Laippojen on oltava tasaisessa kosketuksessa
toisiinsa.
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Taulukko 5  Suositeltavat pesan mutterien kiristysmomentit

Suositeltavat kiristysmomentit (Nm)

Kierre Momentti Kierre Momentti
M12 50 1/2" 60
M14 100 5/8" 120
M16 150 3/4" 200
M20 250 7/8" 300
M24 400 1" 450
M30 900 11/8" 600

- - 11/4" 800

Huom.: Kierteet on voideltava kunnolla

» Asenna kiila (10).

« Kierra akselia hitaasti 2...3 kertaa edestakaisin varmistuaksesi,
etta pallo on asettunut kunnolla tiivisteiden valiin.

» Esipurista tiivisterenkaat kiristamalla akselitiivisteen mutterit

(18) ilman lautasjousia taulukon 1 mukaiseen momenttiin Tt, ks.

kohta 4.2.

« Irrota akselitiivisteen mutterit ja yksi vaarnaruuvi, asenna
pidatinlevyt (42) ja irrotettu vaarnaruuvi ja asenna lautasjouset
(150) vaarnaruuveille. Kirista mutterit (18) siten, etta
lautasjousien korkeus Hc on taulukon 1 mukainen. Lukitse
mutterit kierrelukitteella, esim. Loctite 221.

» Kiinnittdessasi venttiilia takaisin putkistoon noudata samaa
huolellisuutta ja varovaisuutta kuin irrotuksessakin. Huomioi
myds luvun 3 ohjeet.

Koot 37 - 67 (XBIXC)

» Aseta venttiili pystyyn putkilaippansa varaan laippaholkin
puoli ylospain. Kayta alustaa, joka ei naarmuta pesan
putkilaippapintoja.

»  Kierra pelkka laippaholkki (2) yksindan pesaan. Kirista holkkia
kevyesti varmistuaksesi siita, ettd holkki on pohjassa. Merkitse

holkin asento pesaan laippaholkissa olevan merkin kohdalle. ks.

kuva 32. Kierra holkki ulos pesasta.

Asennon merkitseminen

Merkki asennuksen jalkeen

Kuva 32  Laippaholkin asennon merkitseminen

S-tiivisteet:

» Asenna takatiiviste (63) pallontiivisteeseen (7), ks. kuva 24.
Asenna tiiviste pesan tiivisteuraan.

Pehmeit tiivisteet (X, T):
* Asenna tiiviste pesan tiivisteuraan, ks. kuva 25.
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K-tiivisteet:

* Asenna takatiiviste (63) pesan tiivisteuraan, ks. kuva 26. Asenna
tiiviste pesan tiivisteuraan.

» Lukitse tiiviste (7) pesaan. Kayta erityista lukitustyokalua. Katso
ohjeet kohdasta 4.9.3.

» Asenna takatiiviste (63) laippaholkin tiivisteuraan, ks. kuva 26.
Asenna tiiviste (7) laippaholkin tiivisteuraan. Lukitse tiiviste (7).
Katso ohjeet kohdasta 4.9.3.

H-tiivisteet:

» Asenna takatiiviste (63) pesan tiivisteuraan (7), ks. kuva 27.
Asenna tiiviste (7) pesan tiivisteuraan.

» Lukitse tiiviste (7) pesaan. Kayta erityista lukitustyokalua. Katso
ohjeet kohdasta 4.9.3.

» Aseta takatiiviste (75), tukirengas (76), levyjousi (62), ja tiiviste
(25) laippaholkkiin, ks. kuva 27.

G-tiivisteet:
* Asenna takatiiviste (63) pesan tiivisteuraan, ks. kuva 28. Asenna
tiiviste (7) pesan tiivisteuraan.

» Lukitse tiiviste (7) pesaan. Kayta erityista lukitustyokalua. Katso
ohjeet kohdasta 4.9.3.

» Aseta takatiiviste (75), tukirengas (76), levyjousi (62), ja tiiviste
(25) seka takatiiviste (64) laippaholkkiin, ks. kuva 28.

Kaikki versiot:

* Pujota akselin pda pesan sisaan ja asenna aksiaalilaakerit
(70) pesan sisakautta akselille. Asenna vetokappale (4) akselin
uritukseen ja lukitse se sokalla (50). Asenna pallo (3) paikalleen
siten, ettd vetokappale tulee pallon uraan. Veda akselista
varmistaaksesi, ettd sokka lukitsee vetokappaleen akseliin
kunnolla. Asenna akselitiiviste (69), irrotettu vaarnaruuvi (14) ja
kiristysholkki (9) paikoilleen. Kierra mutterit (18) vaarnaruuveille
ja kiristad ne kevyesti kiinni.

» Asenna jakotason tiiviste (65) ja tiiviste (135) paikalleen pesaan.

S-tiivisteet:

* Aseta tiiviste pallon paalle.

Pehmeit tiivisteet (X, T)
» Aseta tiiviste pallon paalle.

Kaikki versiot:

» Aseta laippaholkki (2) varovasti pesaan.
Ala pudota H- tai G-tiivistetti laippaholkista!

» Kierra laippaholkki tiivisteineen pesaan. Tata varten kannattaa
venttiili kdantaa vaakasuoraan. Kirista laippaholkkia haka-
avaimella kunnes se kiristyy alussa tehdyn merkin ohi 2...5 mm.
Ks. kuva 32.

« Kierra akselia hitaasti 2...3 kertaa edestakaisin varmistuaksesi,
ettd pallo on asettunut kunnolla tiivisteiden valiin.

« Esipurista tiivisterenkaat kiristamalla akselitiivisteen mutterit
(18) ilman lautasjousia taulukon 1 mukaiseen momenttiin Tt, ks.
kohta 4.2.

« Irrota akselitiivisteen mutterit ja yksi vaarnaruuvi, asenna
pidatinlevyt (42) ja irrotettu vaarnaruuvi ja asenna lautasjouset
(150) vaarnaruuveille. Kirista mutterit (18) siten, etta
lautasjousien korkeus Hc on taulukon 1 mukainen. Lukitse
mutterit kierrelukitteella, esim. Loctite 221.

< Kiinnittaessasi venttiilia takaisin putkistoon noudata samaa
huolellisuutta ja varovaisuutta kuin irrotuksessakin. Huomioi
my®0s luvun 3 ohjeet.
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Tiivisteen lukitseminen

Lukitsemiseen tarvitaan lukitustydkalu (voidaan tilata valmistajalta)
seka riittavan kapasiteetin omaava hydraulipuristin.

» Asenna tiiviste takatiivisteineen kuten aiemmin on esitetty.

» Asenna lukitustyOkalu huolellisesti tiivisteen paalle, ks. kuva 33.

+ Aseta venttiilin pesa/laippapuoli puristimen tyétasolle. Tason on
oltava suora ja laippapintoja naarmuttamaton.

» Kohdista venttiili ja lukitustyokalu tarkasti puristimen mannan
kohdalle.

» Purista tyokalua taulukon 6 mukaisella voimalla.

» Poista venttiilin pesé/laippapuoli puristimesta ja jatka
kokoonpanoa edellisessa luvussa esitetylla tavalla.

N_X

7}//////////////////////////////////////////////%

Kuva 33  Tiivisteen lukitseminen

14

Taulukko 6  Lukitusvoimat
Venttiilikoko ‘ Voima (kN)
TA-rakenne
02 70
03 140
04 160
06 250
08 370
GA-rakenne
01 55
1H 75
02 130
03 10
04 125
06 200
08 400

5. VENTTIILIN TESTAUS

VAROITUS:

Kayta painekokeessa oikean paineluokan mukaisia varusteita!

Venttiilin kokoonpanon jalkeen suositellaan tehtavaksi pesan

painekoe.

Suorita painekoe soveltuvan standardin mukaisesti ko. paineluokan
tai laippaporauksen edellyttamalla paineella. Kokeen aikana on
venttiilin sulkuelimen oltava puoliksi auki-asennossa.

Mikali haluat tehda myds sulkuelimen tiiviyskokeen, ota yhteytta

valmistajaan.

Jos tiiviyskoe tehdaan UOP 671 -spesifikaation mukaan, on

noudatettava erityisohjeita.
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6. TOIMILAITTEEN
ASENTAMINEN

6.1 Yleista

VAROITUS:
Varo pallon leikkaavaa liiketta!

Toimilaitteet asennetaan venttiilehin sopivia liitososia ja/tai
valiholkkia kayttaen.

6.2 M-toimilaitteen asennus

« Venttiilin akselin paassa oleva merkkiviiva osoittaa pallon
virtausaukon suunnan. Kaanna venttiili kiinni-asentoon.

» Voitele toimilaitteen ja valiholkin uritukset. Asenna valiholkki
akselille ja lukitse se. Asenna kiinnityspalkki voidelluilla ruuveilla
valjasti venttiiliin. Venttiilin/palkin ja toimilaitteen valissa on oltava
levy toimilaitteen ohjeen mukaisesti.

« Kaanna toimilaite kiinni-asentoon ja tydnna se varovasti venttiilin
akselille, johon on asennettu valiholkki. Huomioi holkin ja
kierukkapydran kohdistusmerkit.

« Voitele toimilaitteen kiinnitysruuvit. Asenna ja kirista kaikki
kiinnitysruuvit.

» Saada kohdalleen pallon kiertoliikkeen laajuus seka
pysahtymiskohdat liikkeen aaripaissa kotelon paadyssa olevien
kuusioruuvien avulla, ks. kuva 34. Auki-asennon rajoitinruuvi
on paadyn kasipyodran puoleisella reunalla ja kiinni-asennon
rajoitinruuvi paadyn vastakkaisella reunalla. Kasipyoran
kiertosuunnat on merkitty pyoran kehalle (open=auki,
close=kiinni).

» Tarkista kdsipyoran toiminta kaantamalla venttiili
aariasentoihinsa. Keltaisen nuolen tulee osoittaa pallon
virtausaukon suunta.

AUKI-asennon
rajoitinruuvi

KIINNI-asennon
rajoitinruuvi

Kuva 34  M-toimilaitteen auki- ja kiinni-asennot

6.3 B1C-toimilaitteen asennus

* Aja toimilaitteen manta sylinterin uloimpaan paahan ja kaanna
venttiili kiinni-asentoon.

« Puhdista toimilaitteen akseliporaus. Poista purseet.

* Huomioi akselin oikea asento. Akselin paassa oleva merkkiviiva
osoittaa pallon virtausaukon suunnan.

» Voitele akseliporaus. Kiinnita korvake valjasti venttiiliin.

+ Tyénna toimilaite akselille varovasti. Al4 kdyta voimaa, pallo
ja tiiviste voivat vahingoittua. Suositeltavin asennusasento on
sylinteri ylospain.

» Sijoita toimilaite niin suoraan kuin se venttiilid hyvaksi kayttaen

on mahdollista. Voitele kiinnitysruuvit. Asenna aluslevyt ja kirista
kaikki ruuvit.

1X78FI - 11/2022

* Aseta pallon auki- ja kiinni-asennot kohdalleen toimilaitteen
rajoitinruuvien avulla, ks. kuva 35. Tasmallinen auki-asento on
nahtavissa virtausaukosta. Tarkista, etta keltaisen suuntanuolen
asento osoittaa virtausaukon suunnan. Al3 tyénna sormiasi
virtausaukkoon!

Saatoja ei tarvita, mikali toimilaite on ollut asennettuna samaan
venttiiliin. Talléin tarvitsee vain ajaa toimilaitteen manta kotelon
puoleiseen paahan (auki-asento), avata toimilaitetta kasin
kiertamalla venttiili taysin auki ja kiinnittaa toimilaite tdhan asentoon,
kuten edelld on selostettu.

» Tarkista sylinterin paassa olevan rajoitinruuvin tiiviys.
Rajoitinruuvi tiivistetaan O-renkaalla.

* Tarkista toimilaitteen oikea toiminta. Varmistu pallon
virtausaukon suunnasta ja toimilaitteen liikesuunnista venttiiliin
nahden (myotapaivaan kiinni, vastapaivaan auki) asennettuasi
toimilaitteen. Mannan ollessa sylinterin uloimmassa paassa on
venttiilin oltava kiinni-asennossa.

« Tarkista, ettd keltainen suuntanuoli osoittaa virtausaukon
suunnan. Muuta nuolen asento tarvittaessa oikeaksi.

Kiinni-asennon rajoitinruuvi

X

Auki-asennon rajoitinruuvi /

B1C/B1J-toimilaitteen auki- ja kiinni-asennot

%

i —

Kuva 35

6.4 B1J-toimilaitteen asennus

Jousipalautteisia toimilaitteita kaytetaan silloin, kun venttiilin
halutaan syéttéilman loppuessa joko sulkeutuvan tai avautuvan.
B1J-tyyppia kaytetaan toimintoon “jousi sulkee”, jousi on sylinterissa
mannanvarren puolella eli se tydntda mantaa sylinterin ulompaa
paatya kohti. B1JA-tyyppia kaytetaan “jousi avaa”-toimintoon, jousi
on mannan ja sylinterin paadyn valissa eri puolella mantaa kuin
mannanvarsi.

Asenna jousitoimilaite kuten B1C-tyypin toimilaitekin, kuitenkin
ottaen huomioon seuraavat tdsmennykset.

B1J-tyypin asennus

» Asenna toimilaite siten, ettd méanta on sylinterin uloimmassa
paassa. Sylinterin on oltava paineeton ja ilmayhteiden auki.
Venttiilin on oltava kiinni-asennossa.

B1JA-tyypin asennus

« Asenna toimilaite siten, ettd manta on sylinterin kotelon
puoleisessa paassa. Sylinterin on oltava paineeton ja
ilmayhteiden auki. Venttiilin on oltava auki-asennossa.

Jatka asentamista B1C-toimilaitteiden kohdalla esitetylla tavalla
(luku 6.3).
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6.5 Muun kuin Neles-toimilaitteen

asennus

HUOMIO:

Valmet vastaa ainoastaan itse asentamiensa ulkopuolisten
valmistajien toimilaitteiden soveltuvuudesta venttiiliensa

kanssa kaytettavaksi.

Muun valmistajan toimilaite voidaan asentaa ainoastaan, jos siind

on sopiva ISO 5211 -liitynta.

7. TOIMINTAHAIRIOT

Taulukossa 7 on esitetty toimintahairigita, joita saattaa esiintya pitkdaikaisen kayton jalkeen.

Taulukko 7 Toimintahairioita

Oire

Hairion mahdollinen syy

Suositeltava toimi

Suljettu venttiili vuotaa

Toimilaitteen rajoitinruuvi on saadetty vaarin

Saada rajoitinruuvin kiinni-asentoa

Asennoittimen nollasaéato virheellinen

Saada asennoitin

Istukan tiiviste vaurioitunut

Vaihda istukan tiiviste

Sulkuelin vaurioitunut

Vaihda sulkuelin

Sulkuelin vaarassa asennossa toimilaitteeseen nahden

Valitse toimilaitteen oikea kiilaura

Vuoto pesén liitoksesta

Tiiviste vaurioitunut

Vaihda tiiviste

Pesan liitos 16ystynyt

Kiristd mutterit tai ruuvit

Venttiili likkuu huonosti

Toimilaite- tai asennoitinhairio

Tarkista toimilaitteen ja asennoittimen toiminta

Tiivistepinnalle kertynyt prosessin valiainetta

Puhdista tiivistepinnat

Sulkuelin tai istukan tiiviste vaurioitunut

Vaihda sulkuelin tai istukan tiiviste

Laakeritiloihin tunkeutunut kiteytyvaa valiainetta

Huuhdo laakeritilat

Kiristysholkin tiiviste vuotaa

Kiristysholkin tiiviste kulunut tai vaurioitunut

Vaihda akselin tiiviste

Tiiviste on l6ysalla

Kirista tiivistysmutterit

8. TYOKALUT

Tiivisteen lukitus:

Tiivisteen asennuslukitus ja poisto tyokalu:
Vakio tyokalujen lisaksi saatat tarvita erikoistydkaluja, jotka Koko: Koodi:
Qn I.istatt.u sel{raavii.r?.taelukoihin. Esimerkiksi toimilaitteen (1 H018890
irroittamiseksi venttiilista. ) H018889
+ Toimilaitteen irroittamiseen: 2") H018886
Ulosvedin ( B1C/B1J-sarjan toimilaitteille). (214" H021153
Tuote: Koodi: (3" H018885
B1C/B1J 6 303821 (4" H018881
B1C 8-11/B1J 8-10 8546-1 (5") H027818
B1C 12-17/B1J 12-16 8546-2 (6") H016886
B1C/B1J 20 8546-3 (8" HO018555
B1C/B1J 25 8546-4 (10" H018556
B1C/B1J 32 8546-5 (12" H018557
B1C 40/B1J 322 8546-6
B1C 50 8546-7 Tydkalut voidaan tilata valmistajalta. Venttiilin tyyppi on aina
B1C 502 8546-8 iimoitettava tilattaessa.
«  Lukitun tiivisteen irrotus: 9 VA RAOS I E N TI LAAM I N E N
Tiivisteen poisto tyokalu: . e )
. - Varaosatilauksessa on ilmoitettava seuraavat tiedot:
Tuote: Koodi:
DN 25 (1) 270073 . Tyy??imerkinté, valmistusnumero, sarjanumero (leimattu
DN 40 (1%4") 270075 pesaan)
DN 50 (2") 270076 » Osaluettelon numero, osan numero, nimitys ja lukumaara
DN 80 (3") 270078 Nama tiedot I6ytyvat konekilvestd tai dokumenteista.
DN 100 (4") 270079
16 1X78FI - 11/2022




10. RAJAYTYSKUVAT JA OSALUETTELOT

17-11/2” | DN 25-DN 40 taysiaukkoinen

Ei osia 12 ja 16

3”-6” / DN 80-DN 150
supistettuaukkoinen

H/G

2”-8” | DN 50-DN 200 taysiaukkoinen

8” /| DN 200 supistettuaukkoinen

Osa Maara Nimitys Varaosaluokka
1 1 Pesé
2 1 Pesd, laippapuoli » o
Laippaholkki (supistettuaukkoisissa 3’6" / DN 80-150)
3 1 Pallo / Q-vaimennin 3
4 1 Vetokappale (2:—8” / D”N 50-200) 3
Vetokappale (1", 1 1/2" / DN 25, DN 40)
5 1 Akseli 3
7 2 Tiiviste (S/K-tiiviste) 9
1 Tiiviste (H/G-tiiviste)
9 1 Kiristysholkki
10 1 Kiila 3
12 4-12 Vaarnaruuvi (méaara venttiilikoon mukaan, ei supistettuaukkoisissa 3"-6”" / DN 80-150)
14 2 Vaarnaruuvi
16 6-12 Kuusiomutteri (maara venttiilikoon mukaan, ei supistettuaukkoisissa 3"-6" / DN 80-150)
18 2 Kuusiomutteri
19 1 Konekilpi
25 1 Tiiviste (H/G-tiiviste) 2
42 2 Pidatinlevy
50 1 Lukitussokka
51 1 Lukitusrengas
62 1tai2 Jousi (1 kpl kooissa DN25 ,DN80, ja DN200. 2 kpl kooissa DN50 -DN200. 2
63 2 Takatiiviste (S/K-tiiviste) 1
1 Takatiiviste (H/G-tiiviste)
64 1 Takatiiviste (G-tiiviste)
65 1 Jakotason tiiviste 1
67 1 Tukirengas
69 1 Akselitiiviste (sarja) 1
70 2tai4 Aksiaalilaakeri (2 kpl ko'oissa 1" ja 1 1/2", 4 kpl ko'oissa 2"-8") 8
75 1 Tiiviste (H) 1
76 1 Tukirengas 2
135 1 Tiiviste (supistettuaukkoisissa 3"-6" / DN 80-150)
150 2 Levyjousisarja

Varaosaluokka (Varaosasarjat) 1: Suositeltavat pehmeét osat. Nama tarvitaan aina venttiilia huollettaessa. Toimitetaan sarjana.

Varaosaluokka 2: Osat tiivisteen vaihtoon. Toimitetaan sarjana.
Varaosaluokka 3: Osat pallon vaihtoa varten.
Osat tayshuoltoa varten: Kaikki osat luokista 1, 2 ja 3.

1X78FI - 11/2022
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11. MITAT JA PAINOT
11.1 Taysiaukkoiset venttiilit

Kiila 20
ASME B17.1 mukaan
p Owm
‘ Asennustason mitat ‘
T / 1SO 5211 mukaan r:
R \[ N
é
. @fiﬁq
C ]
K K\?i . 1
Q} @ B1 @B @D NPS
\/ — L
A1
A
ASME Class 150
Mitat, mm
Tyyppi Koko Koko kg
A A1 2B 2B1 @D E K M N 20 P R
1 FO7 165 74 110 110 254 175 150 4.76 25 15 17 25 6
112 FO7 165 70 125 145 38.1 202 168 4.76 35 20 22 34 8
2 F07, F10 178 79.0 150 146 50.8 215 168 6.35 46 25 278 47 1"
XT_C 3 F07, F10, F12, F14 203 101.5 190 190 76.2 237 190 6.35 46 25 27.8 47 25
4 F10, F12, F14 229 110.5 230 241 101.6 309 250 9.52 58 35 39.1 59 39
6 F14, F16 394 197.0 280 338 152.4 386 305 12.70 80 45 50.4 81 93
8 F14, F16, F25 457 228.5 345 430 203.2 476 385 12.70 90 55 60.6 91 190
ASME Class 300
Mitat, mm
Tyyppi Koko Koko kg
A A1 2B 2B1 @D E K M N 20 P R
1 FO7 165 74 125 10 254 175 150 4.76 25 15 17 25 7
112 FO7 190 70 155 145 38.1 202 168 476 35 20 22 34 1
2 F07, F10 216 89.0 165 146 50.8 215 168 6.35 46 25 27.8 47 15
XA_D 3 F07, F10, F12, F14 282 141.0 210 195 76.2 237 190 6.35 46 25 271.8 47 35
4 F10, F12, 14 305 152.5 255 252 101.6 309 250 9.52 58 35 391 59 59
6 F14, F16 403 201.5 320 346 152.4 386 305 12.70 80 45 50.4 81 129
8 F14, F16, F25 502 249.0 380 462 203.2 476 385 12.70 90 55 60.6 91 255

A-mitta ASME B16.10 mukaan, @B-mitta ASME B16.5 mukaan.
Venttiili on kuvassa kiinni-asennossa

18 1X78FI - 11/2022



11.2 Supistettuaukkoiset venttiilit

20
20O P oM
Asennustason mitat
Asennustason mitat B M =
1ISO 5211 mukaan f
x ISO 5211 mukaan 1l = ==
" 2.2
w _:k
x /\ - N
@ || | 2 fr\\ @ |3 a @
1 [HEEL )| [
1 e
A A
A DN 200/8"
A
ASME Class 150
Mitat, mm
Tyyppi Koko 1SO-laippa kg
A A1 2B 2B1 @D E K M N 20 P R
3 F07, F10 203 100 190 50.8 215 168 6.35 46 25 27.8 47 23
B 4 F07, F10, F12, F14 229 107 230 76.2 237 190 6.35 46 25 27.8 47 34
6 F10, F12, F14 267 126 280 101.6 309 250 9.52 58 35 39.1 59 82
8 F14, F16 292 135 345 342 152.4 386 305 12.70 80 45 50.4 81 160
ASME Class 300
Mitat, mm
Tyyppi Koko 1SO-laippa kg
A A1 2B 2B1 @D E K M N 20 P R

3 F07, F10 282 100 210 50.8 215 168 6.35 46 25 27.8 47 31
XC 4 F07, F10, F12, F14 305 107 255 76.2 237 190 6.35 46 25 27.8 47 50
6 F10, F12, F14 403 126 320 101.6 309 250 9.52 58 35 39.1 59 110
8 F14, F16 419 209.5 380 353 152.4 386 305 12.70 80 45 50.4 81 235

A-mitta ASME B16.10 mukaan, @B-mitta ASME B16.5 mukaan.

Venttiili on kuvassa kiinni-asennossa

1X78FI - 11/2022
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11.3 Venttiili ja B1C/B1J/B1JA-toimilaite

NPT

i,

NPT —
,r. . 1

- O —

—>ll<— K e &

oB1* —
') Ks. @B1- ja K-mitat taulukoista kohdissa 11.1 ja 11.2
B1C-TOIMILAITE B1J/B1JA-TOIMILAITE
Mitat, mm Mitat, mm
Tyyppi NPT kg Tyyppi NPT kg
F G J \ X F G J v X

B1C6 395 270 283 36 90 1/4 4.2 B1J/B1JA6 | 485 368 283 36 10 3/8 13
B1C9 450 315 279 43 110 1/4 9.6 B1J/B1JA8 | 560 420 279 43 135 3/8 17
B1C11 535 375 290 51 135 3/8 16 B1J/B1JA10 | 650 490 290 51 175 3/8 30
B1C13 640 445 316 65 175 3/8 31 B1J/B1JA12 | 800 620 316 65 215 112 57
B1C17 785 555 351 78 215 12 54 B1J/B1JA16 | 990 760 351 78 265 12 100
B1C20 880 590 385 97 215 112 73 B1J/B1JA20 | 1200 935 358 97 395 3/4 175
B1C25 1075 725 448 121 265 112 131 B1J/B1JA25 | 1530 | 1200 448 121 505 3/4 350
B1C32 1370 920 525 153 395 3/4 256 B1J/B1JA32 | 1830 | 1410 525 153 540 1 671
B1C40 1670 | 1150 595 194 505 3/4 446
B1C50 2060 | 1390 690 242 610 1 830
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11.4 Venttiili ja kasivipu LX, LK 11.5 Venttiili ja M-sarjan kasitoimilaite

L
e r—_?‘1
T N | EEm=/ T\
L 88 | S ©) >
[ )
G1
‘ F1
KASIVIPU LX JA LK KASITOIMILAITE, SARJA M
DN Mitat, mm Toimilaitteen Mitat, mm
e kg
Taysi- Supistettu- |  Kasivipu | . koko F G J v oz
aukkoinen | aukkoinen Mo7 235 | 184 65 52 160 | 38
25 - LX180A 51 180 M10 238 187 65 52 200 44
40 - LX220A 59 220 M12 307 238 88 71 315 10.1
50 80 LK350 52 350 M14 385 285 93 86 400 18.2
80 100 LK350 52 350 M15 456 346 102 105 500 26.2
80 100 LK450 52 450 M16 530 387 124 130 500 36.8
100 150 LK450 52 450 M25 597 412 160 182 600 60.8
') Ks. @B1- ja K-mitat taulukoista kohdissa 11.1 ja 11.2 *) Ks. @B1- ja K-mitat taulukoista kohdissa 1.1 ja 11.2
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12. TYYPPIMERKINTA

22

Palloventtiilit, sarjat XA, XT, XB ja XC, tiivistetuetut
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 1.
XT 06 W GA J2 SJ S A A F
1. merkki VENTTIILISARJA 6. merkki PESAN MATERIAALI
Taysiaukkoinen, tiivistetuettu, rakennepituus J2 ASTM A216 gr WCB
XT A%ME B 16.10, Tt’:\ble 1, long pattgrn, ASME 150 S6 ASTM A351 gr CF8M
(1“ EN 558-.1 ba&f §er|es1 mukainen) . 15 ASTM A217 gr C5
YA Taysiaukkoinen, tiivistetuettu, rakennepituus
ASME B 16.10, Table 2, long pattern, ASME 300
B Supistettuaukkoinen, tiivistetuettu, rakennepituus 7. merkki PALLON MATERIAALIT/PINNOITE JA AKSELIN MATER.
ASME B 16.10, Table 1, short pattern, ASME 150 SJ Haponkestéva terés 316 / kovakromaus ja XM-19 (Nitronic 50)
XC Supistettuaukkoinen, tiivistetuettu, rakennepituus sp Haponkestévé terés 316 ja XM-19, (Nitronic 50) (vain pehmeiden
ASME B 16.10, Table 2, short pattern, ASME 300 tiivisteiden kanssa).
RX Haponkestava terds 316 / CrC ja XM-19 (Nitronic 50)
KOKO RR Haponkestava teras 316 / WC-CO ja XM-19 (Nitronic 50)
2. merkki Téysaukkoinen Supistetettu aukko SL Haponkestava teras 316 / (W/Cr)C ja XM-19 (Nitronic 50)
NPS /DN NPS /DN Haponkestava teras 316 / NiBO ja XM-19 (Nitronic 50)
01/025 | 1"/ 25 mm -
1H/040 | 1 1/2"/ 40 mm - 8. merkki TIVISTEET JA TAKATIIVISTEEN/JOUSEN MATERIAALIT
02/050 | 2"/50 mm - Tiiviste Takatiiviste Jousi
03/080 | 3"/80 mm 3" /80 mm S Metalli PTFE R
04/100 | 4"/100 mm 4" /100 mm K Metalli (lukittu) PTFE -
06/150 | 6"/ 150 mm 6" /150 mm H Metalli Grafiitti Incoloy 825 / FENM
08/200 | 8"/200 mm 8"/200 mm G Metalli Grafiitti Incoloy 825 / FGNM
J Metalli Grafiitti
3. merkki PAINELUOKKA / ASME T Pehmea -
C ASME Class 150 (XT)
D ASME Class 300 (XA) 9. merkki PALLONTIIVISTEEN MATERIAALIT JA PINNOITTEET
PAINELUOKKA / EN Metallitiivisteiset venttiilit
J PN 10 (XT) Tiivisteen materiaali Pinnoite
K PN 16 (XT) A Haponkestavé terds 316 Kobolttiseoskovapinnoite
L PN 25 (XA) B Haponkestava terés 316 CrC-LF
M PN 40 (XA) R Haponkestava ters 316 Volframikarbidi, WC-Co
Pehmeditiivisteiset venttiilit
4. merkki LAIPPAPINNAN TYYPPI Tiivisteen materiaali Tayte
w ASME B 16.5 Raised face, “smooth finish” (Ra 3.2-6.3), vakio X Xireme ;
(o EN 1092-1 Tyypi B1 (Ra 3.2-12.5).
10. merkki LAAAKERI JA TIIVISTE MATERIAALIT
5. merkki RAKENNE JA SOVELLUS Jakotason tiiviste | Akseli tiivisteet Painelaakerit
GA Vakiorakenne. Jousikuormitteinen TA-Luft -akselitiivistys A SS316+PTFE PTFE V-rengas PTFE-+hili (*
GQ Q-vaimennin. Muutoin vakiorakenne B SS316+Crafiitti Grafiitti PTFE+hiili (*
UU | UOP-rakenne, tukkeutumattomalla J-tiivisteelld c SS316+PTFE PTFE V-rengas Kobolttiseos (*
TU | Erikoinen "solid proof" tiiviste, paine 0...10 bar (ympériston paine) D 58316+ Grafiiti Grafiiti Kobolttiseos (*
TA | Vakiorakenne, jousikuormitteinen TA-Luft -akselitiivistys T SS316+Grafiiti PTFE V-rengas Kobolttiseos (*
TQ | Q-vaimennin. Muutoin vakiorakenne (* NACE hyvaksytty
BAM testattu ei-metalliset osat, happi sovellukseen. Kaksi
6z tiivis_teﬁnen. Ilv_I_etlaIIiIaakerit; kobolttiseos. Jousikuormitteinen 11. merkki PULTTI MATERIAALI
g'r'aﬁlttl!qkselltuwste. o Pultti materiaali, yhtendinen kierre
Lampdtila-alue -50 ... + 200 °C ’
BAM testattu ei-metalliset osat, happi sovellukseen. Kaksi Painetta pitavat Kiristysholkin pultit
e e
Neleisen ohjeen FG-QC-0001 hukZ?sesti. ’ B Ech] bl I o SiE60
T L7M 2HM B7 2H
S L7M 2HM gr. 660 gr. 660
A B7 2H B7 2H
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Valmet Flow Control Oy

Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.
Tel. +358 10 417 5000.
www.valmet.com/flowcontrol

Pidimme oikeudet muutoksiin.

Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel, Valvcon ja Flowrox seki tietyt muut
tavaramerkit, joita kéytetdan verkkosivuillamme, ovat Valmet Oyj:n tai sen tytiryhtididen
tavaramerkkeja tai rekister6ityja tavaramerkkejd Yhdysvalloissa tai muissa maissa.
Lisdtietoja sivulta: https://www.neles.com/fi/tavaramerkit/

Valmet >
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