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c FRE&ZE (2) REREEEL | /0T R TR R S AE i 4
BE,
AP ERFABEREEERINMEART  REERTFIXH
FRIFF , FEITHRERE . FRSFEER 5 fiRfAE
=1
FRTER (69 ) REIEMFEH.
RABERFABESRE (14, MRZAERT ) , AEFEE
fFARGES , EEHEMTIAES.
ATHRRKSERNMREZENALELER , BERN T EAEER
FRITFFHR =R,

« BXERERE. TENAT , ESAE 42T,

o RIMTMER , REEZENEE HIUER.

o FFTER—# , FEEFRRRMFS DO, K.
EEEE 3 THRHA,

B E I B
YEN , BERBHETE (TABERLITH ) LRELRBHOR
.

WETFRR , REHEHH AR E,
PORBETREREIREL  BSNHE 28,

FREEG RESHIRENNIES L. THEERAXIKTER
TR,

AR 7 FHHE,

®7 ERERNEN
RITR~ B (N)
02" 70 000
03" 140 000
04" 160 000
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XL BB FRAVIRET
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24T
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g

KA E Y PR 4R4T

5 REWITIM
5.1 #EiR

BEAEN X RMBMEE  TRETRE Neles T, BITTED
M RIIFREBAENIEH B1 RIMITINEES,

52 & M RINFRIBENY

BATIRAARICIE T T HREREALN G B, FRINEIXANLE,
o CHBBRENGRTANRT. SXRAIRNLE  REHKDEHE
BEVIRETBUR

& 28

#1S0 5211 REMEM X
2l

29  RERERITENXZR

o EMOTNARIIXAME M FEEIREBT L, FEEF
BRMET LRFRIE.

o HBBRENGRE . TRAERT,

« BN TREMNSAART  ATREHNERE (FSLE
30 ), I NENRMBIRELESTAMNFR , XALENR
RN TS —M. FRIEIFAFRICEFR L,

« EIFEITESDIRRUE  SFRETRE, BEFLNET
RO REAMN G E,
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30 HITHMEITIFMRAME

5.3 &% B1C RFIMITHM

Py

FEBRTHEES |

© FHRNEIXAME  FRATIEEER BRI E,

« BRAEERNFEERTA.

 EEABRERMAE | BTRNLERTHRERELNG @,

o CHBRTMBRTA. FXERNBGEERR L.

o POHERRITEBRIRAT £, BRBITIRME , TN AT EMRIRIK
BB, REHATHAER , BUSE L,

c ERTHANVEREABEEEBEFTRES. HBHTIN
RERERT , REREFAR.

« BEMTRHREANTIERMACERE | BRI MXANVE
(B3 0HE 30 ).

c BERERENL  TEIEBHITTVE.

- REAHUIRTIEELNERSLTERREREANLE, EF
EZEREL !

MRFHATHHERLZRIMRER L , WEFETRAMUIRT. Fh

THNSEZERS BRI (ITFNE ). AFRINTIG , EER

ML TFHFAE, WErmR , TN RE R ZVE,

. RERCIBITRUESME, £/ 0 HEMRITHH,

c REAFABUAFTHIHIEER, FTIEERESER
i, RERSMEREAX THATHAEES (XM : R4
171« Bate ). BELATRMUIMCER , BIRXA.

¢ WMAKE, AXHPTHBEHENMUE , UIEBERETIT/
KIAMLE.
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(=D =
5.4 &% B1J RYIBITHHE
ERHNFHMBEERITARXAIESI N |, AERARES MRTH
o B1J B FExMiRfE  RETEHOSKE RS , BI&HA
B, Mk , BIJA RO B FTREITFiRE  ERTEHB A,
HESNVRITIENZERRE B1C RIMTNEEL , EEEETE
IR =

B1J #
o BRERTHMEN  EENUTHRIMIMLE. SEF/SNEREES
HALDERMAUTI . RIS TRAMNE,

B1JA
TERPTIAN | FENM T RENGERBYE. SHETE
ME BB HNEESAIT T, WIS ALFF B,
HthRERAFSE 53 HHE.
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b= 38
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6 WEHREK

RITEMEAE TR HINSE , 0K 8 FiT.

£  HEHB

AR T RE i P BIUEKE
ATHLIE IR A RAT 10 E48 T 3% B (2 O R 44T
ENENEAREES e

B 5 AL SR A ER A
S AR ERAEA
S A TR AL B R B R
R TS

HR) A e 42 4 St S

R I S HA T R BT
RATHT S (B RERTINELEN TSR
TEARREEEHER EERHEE

BITEH AN

Rz FAN 5 14 2R R R AT T3 R
4 B A A SR 22 AR
2 R E A RIR ERE R AR

o5 18 M)

R LT R 5 R

7 TEB 8 1TM&4

BRTMETRLS  TRFEEUATTAIA.

« ATHREHNTIN

BT R (B1C/B1J RIHh4THH )

o D :
B1C/B1J 6 303821
B1C 8-11/B1J 8-10 8546-1
B1C 12-17 / B1J 12-16 8546-2
B1C/B1J 20 8546-3
B1C/B1J 25 8546-4

- BATHRHEHERE
RERFETS
7= D :
DN 25 (1") 270073
DN 40 (17%") 270075
DN 50 (2") 270076
DN 80 (3") 270078
DN 100 (4") 270079

- RATHIERE:
REHEIR /I FALER
R~ ID:
(") H018890
(19" H018889
2" H018886
(3") H018885
(4") H018881

XETEATMNEERLLITE, (T, XFUEREINIRS,
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THZ4e , XFUEANLTER

- BSKB, HETES., FHS (FEERHEL)
- BHERS. BHS. BHBENAREHRE
XS BTSSRI,
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9.1

2 EEMFHE
R 1"-11/2"

v
18\ A
é@ 14
I g K iEA 437
1 1 RS
2 1 R =
3 1 B 3
5 1 AT 3
7 1 & 2
FRE (H) 2
8 1 [
9 1 E&
10 1 [ 3
12 B
13 R
14 B
16 ANARY
17 NARS
18 ANARY
25 1 & R 2
62 1 iR R 2
63 1 E#EH (H. G) 1
2 EREH (1) 1
65 1 RS Y5y
66 1 B 1
69 1 =R 1
70 2 1F HE B & 3
75 1 HEH
76 1 ST 2
77 1 fRE
150 2 B RES
24 (BHEER BHRES ﬁm%ﬁﬁﬁﬁomﬁxﬁo
ZHER 2 ATR AT REY

ﬁ@ By
K5 3 HTRAHEER
REREMEH  EF 1. 24

Eﬁ\%ﬁo
FEREI AT
3HMAEEN.
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9.2 R~ 2"

mA ik L] el

1 1 &

2 1 fBik=E

3 1 2 3

4 1 RISk 3

5 1 BT 3

7 2 BE (S, K) 2
1 BE (H, G) 2
2 R (J) 2

9 1 Ex

10 1 B 3

12 L ved

14 124

16 NABRE

18 ANARE

25 1 &) B 2

42 2 EER

50 1 B4

62 1 #¥E (H, G) 2

63 2 BHH (S, K) 1
1 HEH (H. G) 1
2 BHRH (J) 1

65 1 pR s 1

69 1 L SWAVEEIS 1

70 1 LF HE B 3

71 1 1 3R 3

75 1 THmH (H, G) 1

76 1 ZER (H, G) 2

77 1 =

150 2 (3 T

ZH (BHER) HERMREY  BRATHEEE. HEXM.

HIH 2

% AT
BHXRI 3 BFx
JT
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9.3 R~ 3" M 4"

MHE BE | HA Z %5
1 1 & 4 3
2 1 fRiE=

3 1 B

5 1 R 3
7 1 ) 2
9 1 EE

10 1 g 3
12 R

13 BR4T

14 IR A

16 NEEE

18 NARF

25 1 R B 2
62 HE 2
63 1 T 1
65 1 R 1
69 5 ERIER 1
70 1 1 HE By 3
71 1 1E HE B 3
75 1 EHRH (H, G) 1
76 1 K (H, G) 2
78 1 Tk

79 1 BE

150 2 REF A

2 (BHER)

B%A 2 ATREERNT4, HATRE

BHEBRMEEMS  ER

#MRB 3 ATRAHERNEH,
TERBARHE X5 1. 2 3 NRAEEHS.
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10 RYNEE

20
20 P oM
»P« oM
[
= . _ ;jl¢
S S I
L&l
BE e M B
i N T oe
%?/ Ldr—dr’?
A1
A\ Al }
A
1" & 1/2" 2" 3" & 4"
R~7 mm
%8 | Rv ISO £ NPTF | ke
A | A | oB |@B1| @D | E K | m | N @] P R
1 Fo7 216 | 79 | 125 | 119 | 254 | 170 | 145 | 476 | 25 | 15 | 17 | 25 | /4 | 17
1172 FO7. F10 241 | 86 | 155 | 148 | 381 | 202 | 172 | 476 | 35 | 20 | 222 | 30 | 14 | 26
xuF| 2 | FOTFI0F120 1 592 | o8 | 165 | 153 | 50.8 | 215 | 168 | 635 | 46 | 25 | 27.8 | 47 | 12 | 35
3 F14. F16 356 | 172 | 210 | 239 | 762 | 327 | 246 | 1270| 80 | 45 | 504 | 81 - | 64
4 F14. F16. F25 | 432 | 213 | 275 | 294 | 101.6| 383 | 292 | 1270| 90 | 55 | 60.6 | 91 -
R~A inch
%8 | Rv ISO FLANGE NEIE | bs
A | A | oB |@B1| @D ]| E K | m | N @] P R
1 Fo7 850 | 311 | 488 | 469| 1 | 669 | 571 | 0.19 | 098 | 059 | 0.67 | 0.98 | 1/4 | 37
1172 FO7. F10 949 | 339 | 612 | 583 | 15 | 795| 677 | 0.19 | 138 | 0.79 | 0.87 | 1.18 | 14 | 57
xuf| 2 | FOTFI0F12. 14150 386 | 650 | 6.02| 2 | 846 | 661 | 025| 1.81 | 0.98 | 1.09 | 185 | 12 | 77
3 F14. F16 14.02| 677 | 825 | 9.41 1287| 969 | 05 | 315 | 177 | 198 | 319 | - | 141
4 F14. F16. F25 | 17.01| 839 | 10.75| 11.57 15.08| 11.50| 05 | 3.54 | 216 | 2.39 | 358 | - | 311

1X73ZH - 4/2022
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&7 B1C #1744

28 g@;mg AVU

F R& . . (STD)
“ oD X f i
' ! . X
= ‘ It size
o ﬁ I
f‘ -l——- w ‘ oD ‘
% Al < | ‘ ‘ | 9
B g ¥ ‘ {F@; I B \ ] "
4 ‘ < = |
A 1 < T4 =
- - i ]
[ ] 11 ND800 ! [53‘1 “P '
g
viE 12 NI/NK B ] : i
J 13 NP/NE \ 11 ND800
B
1"&11/2" H | Vv IE K 12 NI/NK
. J 13 NP/NE
2
H |
R~ ‘ !
1 RY. i
‘ oD X
e ‘ |
|
1 L— ; v
| b | w
s W Gy N B
|
E\%?/‘( m;u} : [@ |
oB1
(s ] I kﬁ
\
‘v £ o5 11 ND80O
‘ K 12 NI/NK
3"&4" ‘ J 13 NP/NE
‘ o ‘
_ R3HA mm
®i1 | DN | $hiTHlE NPTF | NPT | kg
A Al | @B | @B1 | @D E F G H i} 12 13 J K \% X
XUO1F | 25 | BI1CU6 | 216 | 79 | 125 | 119 | 254 | 46 | 395 | 270 | 343 | 225 | 210 | 215 | 203 | 145 | 36 90 14 | 14 | 23
<UtHE | 40 B1CU9 | 241 | 86 | 155 | 148 | 381 | 50 | 450 | 315 | 386 | 225 | 210 | 215 | 231 | 172 | 43 | 110 | 1/4 | 1/4 | 38
B1CU11 | 241 | 86 | 155 | 148 | 381 | 50 | 535 | 375 | 410 | 230 | 215 | 225 | 237 | 172 | 51 135 | 1/4 | 38 | 44
w0z | 50 B1CU11 | 292 | 98 | 165 | 153 | 50.8 | 50 | 535 | 375 | 409 | 230 | 215 | 225 | 233 | 168 | 51 135 | 12 | 38 | 53
B1CU13 | 292 | 98 | 165 | 153 | 50.8 | 65 | 640 | 445 | 435 | 250 | 235 | 245 | 249 | 168 | 65 | 175 | 12 | 3/8 | 68
w03k | 8o B1CU13 | 356 | 172 | 210 | 239 | 762 | 65 | 640 | 445 | 556 | 250 | 235 | 245 | 327 | 246 | 65 | 175 - 38 | 97
B1CU17 | 356 | 172 | 210 | 239 | 762 | 70 | 785 | 555 | 588 | 270 | 255 | 260 | 342 | 246 | 78 | 215 - 12 | 120
<UodF | 100 B1CU20 | 432 | 213 | 275 | 294 | 101.6| 80 | 880 | 590 | 701 | 290 | 275 | 280 | 407 | 292 | 97 | 215 - 12 | 216
B1CU25 | 432 | 213 | 275 | 294 | 101.6| 110 | 1075 | 725 | 743 | 310 | 295 | 300 | 430 | 292 | 121 | 265 - 12 | 274
- R~3 inch
B DN | HiTHH NPTF | NPT | LBS
A | A1 | 2B | @B1 | @D E F G H 1" 12 13 J K \% X
XUO1F | 1 B1CU6 | 850 | 3.11| 4.88 | 4.69 | 1.00 | 1.81 | 1555| 10.63 | 13.50 | 8.86 | 827 | 846 | 7.99 | 571 | 142 | 354 | 1/4 | 14 | 51
SUHE | 1172 B1CU9 | 9.49 | 339 | 6.10 | 583 | 150 | 1.97 | 17.72| 12.40| 15.20| 8.86 | 827 | 846 | 9.09 | 6.77 | 1.69 | 433 | 14 | 1/4 | 83
B1CU11 | 949 | 339 | 6.10 | 583 | 1.50 | 1.97 | 21.06 | 14.76 | 16.14| 9.06 | 8.46 | 8.86 | 933 | 6.77 | 201 | 531 | 14 | 3/8 | 97
wwozr | 2 B1CU11 | 11.50| 3.86 | 6.50 | 6.02 | 2.00 | 1.97 | 21.06 | 14.76 | 16.10| 9.06 | 8.46 | 8.86 | 9.17 | 6.61 | 201 | 531 | 12 | 3/8 | 117
B1CU13 | 11.50| 3.86 | 6.50 | 6.02 | 2.00 | 2.56 | 2520 | 17.52| 17.13| 9.84 | 9.25 | 965 | 9.80 | 6.61 | 2.56 | 6.89 | 1/2 | 3/8 | 150
wuose | 3 B1CU13 | 14.02| 6.77 | 825 | 9.41 | 3.00 | 2.56 | 25.20 | 17.52 | 21.89| 9.84 | 9.25 | 9.65 | 12.87 | 9.69 | 2.56 | 6.89 - 38 | 214
B1CU17 | 14.02| 6.77 | 825 | 9.41 | 3.00 | 2.76 | 30.91 | 21.85| 23.15| 10.63 | 10.04 | 10.24 | 13.46| 9.69 | 3.07 | 8.46 - 12 | 265
wwosr | 4 B1CU20 | 17.01| 8.39 | 10.75| 11.57 | 4.00 | 3.15 | 34.65| 23.23| 27.60 | 11.42 | 10.83| 11.02| 16.02| 11.50| 3.82 | 8.46 - 12 | 476
B1CU25 | 17.01| 8.39 | 10.75| 1157 | 4.00 | 4.33 | 42.32 | 28.54 | 29.25| 12.20 | 11.61| 11.81| 16.93| 11.50 | 4.76 | 10.43| - 12 | 604
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& 11F B1J/IJA AT HLES

REME : A-VU

(STD)
© ! size X
V)
w ‘ oD ‘
] ! w
| |
I —
Ra ( < i
i Y SR
— \ \ |
11 ND80O CE ] J=‘=l\ gl
v ‘ 11 ND800
12 NINK el 981
13 NP/NE o8 2
13 NP/NE
1"&11/2" 2" K
J
. H H
! size J(
| 20 e
] ! [V
i T |
BV AR
b i
‘ P — ‘
\M}_ ] \l}( \‘T
vie[ ‘ oB 11 ND80O
2B1 12 NI/NK
3 g p 13 NP/NE
J
H
R~% mm
[g] DN HITHG NPTF | NPT | kg
A | Al | @B |@B1| @ | E F| 6 | H | n 2 | B | J K | v | x
XUOTF | 25 | B1JU/B1JAU8 | 216 | 79 | 125 | 119 | 254 | 50 | 555 | 420 | 336 | 225 | 210 | 215 | 204 | 145 | 43 | 135 | 1/4 | 318 | 36
XUTHF | 40 | B1JUB1JAU10| 241 | 86 | 155 | 148 | 38.1 | 50 | 640 | 480 | 391 | 230 | 215 | 225 | 237 | 172 | 51 | 175 | 14 | 38 | 58
XUO2F | 50 | B1JU/B1JAU12| 202 | 98 | 165 | 153 | 50.8 | 65 | 815 | 620 | 420 | 250 | 235 | 245 | 249 | 168 | 65 | 215 | 12 | 12 | 94
wooar | go |BWUBMAUTS| 356 | 172 | 210 | 239 | 762 | 70 | 990 | 760 | 573 | 270 | 255 | 260 | 342 | 246 | 78 | 265 | - | 166
B1JU/B1JAU20| 356 | 172 | 210 | 239 | 762 | 80 | 1230 940 | 606 | 290 | 275 | 280 | 361 | 246 | 97 | 395 | - 34 | 241
oar | 100 | BWUB1AUZ0| 432 | 213 | 275 | 294 | 1016| 80 | 1230| 940 | 679 | 200 | 275 | 280 | 407 | 202 | 97 | 395 | - 34 | 318
B1JUB1JAU25 | 432 | 213 | 275 | 204 | 101.6| 110 | 1490 | 1140 | 739 | 310 | 295 | 300 | 430 | 202 | 121 | 505 | - 34 | 493
_ R inch
B DN HITIH NPTF | NPT | Ibs
A | Al | 2B |@B1| @D | E F | 6 | H | 2 | B | J K | v | x
XUOTF | 1 | B1JU/B1JAUS | 8.50 | 3.11 | 4.88 | 4.69 | 1.00 | 1.97 | 21.85| 16.54| 13.23| 8.86 | 8.27 | 8.46 | 8.03 | 571 | 169 | 531 | 14 | 38 | 80
XUTHF | 11/2 | B1JU/B1JAU10 | 9.49 | 339 | 6.10 | 5.83 | 1.50 | 1.97 | 25.20| 18.90| 15.39| 9.06 | 8.46 | 8.86 | 9.33 | 6.77 | 2.01 | 6.89 | 1/4 | 3/8 | 128
XUO2F | 2 | B1JU/B1JAU12 | 11.50| 3.86 | 6.50 | 6.02 | 2.00 | 2.56 | 32.00| 24.41| 16.54| 9.84 | 9.25 | 9.65 | 9.80 | 6.61 | 2.56 | 8.46 | 1/2 | 1/2 | 207
oz | 3 | BMUBIAUTG | 1402] 677 | 825 | 941 300 | 276 | 3398 2092| 2256 | 10.63| 10.04| 10.24| 1346| 969 | 307 | 1043 - | 366
B1JU/B1JAU20 | 14.02| 6.77 | 8.25 | 9.41 | 3.00 | 3.15 | 48.43| 37.01| 23.86| 11.42| 10.83| 11.02| 14.21| 9.60 | 3.82 | 1555 - | 3/4 | 532
Uosr | 4 | BNUBIAUZ0 | 17.01] 839 | 1075| 11.57| 400 | 315 | 4843| 37.01| 2673| 11.42| 1083] 11.02| 1602| 1150| 382 | 1555 - | 34 | 701
B1JU/B1JAU25 | 17.01| 8.39 | 10.75| 11.57| 4.00 | 4.33 | 58.66 | 44.88 | 29.09| 12.20| 11.61| 11.81| 16.93| 11.50| 4.76 | 19.88| - | 34 | 1087
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BRI M R5I G RREN

*) BESRE 19 WREFH K RY,

sem R, mm kg
F G J \" (7174
MOQ7 196 152 58 38.5 125 3
M10 297 239 67 52.0 200 5
M12 357 282 81 67 250 10
M14 435 345 94 90 457 18
M15 532 406 106 123 457 31
M16 642 466 127 154 610 45
wem R+, inch bs
F G J \" (%174
MOQ7 7.72 5.98 2.28 1.52 4.92 6
M10 11.69 9.41 2.64 2.05 7.87 11
M12 14.06 11.10 3.19 2.63 9.84 21
M14 17.13 13.58 3.68 3.52 17.99 40
M15 20.94 15.98 4.15 4.84 17.99 68
M16 25.28 18.35 4.98 6.06 24.02 99

22
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1. 3. 4, 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11.
XU 02 F w TA S6 SJ S A A D
1. | AMNRHAMAER 8. |MEEXE, FHEIMERTE
XU %E%SM%?O%HE , HEE/FE ASMEB16.10, &4 , ¥ iR e R TEH -5 3
i ° S |£E.S PTFE -
K |£E.K (8i%) |PTFE =
5 R+ 5 H £, H a8 Incoloy 825
" |DIN ASME : G |&E . H A8 Incoloy 825
025 | 25 mm 1" 01 J | &E o} -
040 |40 mm 11/2" 1H
050 | 50 mm 2" 02 o | REBRZEME
080 |80 mm 3" 03 R aE
100 | 100 mm 4" 04 A | 316 TEMN SHEE
B | 316 T CrC + LF
3. |ELEIER, r=, Z2HT R |316 74N B{t45 , WC-CO
F | ASME Class 600
N _|PNe4 10 | 4 FE0RB
P_|PN100 RS Rt LEREHE
A |PTFE PTFE V BIf #H% PTFE
4. | iREBEREER B A= a2 B% PTFE
W | (47 , ASME B 16.5 (Ra 3.2-6.3) FRfE £ C |PTFE PTFE V B HEASNTEHN
C |PN63F1 PN 100 47 ; EN1092-1B2 & (Ra0.8-3.2) D |RE ot} HEASNTHN
5. | BMAR/SHe 11. | iR#HH
TA | PB4, EHREER RE R & IR
TU | $5BRBABUN R R , X 0 - <10 bar R R R RS BESTE
T1 | $BRB R AR , EAKX 10 - <20 bar E* |B8M 8M gr. 660 | gr. 660 |-200°C...+538°C
T2 | HERBFR R , EAOX 20 - 30 bar T | L7M 2HM B7 2H -40°C...+538°C
FEBEEHCET BAM N  EATESIR. WEE, S** | L7TM 2HM gr. 660 | gr.660 |-46°C...+538°C
TZ g@fmo EBE ARSI, RESE -50..+200°C. & NG NG NG UNS
SERNME AT Neles REBRERF T-2115, U | $31803 | $31803 | $31803 | S31803 | 46°C.--+315°C
XU | &5 BRI RS APl 608 , K3R48 1SO 15848-1 INiE.
*) TEMR &
) BN R R
6. | R&MBAEEEXEETE
R4 0 R 4 =F E®
S6 | CF8M CF8M CF8M
J2 |wCB WCB CF8M
J5 |C5 c5 CF8M
FIVRECERATRST 1M 12
7. | RB/ RENRTHE
;3
SJ | 316SS / fEE & XM-19
RX |316SS/ itk & XM-19
RR |316SS/WC-CO & XM-19
SL | 316SS/NiBo & XM-19
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	1 概述
	1.1 手册内容范围
	1.2 阀门说明
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	1. 阀体材料
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	5. 最高和最低工作温度
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	7. 压力等级
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	9. 阀门制造零件清单号
	10. 型号

	1.4 规格
	1.5 阀门认证
	1.6 CE 标志
	1.7 回收和处置
	1.8 安全须知
	1.9 焊接注意事项

	2 运输、接收和存放
	3 安装和使用
	3.1 概述
	3.2 在管道中安装
	阀门隔热

	3.3 执行机构


	• 通过执行机构上的指针，或
	• 通过球芯阀杆端部的凹槽（与球芯流道孔平行）。
	3.4 试运行
	4 维护
	4.1 一般维护
	4.2 在阀门位于管道内时更换压盖填 料


	• 确保阀门不在加压状态。
	• 请按照第 4.4 节中的说明，分开执行机构和支架。
	• 拆下键（10）。
	• 拆下六角螺母（18）、碟形弹簧组（150）、一个螺柱（14）和 固定板（42，仅限尺寸 2”）和压盖（9）。
	• 使用小刀或其他尖锐工具，将填料环（69）从阀杆周围拆下。确 保阀杆或埋头孔没有任何损坏。请注意拆下填料时，止推环 （67）可能脱落。安装新填料前，应将其放回原位。
	• 清洁填料环埋头孔。
	• 将新填料环（69）放到阀杆（5）上。压盖（9）可用于将环推 入埋头孔中。请勿损坏阀杆键槽中的填料环。请参见图 14。拧紧 已拆下的螺柱。
	• 首先将不带碟形弹簧的压盖螺母拧紧至扭矩 Tt，使填料环变形， 请参见表 1 中的数值。
	• 拆下压盖螺母和一个螺柱，安装固定板（42，仅限尺寸 2”）和已 拆下的螺柱，然后将碟形弹簧组（150）放到压盖螺柱上。拧紧 螺母（18），将碟形弹簧压缩至高度 Hc，请参见表 1。用 Loct...
	• 阀门加压时，检查是否出现泄漏。
	4.3 维修管道中的阻塞或卡滞阀门
	4.4 分开执行机构

	• 关闭并分开执行机构压力供应管道，然后拆下控制电缆。
	• 旋松支架螺钉。
	• 分开执行机构。用手或专用工具拆下执行机构。该工具可从制造 商处订购（请参见章节“工具”）。
	• 拆下支架和联轴器。
	4.5 将阀门从管道上拆下
	4.6 拆除阀门
	尺寸 1" - 1 1/2"


	• 将阀门直立放置，使管路法兰端朝下，阀体盖朝上。使用不会划 伤管路法兰的水平表面。
	• 标记阀门半体，以确保重新装配时的正确方向。
	• 拆下键（10）。
	• 松开压盖螺母（18）。拆下碟形弹簧（150）、压盖（9）和填料 环（69）。
	• 松开阀盖（8）的螺栓。拆下阀盖、垫片（66）、阀杆（5）和 止推轴承（70、71）。
	• 旋松阀体螺柱螺母（16）。
	• 拆下阀体盖（2）。如果阀座（7）没有靠在球芯（3）上，应防 止阀座从球芯盖掉落并在后续步骤中将其分开。请勿将手指放在 阀体盖和表面之间！ 将已拆下的阀体盖直立放置，使管路法...
	• 用拔出工具拆下已锁定阀座（7），请参见图 16。同时请参见第 8 节“工具”。
	尺寸 2"

	• 将阀门直立放置，使管路法兰端朝下。使用不会划伤法兰的水平 表面。
	• 查看阀体螺柱螺母（16）是否朝上。
	• 标记阀门半体，以确保重新装配时的正确方向。
	• 将球芯转到关闭位置。
	• 拆下键（10）。
	• 旋松阀体螺柱螺母（16）。
	• 拆下阀体盖（2）。如果阀座（7）没有靠在球芯（3）上，应防 止阀座从球芯盖掉落并在后续步骤中将其分开。请勿将手指放在 阀体盖和表面之间！ 将已拆下的阀体盖直立放置，使管路法...
	• 如果阀座仍在原位，则将阀座从阀体盖上拆下。如果阀座已锁定， 必须通过专用工具将其拆下。（请参见图 18 和章节“工具”）。
	• 通过抓住流道孔（小尺寸）或将绳索穿过流道孔并绕流道孔轴线 转动，将球芯（3）从阀体（1）提起。小心地移动球芯，并将其 放置于柔软表面。 请参见图 19。
	• 将花键驱动头（4）从阀杆（5）上拉出，然后将阀座（7）从下 部阀门半体（1）上拆下。
	• 拆下螺母（18）、碟形弹簧、固定板和压盖（9）。
	• 将阀杆推入阀体中，然后将其拆下。
	• 拆下止推轴承（70）、副阀杆密封（71）、填料环（69）和阀体 垫片（65）。同时将背密封（63）从球座上拆下。
	尺寸 3" - 4"

	• 将阀门直立放置，使管路法兰端朝下。使用不会划伤法兰的水平 表面。 查看阀体螺柱螺母（16）是否朝上。
	• 标记阀门半体，以确保重新装配时的正确方向。
	• 将球芯转到关闭位置。
	• 拆下键（10）。
	• 拆下压盖螺柱螺母（18）和压盖（9）。
	• 通过拆下螺钉（13），然后将下法兰（78）拆下。（并非所有尺 寸都需要下法兰）。
	• 拆下将阀体盖紧固到阀体的螺母（16）。
	• 将阀体盖（2）从阀体螺柱提起。小心不要损坏锁定在阀体盖中 的阀座（7）。
	• 转动阀杆（5）以拆下球芯，使球芯的槽与阀体水路对齐，然后 将球芯（3）旋转出阀体。
	• 通过将阀杆向下穿过填料箱并从阀体滑出，拆下阀杆（5）和止 推垫圈（70、71）。
	• 通过金属丝钩或专用工具，将阀杆填料（69）从填料箱上拆下。
	• 将阀座（7）和阀座弹簧（62）从阀体的阀座槽中拆下。
	• 小心地磨削或凿除锁定点，拆下锁定在阀体盖（2）中的阀座。
	• 翻转阀体盖，使阀座从阀座空腔掉落到手上或柔软物体上，从而 拆下阀座。
	4.7 检查已拆下零件

	• 清洁已拆下零件。
	• 查看阀杆（5）或止推轴承（70、71）是否损坏。
	• 在强光下目视检查球芯（3）或阀座（7）是否损坏（划伤）。如 有必要，可更换球芯和阀座。
	• 查看阀体连接法兰是否损坏。
	4.8 更换零件
	4.9 装配
	尺寸 1" 和 1 1/2"


	• 将阀体（1）直立放置，使管路法兰端朝下。使用不会划伤法兰 的水平表面。
	• 将背密封（63）放入阀座（7）中，请参见图 20，然后使这两个 零件完全进入阀体埋头孔中。
	• 通过专用工具（可从制造商处订购），将阀座锁定到阀体中。该 工具随附操作说明书。
	• 将球芯放到已锁定阀座上，使槽面向阀杆进口端。从外侧将阀杆 （5）推入阀门中。确保阀杆端嵌入球槽。
	• 装配阀座（25）、弹簧（62）、背密封（75）和支撑环（76）， 请参见图 20，然后将总成放到阀体盖（2）中。
	• 将背密封（63）放入阀座（7）中，请参见图 21，然后使这两个 零件完全进入阀体埋头孔中。
	• 通过专用工具（可从制造商处订购），将阀座锁定到阀体中。该 工具随附操作说明书。
	• 将球芯放到已锁定阀座上，使槽面向阀杆进口端。从外侧将阀杆 （5）推入阀门中。确保阀杆端嵌入球槽。
	• 装配带背密封（64）的阀座（25）、弹簧（62）、背密封（75） 和支撑环（76），请参见图 21，然后将总成放到阀体盖（2） 中。
	• 按照表 2，将背密封（63）安装到两个阀门半体上。密封组顶部 的密封应始终为 1 mm 厚，其余为 1 mm 或 0.4 mm
	• 将背密封压紧工具置于密封组顶部，如图 23 所示。
	• 按照表 3 中的力度，用压紧工具压缩背密封组。压缩过程中，避 免损坏法兰的密封面。背密封组压缩需要约 5 分钟。对另一阀门 半体重复相同程序。
	• 将阀座置于空腔。
	• 放入轴承、花键驱动头、锁销、阀杆和键。
	• 安装球芯。
	• 将另一阀座置于球芯顶部。
	• 放入阀体垫片。
	• 提起阀体顶部的阀体盖，平稳安装阀门半体。
	• 在相对侧拧紧至少 2 个阀体法兰连接螺母。
	• 将阀门吊到管夹下方，将阀体法兰压缩到一起（金属与金属接 触）。
	• 操作阀门以检查扭矩是否合适（可用手柄操作），然后拧紧所有 阀体法兰螺母。操作过程中，使用 V 型环。
	• 测量扭矩，并与表 4 中的数值比较。
	• 如果测量扭矩符合表中的数值，则完成装配（如下所述）。如果 测量扭矩超过这些限制，则拆除阀体法兰连接，将阀体盖提到工 作台上（请勿使阀座掉落）。
	• 将一个 0.4 mm 厚的垫片从阀体盖背密封组上拆下。如前所述， 重复装配过程（从项目 11 开始）。如果扭矩仍过高，则从阀体背 密封组上再拆下一个 0.4 mm 厚的垫片。继续测量，直至达到...
	• 如下所述，完成装配。请不要忘记将 V 型环换回石墨环。
	• 密封性要求符合 ISO 5208 D 级。试验介质为空气，试验压力为 6 bar。如果阀门泄漏超过允许限制，则更换阀座，检查扭矩并再次 测量密封性。（注：表 3 中的扭矩值不包括石墨填料产生的...
	• 将止推轴承（70）滑到阀杆上，然后将其推到阀杆肩上。将阀盖 垫片（66）放入其凹槽中，更换阀盖（8）并拧紧螺柱（13）。 均匀拧紧螺柱（13）的螺母（18），从而均匀压缩垫片（66）。
	• 将阀体垫片（65）放入阀体中，位于螺纹底部的阀杆肩上。
	• 将阀体盖和阀体总成安装到阀体上。紧固阀体螺母（16）。逐个 拧紧螺母，每次拧紧后换成阀门另一侧的螺母。推荐扭矩如表 5 所示。
	• 将填料环（69）推入阀盖（8）中的位置。 拧紧螺柱（14）。 将压盖（9）放到填料（69）上。有关填料装配说明，请参见第 4.2 节。
	• 安装键（10）。
	• 阀门加压时，检查压盖填料是否出现泄漏。
	• 和拆下时一样，在管道中安装阀门时应务必小心、准确。请注意 第 3 节中的说明。
	尺寸 2"

	• 将背密封（63）放入球座（7）中，请参见图 24。将阀座放入阀 体（1）中。
	• 将背密封（63）放入阀体埋头孔中。然后，将阀座（7）放入阀 体埋头孔中，请参见图 25。
	• 通过专用工具，将阀座锁定到阀体中。有关说明，请参见第 4.9.4 节。
	• 将背密封（63）放入球座（7）中，请参见图 25。将阀座放入阀 体盖（2）中。通过专用工具，锁定阀座。有关说明，请参见第 4.9.4 节。
	• 将背密封（63）放入阀体埋头孔中。然后，将阀座（7）放入阀 体埋头孔中，请参见图 26。
	• 通过专用工具，将阀座锁定到阀体中。有关说明，请参见第 4.9.4 节。
	• 将背密封（75）、支撑环（76）、弹簧（62）和阀座（25）放 入阀体盖中，请参见图 26。
	• 将背密封（63）放入阀体埋头孔中。然后，将阀座（7）放入阀 体埋头孔中，请参见图 27。
	• 通过专用工具，将阀座锁定到阀体中。有关说明，请参见第 4.9.4 节。
	• 将背密封（75）、支撑环（76）、弹簧（62）和带背密封（64） 的阀座（25）放入阀体盖中，请参见图 27。
	• 从上方将阀杆部分放入阀体中，然后从阀体内侧将止推轴承 （70）放到阀杆上。将花键驱动头（4）放到阀杆花键上，然后用 销（50）将其锁定。
	• 将球芯（3）放置到位，使花键驱动头位于球槽中。拉动阀杆， 从而确保销将花键驱动头正确锁定到阀杆上。
	• 将填料（69）、螺柱（14）和压盖（9）放置到位。将螺母 （18）放到螺柱（14）上，然后将其轻轻拧紧。
	• 将阀体垫片（65）放入阀体凹槽中。
	• 将阀座放到球芯上。
	• 小心地将阀体盖（2）放到阀体上。确保拆除时所做的标记已对 齐。请勿使 H 阀座从阀体盖掉落！
	• 紧固阀体螺母（16）。逐个拧紧螺母，每次拧紧后换成阀门另一 侧的螺母。推荐扭矩如表 5 所示。法兰面必须相互均匀接触。
	• 安装键（10）。
	• 为了确保球芯在两个阀座之间的位置正确，沿着两个方向缓慢转 动阀杆两或三次。
	• 有关填料装配、变形和调节，请参见第 4.2 节。
	• 阀门加压时，检查压盖填料是否出现泄漏。
	• 和拆下时一样，在管道中安装阀门时应务必小心、准确。请注意 第 3 节中的说明。
	尺寸 3"-4"

	• 将阀体放到其管路法兰上。使用不会损坏管路法兰的表面。
	• 将止推轴承（70、71）放到阀杆上，然后插入阀门的槽内。 （注：止推轴承可能无法匹配所有尺寸阀门的底部，因此可通过 阀门侧插入到阀杆上）。
	• 将阀杆穿过填料箱，直至止推垫圈嵌入阀体的配合槽。
	• 如有必要，用新垫片（79）更换下法兰（78）。用防磨损剂涂覆 螺钉（13），更换并拧紧至表 6 所示的正确扭矩值
	• 转动阀杆，使刃部与阀门的孔对齐；然后将球芯的槽旋转到刃部 上，从而将球芯插入阀体中。
	• 用防磨损剂涂覆阀体螺柱（12，如果之前已拆下），然后将螺柱 拧入阀体中，直至其触及孔底部。
	• 检查并确认阀体垫片凹槽无污染，然后将新阀体垫片（65）放入 凹槽中。
	• 将阀体盖（2）放到阀体螺柱上，小心不要损坏阀座或夹住阀体 垫片。
	• 用防磨损剂涂覆阀体螺柱螺母的轴承表面，然后按照十字交叉的 拧紧顺序，将其拧到阀体螺柱上。将螺母拧紧至表 5 所示的扭矩 值。
	• 将新填料（69）安装到填料箱中。
	• 用防磨损剂涂覆压盖螺柱（14，如果之前已拆下），然后将螺柱 拧入阀体中，直至其接触到孔底部。
	• 为了确保球芯在两个阀座之间的位置正确，沿着两个方向缓慢转 动阀杆两或三次。
	• 有关填料装配、变形和调节，请参见第 4.2 节。
	• 阀门加压时，检查压盖填料是否出现泄漏。
	• 和拆下时一样，在管道中安装阀门时应务必小心、准确。 请注意第 3 节中的说明。
	锁定阀座

	• 如前所述，安装带背密封的阀座。
	• 小心地将锁定工具安装到阀座上，请参见图 28。
	• 将阀体/阀体盖放到液压机的工作台上。工作台表面必须水平且 无划痕。
	• 使用表 7 中的力度。
	5 安装执行机构
	5.1 概述
	5.2 安装 M 系列手轮操作机构


	• 阀杆端的标记指示了球芯流道孔的方向。将阀门转到关闭位置。
	• 润滑操作机构阀杆孔和阀杆。将支架放到阀门上，然后转动已润 滑的螺钉数次。
	• 将执行机构转到关闭位置，小心地将其推到阀阀杆上。请注意手 轮和阀杆上的标记。
	• 润滑操作机构螺钉。拧紧所有螺钉。
	• 通过位于壳体侧的六角螺钉，调节球芯的圆周运动（请参见图 30）。打开位置的限位螺钉最靠近壳体侧的手轮，关闭位置的限 位螺钉则位于另一侧。手轮的转动方向标记在手轮上。
	• 通过将阀门转动到极限位置，对手轮进行检查。黄色箭头应指示 球芯流道孔的方向。
	5.3 安装 B1C 系列执行机构

	• 将阀门转到关闭位置，将执行机构活塞驱动到最外侧位置。
	• 锉除所有毛刺并清洁阀杆孔。
	• 请注意正确位置！阀杆端的线指示了球芯流道孔的方向。
	• 润滑阀杆和阀杆孔。将支架松散地固定到阀门上。
	• 小心地将执行结构滑到阀杆上。避免强行操作，否则可能损坏球 芯和阀座。安装执行机构时，建议气缸朝上。
	• 使执行机构的位置尽量准确地与管道平行或垂直。润滑执行机构 安装螺钉，然后紧固所有螺钉。
	• 通过位于两端的执行机构限位螺钉，调节球芯的打开和关闭位置 （请参见图 30）。
	• 通过阀体流道孔，可看到准确的打开位置。
	• 检查并确认执行机构上的黄色箭头可指示球芯流道孔位置。使手 指远离流道孔！
	• 检查限位螺钉螺纹密封性。使用 O 型圈进行密封。
	• 检查并确认执行机构工作正常。将执行机构活塞驱动到气缸两 端，检查球芯位置及其相对于执行机构的运动（关闭：顺时针； 打开：逆时针）。活塞处于最外侧位置时，阀门应关闭。
	• 如有必要，改变执行机构指针盖的位置，以正确指示阀门打开/ 关闭位置。
	5.4 安装 B1J 系列执行机构
	B1J 型


	• 安装执行机构时，活塞应位于最外侧位置。气缸不得加压且空气 供应连接必须打开。阀门必须处于关闭位置。
	B1JA 型

	• 安装执行机构时，活塞应位于壳体侧的气缸端部位置。气缸不得 加压且空气供应连接必须打开。阀门必须处于打开位置。
	5.5 安装其它品牌的执行机构
	6 故障排除表
	7 工具

	• 用于拆卸执行机构：
	• 用于拆卸已锁定阀座：
	• 用于锁定阀座：
	8 订购备件

	• 型号代码、销售订单号、序列号（冲压在阀体上）
	• 零件清单号、零件号、零件名称和所需数量
	9 分解图和零件清单
	9.1 尺寸 1" - 1 1/2"
	9.2 尺寸 2"
	9.3 尺寸 3" 和 4"

	10 尺寸和重量
	阀门和 B1C 执行机构
	阀门和 B1J/JA 执行机构
	阀门和 M 系列齿轮操作机构

	11 型号代码
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